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(54) Zplsob pripravy uhelné vsézky ke koksovéni lisovénim

Vynélez se zabfvd poplsem technolo-
gie pripravy uhelné vsézky ke koksovéni
lisovénim, zejména pii aplikaci ébatné
spékavych nebo nespékevych druhl uhli.

Nevyhody stévajfciho stavu techniky
odstranuje zpisob piipravy uhelné vsézky
ke koksovéni lisovdnim uhelné hmoty do
briket ze pridavku pojidla a podstatou
vynélezu je to, %e uhli piipravené mletim
Epetné spékavych nebo nespékavych druhl
uhl{ na velikost zrna nejvySe 3 mm se mi-
s{ s pevnym pojidlem semletym na velikost
zrna ne jvyse 3 mm, p¥i¥emZ obssh pevného
pojidla v celkové vsdzce obné3fi 8 af 12 %
hmot nostnfch a tekto pfipravend smés mle-
t£ého uhli a mletého pevného pojidla se
ohieje na teplotu 65 e 85 °c, za téfp
teploty se promfsi, poté se ochledf na
teplotu 40 a% 50 °C a p¥i této teplotd

se lisuje do briket.

Popis vyndlezu je doplnén jednim
pitkladem praktického provedent.
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Vyndlez se zabfvé popisem technologie p¥ipravy uhelné vsédzky ke koksovéni lisové-
nim, zejména p¥i aplikeci ¥patn& spékavych nebo nespékavych druhd uhli.

Soudasny stav vyskytu a exploatace uhelnych nalezist smé¥fuje v koksdrenstvi
k nevyhnutelnému trendu vyuf{ivéni hiife koksovatelnych druhd uhlf. Spatné spékavost
téchto uhlf nedovoluje aplikaci b&%né koksérenské technologie & vyZeduje zvlastni
pripravu uhelné vsdzky. V soudasnosti je vyvinuto a provozné ov&Feno nékolik technolo-
gif{, pPi kterych se 3Spatn& spékavé neBo nespékavé vhlf mis{ s pojidlem a teto uheln4d
hmots se lisuje do briket, kterévse pridédvae ji ke klasicky pfiﬁravené vhelné vsézce
tvorené dobre spékevym uhlim, Podle jednotlivych zplisobl se nap¥iklad semleté prachové
uhlf mis{ s pojidly, které se piiddvajfi v tekutém stavu za tepla do uhelného prachu
a smés uhli a pojidla se lisuje do briket p¥i tlaku 20 e%Z 50 MPa. Ddvkovéni tekutého
pojidls a jeho udrZovéni na pet’iéné viskozité vy%eduje parni ohPev zésobnfkli, ddvko-
vacich ventild, potrubi apod. a proto jsou tato pomocnd zaPfzenf ndklednd a energeticky
néroénd. Brikety se také lisujf{ z uhelného prachu bez pFitomnosti pojidel p¥i zvlihdo-
védnfi uhelné vsdzky do obsshu vody 8 a% 10 % hmotnostnich p¥i tlaku 20 g% 50 MPa,
Takto vyrobené brikety v8ak maji malou soudrufnost a pii doprav® a manipulaci se
" pomdrn& snadno rozpaddvaji. Znémo je také lisovdni briket ze suchého nebo i vlhdeného
uhl{ p¥i pouZitf vysokych tlakl nad 300 MPa. Tento zplhsob vyroby je investiénd i
provozné velmi ndkledny a neuveZuje se 8 nim pro zpracovévdni prechového uhlf. Je
teké zném zplsob pfipravy uhelné vsédzky ke koksovéni, p¥i n¥m%¥ se uhelnd sm¥s nelisuje
do briket, ale vsdzks se zhuthuje tak, %e v jedné technologické lince se 8petnd
spékevé nebo nespékavé uhli semele a smisi s kapelnymi aditivy nebo sm&si kapslnych
a pevnych editiv, zhutnf se v lisovacim zaifzeni na sypnou hmotnost 1 000 a% 1‘200
ké/m3 a2 poté se tato zhutnénd uhelnd vsdzke smisf v misili s klasicky p¥iprevenym,
dobfe spékavym uhlim, pridem¥ podfl zhutn&ného uhli v celkové vsdzce Eini 20 a¥
40 % hmotnostnich. |

Nevyhody stévejiciho stavu odstranuje zplsob p¥ipravy uhelné vsézky ke koksovéni
lisovénim uhelné hmoty do briket za p¥fdavku pojidla a podstatou.vynélezu Je to, Ze
uvhli priprevené mletim Spatnd spékavych nebo nespékevych druhd uhli ne velikost
zrne nejvysSe 3 mm se smisfi s bevnjm pojidlem semletym ns velikost zrna nejvyse 3 mm,
prildem? obsah pevného pojidla v celkové vsdzce obndsi 8 2% 12 % hmotnostnich a takto
pYiprevend smés mletého.uhli a mletého pevného pojidla se oh¥eje na teplotu 65 a¥
85 °C, za této teploty se promfsi, poté se ochledf na teplotu 40 af 50 °C pi¥i této
teploté se lisuje do briket.

Prednost vyndlezu spolivéd v tom, %e pii pou¥itf pevného pojidla Je moZno toto
poJjidlo dévkovet v prachovém stavu, mletém na zrnitost shodnou se zrnitost{i uhlf,
&im¥ vznikeji optimélni podminky pro vznik homogenity p¥i mfsenf. Zcels pak odpadeji
potiZe obvyklé pii aplikaeci tekutych pojidel, ktersd musi spolu s misicim zarizenim
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udrZovat na teplotéch okolo 100 °C, pridem¥ dochdzi ke stdlému nalepovéni pojidla a
znedistovént technologického zefizeni,

Pi praktickém provedeni bylo pouZito pevné pojidlo s velikosti zrna nejvyse
3 mm, obsshujfci homogenn{ smés kemenouhelné smoly é pyrolyzni pryskyirice, které se
v misi&i smisilo s nespékavym uhlim o zrnitosti nejvyde 3 mm, pridem¥ obsah pevného
pojidle ve vsdzce &inil 10?5 % hmotnostnich, prepodteno na suché uhli., Tato smés se
zshidle na teplotu 77 oC, takto ohr4td ddle misila a poté nechsla vychladnout na
teplotu 47 %¢. Ze této teploty se z pripravené uhelné vsézky lisovely brikety zhruba
ve jéitého tveru v briketovscim lisu. Kontrolnimi zkouSkemi byla zjisténa u briket
prim&rné hodnota pevnosti v tlaku G = 2,8 MPa, prilem? minimum bylo 2,6 MPa a
meximum 3,0 MPa, Brikety byly vyrobeny z uhlf, které nem&lo %Zé&dné koksovaci vlastnosti,
byly zkoksovény a u zkoksovanych briket bylas z ji&t&na pevnost v tlaku G = 7,7 WPa,
co¥ odpovidé pevnosti koksu vyrobeného z velmi dobfe koskovatelného uhli.

PREDMET VYNELLEZU

Zplsob p¥ipravy uhelné vsdzky ke koksovéni lisovénim uhelné hmoty do briket za
piidavku pojidla, vyznaéujici se tim, %e uhl{ piipravené mletfm 3patné spékevych
nebo nespékavych druh@ uhlf na velikosti zrna nejvySe 3 mm se smisf{ s pevnym pojidlem
semletym na velikost zrnes nejvyse 3 mm, pPiem? obssh pevného pojidla v celkové
vsdzce obnddfl 8 a% 12 % hmotnostnich a teakto pPipravend sm¥s mletého uhli a mletého
tuhého pojidla se ohieje na teplotu 65 aZ 85 °C, za této teploty se promisi, pofé
se ochladf na teplotu 40 a% 50 °C a pii této teplotd se lisuje do briket.
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