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(54) Duschkabinenauskleidung.

(57) Es soll eine Duschkabinenauskleidung zur Auskleidung
mindestens einer Duschkabinenwand einer Duschkabine (2) ge-
schaffen werden, welche einfach, schnell und kostengunstig an-
bringbar ist, womit ein wasserabweisender Effekt mit wenig Auf-
wand erreicht wird. Dies wird dadurch erreicht, dass die Dusch-
kabinenauskleidung mindestens ein Verkleidungsblech (202,
202°) umfasst, welches an der Duschkabinenwand vollflachig fu-
genlos und damit ohne Bildung einer Fuge auf der Flache der
Duschkabinenwand stoffschllissig befestigbar ist.
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Beschreibung

Technisches Gebiet

[0001] Die vorliegende Erfindung beschreibt eine Duschkabinenauskleidung fir mindestens eine Duschkabinenwand ei-
ner Duschkabine, ein Verfahren zur Auskleidung einer Duschkabine mit mindestens einer Duschkabinenwand unter Ver-
wendung einer Duschkabinenauskleidung, sowie eine Duschkabine.

Stand der Technik

[0002] Duschkabinen in Badezimmern bzw. Nassrdumen sind heute in der Regel mit einer Lage Fliesen, insbesondere
Keramikfliesen oder Natursteinplatten ausgekleidet, um die Duschkabinenwénde bzw. den Innenraum des Badezimmers
vor Spritzwasser zu schiitzen. Einzelne Fliesen unterschiedlicher Formgebung werden vollflachig von Fugen beabstandet
in unterschiedlichen Ausrichtungen auf den Duschkabinenwanden verteilt unlésbar befestigt. Zur Erreichung méglichst
gleich dicker Fugen werden Fliesenkreuze eingesetzt, welche den Abstand benachbarter Fliesen definieren. Nachdem der
Fliesenkleber getrocknetist, mliissen die Fugen gesaubert werden, was beispielsweise mit einem Holzkeil geschehen kann.
Danach kann ein Fugenmértel auf der Fliesenflache verteilt werden und mit einem Fugengummi in die Fugen gedrickt
werden. Uberschiissiger Fugenmértel muss danach mit einem Gummiwischer abgezogen werden. Ein angetrockneter
Schleier kann dann spéater mit einem feuchten Schwamm entfernt werden. Anschlussfugen zwischen den Fliesen und der
Duschtasse werden schlussendlich mittels einer dauerelastischen Dichtmasse, in der Regel Silikon, angebracht, sodass
kein Wasser hinter die verlegten Fliesen dringen kann.

[0003] Das beschriebene bekannte Verfahren zur Auskleidung einer Duschkabine ist mit einer Vielzahl von Arbeitsschrit-
ten unter Verwendung einiger Spezialwerkzeuge verbunden. Entsprechend ist die Auskleidung einer Duschkabine eine
kostspielige und zeitintensive Arbeit.

[0004] Aber auch im Betrieb einer aus dem Stand der Technik bekannten Duschkabinenauskleidung bestehend aus ein-
zelnen Fliesen, storen die auf der Flache der verkleideten Duschkabinenwand ausgebildeten Fugen oftmals. Schimmel
und Kalk setzen sich bevorzugt in den Fugen fest und miissen von Zeit zu Zeit mihsam entfernt werden.

Darstellung der Erfindung

[0005] Die vorliegende Erfindung hat sich zur Aufgabe gestellt eine Méglichkeit zu schaffen, mindestens eine Duschkabi-
nenwand einer Duschkabine mit einer wasserabweisenden Auskleidung einfach, schnell und kostenglinstig auszustatten.
Es soll eine Duschkabinenauskleidung geschaffen werden, welche zu weniger hartnéckigen Schimmel- und Kalkablage-
rungen flhrt.

[0006] Gelost wird diese Aufgabe durch die Verwendung einstiickiger Verkleidungsbleche, die jeweils vollflachig eine
Duschkabinenwand der Duschkabine abdeckend auf der Duschkabinenwand unldsbar befestigt werden. Fugen auf der
Flache der Duschkabinenwand werden dabei vermieden.

Kurze Beschreibung der Zeichnungen

[0007] Ein bevorzugtes Ausflihrungsbeispiel des Erfindungsgegenstandes wird nachstehend im Zusammenhang mit den
anliegenden Zeichnungen beschrieben.

Fig. 1 zeigt eine perspektivische Ansicht einer Duschkabine mit zwei jeweils mit einem Edelstahlblech als Verklei-
dungsblech verkleideten Duschkabinenwénden in einem Badezimmer.

Fig.2  zeigt eine perspektivische Ansicht auf zu verkleidende Duschkabinenwénde zur lllustration des Ausklei-
dungsverfahrens der Duschkabine aus Fig. 1.

Fig. 3  zeigt eine perspektivische Ansicht zweier Edelstahlbleche vor dem Einbau mit Aussparungen flr die Armatur
bzw. Ornamenten zur asthetischen Gestaltung der Verkleidungsbleche.

Beschreibung

[0008] Die Duschkabinen 2, welche erfindungsgemass ausgekleidet werden oder bereits ausgekleidet sind, befinden sich
Ublicherweise in einem Badezimmer 1 bzw. einem Nassbereich 1. Die Duschkabine 2 wird dabei von mindestens einer
Wand 10 gebildet, welche hier, wie weiter unten erldutert wird, mit einem Verkleidungsblech 202 ausgekleidet wird. Die
Abschnitte der Wande 10, 107, welche einen Teil der Duschkabine 2 bilden werden hier als Duschkabinenwand 21, 21°
bezeichnet.

[0009] Beispielhaft ist hier eine Duschkabine 2 in den Fig. 1 und 2 beschrieben, welche von zwei Wanden 10, 10" um-
gebend in einem Badezimmer 1 gebildet wird. Denkbar wére aber auch eine dritte feststehende Wand. Um die Duschka-
bine 2 abzuschliessen, werden entsprechend viele Zusatzwénde, wie Glaswande, wasserfeste Vorhange, Schiebe- oder
Schwenktliren benétigt, womit eine zum Raum hin geschlossene Duschkabine 2 ausbildbar ist. Am Fuss der Duschkabine
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2 und damit auf dem Fussboden des Badezimmers 1 ist eine Duschtasse 20 oder Duschwanne 20 mit einem Abfluss 200
angeordnet. Hier ist ein erstes Verkleidungsblech 202 an einer verdeckten ersten Duschkabinenwand 21 von der Dusch-
tasse 20 in Richtung Zimmerdecke befestigt. Damit ist das Verkleidungsblech 202 vollflachig die Duschkabinenwand 21
verdeckend unldsbar befestigt.

[0010] Ein zweites Verkleidungsblech 202" ist eine zweite Duschkabinenwand 21" abdeckend angeordnet. Dabei ist eine
Armatur 201 von der zweiten Duschkabinenwand 21” wegragend durch das zweite Verkleidungsblech 202" geflihrt und
das zweite Verkleidungsblech 202" unldsbar an der zweiten Duschkabinenwand 21° befestigt. Beide Verkleidungsbleche
202, 202" sind auf die jeweils zugeordnete Duschkabinenwand 21, 21° geklebt und bilden eine Duschkabinenauskleidung.
Damit kein Spritzwasser hinter die Verkleidungsbleche 202, 202" und an die Duschkabinenwénde 21, 21" gelangen kann,
sind in Randbereichen Dichtungsfugen 2020 zwischen der Duschtasse 20 und den Verkleidungsblechen 202, 202" mit ei-
ner dauerelastischen Dichtmasse geflillt. Auch eine Langsfuge 2020° zwischen den beiden Verkleidungsblechen 202, 202°
ist mit einer dauerelastischen Dichtmasse versiegelt. Wenn nur ein Verkleidungsblech 202 an einer Duschkabinenwand
21, 21" angeordnet wird, dann ist entsprechend die Fuge zwischen Verkleidungsblech 202 und benachbarter Duschkabi-
nenwand 21 als Langsfuge 20201 zu betrachten.

[0011] Auf der, der Duschtasse 20 abgewandten Seite der Verkleidungsbleche 202, 2021 ist die Dichtungsfuge 2020
zwischen Verkleidungsblech 202, 202" und Wand 10, 10" umlaufend abgedichtet.

[0012] Erfindungsgemass ist die Duschkabinenwand 21 vollflachig von einem Verkleidungsblech 202 bedeckt, sodass die
Duschkabinenwand 21 auf ihrer Flache fugenlos verkleidet ist. Flr jede Duschkabinenwand 21 wird hier aus praktischen
Grinden jeweils nur ein Verkleidungsblech 202 zur Abdeckung genutzt. Dieses eine Verkleidungsblech 202 ist vergleichs-
weise einfach zu montieren und es missen keine auf der Flache der Duschkabinenauskleidung verlaufenden Zwischen-
fugen nachtraglich verfugt werden.

[0013] In der Praxis erfolgt die Auskleidung einer Duschkabine 2 wie folgt. In einem ersten Schritt findet eine Vorbehand-
lung der Oberflache der mindestens einen Duschkabinenwand 21, 2T statt, wobei daflir gesorgt wird, dass die Oberflache
der Duschkabinenwand 21, 2V eben, sauber, fettfrei und trocken ist. Wenn die Oberflache der Duschkabinenwand 21,
2V bei einer Renovierung einer bestehenden Duschkabine 2 Fliesen-, Kleber- und/oder Mértelreste aufweisen sollte, sind
diese vollsténdig zu entfernen.

[0014] Da eine Klebeverbindung zwischen der Oberflache der Duschkabinenwand 21, 21" und einer Rlckseitenflache der
Verkleidungsbleche 202, 202" erreicht werden soll, muss die mit der Duschkabinenwand 21, 2T zu verbindende Riicksei-
tenflache der Verkleidungsbleche 202, 202" ebenfalls sauber, fettfrei und trocken sein.

[0015] Falls nétig wird zur Vorbehandlung der Duschkabinenwand 21, 21” und der Rickseitenflache der Verkleidungsble-
che 202, 202" ein l6semittelhaltiger Reiniger, Haftvermittler bzw. Voranstrich, auch als «primer» bezeichnet, verwendet,
welcher den spateren Klebeprozess erleichtert.

[0016] Anschliessend werden mehrere Streifen eines doppelseitigen Klebebands 203 voneinander beabstandet auf die
vorbereitete Oberflache der Duschkabinenwand 21, 21" aufgebracht. Bevorzugt wird das doppelseitige Klebeband 203 in
mehreren Langsstreifen, wie in Fig. 2 dargestellt angeordnet.

[0017] Zwischen den Langsstreifen wird anschliessend ein Flissigkleber 204, bevorzugt auf Silikonbasis aufgebracht. Hier
ist der Flissigkleber 204 zwischen den Léngsstreifen in Form von zick-zack- bzw. Schlangenlinien aufgebracht, womit eine
moglichst gleichmassige Benetzung der Oberflache mit Flissigkleber 204 erreichbar ist. Die Menge des FlUssigklebers
204 muss derart gewahlt sein, dass die Ruckseitenflache der Verbindungsbleche 202 ausreichend flachig benetzt wird.
Das doppelseitige Klebeband 203, sowie der Fllissigkleber 204 missen um einen Wasseranschluss 11, sowie aus der
Duschkabinenwand 21 herausragende Armaturenhalterungen 12 herumlaufend angeordnet werden.

[0018] Im n&achsten Schritt werden die Verkleidungsbleche 202, 202" auf den jeweiligen Duschkabinenwéanden 21, 21°
klebend befestigt. Die Verkleidungsbleche 202, 202v werden auf der Duschkabinenwand 21, 217 platziert und mit den
Ruckseitenflache aufliegend angedrickt. Die Verkleidungsbleche 202, 202" werden dabei auf das doppelseitige Klebeband
208 gepresst, wodurch ein Anpressdruck des Verkleidungsbleches 202, 202" auf die Duschkabinenwand 21, 210 resultiert
und ein Spalt zwischen der Oberflache der Duschkabinenwand 21, 21" und der Rickseitenflache des Verbindungsbleches
202, 202" definiert gehalten wird. Der Flussigkleber 204 verteilt sich grossflachig zwischen Verbindungsblech 202, 202"
und Duschkabinenwand 21, 2V durch den Anpressdruck. Durch Verwendung des doppelseitigen Klebebandes 203 ist
keine weitere Fixierung der Verbindungsbleche 202, 202" auf der Duschkabinenwand 21, 21" nétig.

[0019] Nach der Befestigung sollte der Fliissigkleber 204 fir etwa vierundzwanzig Stunden trocknen. Nach dem Trocknen
kann die Armatur 201 bzw. die Armaturen 201 befestigt werden.

[0020] Die Dichtungsfugen 2020 zwischen den Verkleidungsblechen 202, 202" und der Duschtasse 20, sowie oberhalb
der Verkleidungsbleche 202, 202" werden anschliessend mit Dichtmasse verfugt. Falls nétig kann auch der Spalt zwischen
Armatur 201 und Verkleidungsblech 202" mit Dichtmasse versehen werden.

[0021] Die dauerelastische Dichtmasse ist ebenfalls silikonbasiert und im Handel erhaltlich. Entscheidend ist, dass die
Verkleidungsbleche 202, 202" gedichtet befestigt sind und damit kein Wasser zwischen Verkleidungsblech 202, 202" und
Duschkabinenwand 21, 21” eindringen kann.
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[0022] In Fig. 3 sind zwei Verkleidungsbleche 202, 202" vor der Befestigung an Duschkabinenwénden 21, 21° dargestellt.
Bevorzugt werden Edelstahlbleche als Verkleidungsbleche 202, 202" verwendet. Die Dicke derartiger zur Auskleidung
geeigneter Edelstahlbleche liegt zwischen etwa 1.2 mm und 1.7 mm. Bevorzugt werden Edelstahlbleche mit 1.5 mm
Dicke verwendet. Edelstahlbleche sind in unterschiedlichen Ausfiihrungen kommerziell erhaltlich, wobei die Oberflache
poliert, geburstet, geschliffen oder andersartig aufgeraut sein kann. Erhaltliche Edelstahlbleche werden entgratet und
meist foliert versandt und sind direkt nach Erhalt verwendbar. Aufgrund ihrer Korrosions- und Saurebestandigkeit altern
die Edelstahlbleche kaum und sind einfach zu reinigen, da die Edelstahlbleche auf ihrer Flache fugenlos ausgestaltet sind
und die Duschkabinenwand 21, 21" entsprechend auf ihrer Flache fugenlos ist.

[0023] Das erste Verkleidungsblech 202 ist hier beispielhaft mit Ornamenten 2022 versehen, die einen besonderen op-
tischen Eindruck bewirken. Derartige Ornamente 2022 kénnen mittels unterschiedlicher Verfahren auf der Oberflache
der Edelstahlbleche angebracht sein, beispielsweise mittels Laserbehandlung. Die Ornamente kdnnen dabei auf nahezu
unbegrenzte Art und Weise gestaltet sein. Auch Einzelanfertigungen der Ornamente geméss Kundenwunsch sind ohne
weiteres moglich.

[0024] Das zweite Verkleidungsblech 202" ist zur Auskleidung der Duschkabinenwand 21" an welcher die Armaturen 201
angeordnet sind, vorgesehen. Entsprechend sind Armaturenaussparungen 2021 aus dem Verkleidungsblech 202" aus-
gespart. Durch diese Armaturenaussparungen 2021 werden Wasseranschluss 11 und Armaturenhalterungen 12 gefihrt,
bevor das Verkleidungsblech 202" flachig auf der Duschkabinenwand 21 verklebt fixiert wird.

[0025] Die hier beschriebene Duschkabine 2 kann im Innen- und Aussenbereich benutzt werden und weist vollflachig
wasserabweisende Verkleidungsbleche 202, 202" auf, sodass Duschkabinenwénde 21, 21° mit reduzierter Fugenzahl
erreicht sind.

[0026] Da Edelstahlbleche zur Auskleidung als Verkleidungsbleche 202, 202" verwendet werden, welche Licht gut reflek-
tieren, kann in der ausgekleideten Duschkabine 2 mit wenig einfallendem Licht eine spezielle &sthetische Beleuchtung
erreicht werden. Wie Versuche gezeigt haben, sind die Reflexionseigenschaften auch bei stark aufgerauten Oberflachen
noch ausreichend vorhanden.

[0027] Neben der einfachen Reinigung der Verkleidungsbleche 202, 202" und damit der Duschkabine 2 aufgrund reduzier-
ter Fugenzahl, kdnnen Hilfsmittel, beispielsweise Halterungen und Ablagen fur Seife, Duschgel, Shampoo oder Birsten,
sowie Haltegriffe einfach in der Duschkabine 2 befestigt werden. Bohrungen, die Verkleidungsbleche 202, 202" querend
und in die Duschkabinenwand 21, 21° fihrend, kdnnen einfach angeordnet werden und dienen zur einfachen Montage
von Halterungen und Ablagen.

[0028] Es kénnten auch ferromagnetische Aufkleber auf der der Duschkabinenwand 21, 21° zugewandten Rickseitenfla-
che der Verkleidungsbleche 202, 202" angeordnet sein, an welchen im montierten Zustand der Verkleidungsbleche 202,
202’ Hilfsmittel durch Magnetkrafte an der in die Duschkabine 2 weisenden Seite der Verkleidungsbleche 202, 202" be-
festigbar sind.

[0029] Zur Befestigung der Verkleidungsbleche 202, 202" mlssen Flussigkleber 204 verwendet werden, welche ohne
Warmeeinwirkung verfestigt werden kénnen. Die Viskositat muss geeignet sein, sodass der Fllssigkleber 204 nach dem
Auftragen auf die Duschkabinenwand 21, 217 nicht zu stark aufgrund der Schwerkraft verlauft. Als bevorzugt geeignet ha-
ben sich Silikonklebstoffe, auf Silikon basierende Klebstoffe gezeigt, welche eine zusatzliche Dichtwirkung aufweisen. Es
ist ausserdem eine dauerelastische Verklebung erreichbar, welche eine spannungsausgleichende Verklebung verschie-
dener Materialien erlaubt.

Bezugszeichenliste
[0030]
1 Badezimmer/Nassbereich

10, 10" Wand
11 Wasseranschluss
12 Armaturenhalterung
2 Duschkabine
20 Duschtasse / Duschwanne 200 Abfluss
200 Abfluss
201 Armatur
202, 202" Verkleidungsblech (Edelstahlblech)



CH 709 591 A2

2020 Dichtungsfuge

2020° Langsfuge

2021 Armaturenaussparung
2022 Ornament

203 doppelseitiges Klebeband
204 Flussigkleber

21, 21" Duschkabinenwand

Patentanspriiche

1.

10.

11.

Duschkabinenauskleidung flr mindestens eine Duschkabinenwand (21, 2T) einer Duschkabine (2), dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Duschkabinenauskleidung mindestens ein Verkleidungsblech (202, 202") umfasst, welches an der
mindestens einen Duschkabinenwand (21, 217) unter Vermeidung von Fugen auf der Flache des mindestens einen
Verkleidungsbleches (202, 202°) stoffschliissig befestigbar ist.

Duschkabinenauskleidung nach Anspruch 1, wobei das mindestens eine Verkleidungsblech (202, 202») ein Edel-
stahlblech (202, 202°) mit einer polierten, geblrsteten oder aufgerauten Oberflache ist.

Duschkabinenauskleidung nach Anspruch 1, wobei das mindestens eine Edelstahlblech (202, 202x) eine Dicke zwi-
schen 1.2 mm und 1.7 mm aufweist.

Duschkabinenauskleidung nach Anspruch 1, wobei das mindestens eine Verkleidungsblech (202, 202°) Armaturen-
aussparungen (2021) aufweist, durch welche Armaturen (201) an einer Duschkabinenwand (21, 21°) fihrbar sind.

Verfahren zur Auskleidung einer Duschkabine (2) mit mindestens einer Duschkabinenwand (21, 21°) unter Verwen-
dung einer Duschkabinenauskleidung geméss einem der vorhergehenden Anspriiche,

gekennzeichnet durch die Schritte:

— Vorbehandlung der Oberflache der Duschkabinenwand (21, 21°)

— Anbringung eines doppelseitigen Klebebandes (203) auf der préparierten Duschkabinenwand (21, 217)

— Verteilung eines Fllissigklebers (204) auf der Duschkabinenwand (21, 21°) zwischen dem doppelseitigen Klebeband
(203),

— Positionieren eines Verkleidungsbleches (202, 202°) mit einer Rickseitenflache auf der préparierten Duschkabi-
nenwand (21, 21°) und

— Anpressen des Verkleidungsbleches (202, 202") und Verbindung mit dem doppelseitigen Klebeband (203) und dem
Flussigkleber (204), sodass eine stoffschllssige Verbindung erreicht wird

— Abwarten des Trocknungsvorganges des Flussigklebers (204) und

— abschliessendes Verfugen der Dichtungsfugen (2020) und einer Langsfuge (2020°) zwischen mehreren Verklei-
dungsblechen (202, 202") oder zwischen Verkleidungsblech (202) und benachbarter Duschkabinenwand (21, 217).

Verfahren zur Auskleidung einer Duschkabine (2) nach Anspruch 5, wobei bei der Vorbehandlung der Oberflache der
mindestens einen Duschkabinenwand (21, 21°) eine saubere fettfreie und trockene Oberflache durch Verwendung
eines lésemittelhaltigen Reinigers, Haftvermittlers bzw. Voranstriches erzeugt wird.

Verfahren zur Auskleidung einer Duschkabine (2) nach einem der Anspriiche 5 oder 6, wobei auch die Ruckseiten-
flache des Verkleidungsbleches (202, 202°) vor dem Verkleben mit einem I6semittelhaltigen Reiniger, einem Haftver-
mittler oder einem Voranstrich prapariert wird.

Verfahren zur Auskleidung einer Duschkabine (2) nach einem der Anspriiche 5 bis 7, wobei das doppelseitige Kle-
beband (203) in voneinander beabstandeten Langsstreifen auf der praparierten Duschkabinenwand (21, 2V) ange-
ordnet aufgebracht wird.

Verfahren zur Auskleidung einer Duschkabine (2) nach einem der Anspriche 5 bis 8, wobei der Flissigkleber (204)
zwischen den Streifen des doppelseitigen Klebebandes (203) in Form von zick-zack- bzw. Schlangenlinien aufge-
bracht wird.

Verfahren zur Auskleidung einer Duschkabine (2) nach einem der Anspriiche 5 bis 8, wobei der verwendete FlUssig-
kleber (204) ein Kleber auf Silikonbasis ist, wodurch eine dauerelastische und spannungsausgleichende stoffschlls-
sige Verbindung erreichbar ist.

Duschkabine (2) mit mindestens einer Duschkabinenwand (21, 217) welche mit einer Duschkabinenauskleidung ge-
mass einem der Anspriche 1 bis 4 versehen ist.
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FIG. 1

FIG. 2
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