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DESCRIZIONE dell invenzicrne industriale dal titamle:

"Apparecchiature e procedimento per la connessione

automatica di una fascia al corpo di una camicia o

maglia®
di: UNION SFECIAL CORFORATION, naziomalitd statuni-—

tense, One linion Special Flaza, Huntlev, Illinois

@142 {(Stati Uniti d America)

Inventori designati: ADAMSKI, Maximilian Jr.g RURTEZ,

Richard J.; FERNANDEZ, Conrad L.

a

3 CLADMr e
T .,flu" :DS

Pepositata il: 2 2 SE]. >
199
tt.* **5
DESCRIZIONE
RIFERIMENTI

La prezente domanda & correlata con il bBrevetto

statunitenss Fla LoDl BE7, intitolzto "SEW MG

MACHIME WITH AN EDGE GUIDIMNG DEVICE TO GUIDE ONE OF

DR CLUClre oon oun

MORE FLIES OF MATERIALY (Macchifa

dispnzitivo di guids di bordo pes CHALTIZFE g o pid

to), rilasciato il 1° ottobes L9295,

shirstl di toesgou

i
i
HE
1

@ con il brevetto statunitense n. $.46F.TEL, intito—
lato "AUTOMATIC AFFARATLS FOR CONJOIMTLY SUFFORT NG
AND GUIDING A& TUBULAR WORKEFIECE" (Apparecchisturs

automatica per csupportars e guidare congiuntamente

un pezzo tubolare), rilasciato il 79 agosto 1984,

Ruesti brevetti sono cosi incorporati per riferdmene-
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o
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to nella oresente domanda.

La presente domanda & anche correlata con la
domanda di brevettno statunitense in corsc n. di
serie @8/127.000, depositata i1 17 settembre 1997=,
ora brevetto statunitenss n, 3.370.Q72, rilascizto
11 & dicembre 1994, intitolsto "AUTOMATIC ALIGNMENT
OF MATERTIAL AMD POSITIONING AT THE STITCH FORMING
LOCATION" (Allimeamento sutomatica di  tessutp e
posizionaments melia posizions di Formazione del
punto) dell’inventore Maximilian Adamski Jr. Guesta
domanda & cosi incorporata per riferimento nellas
presente domanda.

SFONDO DELL " INVENZ IONE

La presente invenzione =i riferisce ad una
macchnina = ad un procedimento Rer applicare automa—
ticamente una fasrcia di wita al bordo inferiore di

Wa camicia o maglia o PLO AN particolare una fagseria

i

di vite & magliz & coste ad una felpa.

Gmeras Lomes &

tradicionalmentea
realizzata manualmente da  un operatore  di una
macchina per cucire. L operatores doveva ripiggare la
faswia e caricarla sulla macchina pEr cucire.,
caricare 11 oorpom della mEgliia e guindi guidare
manualmente 4 tre bordi durante 1 operazicne di

cucitura. L operatore staccaves quindi manualmente
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I indumento. sScaricava 1’ indumento & accatastave
1’ indumento. GQuesto procedimento manuale & lento.
costosa, provoca 1o spreco di mareriale. ha un'egle-
vata peroentuale di prodotti inaccettabili & sotto—
pone 1 aperatore a =forzi e tensioni eraonemiche, il
che & molto faticoso.

£ ° stato sviluppato un procedimenta dalla
Atlanta Attachment Company . in cui la fascia di vita
2 la manlia sOnO caricate =su rulli che possono
pocere ospansi pneumaticamente. I pezzi dell’indu-
mento sono automaticaments guldati durente il ciclo
i cucitura. Si ta aftidamentn su un conteggio ded
punti dall’inizio del ciclo per segnalare quando
1 indumento & complato, dopod i cheé 1 indumsnto finito

=3 cratastato antomaticamsante. Tukttavia aquesto

i

procedimaento ron preveds la guidea separats del bordi
dei tessuti & guindi un nastro di bordo relativamen-
te grande di  largheiza irregolare deve BSnEFe
rifilato per assicurare ohe tutti i bordi sispo
cuciti. Gltre allo spreco di materiale, cid produce
una fascia di larghezia irregotare ed un prodotto
finite che non ha lunghezze uguali lunogo la sua

periferia. inoltrse in wnn procedimento g1 gquesto

i
-
)

tipe, che aza sul contegoio del punti dall ini-

-in del ciclo per sSegoaleare guando 17 indumenta £

JACOBACCI & PERAN! S.p.A.



-

[}

completo, =i deve applicare un margine o1 erraré al
conteqdgio dei punti, il che provoca ung EOVIrappoel -
Tione della Cucitura inirziale nella magginer parte
dei praodottid, Inoltre npn vi & certerza che i
dizpasitivi di guida dei bardi funzionine effettiva-
mente o che ecaej funzicnino ad Hna velociti o com un
|AvVaAnzamento che & Zincronizzato Con la veloecita o
1"avanzamento dells macchina Rer cCucire,

Fer le ragioni RPrecedenti, vi & 14 Nectessity 41
Una macching avtomatica REr applicare fasce %1 bBordo
inferiore di UWna maglia che guidi in meodo indigen-—
dente ciascun bordo  oi tessute e g4 basi =u up
RProcedimento che rilewva L'avvicinamnenteo dizlls
CUcitura iniziale tome cegrnale da cui si calcola i)
completamenty dell'indumento. Vi & anche 1a macepesei-
& di uns macching di Quests tipo  che abbia la

cAapacita di controllare 1 dizpositivi o4 Quida dei

it

Bowrdi per Azsicurare &1l operstore The 2251 furzio-
ning e peae SINCrONL e T are la velocits o 1 'av&m:amerztﬁ
dei diespositivi di guida dej bordi con le macching
PEr CUcire inm medo 42 produrere Tasce aventi LA

largherza uniforme ad indumenti aventi una lunghezos

i forme,

La pressmnte invenzions & Uiretta ad Una macehi-
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na & ad urt procedimento che soddisfano guest

1B

necessita. L apparecchiatura comprende uma macehins

AL Ty

per cucire nper formare awtomaticamsnte una

=

HE

Tungn i bordi allineati di una molteplicita di pezri
tubolari. Un meccanisme per controllars singalarmen-
te il bordo di gliascun pezzo in modo che i baordi
periferici di tuttl gli strati sianc allineati. I1
mecocanismo per controllare singolarmente il borde di
ciascun perzo funziona cosi in mode da assicuarares
che la linea di cucitura si trovi ad ume Mictarmza
predeterminata dal bordi periferici allineati dei
perzi. Cio presenta 1l vantanogio addizicrnzle di
minimizzare la larghezza del nastro di haordeo che
deve essere rifilato per assicurare che la cucitura
=ia correttamente posizignatas riepetto & ciascun

gingolo bordo, produce fasce avemti una larghezza

urniforme  ed Imchamernti frniti aventi iunghersze
unitormi. L apparecchiztura secorndo  la preseste

invenrione coamprends un organo di guida ed um rollo

terndlitore chie supportano i perzi tubolari e o e oo

gssere programnati dal processore delle macchine per

adattarli a perri di diverse misure ®» modelli. T1

rulle tenditore & preogrammato i moedo da poter

caricare pezzl tubolari im una condizicose dioal len-—
ftamento termdendoli quindi in una condirione eEpansa

T -
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predeterminats quanrdo il rulle Tenditores lddettn &
allontanatn dall organo dji Quida. I digspositive
sEN20re del cordome di cucitura ed un mMeccanismg pepr

Fitirare gli organi di guida dai bordi dalila lineg

di cuciturs uando i1 Cordone di Cucityrs si avvici-
g

Na all ares di Cucitura, sono Previsti pep completa-

re 1l ciclea di cucitura., L'apparecchiatura 2 con-

trollata da un micrcprocessora cthe riceve e invia

seanali che iniziang e terminanag i1 Cicle di cucitu~

ra olitre ad aprire, thiudere, estendere o Fitirare

g9li organi oi guida dei bardi negli istanmtj RORIC-
pPriati,

La presznte invenzione Fermette che 1g Tascig
€la caricata im  una condizione di allentaments
togliendo ecpes all’mpmr@tmrﬁ 11 lavers oj tenderla
sl sistems o4 Traspor o, Taltre anche la maolia

PUG EEsors LA CETE  mertee =i trova in Une condi-
Zione di allentamerntaq che

Ifig
it
B
o
t
T
o |
T+
£

t lequerments
HERANESR rispetio alls cendiricone in Culi & =tats
caricata 1a fascisz, Dueste Caratteristiche FeErmetto-

a0 che ' operatore cariochi in modo facile B Fapicea
L fa Z

£

W Cormo o

maglia =u1jla macohing e
CLeire com uno @foreo figies limitato, Foiche i dile
briyed 4, Hdella fazria Fipiegats i=Tuintul guid&tiAﬁimgﬁlarq
mnente non A Necessario SovVranporre

in ecressco Il

A
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fascia & quindi rifilare Quantitid ipm eciessn dei

bordi allo SCopo di assicurare Una chiusura corretta
del cordone o3 cucitura . Cid & estiremamente impar--

tante a causa dell'elevata costo dei materiali da
Cul sono costituite le fagcs,

Fer e ragioni Precedenti vi & 14 necessitd di
Urna macchina che mimimizzi ii tempo richiestn, 14
tensione imposta ad un Operatore ed i1 materiale
sprecato nella connessione di una fascia al corpo di
Una magliag,

BREYE DESCRKRIZIONE DEI DISEGNI

La figura 1 Yappresents una

vista inm prospetti-
va della macchinag secords 1

a presente invenzione.

La figura 2 rappresenta una vista fromntale
della macchina Secondo la preasgnte invenzione,
La figuea 3

Fappresenta unas vista o

JACOBACCI & PERANL S.0 A

#11 " alte di

LA

fascia a coste aperta.

ba figura 4 rappresents una wista i estremni ty
della fascia a coste ap2rta illustrats nelia figura
< lunge le linee -4 ddaella Figuera =,
lea figura 5 FaAppresenta una vista dail alto dij
g fascia a coote che & stata rAiplegata in mede e
Iodue bordi lonmgitudinal i giano allineati.
La figura & rappresenta una vistes i estremits
della fascia a Osta ripiegata ungo le linee s

- 8 -
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della figura 5.

La figura 7 rappresenta una vista dall  alto di
un carpo di maglia prima dell aggiunta di una fascia
a coste.

La figura B rappresenta una vimta di estremité
che mostra la targhezza A della fascia che era
rifilata e persa nel procedimento secondo la tecnice
anteriore.

La figura 9 rappresenta una vista di estremita
clhe mostra la larghezza B della fascia che & rifila—
ta secondo il procedimento della presente invenc-io-—
Ne .

La figura L@ rappresenta una vista di estremiti
di un disposzitive di guida di baordo del tipeo utiliz-
zato nel meccanismo automatico di allineamento e
posirionamento zegli stratl seconde 1a presents
invenDione.

La figura 11 rapprasenta una vists in sezione
trasversale del dispositive di o gulda  di Broae-cto
iliustrato nella figursa 1@,

La figura 12 rappresenta una visha di estremiti
della testa a rotella di alimesntezione e di guida
farente parte del dispositivo di guida di bordo
illustrate nella figura 1@.

La figura 13 rappresenta una vista dzll alto di

L
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HNa porzicone dellas macchina per CliCipe B0 lungo um
Piano sopra il Piedino presscre 1&4,
La figura 14 rappresents unsa Lllustraziome in

Una vistsa di ectremits Schematica di una Forzione

del meccamizsmi di caricamento di tessuto & formazio-
ne del punto della macchina per cucire illustrats
nelle figure 1 e 2.

ba figura 15 rappresents una vists in elevazjig—
ne frontale della macochinag.

La figura 14 Fappresenta una visgts in elevazio-

ne frontale dellas macching ehe mastra la fascia

ripiegata ed allentata, Caricata sulla macching.

La figura 17 Fappresenta una vistag in elevazio—
ne frontale delia macohina che mosteg 11 corpo di
mearg ] 1 sEmi-allentata Carlicato sulla mAacching sopra
la faacia,

Aol evas o

MtE Lma v

La Tigura i@ P E P

della macehing ol moeEtera |a

feE fronbale
il COrpn nelia FOSITions Fimale tess pronta e
iniziare Laperazions di cueitura,

La figura 19 Fappresents una vista di estremits
della maczchica Per  cucirg deli impilators i i
perai.,

La figura 2@ Fappresenta yn diagramms temporals

della sequenza di azionamentn del zictema.

= 1@ -
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e figura 21 raporesenta un diagramma temporals
della sgquenra di caricamento del sistema.

L2 rappresenta un diagramma temporale

ta figura

della sequenza di cucitura del sistema.

La figura 23 rappresenta un diagramma temparale

della sequesnza di impilaggio del sistema.

La figura 24 rappresenta unc schema a blocchi

del controllore a microprocessore del sistema & dei

controlli elettronici.

rappresenta una vista laterale del

25

La figura 28

dispositivo di guida del bordo arezzo can il corpe

“THella maglia e la fascia mortati su di ecso.

La figura 26 rappreszenta whe vista dall &slto

dell’ indumenta

La fiaura 27V rappresenta uno schema simbolica

“ty

preferito wtilizzate in quests operazione.

derl punto
DESCRIZIONE DETTAGLIATA DELLA FORMA DI ATTUAZ IONE

FREFERITA

Con riterimento slis fioure da 1 a e wBaranno

dezcrithti la macchina per cucire

di controlle ed avanzamento del pez

atl
13
3
o
P
B
13
]
5

prodatto dalla presente invenzions. L2 ma

cucire T2 ed 11 meccanismo di controel Lo sl sSvan:

mento del oerzro 6@ sono controllati da um controllo-

re g microprooessore SR che sorveglia @ sincronizza

-— j_ l -—
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[3)

camponenti ed invia seagnali che attilvano componern i

iy istanti precisil durantse 11 cicle di cucitura.

il

Durante guesto a11ineamente 2 trazions orima dell:
cueitura, 11 controllore & microprocessore 50
sorweglia 1 censari dei digpositivi ol puida di
borda 1B, &7 & 753 per determinare se 1 tre pordi di
Fpesguto S0na coantrollati. Slbtre a gquidars 1 bardi
del pezzo, 1l controlliore a MICroprocessors SR
gorveglia 1 Egﬂauri dei dispositivi di guida di
bordo 1@, &7 & VI per determinars se i bordi del
Le=zsuto song controllati. Be naon vi sona pransgizionl

mei liwvelli di seanale entroc wh certo periodo di

tempa durante Clasouna delle fumgioni di allineamen™

. -

tooa trazione prima Mella cucitura o nel corm begid o

dei puniti durante i1 ciclo di cucituwera, i1 contral-

lore & mioroproce

e bon e

Fimmivers L1 problems.

ia presente invenzione

mente ol connessiong di wuna fascis ol wita FEE &0

meede inferiors olown corpo di maglia 200, Come A

yede pil ohilaramernte Lle figuse 5 e 4, 13 Fascla

i wita R@ER ha la farma Ai o buio di0 larahe

uniforns aventea meveeld FRAT e 204 @ mella torma ol

abttuazione nreferita ] da owun tessuto A

JACOBACC! & PERANI S.pA
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coaete o di spandek che s estencibile. Come i vede
pin crhigramente nelle figure 5 e b, la fascis @
ripiegata su se stes=a in modo che i berdi 2@% e peln
p
ciano adiacenti 1 ung a1l’altro. 11 corpe di maglia
T in gquestn shtadio della produzions ha una lun—
ghezza uniforme =, COME =i wede pin chiaramente
dalla figura 7. ha un hardo infariore grezzd e, Il
corpo di maglia IR pud ecszere realizrzato 1n un
materiale fioccoso del tipo utilizzato in fTelpe.
gppure pud essere realizrato in altri tessuti. La
fazcia 20@ & collegata lungo i euni bordi 292 = 204
mediante una cucitura al bordo infericore 2@ el
ecorpe di maglia 380, Anche =e rella presente domanda
il gorno di maglia AR & illustrato con man oot &
una taszcia di collo applicats, =i deve comprenidera

che la fascia di ovits 2B pub, secondn la oresente

Lrverir Lone, BSEerE aoplicats ad wn CO5RO el manlia
[ ima dell applicazicne dells maniche o della fascix

i ecallo.

Merlla figura S, 1 bovdi SR e S04 sono 1l1lu-

T
i
H

F
H

clrati disallineati, il che & inteso per Lilustra

che, quando =i ripiegs manualmente 1z fascia in

preparazione per i1 maricamsnto, & difficile i@ e

et

rers 1 allingamento di guasti bhordi. Givando 1 oper

{1
i

cione di applicazione della fascia ripiegata 20@ at

_— 1 -:= .
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corpo di maglia Z0Q & gseguita manualmente, 1 opera-
tore deve tentare di mantenerse allineati 1 bordd
A2, 204 e TQD per aseicurare che btubkti 1 tre bordi
siana cuciti e Ia cucitura sia chiusa. S& uno dei
bordi si spasta, oid farad in modo che la fascia e/0
1 indumento finito abbiang d;menaimni ron uniformi,
@ guando lo spostamento & eooeEssivo, un bordo non
sard chiuwso dalla cucitura. Un dindumento di questo
tipo,., con una cucitura aperta, & un prodotto commer-
ciale inaccettabile. Fer eseqguire uwuna cucitura
chiusa quando si esegue manualmentse gquesta operazio-
Me, & necessario posirzionare la lines di cucituora 42
ad una distanze relativamente grande dai bordi non
Frifilatl e rifTilare nastri relativamente larghi, non

unitormi, dai due stratl delliz fascie 200 2 dall wu-

mico =strato del corpo di maglia i@, Mella figura 8

soro ifllustraty 11 colteils 179 g 17 a: &5 i

ritilatura del tessuto & la larghezzae del nastro di

tessuybo relativamente largo ohs deve gssetre rifilato

& indicata dalla lettera &, Bi deve notare
masmtro il tessueto che & yrifilato averd una larghszza

ror uniforme. Questoe nastro non uniforme fa si che

1

cla larghesza delle fascia fiod
@ la lunghezza odell indumsnto finito. L oo R onella

figura 26, siann non wniformi, 11 che diminuisce la

— j _q —_
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d@ll'iﬁdum@ht@ Tinito, Lra
fasciz finita di Drecisione o4 alta Qualita, indicg-
Ta rella figura ¢ ron Dy & prodotts BOmE risultatg
della resente invenrione, Inoltre i Controliog
UWiforme oy Arecisicne oi tutil i e bordi Produce
Ura lunghezza della M&EQlia Fimita BOUilibrata e
SECWrats, il rhe 5] dimostrato M2tla figura 26, deoses
la lunghesza & del lato dest o dell’%ndumento finiteo
# uquale alla lunghezza Lodel latea Simigtry dell fp-
chumen to Timdto,

In accarde COn la pressnte invaﬁ;imne, 1 bordi

ZB2 e TRg della fazscia Z@n 29 il bordo

(n maglia =g =Tniaton SOt topmet AN continue o s

Griida dinamics altiva o Precisianm oi bardo in e e

s

cla M ber e 1=

_lineam%ntﬂ i bt 1 g boyrel i,

Come el

it

f

ato, @ ORI Tiluestratey e lisa fimygeg

LMo Malerig)o

e U Fisparmio Costo

riducendd tey

EREEco o Materialeg, iz

Ia Hradeen fe iﬁVﬁﬁHlﬁﬁﬁ

iy

sollants Bravduce pa larghgzes

Fimiftas, Ma viduors AMChuE un oo

Eriale,
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@ 1l meccanismo oi

.2 macchina oer cocire
controllo & di avanzamento del perzo &0 SArANMO qré
descritti in termini generali con riferimento alle
figure I 8 2. Mells figura 1, il serzocre 10 del
hordo del corpo, 1 zensori dei bordi superiore 47 ed
inferiore 73 della fascia, 1l sensore 1072 del
digpositivo di guida prosscolana e la copertura 70
del dispositivo di guida del bordo superigre odells
fagcia non sono stati illoetrati per mostrare picn
chiaramente altri componenti della macchina. I
componenti non visibhili nella figura 1 sano rapprea-
sentati nella figura £ e nella altre figqure. L=
macchina per cucire 22, che & mantatsa = oun inca-
stellatura 20, comprende meccaniemi di formaricone

e

citura B8a-1 S04 cowme

del punto per formare una o
prefndenti comporenti tradirzicnali come un ago 1é&, un

4

»lad wd un nottoline di alimentazio-—-

i

predino prossores

i
H

Una rappr

pilone simbolics oi up TR W

A sapraggitto 5Ra-1 504 & illustrata malla figurs

e

La macchins per ocucire 39 & Pproveista dioown

il e ] e st ohe

di rifilatura di te

& 1llustrato nelle Tigure 8 & 9. K- pravisto un

e

Yantury o scivolo 27 di - wta rifilato ner riceve-

e il materiale oi searto, ohe conprende un disposi-

- 1L -
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tiveo di aspirazions che pud essere attivatno dal
controllore A microprocessore pal%s! nell istante
appropriato durante il cicle per trascinars gli
scarti attraverso lo scivolo.

Vi sono gquattre dispositivi di guida di bordo
sulla macchina, un dispositivo di guida grassclana
44, uen dispositive di guida del hodo superiare &8,
un dispositivo di guida del bordo inferiore &8 ed un
dizpositive di guida del corpo &2, 11 dispositivo di
guida del bordo superiore &, 1l dispuaitivm gi
guida del bordeo inferioras 68 ed 1l digpositive di
auida del borde del corpo &2 sono tutti dispusitivi
di guida “fine" di bordo rispetto al dispositive di

2

guida grossolana 46 che & un dispositive di guida

iH M
Fipm™

"groseolana . Anche se 1 dizspositivi di guida
e “grossolana’  =zono strutturalmente mimili. i1
dizpozitive di guida grossolana & pidn grande &
aveloe funzioni leggerments differgnti.

11 dispaositivo di guida orossolana b sven e
una fTacscia 200 ed un corpo di maglis 0@ caricati,
& illustrato nella fiagura 25. La funzione principale
del dispositive di guida grossolana 446 & di mantenes
e ziaz la ftescia 200 =ia il ceorpo di omaglia 399
sulla linea generale di avanzamento in moda che 4

dispneitivi di guida "fine" L, 68 2 &% non debbann

- 17 -
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RE2QUire grandl correziomni di allineamenta. Ouesta

& una funzione importante poiche elimina la possibi~

lita di cordoni di cucitura aperti. Il dispositive
gi guida grosscolana 44 impedisce anche che il Carpm

i maglia Z0@ ¢ la fazecia 200 cadano dalla macechina
nel casec in cui oup operatore inserisca 1’ indumento
in misura troppe

starsa. Il dispositive dj

ariide
grasgsolana 44

permette un inserimerite sCcessive

poicheé 1l 'incerimento PCCEEEivo

1

I

ara istantanecamente

corretto durante 11 cicla di allineamsnto a trarions

Prima della cucitura. Inol+tre 1l dispositive di

guida grozenlans 44 contribuisce all’ avanramentn

della macchina per cucire I o2 minimizza cosy

tensione sd i1 ragarinzamento dell indumento. fuest s

combinazions 91 dispozitivi di guida “groszolana" =

"Tine" fornisece o wests macchima un campo ol
allingamento infinitr

a

aon b disponibile

[k iy

altry dizpositivi oi ouitcis,

Duanda la maecor

HArE e o

in funziones,
il codificatore d'albero 104 {vedere figura 1) invia
impulsi o ssgnali

2l contraliore & mice

]

SRR S

. 11 coditficatore g albero 10868 invia un imoulso ad

Rani rotazions del motore el d

= macchina per CuCle,

il oohe poguivale o oan impulen pae ogni punto prodot-

to dalla macchina FeEr oucies

- Il controllaore

u

185 -

e e SR,

R Y LIS ENT TP EY
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microprocessare 9@ alimenta  guindi gli impul=si
corretti ai diepozitivi di guida di bordo per
mantenaerli  in sincronismo  di avanzamenio o di
valoncitad con la velocitd o avanzamento dell’ opera-
signe di cucitura. Cosi, indipendentementsz da varia-
sipni della wvelocitd di cucitura, ohe poOS2060
varificarsi per una accelerazions o deceleraziona
del motore di cucitura, i dispositivi di guida e di
alimentazione seguono correttamente 1 pezzi. Questa
caratteristica importante dell invenzione della
Bichiedents alimina una tensicone pccessiva O SCANSEA
che potrebbe provocare una guida ron corretta e
cordoni di cucitursa aperti, raggrinzamento o distor-
simné el rcordone dioocucitura o ana misura non

corretta dell’ indumento finito.

. B

s fascia ripiegata ZOR & caricata sotto fTorma
di wna cintura sul digpositivo di oguida grossolana

.

Od e s um rullo tenditors 28 in modo obe L preaee] L

PET e PO sianc adiacentil a2l pledino pre
11 rullo tenditore 36 & supportato per uns rotazione

.y

e montato sull incastellatura 320 in modo da essere
spostato orizzontalmente con movimenti di awwicina-
mento e di o allontanamento rispetta 31 pieding
presszare 14 = =l dispositivo i guida grossolana

A4, Tl rullo tenditore 2 & posizionato da on

o 'l (:?
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cilindro  ppeumatico provvisto 41w frenc. Un
coditicatore montato sul cilindro informa il micro-
processore @8 della posizione del cilindro pneumsti-
co, & percié del rullo tenditore, Il pmicroprocessors
& programmato in modo da azionare i1 freno del

cilindro pneumatico negli istanti correttl in base

a guesta informaziones di posizions. Juando la
macchina per cucire 12 si trova nel modo 4i Yriposo"
e pronta per 11 caricamento dellas fascisa 200, il

ruiloc tenditore 28 & disposto vicinp al digpeositivo

,_.,
it

di guida grossolana 44, 1l che permette che
Tazcia 200 =zia caricats in urna condizione allentatz

ricamento

0
g

o oneon bte=a, Cid facilita notevolmente 11 o
gella Tascia 200 poiche 1 operatores non deve tenderes
figicamente ogni Tescie. ks posizione del rulle

tenditore F8 rigpetto al digpositivo di guida

Tanma 448 neal il Yrlpoeat

CHr
regolatsx per adattarla & daversi modellil & misure di

felpe. La posirione & controilate dal comtrollore =

b omE pud g

BH @ la

miciro IS R

grammaita attraverso 1l guadro 41 comando

Microproressare.

cacta per prima ed @ digspo-

mbha superiore sia soverappo-

i

zha 1n modo ahe 11 =suo 1

shto sllia piastra 147 di separazsions del lembli & si

- 2R -
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sztenda sobtto la rotslla del dispesitivo di guida
del bordo superiorg della fascia &6 2 11 zensore del
dimpositive di guida del borde superiore della
fasgias 67. 11 lembo inferiore della fascia =08 &
disposto sotto la piastra di separazione dei laembi
147% e =i estende copra la roteila del dispositivo di
guida del bordo inferiore della fascia 72 e 11

zensore del dispositivo di guida del bordo inferiore
della fascia 73. 51 deve notare che il dispositivo

di guida del borde superiore della fascia &6 ed il

dispositive di guida del bordo inferiore della

fascia 77 soro montati =sull incastellatura 2@ in
modo da sssere mobili verticalmentes con movimenti di

avvicinamento e di alleontanamento rispetto alla

A

di separazions dei lembi 1473, &, come sard

[H1

sty

[H]
£

o3
vlteriormente discussa, possono essere ritirati

mrizzontalmente, insisems con la piastra di separa-

Tione 1453, dalla linea di formazione deid punti.
Durants 11 caricamenta della fazcia 288, 11 dispasi-
tivo di guida del bordo superiore della fascia 66 ed
il digpositiveo di aguida infericore della fascie 72
=onc distamziati dalila piastra di separazione dei
lembi 1473 per facilitare wn caricamento facile e
rapide, Inoltre 11 dispositivo di guida del bordo
del corpo &2 & =statpn =sollevato dal cilindro di

s
&l
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enl levamento &4 del dispositivo di guida del bhordao
del corpo in smodo da non interferire con 1l carica-
menta della fascia Z80. 11 rullo tenditore 38 &
posizionato 1l pid vicino possibile &l piedino
pressore 144 e al dispositivo di guida grossoclana 45
e 1l'espulesore 24 della maglia & ritirato verso 11l
bazzo & all indietro in wna posizions inathiva in
modo da non interferire con il caricamento della
fascia 20@. Il dispositivo di trazicone posteriore 28
& runtato a sinistra della sua posizione illustrata
maella figura 2. in modo da sssere separato dal rullo
tenditore 38 per lasciare uno spazio di caricamento.

Il contrallore & micropraocessare SB & program-—-

mato per fare in mado che 11 dispositivo di guida

my ay

del bordo inferiore della fascia 72 ed il diepositi-

viao di guidas del bordo superiore della fascia &6 =i

arazione der lembir 1473

avwvicining atl

]

is
jml
EH
it
s
-
[}
a
=
i
i

gl
=r

con i lemibi dells Tagcia 208 tra lore. & guesto
punto del ciclio il controllore a microprocessore 589
fa anche in modo che 11 dispositiveo di guida del
bordo del corpo 52 & 1'espulsore della maglia 24 =i
:gpostina dalle loro posizioni dimattive alle loro
ﬁusizioni di caricamento dal corpo di maglia.,
Simultaneamente, 11 controllore a2 microproces-~

@ aziona 1l cilipdro che spesta 11 rullo

i
I
1]

-y
i
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tenditores 28 nella direzione 4i allontanamento dal
dispositivo di guida grossolana 46, Cid pone la
fagcia 200 in wna condizione seml-tesa & in guesto
istante il dispositivo di trazione posteriore 7@ &
attivato, facendo in modo che sesso ruotl contro il
rullo tenditore 38 tirando la fascia 200 attraverso
la macohnina per cucire 22, MNello stesso tempo i1
dispositive di guida del bordo superiore della
fascia &5, il dispositivo di guida del bordo infe—
riore della fascia 72 ed 11 dispositivo di guida
grosselana 446 sono attivati in modo da contribuire
al pre—-allineamento dei l2mbi della fascia 2803
forzandali sotto il piedino pressors prims del
caricamento del corpo di maglia 200, dltre & guidare
i bordi del pezzo, il controllore a microprocessors

o controlla 1 senscori del dispositivi di guids dei

b

bordi 18, &7 2 73 per deberminareg se clascuno deid
tre bordi di tessuio & controllato. Se non vio oson
Lransizioni mel liwvellil di =zegrnale entro un c=rfo
pericds di ternmpo duwrante una delle funzioni  did
allineamentn a Ltrazione primé della cucituwra o nel
rontegoio deld punti durante i1 crolo di eweciturs, 11
controllore & microprocessore 08 interrompe 11

funzionamento ed invia un ssgnale all operatore per

rizolvere 11 problema. GQuestil conitrolli dei sensorl
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di mre-allineamento della fascia, pre-allinseamsnto

del corpo e ciclo di cucitura servono per eliminare

indumenti finiti che hanno ecordonl di cucitura

apertil. Tutte gueste funzioni zono esequite durante

L1l pericdo richiesto all operators per preparars

caricamento del corpo di maglia 306,
Alla conclusione del cicleo di pre-allineamento
della fascia, il dispositiveo di trazione posteriore

staccandolo =

@ & fatto ozciliare all’ indietro
1'azione di alimentazicne del dispozitivo di guida

del bordo supsriore dells fascia 46 e del dispositi-

va di guida del bteordo inferiore della fascia 72 &

) interrotta; prossgus tuttavia la lore funzions oi

guida del bordo. La funziorne di guida del

ghilasposiltivi di guida di bordo sara

o

n

discussa nel seguito con riferiments alle figur

4. & guesta purnto vengong anche

i@ a

Funzioni di avanzamento ¢ di guida del

sl &ria s,

guida QiIros

Il corpo

tenditore 28 e gquindi sopra il diegpositivo di guida

grozsalana 44, Duezta azicne porta il

digpositive di guida aperto &7

carpa di maglia nel iE

derl  bordo del corpo L0
digpositivo di guida del bardo della fasclia rico-—

. 24 —

hordo ded

ulteriormentes

it

disathivaibre 1=

dispoeitivo

di maglia 288 & ora caricato sul rallo

pordo del

g sopra la capertura FB O odel
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)

praendo nello stesso tempo Ll sensore 100 di presenza
di teszsutc. 11 csensore 100 di oresenza di tesszuto fa
irn modo che i1l rullo tenditeors 38 =i sposhtl verso
sinistra nells posizione predeterminata finale di
tensicne. Simultaneamente 11 dispositiveo di quida
del borde =i chiude e inizia la sua funzione di
guida del bordo mentre la sus funzione di avanzamen-—
to & disattivata durante la faze di tensione. GQuando
1l ruilo ternditore 28 raggiungs la sua posizions
finale di tensicne. 11 dispositiveo di trazione

postaeriore ¥@ ructa in verso antiarario ed entra in

!

contatto con il corpo della maglia 200 serrandolco

n

sl rulla ftenditore 28, Ora i1 dizpozitive di qgquida
grosscians del hordo 44, 1) dizpositivo di trazione
poasteriore PP, Ll dispositivo di guids del bordo del

corpo &2, 1l diepositivo di guida del hordo superio-

e delle fTasclia &5 ed 21 o zitiveo ol guida del

s

icaye Tazcia FIE o fanno  avanzars

-
H
17
c
1%
—
b

borde ante
zimul taneanents @ alla sitwsea velocitid 1l corpo di
maglia 32868 & la fascia ZBH0 per wun intervallo di
tempo predeterminato allo scopo di allingare i bordi

del corpo di maglia 208 & della fascia Z09 oltre a

poartare 11 Dordo del corpo o di omagliia Z0E sotto 1

Y

pledine pressore =ollevato 154, Dopo che & tracscorsn

questo periodo di avanzamento di oallineamento, 1l

JACOBACCI & PERANIS.p.A.



Fiedino presszore 144 & ahbaszsato ed il giclo di
cucitura @ pronto per iriziare.

I1 dispositivo di guida grossolana 448, i1
dispositivo di guida del bordn del corpo &2, i1

dispositivo di guida del borde superiore dslla

fa

in

cia &6 ed il dizpositivo di gulida del baordo
Lnferigre della fascis 72 sone tutti Tunzionalments
identicl e cosi sard discusso in dettaglio soltanto
il dispeositivo di guida del bordn del carpn A2, 5i
deve notare che i dispositivi di guida dei Gordi
utitizzati mella presemte damanda sono soatanzial—
mente tguali a quelli descritti nei hrevetti statu-

nitensi grecedentemente identificati nn. 5. 251 .587

2 b o

fi

b

o

A A4ET . TEY e SL.ETO,QTR. 0 Gi pue far riferimento a

questi brevetti per una descrizicone PRI complets dei

componenti strutturali di guesti dispositivi. 11

dispositivo di guida del borde &7 he ue prime motores

& passn 110 per azionare la rotella oi AVANTAMED o

13 che funzioma in mode da far avamnzare il lembo

[n%

i
tessuto nella direzione o1 avamzamento del tessute

2d un ssconde mobtore a pazsa 112 per arionare le

retelle di ssrragoico 4 che funricrano in modo da

spustars 11 lambo 4i tezssuto perpendicolarmente aila

Lli

direziaone di avanzamenrnto del tessuto, [ motori &

pazso 1@ & 117 possono essere controllati in modo
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da ruotares per un numero specifico di giri e frazio-—
ni di gira. Cosi, in funzione del diametro dell ' ele—
mento conduttore e dei rapporti di trasmissione, un
lembo di tessuto pud essere fatte avanzare per una
digstanza specifica alla ricerione di una istrurions
gi azionamento del motore a passo di eseguire unm
pumero specifico di passeil in sincronisme con L avan-—
zamentce o veloecitd di cucitura.

Tutto il dispositivo di guida &2 pud escere
supportato ad una sstremitd su un albero di artico=-
larione orizzontale 1i4. L altra estremita, che & la
testa di impegrno con 1]l tessuto de=l dispositivo,
appoggia sulla piastra di zenarazione dei lembi 143.

La testa di impegrno con il tessuto pud essere

z0llevata dalle plastra ¢l separazione dei lembi 143

runtando tutteo 1) dispositive intorno zll alberos di
articolearione orizrortale 114, 11 dispositive di

mutdda del bordo del corpo &2 put fare affidamento

suwllie gravitd oppurs pod compranders on dispositive

MECCAN LT, guale una moella o un cilindro preamatico,

par contribuire & spingers la testa di impsgno con
1l tessuto verse la plastra di s=eparazionse dei lembi

14%. 11 dispositivo di guids de=l borde inferiore

b ]

gelia fascila 72 deve comprendere un dispositive

mBccanico, guale una molla o un cilindro pRneumatica,

oy
o
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»

aua testz di lnpeono CO0 11 heessubo

pingere ia

i

pe

in contatto con la

lembi 14%. Il diepagitivo di guida del hotrdo del

corpo &2, 11 dispositivo di guida del mordn superlio-
re dellia fascia O6 ed il dispositiva di guida del

mordo infericore della fascia 72 sono morntatl ciascu-
ng suil incastellatwra =@ in moado da poter essere

spostati automaticamente in direzione wverticale,
all azionamento di una valvola pnauamatica, da una
posizione inattiva ad una posizicne operativa, 0O
mecere fTabttl SCOrrere nella direzione orizzantale
dalia lore posizione cperativa ad una posizione in
cui le loro teste di impegno oo 11 tegesuta non =1

rrovano pih sulla linea di cucitura 42,
figqura 11 pappresanta U vieba i S2nione

i

-

trasversale del dispositivo di ouida del Hordo del
corpn af Lllusteatoe nella figura 1@. Un i e

zulla su

i

o 11@ montata

i
i

118 ha il primo motore & o
guperficie esternd. Il primo motors & passes 118 ha

un albero di uscita 116 con un rocchetto 117 fissato
ad essg. Wn a2ibero cavo 11y & monbkato per una
rotazicne mediante cuscinetti 1Z@ fnell imvolucro 118
ad ha un rocchstto e fismalto ad 2SS0, 11 rocchetta

anicamente attraverss Una

N
1l
—
il
I
m
+
o]
3
]
l
n

L )

L =

i

cinghia dentata 174 al rocchatto 117. It moto di

JACOBACC) & PERANI S.pA



'

rotarione & trazmesso dal motors a passo 118 attra-
verss la cingbia demtata 124 all albern cave 119.

.

Una rotellias di alimentazione 13 & fissata all estre—
mita libera dell ' alberc caveo 119 e gquindi ruota con
essa. La rotella di alimentaziones 13 ha wna molte-
plicitad di aperture 138 formate in essa in cul =o0n0
momtate rotelle di serraggio 4 per una rotazione su
alberi Z7,. 1 bordi periferici delle rotelle di
sgrraggio 4 sono in impegnao di comande con una ruota
eliroidale 128 e =sono fatti ruotare da essa. La
runta elicoidale 128 & fissata all estremita libera
di um albero 124 che & montato per una rotazione

entro 1l albero cavg 119,

Limvoluero 118 & fissate ad una estremitd di

L secondo motore & passo 1LY mediante viti
L altra estremitd del zecondoe mobtore & passc 112
montata in modo erticolato zulia base 1804 della

]

macehina per cucire 32 intorng ad oun albero di

articolarione 114, o alberoc di uwuscita L del
secondo motores a passo 112 & fissato all’albero 124
madiante un organo di collegamento 1480. iLa rotella
di alimentszione 1% del dispositive di guida del

Boeio del  corpe &2 pud essere  spllevata dalla

piastra di separazione dei lembi 143 ruotando il

b
i
~
e i
]

dispositivo di guida dsl bordo &2 verso L7

P
- t? —
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a

L]

intornc 211 albera ii4.

La figura 12 rappresenta una vista di estremita
deila rotella di alimentazione 135 = comprende L
lembo di tessuto indicato con 142, che & il corpo di
maglia Z@@. 11 ressute 147 & dispasto tra il bordao
periferico della rotella di alimentazione 12 @ la
piastra di sepalaiione dei lembi 1473, La piagtra di
csgparazione dei lembi 143 ha una superficie concava
di forma cilindrica 144 che coopera con i bordi
periferici delle rotelle di cerragqgic 4 per Serrare
il tesszuto 142 in mado da alimentarlo nella guantita
preclisa previgta. Come ristltato della forma CONCaYEa
della superficie 144, una molteplicita di rotelle di

sorraggin 4 DOSEON0 RESENE cmntamporaﬁeamente inm

H
f=-

Ly

o
n

impegno  Con i1 teseuto 142, il ~he mig
comtrallo & la preclisione gdi gquesta aiimentasione.
I sensori pbilizoaty con l disponeitivi di quidsa

fei berdi sscondo la presente imvenzione sono del

tipo & retroriflessions, che emettono raggi che sono

]

Fiflessl versoc il SENEQrE. { raggi emessi SO0
diretti =u wuna cuperficie altamente riflettente
una superficie a cui & stato applicato un nastro
iflethente. Duando il lembo di Peomallher S10 muaya

nell’ area su cui Sono diretti i ragyi. wi o & oun

bloccaggio del raggl che sarahbaro rifilessi verso 1l

- ER -
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L%

sensore. Huesto bloccaggio & rilevato dal szensore o

quindi la sua condizione & variata.

E° anche possibile utilizrare sensori del tipo

a diffusione. 1 csenscri del tipo a diffusione

riconoscono caratteristiche di un tipe di superficie

particolare che =ono destinati a rilevare e rfon
richisdona la presenza di wuna superficise altamente
riflettente.

E’ impartante per il funzionamento della

presente invenzione che i zensori di tubti i dispo-

sitivi di guida dei bordi sianoc coordinati direzio-—

nalmente in modo da tendere a guidare il bArda del
tessuto che essi sorvegliane alla stesss dicstarza
dalla linea di cugitura. Se 1'orientamenta di un
sensocrs @ spostato nells direzione che +a =i

E che i1

bardo periferico del tessuto =ia distanriato dalia
Tinea di cucitura in misura maggiore che per gli
altri strati di

allora un nastero largo di
materiale di scarto in eceesso Ssard rifilato dalle

strato. Tid & inaccettabile a causs del meteriale

n

precata,. Tuttavia, se

l"orisntamente di un senceore

= spostato nell alters

in modo che i1
bhoerdo del tessuto sorvegliato da guesto sensore =ia

fuori dalls linea dei punti, allora il cordone di
cucitura e difetteso e 11 pezzo complets =ara
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e

inaccettablle.

Un ezempia dell ' invenzione, in cui il corpo di
maglia Z@Q@ e ceontrollato dal dispositivo di guida
del bordo del corpo 42 2d alimentato al dispositivi
di formazione del punto 24, sard discusso  con
riferimento alle figure 1Z e 14. In gueste viste &
illustrato soltante 11 dispositivo di guida del
bordoc del corpo 42. La rotella di alimentazicne 135
con diverse rotelle di gerraggio 4 & wisibile
all’estremitad libera dell'albero cavoe 119, 11
dispasitive di guida del bordo del corpo 62 &

sovrapposto alla plastra di separazione dei lembi

T

14%, la rotella di alimentazione 17 & appo

103
oy

3iata

sulla superficie 144 della piastra di ceparazicone

v

del lembi 147, I1 corpoe di magliaz P09 & caricato

spostando verso destra il .suo bordo 307 Come si

wt - ]

vede nella figura 13, fino a quando esso =i Lrova

sotto la rotella di alimentazions 13, In funziomes
dello eppessore del lembs di tessuto, ud sssers

nacaesses

19
ol
T
[
i
in

ieilevare la rotella di alimenta-ione 13
truotando 1l dispositiveo di guide del bordo del corpo
A2 intorno al suo perno 114, Le rotelle di serrzggio
4 sono a2 gquasto punto azionate, e poichée 1]l sensore
non & coperta, le rotelle di serragaio 4 ruotano nel

vareo di spostamento del tessute verso destra, coms

e
-t
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a

i1l

corpo riconosce i1 bordo periferico del tessuto

=i vede nella figura 1I.

11 termineg "bordo periferice’, quando & utiliz—
rato nel presante brevetto, indica il morde del
tessuto che =i estende lungo ia direzione di avanza-
mento del materiale.

Quando 1e rotelle di sprragoioc 4 spostano il
tecsuto verso destra, il bordo periferico 3802 del
teesuto =i avvicina =al punto su culi e diretto il
cencsore 10 del dispositivo di guida del bardo del
corpo. Una superficie riflettentse & prevista in
guesto punto, quanda la zuperficie riflettente Non
@ coparta dal tessuto. 11 raggic del sengore &
Fiflesso di nuavo verso Ll seasore. T dispositivi di

guida dei hordi secondo la presente invenzicone sani

stati pracrammati in modo che, quando il raggio d

-
1
kY

e

sensore & riflesso indistro, 1o rotelle di ssrragglo
ruobing in W Yerso. = aieardo la superficie riflet-
tente @ coperta dal tessuto, impedznda che 11 ragglo
del sensoere sia riflessc imdietre, le rotelle di
cerraggio ruotino nel verso oppoeto. Cosi, guando il

. del dispositiveo dioguida el barda del

H

e

ansore 1

moEn RFOYICR 1 inversione del comando delle rotelle

di serracgic superiori 4. facendo muovere il tessuto

verso sinistra nella figura 15, Duesto movimenta del
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tessuto scopre la superficie riflettente e permette
che 1l raggio del sensore sia di nucve rivlesso
indietra ed inverte 11 verzo di rotaziofes dells
rotelle di serragoioc 4. Cosi il verso di rotazione
delle rotelle di serragoic 4 & continuamente alter—
nato. Cid fa in modo che il borde del tessuto =1a
mantenuto nella pmeizioné daﬁiderata. Mell esempio
discusec il comando della rotella di alimentaricones
13 & controlliato indipendentamente attraverso il
motore & passo 1180 e funziona im mode da avvicinare
i tessuti all area di formazione dei punti. Mentre
1l teszuto & fatto avanzare verso 1 ares di FTorma-—
zione ded punti., essc #2i- trova a0 che zotto il
tontrello costante delle rotelles di sErragglio 4 ohe

& mantenare Ll bordo periferico

i

funzionans in modo o
nella posiziocnes desiderata firo = gquando non sono
ritirate,

chiaramente dalla figura 1z,

Come =i
la superfivie superiore della macchnina e Cucire
comprends une plastra di pressione 160 comnprendente
fenditure 1461 attraverso le quali sporgonc elementi

& nottoling di alimentazione 1672, La Diastra i

pressione 148 comprende anche  una Fardiltura Lé&6
attraverso la guale 2i muove lago 1é&, L ago 16 &

EE

Pllustrato avente una forma arouata, ma tutbavia la
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presente invenzione puo anche essere wutilizzata con
macchine per cucire che utilizzano aghi diritti, Sul
lato destro della piastra di pressione 1880 {(figura
1%y & illustrato un rifilatore di bordo 176, 11
Fifilatare di bordeo 174 comprende  wn coltello
inferiore fissoc 178 ed wn coltello rifilatore
supegriare mobile 179.

L' operazione di caricamento della faﬁcié 200 e
del corpo di maglia T8@ sulia macchina ed il caomple-
tamentn del cicle di cucitura garanng ora discussi

pifl in dettaglico con riferimento alle figure da 13

i

a 18.

Mella figura 15, la macchina per cucire 77 & 1l
mercanismo di eontrolleo @ dioavantamento del penzc
& zono rappresentati nel modeo di “ripaso', poronti
per il caricamento della fascia 2. Il dispositivo
di quida del bordo supericore delis fascia && ed il
dispositive di guida del bordo inferiore della
fascia 77 sono rappresentati nelle posizieni aperte.
Il diepositivo di guida del bordo del corpo Hid &
aperto @ sollevato in modo da non interferire con il

caricaments della fascia 20B@. It rullo tenditmre 28

& posiricnate il pla vicino possibile &l pliedino
deella maglia 24 & ritirate nella =sua posElizione

R
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irnattiva in mode da non interferire

comn 1l
mentoc della fascia

Z0@.

Il dispositivo di trazione
posteriore 99 & rappreszentato in contatto con i1
rullo tenditore 28, ma,

nel modo di

"ripoza", sar

I

rucgtato indietroc verso

sinistra =d aliocntanates dal
rullo  fenditore

per lasciare uno spazic di
caricamento per la fascia 200, I1 modao di "riposa®
el dispositive di trazione posteriore @ rappresen—

tato con linee tratteggiate

In accorda con

una prima forma di attuariore
della procedura di

caricamento,

L'operatore preleva
una fascia di vita 200 e 1a piega & meti in modo che
i suoi bordi

&2 2894 siano

i, comsm 1illu-
strate nella figura 5. Con

206 in una
condizigne di sllentamenta o la mac

chima nel

moddo o i
"riposo'", 1 operatore la carica sopra

il diepositiva
gi guida grossclana 48 © sopra 11
corn oyl

rullo tenditore 28
i Ll lembo superiore della parte pid alta soverap-
fraste alls superficie supericre gella piastra di
separariconsg dei lemhi 147

ed 11 lembo infTeriore
della parte pid =2lta disposto sotto la superficie
inferiore della pisstra ol co

spararionsg del lembi

143, Muando la fazsria 200 & f ivalare sopra Li

dizpositivo di auldsa groseslans d4éd, un zensore di

presenza di tesszuto 180 ¢ coperto & fa in mddo che
- mE -

carioa-—-
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N o segnale sia inviato al contrellore a Mieroproces—
sore D@, Questo segnale fa in modo che il controllo—-
Fe a microprocessare 5@ attivi un ritardo temporale.
Durante questo ritardo temporale, ' operatore
allontana l& mani dell’area di caricamsnto pee
prelevare i1 corpe di maglia 300, Quando & terminato
il ritardo temparale, il contrgllore a Microproces—

B fa in modo che il dispositivo di guida del

£

sore
bordo superiore della fascia &6 ed il dispo=sitive di
guida del bordo inferiore della fascia 77 sl sposti-
no nelle loro posizioRi di caricamenta e =i chiudana
sui lembi della fascis 28R, & guesto punto del ciclo
L solenaid: di sollaevamento del dispositivo di guida

del bordo del corpo &2 e dell espulsore della maglia

Pono azionati dal controllors a MICrOOroCessnrs

¥
I
iy

@, il che Ta i modo che essi 21 muovano rella loro

macchins per cucire 52, il meccanismo di controlle

“ia 2B in

i

ed avanzamentn del pszza 47 & la fa

questo stadio del ciclo di caricamento.

Mello stesso temoo in ewdi id dispositiveg i

guida del pordo del corpe 67 e 1espulsare deila
maglia 24 sone spostati melle lorg posiziomy doi

caricamenton. i1 cilindro per cpostare 11 rullo

povendo la fascia Z0U 10 un

tenditore 58 &

JACOBACCI & PERANI S.p.A.
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a condizione semi~tesa,. Ouindi i1 dispositiva di
trazione posteriore 20 & attivato dal controllore a
microprocessore 30. L azionaments del dispositive di
trazione postericre 9@ ne provoca la rotasione e
l'oscillazione in wna posizionse in cui o si trova
contra il rullo tenditors 38 dove funziona in modo

“

da alimentare a tirare la fascia 200 attraverso la
macchina per cucire 3I2. Contemporanseamente il
dispositivo di guida del bordo superiore dells
tfascia 66 ed i1 disgpositive di guida del horde
inferiore della fascia 72 song attivati o funzignanao
in modo da pre-allineare i lembi dellsa fascia Z0Q.
Durante qussta Tuncione di pre—allineaments il
controllore a microproceszore 5@ sorvedlisa i gensori
dei dispositivi di aguida dsi bordi &7 & T3 pear
geterminare =2 i bhordi della Fascia 2868 vengoro
controllati. Se non vi sorc framsizioni nel livellid
di segrnale sntro un certo pericodo di temon duranbe

e fumzioni o1 pra-ailingaments, 11 controllors s

b=
!-l
'y
iy
[
L=
-5
2
]
3]
n
13
e
3
o

2@ dinterrompe il funzicramenta ed

fad
-

nvia wun seEgnale all’'aperatore per risalvere i1
problema.
Buesto pre-allineamento della fascla 200 &

afequito prima del caricamento del carpo di magiia

IPW. Tutie gueste Ffumzioni avvengono nel breve
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1

paricde di tempo impiegato dall ooeratore per 11l
prelievo = la preparazione al caricamento del corpo
di maglia Z0@. Al termine del ciclo di pre-allinss—
mento per la fascia @@, il dispositivo di trazione
posteriore 99 & fatte oscillare all indietro e
l"azione di alimentazione del dispositive di guida
de2l hordo supsricre della fascia sb4 & dol diepositi-
vo di guida del borde inferiore delia fascia 72 e
interratta. In altre parole ia rotella 4di alimenta-—
zione iZ non ruota. Anche ze 1'&azione di alimenta—
zione del dispositivo di guida del borde SUperiora

della fascia 46 e del dispositivo di guida del bordoe

inferiore deila fascia 72 &

i

tata interrotta, la
_lore funzione di guida continua & funmzionare. Cosi
le rotelle di #2rragaio 4 continuano a Fuotare o
rispondere al sensori &7 e 7. In guesto stadio del
Ciclo di caricemento,

iTaziane oi alimentazione = G3

guida del dispositivo di Quida  grossolans 44 &

dismsttivats,

i

La figura 17 mostra la fascia <ER nella =zus

condizionsg semi-tess dopn che & shtato complestato 11

-fopsEratore tende ora il bkordeo inferiars

del corpo di maglia 500 e 1o Ta sciveolare copra iz
asciz Z8@. Il dispositive di guida del! bordo del

- G
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CBrpa 62 2 guesto punto & stato ar

lonate in mode da
trovarsi nel suoc modo di guida del bordo,

Le rotelle
di serraggio 4 E0NT 1in rotarzione

&

funzionama im
modo da tirare i) bordo

02 del corpo di maglia Z2Q
a2ppena 1 operatore dispone 11

borde zg2
rotella di

SOtto una

Serraogio 4. Copsi 1g funzione di pre-—
allinsamento dei Lorpo di omaglia 39 inizia prima
che sia completata I operazione di caricamento.
Mentre il corpo di maglia

SB@ & caricato nel dispo-
sitive di quida del bordo del

corpo &2

&
dispositive di guida grog

ZTopra 1l
“30lana 44,

il sensore 100
di presenza di tessuto & coperto,

il che fa &3

che
il controllore a micropraoces

sSore 8@ ini
di ritardo temporale ed imwvii

tenditore

i un perioda

Uun segrale
R

al rulilo
facendao

i modao

che esso
fascia 200 ed il Cor

dr o

Cens1lon

2Epanda
R di maglia 300 nella pos

cuciturg,

1a

=

0.

zlzione
i “omeE 2 illustrato nella
fidura 18, duyando termina

JACOBACCH & PERANI S.p.A.

il pericode di ritardo
Lamporale che & o

tato avviato Quando 1]
ol i

prasenza Jdi tess

—

SENEdre 188
Hho & statn coperto dal corpo ai

maglia Z0@, imizia un procadimenta

Durante rue

EEo procedimento il controllors

pre-cuciturg.,

s s sy

& migro-
2 50 aziones i1 digpositive oi trazione
Posteriore S0 cihe funziona in modo da trascinare {3
COrpG di o maglia TO0 sottbe L1 piedine pressore L&,

- 4 -



1l che allinea il bordo 2822 con il coltello pifila—

tore di tessutoc 179. 11 dispositive di quida del

bordao superiore della fascia &4, il dispositive di

guida del bordo inferiore della fascia 72 ed 41

dispositivo di guida de=1 bordo del corpo &2 conpera-

procedimento di

rmo  tutti  attivamente 2 guesto

allineamento pre-cucitura. Al termine del prrracedi -

mante di allinpeamento pre-cucitura, il pieding

pressore 164 & abhassato in contatte can il pezzo ed

inizia la cucitura.
Il dispositivo di guida grossolana 45 con il

corpe 4l maglis 00 = la fascia OO caricati sy di

S50 & rappresentato nella figura 29, Durante il

i1

cicie di cucitura, il dispositive di guida arossola-—

na 445 mantiens Vallingamento dellas fascia 200 = ool

corpo di maglis Z00 per i dispositivi di ouida della

zitivo di ouida d=1 berdo

tasocia A e 72 eg 11 di

il

o

del corpo &2, Guando 1) cordone di crucitura SO &L A

il sengare di1 cordone di cucitura FEa,y L dizposiltivi
di guids della Taseia 764 & 72 sono ritirati dapo un

contegoin  di pueti predetermicato, @ guindr il

dispoeitivo di gudda del bordo del cornm &F &

ritivato dopo un contegoio di ‘punti predeterminata

legoerments maggiore.
di guida della fasciz 74

Cuando i1 dispositive

~ 4] -
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iU

2 7L wono ritirati, esicte tessutg in eccessn del
corpo poiche il percorso del corpe di maglia 200
dall age 1& al punto di ritirg & maggiore del
percorso della fascizs 200 dall’age 1é al punto di
Fitiro., 88 guesta situarione non & Caorvretta, produpr-
& la formazione di uma Fiega inaccettapils al
termine della cucituras. Tuttavia tale Riega inaccei-

tabile & tata evitats facendo in modo che la

in

velocitd della funzione di avanramento del disposi-
tivo grossclana 44 =ia ritardata rispetto alla
velacita di cucitura della testa mantenendo cos: i
lembili "di te=suto sottoc una leggera tensione ed

sliminando guindi 1"eccee=n di tesguto che avirebbe

Pradotto la piega.

Huando & statn completato il cordore oi N Wl B AN

zalencide di sfEpulisione che Ffunziomna in modn o
EpingeEre 11 cordons di cucitora Tuori dalla nosirio-
ne szotte lago 18 ed i1 pleding prezsore. La tests
di  cucitura continua #  funzionares dopa che i1

tordons di cuciturs delia maglia & =tato Dillen e

Iii]
in

geEnara una catens di opunti, Mentre la catena di
punti & generatas, la ternsione sul filo dell ago &

allentata, 11 che contribuisce 4lla produzione oi

<
o

s
&
o
——
g
S
[
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equilibrata. La catens di

wia catena di pumti pid
punti e aspiratz in un coltello della catena di
@d & tagliata. L.a catena

punti ad aspirazions
tagliata & allontanata attraverso un Venturi o
meccanismo

scivele 28 della catens che comprende un

oue ezserse attivato dal control-—

i aspirazions che
lore a microprocessors 5@ nell’istante appropriate
il rcicle per trascinare il materiale di
di

durante

scarto attraverso lo scivolo. 11 dispositivo
guida grossolana 44 prosegue 1la sua funzione di
oordo del prodetts avente

alimentazione 2 guida del

1l cordone di cuciturz in modoc da mantensre  un
i ziane di

allineamento accurato 21 terains d=1l operaz
trazione

Aoguesto purnto 1]l dizpositive di

cucituras,

poastariare 989 conbtinus ad essere attive., Questo

controllo continun del gezzo  imnpedigsce che 11
inavvertlitamente sul

Spoeti

cordorms di cucitura sS4
del coltellio rifilators 179.
obtta ad wun

PE =
curitura & auvtomaticamentse interrsot
cEnsore

(=]
numaro di punti predeterminato dopo che
l"imizio de=i

il

del cordone di cucitura 746 rilsva
coardons df cucitura. Forohe la diztanza tra 11 punto
il cordone di cucituras 2 L ago

in cul viens rilevato
costituisce una piccola

14 & relativamente bhreve o
porzione delia lunghszza completa del

— _q"';". —_

cordone di
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Cucitura, la lungherzzs 41 Un cordone oi R E g I SEF LIS
doppio & mantenuta miriima. bivandn 14 cucitura &
inter'r"otta5 il piedins Piressore 1484 & sollevato, i1
dispositive dji trazicne postericre 99 & Fitiratop
allontanandolo dal pezzo ed il ruiln tenditore zZp =)
spostato nella syus PoEirione oi riposo (figurs 157,

La figura 19 rappresenta una vistg di estremity
della macchina per Cucire 32 @ dell’incastellatura
I8 e deg meccanismng o4 impilaggio. I1 meccanismo 43
impilaggic tomprende  una  tavela di  impilaggioc
Superiore 158 ay Cul sono disposti i COrpi di maglia
Aon cuciti 2809 ed una tavola oj impilaggio inferigre
132 su-cui =zonns impilate le mMaglie cuecita, 13 Mme cos—
nis=mo di impilaggio Comprende  anche un  braccic
cscillants 154 di impilaggin che & montatg in mode
cuclliante x11a BLE 2s5tremits infericre oy t=eilia
dxlla sua Rosizione di FLlooss Illustratas can lines
continue, per e arce di circa 4% . La tavola di
impilaggio inferiore 157 évestesa Yerso il corpo di
mAAlia cuciteo im Wra posiziome indicata con linge

tratteggiate, Buardo 1a tavala di impilaggic infe-

5z rFaggliunge questg Fosizione, i1 braccic

5
in]

k]
m
[

Cecillante dj impilaggio 1594 ruota VErFE0 la taveis

ai impilagoic inferiore 159 B depozita 1z maglix

ullas tavelay 152, 11 braeccig SEgillante di

cucits

4
]
¥

—_ 44 —

JACOBACCI & PERANI S.p.A,

v



e

Sua posiricne di

il

impilaggioc ritorma quindi nelld
riposo. La figura 28 rappresenta  un diagramma
temporale per la sequenza di aricnaments del ciste—
ma. Dopo che i1l comtrollore &€ stato inizializzato,
1 solenoidi di scorrimento sono estesi per il
dispositiveo di guida del bordo del corpe AZ, il

dizpositivo di guida del bordo supeEtriore della

ascia &6 ed il dispositivo di guida del bordo

-

intferiore della fascia 772 =ono estesi. [ rFallo

jn

tenditore 3B 2 zpustate mella =ua posizione di
Fiposa pid vicina all area di cucitura e quindi di
nuovae nella sua posirzicne @i caricamento della

=

i
it

ascia. Il rulle tenditore 38 ha un temnpo di &

—+

if

stamento che & indicate con 37 rella figura ZO. Se

nan s ricevono impulsi dal codificatare entro
que=sto pumero di milliaecmndi il rullo tenditore &
cansiderato ferme. La posirions del rullo tendi oo
S8 per 1) caricamento dells fascia 200 Fad eszere
regolata per misure e modelli differenti. Le onde
quadre rappresentate nella riga intitolata "CODIFI-—

CATORE DI FOSIZIOME DEL RULLD TENDITOSE" indicanc

Q11 dmpulsd del codificatore ed 1 numero di impulei

il codificators nella distanza 13 indica il FILLTIE £ )

]

di impulsi del codificatore dalla testa.di cucitura

Aa. Il

alla posizione di garicamento della fasc

EN

an ‘:I. F‘ -
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numiEiro di impulsl del codificatore nells distanze LS

pun szsere  controllatoe attraverso 11 guadro  di

]
oy

comanda del microprocessore 52, Il nlernnide del
braccic di impilapgic & esteso durante guesta
SEUBNTA,

La figura 21 rappresenta un diagramma temporale
per la egquenza di caricamenteo del sistema. 11
tempo, espresso in millisecondi, indicate con 14 @&
il Ttempo di attesa dopo che il sensore 180 di
prezsenza del tessuto 2 coperto, prima dell abi-—
litarione del dispositivo di guida del borde supe-
riore dellas fascia &6 & del dispositive di guida del

bardo inferiore della Tascia 72. L intervalla di

tempo indicato conm 40 rappreszenta la durata dells

segquenze di allineamento della fascia 200 = 247
indica la durats della ssquenza di allinesmento del
CoHT R ﬁi maglia FEA. T numeri ol riferimentc 41 & 39
indicaﬁa rispettivaments la velocitsa dei motori di
alimentazione del dispositive di guida del bordo

della fazcia e la veloocitd del dispositivo di

trazicrne posteriors 989 durants  la ssguenza

0.
o

allinzgamento della fazgciz o di allineamernto del
corpo. Dopo la sequenzz di allineamento del corpo di
maglia 208, il =istema attends per il rumero dai

millisecondl indicato ocon 1)1 numero

44 mrima dil

A -
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=

1

initziare la eguenza di cucitura. Il numero d

.
riferimento 13 indica il numero di impulsi del
codificatore che si presentano dalla tests  di
cucitura ailla posizione in cui il rulleo tenditore 38
& arrestato nel caricamento del corpo di maglia T0a.
IT numero di riferimento 17 indica il numero di
impulei del codificatore che =i presentano dalla
testa di cucitura alla posizione in cui il rullco
tenditore I8 & arrestato per la cucitura, 11 Aaumaro
di riferimento Z1& indica il mumero di millisecondi
di altltesa dopo che 1l senscore 180 di presenza di
tessuto & coperto, prima  dell’attivazione del
dispositivo di guida del borde del corpo &62. 11

rnumero di o riferimsnto 47 indica la veloeitad del

motore di alimentazione del dispositive di quida d=1

b

fn

wdn del carpo. I tempil 13, 40, 2146, 747 e 244, 1=

i

veloncifta T9, 41 & 47 e gli impoizsi dei codificatrori

song tutti sssere variati dall”

della macohina inssremdo mouovi dati s

ttraverso 11

i

guadre di comando del microprocessore 57, Oussta &

3
e
0

ura  caratteristica significativa della presze
invenzione, poiche permette cohe la macchina =ia
regolata per misur® o modelldl differenti i peEszi

rewee gemplict e rapide sul guadro di oeomando

— 4'}'....‘
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e Lo}
e i

rappresenta un diagramma temporaie

La fTigura
della seguenza di cucltura del sistema. I1 numera oi
numero di millisecondi

26 identifica 11
cucitura rimane attivata dopo

il

riferimento
per culi la testa di
che 11 sensors di cordone di cucitura 748 ha rilevato
1]l cordone di cucitura. Il numerc di riferimento 3%
irndica la wvelocita di cucituwrea per il ciclo di
cucitura ed il numero di riferimento 34 indica 1a
ciclo di formazione

cuclitura per
Lopo che 1l cilindro 26 di estensione

di
2ETRS0, la

velocitd

della catena.
& stato

maglia
variata da

della

dell]l espulsors
welocitd di cucitura sara avtomaticamente
del cordomne di cucitboe

Uopo la vrilevasions

B8 oa 6.
ra. la tensiong nel dispositivo di gulde arossciana
Fa variata riducendo 11 gioco tra la fascia 2808
Guégta nuova tensione &
valorea

corpo di omagiia 306.
Z1. Busmsto

er] L1

imdicata dal numero di riferinento

di tensione Si cuclitura 21 avra una durata che &
FiLTerimanto F2. Dopo otee il

numero i

indicata dal
cilindro di es=tensions dell espulcsore della maglia
sala

I dizpositiva d4i guids gros

o e R

tato psteso. Ll
aumero di manti indicz=to

25 &2 =
meator

na d4é vimarrd attivo oer 11
riferimento 37, lla velooitd del
del bordl della

Fitmero of i
gquida

i

dal
2 pagaen dei dispositivi di
la 1n ampulsl 2l secondo durantes 11 osricdo

fascla
- {8 -

PA,
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tempa in gui i dispo=itivi di guida dei bordi della
& indicata dal numero

fascia 7o e 72 sona ritirvati &

m
T
L

di riferimentoe 13, @ la durate del ritirc @ indics

=

a
i
1

dal numero di riferimento 1%9. Dopo che il gen

dal cordone di cucitura 74 rileva 11 cordone di

cucitura, il sistema continueri ad gseguire 1 opera-

zione di cucitura per un numero di opunti indicato

dal numera di riferimentoc 20 prima di ritirare il

dispositive di guida del bordo del corpo &2. Dopo

che il cilindro di estenszione dell espulsore della

magliz Péa & stato estesa, il sistema continuvera ad

ssegquire 1 opgrazione di cucituwrs per 11 numerao di

punti indicato dal mumero di riterimento 25 prima di
llegntare la tensione sul filo dell  ago. Dopo che 1l

[

seneore del cordone ol cocitura T rileva 11 cordone

i cuocitura, 1} sistema continusra ad eseguire

Lturs per Ll numsro g1l punti

I apgrazions di
P2F prima dell e

indicatoe dal numero di riferimsntos

i
—

stensione dell  espulsore della maglia 24, Buando
dispositive di guida del borde del orpo 62 e

ard ritirato per una dursta indicata

Fitiyrato, ss=o
gdal numero di riferimento 21,

La figura 27 rappressnta un diagramma

della sequenza di imoilagoico de

i cucitura. FAl termine della

dopo la  ssguen

JACOBACCY & PERAN| S.pA.



sequenza di oucitura, il piedine pressore 1hd &
sollevato, 1l ago 1& & dizposto nella sua oosiziones
supgriora, il motore di cucitura & disattivato ed i1
digpositivo di trarione posteriore %@ & ritirato
allantanandolo dalla maglia. Il rullo tenditore 23
e spostato in una posirione di riposo per up numere
fradeterminato di impulsi del cadificatars, 1qdicatm
dal numerc di riferimento 213, dalla testa di
cucitura. Yi & un ritardo praogrammato, misurato in

millieecondl & indicato nel diagramma dal numero di

riferimento 27, dal termine della cucitura fino al

ritiro del braccio di impilaggio 154. Il braccic di

impilaggio 134 rimarrd ritirato per un pariodo di
tempa misuratc in millisecondi ed indicato el
diagramma dal numero di riferimento 278, La ftavola
di impilaggic 152 pud essere ectess dopo un numero

di milliseeandi Lrogrammato, indicato dal numera odi

riferimento 2% nel diagramma.

La figura 294 rappresenta wro schiema a bloocoki
che comprende il controllore a4 microproceseoras 56

del sicstens, oltre ai camponenti che e=zen contralia,
i motori a passo che esen controlla, i sensori, i
solenolidi che esse controlia ed i dispo=itivi di

ingrez=o.

Tutti i parametri, come velocita, periodi di
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ritardo. periodi di tempo, conteggi di punti e
numeri di impulei deiq codificatori che antranc mei
diagrammi temporali, possono 2RIEI2re variati e sono
programmabili attraverso il quadro di comando del
mlicroprocessore 532. Quests & s caratteristica
molto importante di questa macchina poicheé permetie
che la macchina =sia Uutilizzata per tutte le misure
& numerosi modelli di abiti.

Arnche =eo Viinvenzione & ztata precedentemente
descritta in dettaglio con Particolare riferimentao
ad wuna appargcchiatura illustrata, si deve Compren -
dere che varianti, modifiche = 1'impiege di meccarni-
emi eguivalenti ROSSON0  essere  introdotti BENE
allontanars] dall ambito delila Fresente invenzions,

E' percid inte=o che tali w Fianti e modifiche (Huiata’

11

toperts dalle rivendicazioni seguenti.
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RIVENDICAZIONI
1. Macchina per rucire in combinazione  Con Uun
ProcREsore che & in grade di controllars autamatica-
mente i sunl romponenti ed accessori, in cul i1a
macchina per cucire zuddetlta comprende dispositivi
di formazione di punti per formare un cordons di
cucitura avente unea 1inea di cucitura ad una distan-
2a predeterminata dai bordi periferici atiimeati di
una molteplicita 41 strati di peE=Ti tubolari,
un incastellatura, in cui la macchina pey cucire
guddeita @ montata =ull incastellatura suddetta, uA
) meccanismo di cantrollo e di gvanzamento del pezzo
montateo =ullincastellatuwra Eudd@tt;, i cuwio i1
meccanismo di controllo e di avanzamento dsl pezze
suddetie funziona i modo da coantrelilare Zingoiar
mente oonl gtrato del pezid i mocin ohe 118U beyrale
periferico 5148 mantenuto 2114 Alatanta pFEdﬁtErmina”
ta =uddetta dalla linea di cucitura suddetta meen e

il perzo pupolare avanza vers i odisposibivi suddet—

i di formaszione dei punti, in cui il meccanlsmo di

comtrollo © M1 avangamanho del paIzo cuctcie o

Hom

143

comprendes

an organo di guida grosselana che supporta i

parsl rubelari in wna noelzione prohaa cdsl dimooshii-
. wvi suddetti di farmazione deld punti e funzicna in
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modo da far avanzare 2 mantenere tubti gli strati
del pezzl tubolari gereralmente ad una distanrza
predeterminata dalla limea di cucituras

un rullo tenditore che supporta 1 perzi tubolas-—
i suddetti in wna posizione dopo i diepositivi
suddetti di formazione dei puntig;

in cui 1l rulle tenditore suddetto & montato
sull’ incastellatura suddetta in modo da poter szsere
avvicinato ed allontanato rispetto all organo di
guida gressolana suddetto in una direzione lungo 1a
linea di cucitura in modo che i perzli tubolari
suddeitti pogsano escsere caricati sctto forma di una

a sull’organo di guida grossoclana

o

[

fasciea allentsa

i

zuddette & =ul rulleo tenditore suddetto, e guindi

teel in una condizione espansa quando il rulla

@ allontamato dall ' oragano di

0
rt
1

tenditare =zuddet

guida grossclians sudade bho:

]

wn organs ol guida fine ol bordo ner oI i
strato di perzeo tubolare, im oui gli mrqani sudcdaetlbay
di guida fine dei bordi sono montati sull’ incastel-

laturs suddetta lunge ta linea di cucitura tra

Iorgano di cucitura grossolana suddetto e 1 Wi N vl
sltivi suddettl di formazions dei pranti e funziona-

nodn modo da fTar avanzare & manteners tutti el
shrati di pezzi tubolari ad wea dishanza precisa

[
an. BE -

+
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dalla lines di

CUCitura,
2. Combinazione secondo la rivendicazione 1. im
CTUi @ previstno

un sensare di

: bordo per ciascunso
degli organi suddetti di guida fine dej bordi, in
Cui i sensori di berdo suddetti inviano un s2gnale
2l microprocezsors

suddetto ocaniqualvolta pa
daila

S=ano
rilevazi

one di un bordo alla manmcata Fllews-—

zione di um bordeo ¢ dalla mamcats ilewy

azione di un
bHordo alla rilevazione di wun Dorda, ed i1 micraprao-
tessore suddetto invia unp sednale all ' organoc corri-
spondente di guida di  bordo per  invertirns la
direzione di avanza

mento in risposta al e
SEMNSOre ,

griale dxl

Combinazrions

JACOBACCI & PERANI SHA.

secondo la rivendicarione 1., in
cui la macchins RDEr Cucire suddetta Tomprende g
codificatore che trasmette un impuiga al microoro-
CEssdre  guddetilo PEr S 0gni purmto Rradotto dalia
MACCHINa PEr cucire od 1l microprocessore suddetto

wtilizra questi impul=i desd

Iz

punti pap sincronizrars
= ovelocita degli ocrgani suddetti di guiga fine =
Brossolana dei bordi can la

velocitd detila Maconina
peEr oucire,

a4, Combinazione zecondo b& rivendicarione 1, in
Cui il meccanismo di controllen & di

pezyg

if

i avanzamenta del
uddat to

comprande s



LN mecoanismo

di
quandoe 1]

suddetti di

il

guida fine dei

per ¢itir

]

re2 gli organi

bordi dalla linea di

cuciturs
Bordo cucito si avvicina at dispositivi
Tormazione dei

puntis;

un sensore di cordone di cucitura per rilsvare

bordo cuciio

suddetto aguando si avvicina agli

arganl suddettl di guida fine dei bordi e traemetbo-

Fe Uun segnale

posiziane del bordo cucitog

il processore suddetta,

sione

di questo

cuciturs

mecoanisems suddet

di guida dei

argani
Combrimazs lore

ool il

Al

suddaetta,

to per rit

bordi

SRoorncn Lz

procecszore suddetto che indica 1la

in risposta &lla rice—

segnale dal sensore di cordons di
invia un segnale che attiva il

3 tiraras g

prima che il bordo

di guida d

saconds la rivendicazione 1. in

madel 1o

per la misuras e 11
& Combrinazione
I

dagli crgsani suddstii
rnon vl

perigdo di tempo. ia

Combinariones

la macohina pee

zono ftramsizioni

=

= T O

o i

guida fTime dei bordi

c di gegnale entro un certo
= o LI S p— FHE P, e P » | [P
Tumzioneg aseguita & arrestata,

la rivendicaziorne 9, ir
caolre suddetta comprende un

o
H

zuddetti
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codificatore che trasmette un impulso al micropro-
tessore suddetto per oUni punto Prodotto dalla mac-
china per cucire ed il microprocessore suddetts
utilizs=s questi impulsi dei punti per gincronizzare
la velocity degli organi suddetti di guida fine e
aressolana dei bordi con la velocita della MaECChins
peEr cucire,
8. Combirmazione secondo Ia rivendicazione 2y in
cui 1l meccanisme di controllio e 4; avanzamento del
PEZZ0O suddettn comprende:

Un o meEccanismo per ritirare gii Organi cuddett
di guida +fime dei bordi dalls limea di cucitura
guando il borda CUsito 81 avvicina Al dispositivi
stddetti di formarione del punti;

LN Sensore di Cordone di cuciturs PeEr rilevare
11 bordo cucite suddetto quando =4 avvicina agli
Srganl suddetti i Quida fine dei hordi & trasmetiz—
TEOUN segnale al processore zuddetta che indica la
PO%IzioNne dei bhordo Cuel b

il procecssore suddettn, in Fisposta alla rice—
Tione di guestn segnale dal zensore del cordone oi
cucityrg suddetto, invia un sEgnale che attivg i}

MECcanisme sudde o ReEr ritirare gli Organi suddets;

il

di guida dei hordi Prima che il hordo Cucito rag-

giwnga gli Organi di guids des: bordi.

JACOBACCH & PERANI S.p A,



ripne =zecondo la rivendicazione 2, 1in

Z. Combina
ol il processore suddetto pud sssere programmnato
par la mizsura 2 modello particolare del pezzo.

19, Combimarione secondo la rvivendicazione 7, in

cuil il meccanismo di conbrollo & di avanzamento del

perro suwidetto comprendes
un mEccanismo per ritireare gli argani suddetil

di guida Fine dei bordi dalla linea di cucitura
guandn 1l bordo cucito si avvicinag al dispositivi

suddetti di formazione dei punti;

un sensore di cordone di cucitura per rilevars

il Bordo cucito suddettc mentre si avvicina agli

o ani s Tine del hordi e

e LN SERCIMI A 1l &l OroCEaaorer

della posizione del bordo cucibos;

il nroaceszsore  suddetto,

rimmrione ol gueBsto ssenales dal senso

=3

cdi cucitura suaddetito,

41 auida dei bDordi prima che

11 guida deil bordz.

givmoga gli organil c
Macockima per Susire per applicare un peIs

2 dus strati avente

periferici, ad un perzo a strato z2ingolo

tata da wun

apertura clrecolare delimi

trasmebtba-

sucidetto indicativo

irviae un zegnales che sbtiva 11

meccaniesma suddetto per ritivrare glli organi suddetti

il bordo cucito rage

=t

due bordi
aventse una

bordo periferl-
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Il
0

controllore a microprocessore coellegate alla
macchina per cucire suddetta in modo da sprvegliare
& rontrollare automaticamente 1 componenti  ed
accessori della macchina per cucirej

in rui ta macchina per cucire suddetta compren-
de dispositivi di formazione dei punti per formare
un eordone di cucitura avente wna linesa di cucitura
ad una distanza predeterminata dai bordi periferiaci
allineati dei pezzi suddettis

un’ incastellaturas

in cui la macchina per cucire suddetta &
montata sull dncastellatura suddetta;

un meccasnicmo di controllo e di avanzamento del
pezzo montato sull’incaetellatura suddetta, in ocul
il mecrcanismo di controllo e di avanzamento del
perzo suddetito funziona 4n modo da  contrallars
singolarmente ooni strato QEl pezzo in medo che 11
suo bardo periferico sia mantenuto alia distanza
predeterminata  suddetta dalla linea di cuciturs
suddetta mentre i pezzi suddetti avanzano verso i
dispositivi suddetti 41 formazione dei punti, in cui
i1l meccanismo di controlic e di avanzamento del
perzo suddetto comprende:

una corganc di guida grossolana che Supporta

. JACOBACCH & PERAN! S.pA.



gntrambi i1 pezzi in una posizione prima dei disposi-

tivi suddetti di formaz-ione dei punti & fumziona in
modo da

Tar avanzare 2 mantenere tutti gli strati
dei perzi tubolari generalmente ad una distanza
predetarminata dalla linea di

cucituras

un rulle tenditore che supparta 1 pezzi tubola—

ri suddeiti 1n una posizione dopo i dispositivi
suddetti di formazione deil puntis

in cul 1l rullo tenditore suddetto & montato

gull’incastel latura suddetta in mode da poter escere

avvicinato ed allontanato rispetto all organo di

grozsolana suddetto in una direzione lungo la

lin=a di cucitura in modo che 1 pszzi tubolari

ricati

sotto farma di uns

ata s=ull organo di guida groseolana
suddetto e sul rullo tenditore suddetto
T

e guindi
2=l An una condirione sgspansa guandao il o rullo
tenditore suddetto =

1

zllontanato

dail orgamo di
guida groszolana suddetiog
urt organo di guida fine di borde per ooni
=trato di wun pezzeo, in oul gli organi

gu

guddetti di
iida Tine dei bordi song montati sull incastellato—

1

ra suddetts lurgo la linea oi

cucitura tra i organo
di guida grossclana suddetto & 4 dispositivi suddet—
ti di formazione dei punti, & funzionano in

modo da

ot

- 55 —
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avanrare = mantensre clascuno strato ad una

-ty
3

distanra precisa dalla linea di cucitura in mode che
la fascia tilindrica suddetta abblia una larghezza
uniforme per tutta la sua lunghezza e il pezzo &
stratn singolo swddetto abbia una lunghezza unitor-
me, misurata dalla sua aperturs circolare.

2. Combinazione secondo la rivendicazione 11, in
cui un sensore di bordo @ previsto per clascuno
degli organi suddetti di guida fine de: pordi, ed i
sernecri suddetti dei bordi inviano un segnale al
microprocessore swddetto ognigualvolia passano daltla
rilevazione di un porde alla mancata rilevazions di
un bordo o dalla mamcata rilevariome diowun bordo
alla rilevazione di unm bordo. =d 11 microproceszore
suddetto invia un segnale all organo corrispondente
di guida di bordo per invertirne la direzione ol i
avanmramento in risposta al segnalg da
1%, Combinaszione secondo la rivendicazione 11, in
cui il omicroaprocessore suddette controlla 1oseonall
dagii organi suddetti di guida fine dei bordi e, se
ron vio oeono bransirioni di o gegnale entro o un certo

perigdo di tempo, la funzione =

11
il

guiita wiene inter—
rotta.
14. Combinazione secondo la rivendicazione 11, 1in

cui la macchina per cucire suddethta comprends un

s é) m -
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codificatore che trasmette un impulso al micropea-
cessore suddetto per ognli punto prodotitoc dalla
macochina per cucire ed 1l microprocessore suddetto
utilizeza questi impulsi dei punti per sincronizzare

i di gquida dei bordi

i

ta velocita degli organil suddet:
fine e grossolana con la velocita della macchina per
Cucire,
153. Combinazione secondo la rivendicazione 11, in
cui il meccanismo di controllo e di avanzamernto del
pezzo suddetto comprende:

un meccarnismo per ritirare gli organi suddetti
di guida fine dei bordi dalla linea di cuciturs
quando il bordo cucito si avvicima ai dispositivi
suddetti di formazione dei punti;

un zenzors di cordone di cucitura per rilesvare
11 bordo cucito suddetto mentre i avvicina angli

organt swuddebbti di goida fine del bordl @ trasmetitoe

re un segnals a2l processore suddetto indicativo
della posizione del bordo cucito;

il procesgeors  suddettg, in rizposta alla
rioesione dil gussto seonale dal ssnsore ¢l cordone
THi cucitura guddetto, invia un éeghale che attiva 11
meEcranismg suddetio per ritirare gli ergany suddetti
di guida deli bordi prima che il bordo cucito rag-
giunga gli organi di guida dsi bordi.

— ((_:‘ .L —_
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1&. Combinazions secomdo la rivendicazione 11. in
cui il processore suddetto pud essere programmato
per la misurs & modello particolare detl pezzo.

17. Combinazione secondo la rivendicazione 12, im
cul il microprocessare suddetio.controlla i segnali
dagli organi suddetti di guida fine dei bordi e, =g
non vl o sono transizioni di %égnalﬁ entra un certo

periodo di ftempe, la funzione gEequita viene arre-

stata.

18, Combimazione secondo la rivendicazicone 12, in
CWi la macchina per cucire suddetts comprendes un
codificatore che trasmette un impulso al micropro-—
cessare  suddetto per ogni punto pradotte dalla
fracchina per cucire ed il micraoprocessore suddetto
utilizza quasto impulss del punto per cineronizcare

la velocitd degli organi suddetti di guida del bordi

Tine e grassolana con la velocits della macchimg per
mucire.
1%. Combinazione secondo le rivendicaziome 12, din

culo Ll meccaniemo di o contrallo e di avarnzamento

suddetto comprendess
Un Meccanismo per ritirares gli argani suddetti

di guida fine dei bordi dalla limnea di cucitura

uando il bordo cucito i avvicina at dispositivi

suddetti di formazicne dei puntis

JACOBACC! & PERANI S.p.A



un seneore di cordone 41 cucitura psi rilevare
il borde cucito suddette mentre =i avvicina agli
Groani suddetti di guida fine dei bordi e trasmetie-
re un segnale al ProcESSOre cuddetto indicativo
della posizione del bordo cucitos

il pProcEssara suddetto, inm risposta alla
ricezione di gussto segnale dal sensore di cordons
di cucitura suddetto, invia un segnale che attiva il
meccanismo suddatto per Fitirare gli argani suddetti
di guida dei bardi prima che il bordo cucito rag-
giunga gli organi di guida deil hovdi.
é@. Combinazione secondo la rivendicazions 17, in
cui la macchina per cucire suddetta comprends un
codificatore che trasmatte un impulso al micropro—
cecsore  suddetto per oani  punta ﬁrodmttu dalla
macchina per cucire ed il migroprocessQie =ugdetto

dbilizza gquesto impules del punto per sinoranizzare

1a wvelooita degli argani suddetti di guida dei bordal
fine & grosscolana <on la valocits della macchina per
cucire.

21. Macchina per cucire 1in combinazions Con un

ran

processare che & in grado di contyrollare autamatics—

mernte 1 SU0l commonenti  ed accesenri, in cul la
macchina per ocucire suddetta comprends dispositivi

di farmazione dei punti per formare un cordone di

JACOBACCI & PERANI SpA
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cucitura avente una linea di cucitura ad una distan-
za predeterminata dai bordi periferici allineatd ol
una moltenlicitd di stratil di pezzi tubolari. una
incastellatura, in  cui  la macchina per cucire
suddatta & montata sull ingastellatuwra suddetta, un
meccanismo di contreollo e di avaenzamento del pezzo
montato sull incastellatura suddetta, in cui il
meccanisemo di controllo e di avanzamento del pezzo
suddetto funziona in modo da controllare singolar-
mente ogni strato del pezzo in modgo ¢he . il suo borde
periferico =ia mantenuto alla distanza predetermina-

ta euddetta dalla linea di cucitura suddetta, mentre

= n

1 pezzo tubolare avanza verseo 1 dispositivi suddet-
ti di formazions dei punti, in cui 1l meccanismo di
rontrallas 2 di  avanzamento del pezzo swddebto
Comprensl e

un arganoe di guida che supporta 1 pezzi tubol

it

Fioin owuna posizione orima dedl dispositivi suddetiti
di formazione dei puntl;

un Fulio tenditors che supporta i pszczi tubola-
Fioin wna posizione dopo 1 dispositivi suddetti di
formaszione del puntig

i cui il rulle tenditore suddetto & montato
sitll incastellatura suddetita in modo da poter szsers

avvicinato ed atlontamato rigspebto all oroganc di

JACOBACCI & PERAN! S.p.A.



guida suddetto in una direzione iunge la
modo che 1 pezzi tubelari suddetti

cucitura in
2sgRre caricati sotto forma di una fascia
ul rullo

possana
allentata =ull organc di auida suddetto e =
tenditore suddetto = quindi tesi in wuna condiziane

esgpansa quandn il rullo tenditore suddetta £ allon-

tanato dall organo di guida suddetia;
un organo di guida di bordo per ciascuno strato
mentato sull incastellatura

di wun perzo tubolare,

suddetta lungo la linea di
guida suddetto e i digpositivi suddetti di formazio-—

cucitura tra 1l organo di

ne del punti;
Un o meccanismo per ritirare oli aorgani suddetti

cucltura guando il

di guida dei hordi dalla linea ol

bordo cuciio si avvicina ai digspositivi =suddetti di
formazions dei punti;

wn sensore di cordone ol cuciturs per rilevare

=21 avvicina ad um

11 bordo cucito suddstio mantre =i

argano di guida di bordo & trasmetters un sadqrale al
=wdddetto indicative della plosizione del

PIrOCessares

borde cucitos
il processore suddetto, in Fisposta alla
gl dai sensore di cordone ol

invia un segnale che attiva il

e ione

cucitura suddetto,

Fare glil organi suddetr

meccanisng suddetio per riti

ARE
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di guida dei PDOrdl prima che il bordo thoito rag-

Qiunga gli Brgani di guida dej bordi,

22.  Combinariongs sEcondo la Fivendicazimme 21, in
cui ij pProcessore suddetto pye BEscere PFrogrammato

Rer la misura e mode ]l in Particolare dei pezzo.

2=, Combinazione secondo 1a Fivendicazione 21, in
cuil il movimento del rullg tenditore Suddetto e e

SU® posizioni dj Arrestc rizpettes =0 dispositivi

sSuddetti o) farmaziong dei punti SeNa controllati

dal Processore suddettea,

24, Combinaziome f28condo la Fivendicarimne 21, in

el 1 macching per Cucire slddetts comprende un

Sernsore che Ficonosce 1a RPresenza di o e pPpezzm

irvia un sSedgnale di ricsnmecimento al procezesore

suddetto che attiva organi di quids dej bordi  in

istanti determinati da guandn & statn riconosciutg

il perra,
Combinazione seconde la rivendicarione 21, in

il gl Organl suddet ks di guida gy Dord i COmprean—

dora dispositivi di alimentarione del perzn control-

lati Bingolarmen te (g u T funzionanao in medo da alimen-—

la lines di Cuciturg e disposi—~

tare 11 pezzeo lungao
Livi di guida che furzionans in modo da alimentare

1l perzn Perpendicelarmente alla lines di LT tueg
2é, Combinaziones F2Condo lg rivendicaziomng 22, in

é\.-.

!
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o

tamditore =uddetho &2 le

il movimento del rullo
arresto rispetto ai dispositivi
sono controllati

el KSR

di

formazione dei puntl

spe posizioni

suddetti di
dal processors suddetto.
Cambimarione secondo la rivendicasione 235,

durante la seguenza di caricamentoe del pe:z
arganil

2o,
ol i

27.

CLLL

snltanto i dispositivi di guida degli

puida dei bordi sono attivati, conperando Ccosi per
pezzi prima

pre-allineare i bordi periferici deli
dell inizio dgella sequenzs di cucitura.

23. Frocedimentao per applicare una fascia di vita <

o

21 bordo infericore di un corpo di maglia wtilizzando et

=

&

Wna macchina per cucire e un mecoanismo di controllo &

o

del pezzo del tipo in cui la &

<

S

g

.“

e ¢di avanzamento

macchina per cucire comprande dispositivi di foros-

zicne dei punti comprendenti un pledino pressore, un
e il meEccanismo

LI

filo
comprende

ago ed un tenditore di
controllo e di avanzamento del pezio
argang di guida, wn tendifors, un diepaositive di

tFé:imne, organi di guida dei bordi comprendenti
piastre separatrici, e sensori; comprendente 1l
sgouenti fasi:
(a). piegatura della fascia di vita in modo che i
suoi bordi siarmo adiacentiy
caricamento della Tascia di vita mentre i
- é:’:“ —

=



trava in una condizione di allemntamenta sull oroana

di guida e =ul tenditore:
(C). allineamento dei bordil dells fascia di vita in
modo che es=zi1 sianoc parallelil alla, e distanziati
dalla linea di cucitura in una misura predetermipa=-
tas

{d). tensione del corpo di maglia e suo inserimento
snpra la fascia;

{e). alimentazione del bordo del corpo di maglia
sull'organo di guida del bordo del corpo;

{fl. allargamento della fascia e del corpo di maglia
alla loroc dimensione di cuciturag
{g). trascinamento della maglia zotto il piedino
pressore e allinsamento del bordo della maglia con
Il coltello rifilatore:s

(). attivazione degli argani di guida dei bordig
(i), eszecurione dell opsrazions di cucituras

rilevazione ool cordome caclho mentre st

o
s
©
i

avwicinag agli oargani di owids dedi bhordi delix

fasciag

(k). ritiro degli orgami di guida dei bordi della

i

fascia;

Lie ritiro dell organo ol guida del bordo del

COrpo; 82
(m). completamento della cucitura.



27. Procedimento secondo la rivendicarions I3,
comprendente le seguenti fasi addizichali:

(nl. espulsions del cordons di cucitura da sotto
1 agoy

(o). produzione di uma catens di punti che & colle-—
gata alla maglia cucita;

{(p). riduzicne della tensicne del filo dell ago; e
{(g). trascinamenta della catena di punti nel coltel-
lo delila catena & taglio della catena.

I@8. Frocedimento seconda la rivendicazione 23, in
culi la seguente fase addizionale viene esequita dopo
la fase (F1i:

(r}). attivazione dell’organa di trazione.

Sl Frocedimentc secondo 1a riverndicariones

cui la seguente fase addizionale viens ezequita dopo

la fase (hi:

{2). abbassamento dei piecing
SE. Procedimesto secondo la rivendicazione 28, 1n
cul la seguente fase addiricnale viens eseguita dopo

la fa=zea (1):

1

(ti. rallentamento della velociti dell  orgamno i
guida grossclanz.

a3 Frocedimento zecondo 1a rivendicazione 29, in
cui le saguenti fasi addizional: VEMGOND 2ssouite

dopo la Tasze (qg):



(il sollevaments dej pieding precsore;
{(vi. spostamentn dell'ago nella =sua posiziense oi

sollevamemtog

to dell operazione o i Cucituyrag

(wl. arre=

(X). ritiro dell organs di t
&No tenditore nellag SUA posizione

razioner e

(v). ritirmo del1" o

di riposo.
rocedimento secondeo la rivendicazicne 22, in

4. F
Ul le fazj sSeguanti venaone eseguite dopo la face
{(g):
(aa). estensione gdella tavola di impilaggic;

ante 41 impilaagio

(bb)., rotazions del bracoin czcill

o la tavola o impilaggim; &=
taval A di

Ve
(Col. caduts della Mmaglia cucitas slla

impilaggico.

25 Frocedimento REF applicare una fasess

1Y .

al bordeo infaerines 3
wna macchinag per CuCirs, un mescanismo di controllo
Llatore, del tipo

RPEIzo & an impg

2 di avanzamentao diz ]

in cui ia WACCNLINA par cucire comprende dispositivi

di o formasione dei panti Lomprendenti e Pledimg
atore, un coltei-

WIS, un colte] e R

BCOrEr,
fila,

teglio dellas Zatena ed on Lenditore oi
Imooud il meccanisme oi Contrallo e di AVanzamento
del perzo Campranos Ln DIrgario i auida, CEganc

—_ —/"@ —

.

JACOBACC) & PERAN] S.pA



tenditoars, un organo di trazione, organi 4di guida
dei bhordi comprendenti opisstre sSeparatrici, e
sencori, = 1 impilatore comprende wuna tavola di
impilaggio & un braccico oscillante di impilaggic,
coanprendente le seguentl fasi:

(a). piegatura della fascia di vita in modo che 1
suoil bordi siano adiacentis

(b). caricamento della Tascia di wvita mentre si
trova in una condizione di allentamento swull ' organoc
di guida e =ull organc tendiémre;

{cl. allineamento dei lembli di wn tratto della
fascia =suil due lati di una piastra zeparatrice di
due iembi;

(d)., =postamento degli organi di guids dei bordid

della fascia in posizione opsrativa rispstho all’ or—

gano di guida dei bordil dei dus lembi
(). spostamento dell argano di guidas del bhordo del
corpo in posizione di caricamentos

(1. attivarione déll'mrgana tenditore per portacre
la fazcia in wna condizions semi-tesas

{gl. attivazione dell ' grgano di tracions posteriors
per alimentare la faseia attraverso la macchina per
Tuslice

{hY., attivaziones degli orgami di guidsa dei bordi

della fas=cia e delil’ organc di guidsa grossolana per

71 -

JACOBACC! & PERANI S.pA



pre—-allineare i lembhl della fascia;

(i, oscillazione di allontanamento dell ' organo di
trazione dall  orgamno tenditore;

(j). arresto della funzione di alimentazione ma
praosscurione della funcsicone di guida dei bordi degli
orFgani di guida dei bordig

(k). arresto della funzione di alimentazione w--di
guidsa del bordi dell organo di guida grossolana;
{li. tensione del corpc della maglia e suo inseri-
mento sopra la fascia:

{my. allargamentn della fascia e del corpo della
maglia alla loro dimencsions di cuciturag

(ny. trascinamento della maglia sotto 11 piledino
pressore ed allineamento del bordo della maglia con
il coltello rifilatore;: =

(o). ssecuzione dell operaricne di cucitura.

.
i

W33

Gh. Frocedimento sscondo la rivendicasione
cui, dope la faze (1), wiene eszpguita la fase
gEauenhe

ipd. alimentazions del bordo del corpo della maglia
all argana di guida del bordo del corpa.

g -

ST . Frocedimento secondo la rivendicazicne 75, in

"ol dopo le fase (ml, viene esssguita la seguente

fames

(). azionamento dell organc di tracione.

JACOBACCI & PERANI S.pA.



IR, Procedimento seconde la rivendicazione 33, 1in
cui. dopo la fase (n), vengono gsegulite ls seguenti
fasis

{(r). azionamento deali organi di guida del bordi; e
(). abbassamento del piedino pressore.

=9. Frocedimenta secondo la rivendicazione 35, 1in
cui, dopo la fase (o), vengono eseguite le sequenti
fasit

(t). rilevazione del cordone cucito mentre si
avvieina agli organi di guida dei borgi della
fascia:

{ul. ritiro degli organi di guida del bordi della
fasciay &

ivi. ritiro dell ' organc di guida del bpordo del
COr o,

40. Frocedimentn secondo ta rivendicazione 29, in
cui, dono la fase (wi, viense eseguita la seguentsa

.f.'

nr
HH
in
ax

fwi. rallentamento della velocitd di alimentazione
dell ‘organo di guida grosgsolana.
GL. Erocedimento secondo la rivendicszione 483, in

cyLeeas b

pai, dapo la fase (w), vengono eseguile le

{mal. comoletamento della cuocituras

(k). sspulsions del cordone di cuciltura da wobtto

JACOBACC & PERANI SpA.

e e e



i'agn eBd il piedimo preseors;

{cc). produzicne di una catena di punti che &
collegata alla maglia Cucitay
tdd) . riduzione della tenzione del fiilo dell ago:
(ee). trascinamenta della catena di  punti nel
ctoltello della catena e taglio della catena.

2. Procedimento secordo la rivendicazione 41, in
Cui, dopo la fase {(ee),. vengono eseguite e seguenti
fasi:

(ff). scllevamento del piedinc pressore;

{(ag). spostamento dall’ ago netla sus posiziones
sollevata: e
(hhj. imnterruzicne dell’operazione di cucitura.

4. Frogedimento secondo la Fivendicazicne 42, in

cul, dopo la faes EFf). vengono esequite le s@guenti

{1i). ritiro dell organc di trazionsg

(iid. ritiro dell orang tenditore mells SlU& POsLzio-
e di riposor
{kk). estensione della tavola di impilaggio;

(11}, rotazions del braccio cecillante di impilaggic

‘versn la tavola di impilaggic: e
{mm). cadute della maglia cucita 2ulita teavola ai

impilaggico.

44. Frocedimento secondo 1a rivendicazions 4%, in

JACOBACCI & PERAN SpA



-l

-

cui. dopo la face (mi, visne Beeguita 1a

[H]
1M

HE

auerte
Tace:

(). rotazione del bracrio oscillante di impilaggic
nella sua posizione di rilipaso.

453. Frocedimente per applicare una fascia di wita
al bordo inferiore di un corpe di maglia wutilizrzando
Uuna  macchinag  per cucire avente dispositivi di
formazione dei punti, comprendente 1e seguienti fasis
(a). egpansione della fasecias di vita:

(b). caricaments del bordo inferiore del corno della
maglia sopra la fascia oi vitag

(o). allinmeamento del bordo  inferiore del COF [0
della maglia in modo che cia parallelo alla, e
diztanziato in wra misgers predeterminata dalla lineas
di cucitura;

(d). allargamento della Ffaszcia di vita e del bordo
inferiore della maglia 2lla dimensions di cucituras
(el allinsamento dei bordi della fascia di vitas =
del bordo inferiore dells magliay

(f¥. impizio della sEgUenza di cuciturag

{(@). guida di ognune dei tre bordi indipendentemente
durante la seqguenza di cnlcituras

(). rilevazione de) cordons cucito mentre s

avyicing ai dispositivi oi formazione dei punti; e

{1}, ritire degli organi di guida dei bordi dalla

i
]
i

*JACOBACC! & PERANI S.p.A.



iy,

L4

lirea di cucitura in mode che il cordones cucito
pos=Es avvicinarsi al dispositivi di formaziocne dei

pruanti .

46. Frocedimente secondo la rivendicaziene 4%, in
cui un impilatore & previsto per 1l uso in combina-—
ziens cen la macchinag per cucire o comprendes yna
tavola di impilaggio ed un braccio pscillants di
impilaggic, ed in cui vengono @seguite le ssguenti
fagl addicipnali:

(3}. allemntamento della tensione sulla fascia di
vita e sul corpo di maglia cuciti;

(k). sspulsione del pezze cucito dalla macchina peyr
cueire in modo che #2ia catbturato dal Bracoio di
impilagaio:

{1y, sstensione di una tavelas di impilaggio verso la
macchina per cucire; e

tm}. movimento del braccio di impilaggio verse la
tavalas d4i impilaggio e deposito ded peozo cucita

zulla tavola di impilaggic;.

47 . Frocedimento secondo la sivendiceniome 4, i
cui, dopo la fase (K) e prima dellas Fase (LY,

vengons sseguite e seguesntli fasios

(nt. produzione di uma catena di pumti dal pezzo

(o). taglio della caterna di punti dal PemEo; e

JACOBACCI & PERANI S.p.A.



a1

N
-5
1]
1y

{pl). allontanamento della catena tagliata dall s

di lavoro.

ke, ALBO 257
th popdo o par gl olid}
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