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Sposéb elektrorafinacji miedzi i elektrolitycznego otrzymywania niklu

Patent trwa od dnia 2 maja 1961 r,

Przy dotychczas stosowanej elektrorafinacji
miedzi w elektrolicie z siarczanu miedzi i kwa-
su siarkowego, elektrolit ulega zahieczyszcze-
niu siarczanami niklu, zelaza, cynku i anty-
monu, co powoduje utrudnienie elektrorafinaciji
miedzi. Gléwnym zanieczyszczeniem jest siar-
czan r'l,,ilklu, ktorego ilosci zaleza od zawartosci
niklu w ancdach i.od wielko$ci produkeji. Dla
korygowania skladu elektrolitu wedtug dotych-
czasowej metody cozesé elektrolitu przerabia sie
chemicznie, a ubytki w obiegu uzupsinia sie
nowymi iloSciami skladnikéw, Przeréb elektro-
litu polega na pradowym odmiedziowaniu, za-
geszezeniu przez odparowanie i krystalizacje
siarozanu niklu, kiéry nastepnie przerabia sig
na nikiel elektrolityczny po oczyszczeniu w
roztworze,

Datychczasowy przeréb jest wiec diugotrwa-
ly i ogranicza iloSci niklp w anodach wunie-
mocliwiajge przeréb niklonoénych dodatkéw
wsadowycl}.

Sposéb wedlug wynalazku usuwa te niedo-
godnos¢é, eliminuje w/w przeréb elektrolitu
wrrowadzajac . natomiast jego oczyszczanie,
przez wytrgcanie trudnorozpuszczalnych pod-
wojnych siarczanéw dwuwanto§ciowych metali
typu MeSOs (NH4): SO+6H:=0.

Sposob nadaje sie dla elektrorafinacji miedzi
z podwyzszonymi zawarto$ciami niklu. Obej-
muje on elektrorafinacje mia=dzi, oczyszczanie
eleletrolitu miedziowego, elektrolityozne wy-
dziclan‘e niklu z oddzielonych zanieczyszczen
oraz cykliczne uzytkowanie zwigzkéw amono-
wych, Sposéb wedlug wynalazku przewidziany
jest do stopniowego wprowadzamia w dotych-
czasows technologie.

Elektrorafinacje miedzi wedlug wynalazku

. prowadzi - sie w roztworze siarczanu miedzi

(140—200 g/1 CuSO#$HSH:O0 — 3550 g1 Cw
siarczanu amonu (15—30 g/l (NH)#SO« — 4—8,3
g/l NHs4 oraz kwasu siarkowego (80—i130 g/l
HaSOs) w temperaturze 40—50°C, przy gestofci



pradowej 6—8 A/dem?, przy zawantoéeiach nik-
Iu 10—15 g/l

Dla oczyszezenia elektrolitu- odbiera sie czesé
elektrolitu do zbiornikéw o pojemnosoi okolo
3 m3, wyposazonych w mechaniczne lub po-
wietrzne urzgdzenia do mieszania i w tempe-
raturze 40—45°C zadaje sie elektirolit moztwo-
rem siarczanu amonu w iloéciach stechiome-
tryeznych dla wytworzenia NiSOs(NH):SOSH:0
(z odliczeniem 30 G/L (NHs)2SO4, jest to steze-
nie, przy ktérym nie zachodzi jeszcze wydzie-
lanie osadéw). Opada woéwczas siarczan amo-
nowo niklawy z domieszkami zwigzkéw miedzi,
zelaza, cynku i antymonu. Po ostygnieciu do
temperatury pokojowej (w czasie 4—8 gcdzin)
dekantuje sie roztwér i sgczy przez kwasood-
porne filtry. Roztwér jest oczyszczonym elek-
trolitem miedziowym i moze byé bezposérednio
uzyty do elektrorafinacji miedzi, jezeli steze-
nie Cu jest powydej 36 g/l, lub moze byé zmie-
szany z nieoczyszczonym elektrolitem. Zawar-
toéci niklu doprowadza sie do 5—2 g/l Ni.

Sprowy siarczan amonowo niklawy zawiera
75—80% siarczanu amonowo niklawego, 17—
20% siarczanu amonowo miedziowego, pozosta-
le okolo 3% stanowig zwigzki cynku, zelaza
i antymonu.

Dla oczyszczenia surowego siarczanu amono-
wo niklawego rozpuszcza sie go w 10% wodzie
amoniakalnej. Powstajag wtedy granatowo za-
barwione roztwory kompleksowych zwigzkéw
sze$cioarninoniklawych. Stezenie Ni dochodzi
w nich do 40 g/l. Nastepnie roztwér poddaje
sié elektrolizie w temperaturze 35—45°C przy
gesto$ci pradowej 1—2 A/dem2,

Na katodzie wydziela sie miedZ, a w prze-
strzeni anodowej powstaja osady, gléwnie
Fe(OH)s. Po odmiedziowaniu  do 0,1—0,4 g/1 Cu
odsagcza sie amoniakalny roztwér, osady ma-
gazynuje si¢ do ewentualnej dalszej przerébiki,
a roztwér zakwasza sie kwasem siarkowym.
Nastepuje zmiana zabarwienia na niebiesko-

" zielony i wydziela sie siarczan amonowo nikla-

wy, ktéry jest mato rozpuszezalny w wodzie
i prawie nierozpuszczalny w roztworach siar-
czanu amonu zakwaszonych kwasem siarkowym,

Wydzielony siarezan amonowo niklawy prze-
rabia sie na mnikiel elektrolityczny réwnie2
z roztworéw amoniakalnych, o poczatkowym
stezeniu 40 g/l Ni, w temperaturze 35—45°C
i gestodci 5—10' A/dem? przy olowianej anodzie,
i niklowej podkladce na katodzie. Elektrolize
niklu mozna prowadzi¢ do iloscioWego wydzie-
lenia niklu, Normalnie elektrolize te konczy
si¢ przy stezeniach ckolo 1 g/l. Roztwér po
elektrolizie kieruje sie do wytragcania surowe-
go siarczanu amonowo niklawego z elektrolitu
miiedziowego i w ten spost¢b uzytkuje cyklicz-
nie zwigzki amonowe,

Przy wprowadzaniu metody przewiduje sig
wysycanie elektrolitu miedziowego gazowym
amcniakiem lub zadawanie go woda amonia-
kalna.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposdb elektrorafinacji miedzi i otrzymy-
wania elektrolitycznego niklu, znamienny

- tym, ze elektrorafinacja miedzi odbywa ‘sie
w roztworze wodnym siarczanu miedzi 140
—220 g/l CuSOs5H:0, siarczanu- amonu 15—
30 g/l (NH4)2SO« i kwasu siarkowego 80—130
g/1 H2SO4.

2. Sposob wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
elektrolit miedziowy oczyszcza sie przez wy-
tracanie siarczanéw niklu, Zelaza i antymo-—

‘nu przy pomocy siarczany amonu, w ilos-
diach stechiometrycznych dla NiSO«NHd)z-
SOBH:0 2z uwzglednieniem nadmiaru 30 g/l
(NH4)2S0s w_elektrolicie miedziowym, w tem-
peraturze od 45 do 15°C.

3. Sposéb wedlug zastrz. 2, znamienny tym,
ze wydzielony siarezan amonowo niklawy
przerabia sie na nikiel elektnolityezny z amo-
niakalnych roztwor6w o stezenit poezatico-
wym 40 g/l Ni do Sladéw Ni w roitworze,
a uwolnione zwigzki amonowe s3 ponownie
uzywane do oczyszezania eleltrolitu mie-
dziowego, '

Marian Haraszkiewicz
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