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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 18年 11月 20日 (2006.11.20)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 画 像 形 成 動 作 を 行 う プ リ ン タ エ ン ジ ン と 、
　 前 記 プ リ ン タ エ ン ジ ン 中 の 対 象 部 材 に 直 流 電 力 を 供 給 す る 蓄 電 素 子 と 、
　 商 用 電 源 か ら の 電 力 供 給 を 受 け て 前 記 蓄 電 素 子 を 充 電 す る 充 電 器 と 、
　 前 記 蓄 電 素 子 の 性 能 劣 化 を 検 出 す る 第 １ の 手 段 と 、
　 前 記 プ リ ン タ エ ン ジ ン に よ る 画 像 形 成 に 関 す る 生 産 性 の 低 下 を 検 出 す る 第 ２ の 手 段 と

備 え る 画 像 形 成 装 置 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 第 ２ の 手 段 は 、 前 記 プ リ ン タ エ ン ジ ン 中 の 定 着 装 置 を 所 定 時 間 内 に 通 過 す る 用 紙 の
枚 数 を 計 数 し 、 そ の 計 数 値 の 基 準 値 に 対 す る 変 化 に 基 づ き 前 記 生 産 性 の 低 下 を 検 出 す る 、
請 求 項 １ 記 載 の 画 像 形 成 装 置 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 第 ２ の 手 段 は 、 前 記 プ リ ン タ エ ン ジ ン に よ る 画 像 形 成 速 度 の 基 準 値 に 対 す る 低 下 に
基 づ き 前 記 生 産 性 の 低 下 を 検 出 す る 、 請 求 項 １ 記 載 の 画 像 形 成 装 置 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 第 ２ の 手 段 は 、 前 記 プ リ ン タ エ ン ジ ン 中 の 定 着 装 置 に お け る 定 着 温 度 の 基 準 値 に 対
す る 低 下 に 基 づ き 前 記 生 産 性 の 低 下 を 検 出 す る 、 請 求 項 １ 記 載 の 画 像 形 成 装 置 。
【 請 求 項 ５ 】
　 記 商 用 電 源 か ら 入 力 さ れ る 電 源 電 圧 を 検 出 す る 第 ４ の 手 段 と 、
　 前 記 性 能 劣 化 の 検 出 に 基 づ き 警 告 を 発 生 す る 第 ３ の 手 段 と 、
　 前 記 電 源 電 圧 の 検 出 結 果 に 基 づ き 前 記 警 告 の 発 生 を 抑 制 す る 第 ５ の 手 段 備 え る

画 像 形 成 装 置 。
【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 第 ５ の 手 段 は 、 前 記 電 源 電 圧 の 検 出 結 果 が 正 常 値 で な い 場 合 に 前 記 警 告 の 発 生 を 抑
制 す る 、 請 求 項 ５ 記 載 の 画 像 形 成 装 置 。
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【 請 求 項 ７ 】
　 前 記 第 ５ の 手 段 は 、 前 記 電 源 電 圧 の 検 出 結 果 が 所 定 値 以 下 の 場 合 に 前 記 警 告 の 発 生 を 抑
制 す る 、 請 求 項 ６ 記 載 の 画 像 形 成 装 置 。
【 請 求 項 ８ 】
　 画 像 形 成 動 作 を 行 う プ リ ン タ エ ン ジ ン と 、
　 前 記 プ リ ン タ エ ン ジ ン 中 の 対 象 部 材 に 直 流 電 力 を 供 給 す る 蓄 電 素 子 と 、
　 商 用 電 源 か ら の 電 力 供 給 を 受 け て 前 記 蓄 電 素 子 を 充 電 す る 充 電 器 と 、
　 前 記 蓄 電 素 子 の 性 能 劣 化 を 検 出 す る 第 １ の 手 段 と 、
　 温 度 セ ン サ に 基 づ き 当 該 装 置 の 温 度 を 検 出 す る 第 ６ の 手 段 と 、
　 前 記 性 能 劣 化 の 検 出 に 基 づ き 警 告 を 発 生 す る 第 ３ の 手 段 と 、
　 検 出 さ れ た 温 度 が 基 準 値 以 下 の 場 合 に 前 記 警 告 の 発 生 を 抑 制 す る 第 ７ の 手 段 と 、
を 備 え る 画 像 形 成 装 置 。
【 請 求 項 ９ 】
　 前 記 第 ６ の 手 段 は 、 当 該 装 置 の 外 気 温 度 を 検 出 す る 、 請 求 項 ８ 記 載 の 画 像 形 成 装 置 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 前 記 第 ６ の 手 段 は 、 前 記 プ リ ン タ エ ン ジ ン に 対 し て 用 紙 を 供 給 す る 用 紙 ト レ イ 付 近 の 温
度 を 検 出 す る 、 請 求 項 ８ 記 載 の 画 像 形 成 装 置 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 前 記 第 ６ の 手 段 は 、 前 記 プ リ ン タ エ ン ジ ン に お け る 定 着 装 置 の 温 度 を 検 出 す る 、 請 求 項
８ 記 載 の 画 像 形 成 装 置 。
【 請 求 項 １ ２ 】
　 前 記 対 象 部 材 は 、 ト ナ ー 画 像 を 媒 体 に 定 着 す る 定 着 部 材 を 加 熱 す る た め の 第 １ の 発 熱 部
材 で あ る 、 請 求 項 １ な い し １ １ の 何 れ か 一 記 載 の 画 像 形 成 装 置 。
【 請 求 項 １ ３ 】
　 前 記 プ リ ン タ エ ン ジ ン は 、 前 記 商 用 電 源 か ら の 電 力 供 給 を 受 け て 前 記 定 着 部 材 を 加 熱 す
る た め の 第 ２ の 発 熱 部 材 を 備 え る 、 請 求 項 １ ２ 記 載 の 画 像 形 成 装 置 。
【 請 求 項 １ ４ 】
　 前 記 対 象 部 材 は 、 当 該 装 置 の 各 部 に 直 流 電 圧 を 供 給 す る 直 流 電 源 回 路 で あ る 、 請 求 項 １
な い し １ １ の 何 れ か 一 記 載 の 画 像 形 成 装 置 。
【 請 求 項 １ ５ 】
　 前 記 蓄 電 素 子 は 、 電 気 二 重 層 キ ャ パ シ タ 、 コ ン デ ン サ 又 は １ 次 電 池 で あ る 、 請 求 項 １ な
い し １ ４ の 何 れ か 一 記 載 の 画 像 形 成 装 置 。
【 請 求 項 １ ６ 】
　 前 記 第 １ の 手 段 は 、 前 記 蓄 電 素 子 の 蓄 電 容 量 の 低 下 に よ り そ の 性 能 劣 化 を 検 出 す る 、 請
求 項 １ な い し １ ５ の 何 れ か 一 記 載 の 画 像 形 成 装 置 。
【 請 求 項 １ ７ 】
　 前 記 第 １ の 手 段 は 、 前 記 蓄 電 素 子 を 所 定 電 圧 に 蓄 電 す る 所 要 時 間 を 計 測 し 、 そ の 計 測 結
果 を 保 存 し 、 保 存 さ れ た 所 要 時 間 の 基 準 値 に 対 す る 変 化 に 基 づ き そ の 性 能 劣 化 を 検 出 す る
、 請 求 項 １ ６ 記 載 の 画 像 形 成 装 置 。
【 請 求 項 １ ８ 】
　 前 記 第 １ の 手 段 は 、 前 記 蓄 電 素 子 の 無 負 荷 時 の 電 圧 と 充 電 を 開 始 し そ の 所 定 時 間 後 の 電
圧 と を 比 較 し 、 そ の 電 位 差 の 変 化 に 基 づ き そ の 性 能 劣 化 を 検 出 す る 、 請 求 項 １ ６ 記 載 の 画
像 形 成 装 置 。
【 請 求 項 １ ９ 】
　 前 記 第 １ の 手 段 は 、 前 記 蓄 電 素 子 の 無 負 荷 時 の 電 圧 と 前 記 対 象 部 材 に 給 電 し そ の 所 定 時
間 後 の 電 圧 と を 比 較 し 、 そ の 電 位 差 の 変 化 に 基 づ き そ の 性 能 劣 化 を 検 出 す る 、 請 求 項 １ ６
記 載 の 画 像 形 成 装 置 。
【 請 求 項 ２ ０ 】
　 前 記 第 １ の 手 段 は 、 当 該 装 置 に 対 す る 入 力 電 流 が 所 定 値 を 超 え た 場 合 に そ の 性 能 劣 化 を
検 出 す る 、 請 求 項 １ ４ 記 載 の 画 像 形 成 装 置 。
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【 請 求 項 ２ １ 】
　 前 記 第 １ の 検 出 手 段 は 、 そ の 性 能 劣 化 を 検 出 す る た め の 基 準 値 が 可 変 設 定 自 在 で あ る 、
請 求 項 １ ６ な い し ２ ０ の 何 れ か 一 記 載 の 画 像 形 成 装 置 。
【 請 求 項 ２ ２ 】
　 前 記 第 ５ の 手 段 は 、 前 記 蓄 電 素 子 の 性 能 が 劣 化 し た 旨 を 報 知 さ せ る 、 請 求 項 １ な い し ２
１ の 何 れ か 一 記 載 の 画 像 形 成 装 置 。
【 請 求 項 ２ ３ 】
　 前 記 第 ５ の 手 段 は 、 前 記 蓄 電 素 子 の 性 能 が 劣 化 し た 旨 を 保 存 さ せ る 、 請 求 項 １ な い し ２
１ の 何 れ か 一 記 載 の 画 像 形 成 装 置 。
【 請 求 項 ２ ４ 】
　 前 記 第 ５ の 手 段 は 、 当 該 装 置 の 生 産 性 が 低 下 し た 旨 を 報 知 さ せ る 、 請 求 項 １ な い し ４ の
何 れ か 一 記 載 の 画 像 形 成 装 置 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 請 求 項 １ 記 載 の 発 明 の 画 像 形 成 装 置 は 、 画 像 形 成 動 作 を 行 う プ リ ン タ エ ン ジ ン と 、 前 記
プ リ ン タ エ ン ジ ン 中 の 対 象 部 材 に 直 流 電 力 を 供 給 す る 蓄 電 素 子 と 、 商 用 電 源 か ら の 電 力 供
給 を 受 け て 前 記 蓄 電 素 子 を 充 電 す る 充 電 器 と 、 前 記 蓄 電 素 子 の 性 能 劣 化 を 検 出 す る 第 １ の
手 段 と 、 前 記 プ リ ン タ エ ン ジ ン に よ る 画 像 形 成 に 関 す る 生 産 性 の 低 下 を 検 出 す る 第 ２ の 手
段 と 備 え る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ３ 】
　 請 求 項 ５ 記 載 の 発 、 記 商 用 電 源 か ら 入 力
さ れ る 電 源 電 圧 を 検 出 す る 第 ４ の 手 段 と 、 前 記 性 能 劣 化 の 検 出 に 基 づ き 警 告 を 発 生 す る 第
３ の 手 段 と 、 前 記 電 源 電 圧 の 検 出 結 果 に 基 づ き 前 記 警 告 の 発 生 を 抑 制 す る 第 ５ の 手 段 と 、
を 備 え る 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ３ 】
　 本 発 明 の 一 つ に よ れ ば 、 蓄 電 素 子 の 性 能 劣 化 が 検 出 さ れ て も 生 産 性 の 低 下 が 検 出 さ れ な
け れ ば 、 警 告 発 生 し な い の で 、 蓄 電 素 子 の 性 能 劣 化 に 伴
う 警 告 発 生 の 抑 制 に よ り 装 置 の ダ ウ ン タ イ ム を 低 減 さ せ る こ と が で き る 。 例 え ば 、 蓄 電 素
子 を 定 着 部 材 加 熱 用 の 第 １ の 発 熱 部 材 に 電 力 を 供 給 す る た め に 用 い る 場 合 、 商 用 電 源 に よ
り 発 熱 す る 本 来 の 第 ２ の 発 熱 部 材 を 備 え て い る 上 に 、 蓄 電 素 子 が 性 能 劣 化 し て も 連 続 大 量
コ ピ ー を 取 ら な い よ う な 利 用 環 境 で は 生 産 性 が 低 下 す る こ と は な い の で 、 即 座 に 蓄 電 素 を
交 換 さ せ る 等 の た め の 警 告 を 必 要 と し な い 状 況 に あ り 、 適 正 な 対 応 策 と な り 、 ユ ー ザ の 利
便 性 が 向 上 す る 。 逆 に い え ば 、 生 産 性 低 下 の 要 因 は 種 々 あ る が 、 蓄 電 素 子 の 性 能 劣 化 を そ
の 要 因 と す る 場 合 の み 、 警 告 を 発 し て 蓄 電 素 子 の 交 換 等 の サ ー ビ ス マ ン 対 応 の メ ン テ ナ ン
ス を 促 す こ と が で き る 。
【 手 続 補 正 ５ 】
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【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ５ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ５ ９ 】
　 こ の よ う な 基 本 的 な 構 成 に 加 え て 、 本 実 施 の 形 態 で は 、 蓄 電 素 子 ２ ０ ２ の 性 能 劣 化 を 検
出 す る 劣 化 検 出 手 段 （ 第 １ の 手 段 ） と 、 当 該 デ ジ タ ル 複 写 機 １ の プ リ ン タ エ ン ジ ン に よ る
画 像 形 成 に 関 す る 生 産 性 の 低 下 を 検 出 す る 生 産 性 低 下 検 出 手 段 （ 第 ２ の 手 段 ） と 、 性 能 劣
化 の 検 出 と 生 産 性 の 低 下 の 検 出 と に 基 づ き 警 告 を 発 生 す る 警 告 発 生 手 の 機 能 を 備 え て
い る 。
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