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Rękojeść sztućców 

Przedmiotem wzoru przemysłowego jest rękojeść sztućców przeznaczon a 

do wykorzystania w konstrukcji metalowych sztućców stołowych i obiadowych. 

Znane rękojeśc i sztućcó w przeznaczan e d o wykorzystani a w 

konstrukcjach metalowyc h sztućcó w stołowyc h lu b obiadowych wykonywane s ą 

przez objętościowe kształtowani e rękojeśc i i nadanie jej wypełnionego kształtu w 

celu uzyskani a pewneg o uchwyt u dłoni ą a  takż e w  cel u wprowadzeni a n a 

powierzchnię wzor u zdobniczeg o poprawiająceg o estetyk ę sztućców . 

Przykładem takich rozwiązań mogą być znane z polskich wzorów zdobniczych nr 

Rz 1716 8 i  nr R z 17499 . Znan e s ą także rękojeści , któryc h kształ t zapewnion y 

jest w  zasadzi e w  drodz e wykrawani a z  określone j grubośc i blachy , prz y czym 

ostateczny kształ t nadawany jest takim rękojeściom w drodze wytłoczenia n a ich 

powierzchni odpowiednieg o wzoru . Przykłade m jes t rozwiązani e znan e z e 

zgłoszenia polskieg o opis u patentoweg o n r P-346064 . Inny m przykłade m s ą 

rękojeśęi sztućców Firmy GERLACH wykonywane pod numerami fabrycznymi 19 

i 27 . Najbliższy m estetyczni e d o zgłaszaneg o wzor u przemysłoweg o jes t wzó r 

wytłoczenia wykonywaneg o n a rękojeśc i sztućcó w wedłu g polskieg o wzor u 

przemysłowego n r Wp-2727 . Przedstawi a o n regularn ą podwójn a lini a rowka , 

która wykonan a jes t w  zamknięty m obwodzi e n a powierzchn i rękojeśc i i 

przebiega wzdłu ż krawędzi , w  pobliż u krawędz i bocznyc h rękojeśc i i  w pobliż u 

krawędzi szczytowe j rękojeści , prz y czy m w  pobliż u zwężeni a prz y częśc i 

roboczej sztućców podwójn a linia rowka poprowadzona jest łukiem wypukłym w 



kierunku krawędz i szczytowe j rękojeści . Dodatkow o w  pobliż u zwężeni a prz y 

części robocze j sztućcó w łukie m wypukły m w  kierunk u krawędz i szczytowe j 

rękojeści wykonane są dwa wgniecenia o głębokości równej głębokości rowka 

Cechy istotne wzoru przemysłowego 

Rękojeść sztućcó w wedłu g wzor u przemysłoweg o charakteryzuj e si ę 

nową i  oryginaln ą postaci ą wzor u tłoczeni a n a powierzchniac h rękojeśc i 

przejawiającą się w kształcie wzoru, któr y zastosowany został do kompletu tych 

sztućców. 

Charakterystycznymi elementam i wzor u tłoczeni a nadającym i rękojeśc i 

według wzoru przemysłoweg o now ą oryginalną postać, któr a wyróżnia ją wśród 

znanych wzorów przemysłowych sztućców są: 

- rowe k wykonany wzdłu ż rękojeśc i o d jej zwężenia i  od krawędz i boczne j 

przy częśc i roboczej , któr y dale j wykonan y jes t p o łuk u i  wraz z  jedn ą 

krawędzią rękojeśc i buduje zarys uwypuklone j powierzchn i najszersze j w 

środkowej części rękojeści oraz dalej poprowadzony jest w górę rękojeści 

- prz y krawędz i szczytowe j rowe k poprowadzon y jes t fragmente m łuk u w 

pobliżu i wzdłuż krawędzi szczytowej rękojeści. 

Odmiany rękojeśc i sztućcó w wedłu g wzor u przemysłoweg o t o now e postaci e 

charakteryzujące si ę wszystkim i cecham i kształt u wymienionym i powyżej , 

przejawiające si ę w e właściwośc i powierzchn i rozdzielonyc h wykonany m 

rowkiem i we właściwości powierzchni samego rowka i tak: 

- Powierzchni a rękojeśc i obejmując a zary s uwypuklone j powierzchn i 

najszerszej w środkowej części rękojeśc i i  dalej odcięta fragmentem łuku 

w pobliż u i  wzdłu ż krawędz i szczytowe j rękojeśc i moż e by ć wykonan a 

jako powierzchnia matowa 

- Powierzchni a rowków może być pozłocona 

Rękojeść sztućcó w według wzoru przemysłoweg o przedstawion a został a 

na rysunk u Fig.1 . Odmian y rękojeśc i sztućcó w wedłu g wzor u przemysłoweg o 

przedstawione zostały dodatkowo na odbitce barwnej Fig.2, Fig.3, Fig.4 i Fig.5. 

Rękojeść sztućcó w według wzoru przemysłoweg o p o dwóch stronac h n a 

długości rękojeśc i m a wykonane krawędzi e boczn e 1  zbiegając e si ę p o łuku w 

kierunku zwężeni a Z  prz y częśc i robocze j sztućców . W  górne j częśc i rękojeśc i 

krawędzie boczne i połączon e są kołowym łukiem krawędzi szczytowej 



Wzdłuż rękojeśc i od jej zwężenia 2  i  od krawędzi bocznej 1 prz y części roboczej 

wykonany jes t rowe k 4 , któr y dale j wykonan y jes t p o łuk u i  wra z z  jedn ą 

krawędzią boczn ą 1  rękojeśc i n a całe j długośc i rowk a 4  buduj e zary s 

uwypuklonej powierzchn i 5  najszersze j w  środkowe j częśc i rękojeśc i ora z dale j 

poprowadzony jes t w  gór ę rękojeśc i prz y krawędz i szczytowe j 2  rowe k 4 

poprowadzony jest fragmentem § łuku w pobliżu i  wzdłuż krawędz i szczytowej 2 

rękojeści. 

Odmiany wzor u przemysłoweg o t o postaci e charakteryzując e si ę wszystkim i 

cechami kształt u wymienionym i powyżej , w  któryc h zary s uwypuklone j 

powierzchni 5 ograniczone j wzdłuż całe j długości rowkiem 4 i  krawędzią boczn ą 

J_może być wykonany jako powierzchnia matowa, natomiast powierzchnia rowka 

4 moż e być pozłocona. 

Odmianą pierwsz ą przedstawion ą n a rysunk u Fig. 2 odbitk i barwne j jest wzór o 

powierzchni błyszczącej , charakteryzując y si ę wyłączani e nowym i cecham i 

kształtu, bez wprowadzonych nowych właściwości powierzchni. 

Odmianę drug ą przedstawion ą n a rysunk u Fig. 3 odbitk i barwne j jes t wzó r o 

powierzchni błyszczącej , charakteryzując y si ę wszystkim i nowym i cecham i 

kształtu, w którym powierzchnia rowka 4 jest pozłocona. 

Odmianę trzeci ą przedstawion ą n a rysunk u Fig. 4 odbitk i barwne j jes t wzó r o 

powierzchni błyszczącej , charakteryzując y si ę wszystkim i nowym i cecham i 

kształtu, w  który m uwypuklon a powierzchni a 5  rękojeśc i jes t wykonan a jak o 

powierzchnia matowa. 

Odmianę czwart ą przedstawion ą n a rysunk u Fig. 5 odbitk i barwne j jest wzó r o 

powierzchni błyszczącej , charakteryzując y si ę wszystkim i nowym i cecham i 

kształtu, w  który m uwypuklon a powierzchni a §  rękojeśc i jes t wykonan a jak o 

powierzchnia matowa, natomiast powierzchnia rowka 4 jest pozłocona. 
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