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Meméria descritiva referesnte a patente
de invengac de WARNER-LAMBERT COMPANY,
norte-americana, (estado: New Jersey),
industrial e comercial, com domicf{lio en
201 Tabor Road, Morris Plains, New Jer-
sey 07950, Estados Unidos da América,
para "APARELHO PARA O REVESTIMENTC DE
COMPRIMIDOSY.

Memdria descritiva

Campo técnico

A presente invengaoc refere-se a aparelhos para o
revestimento de comprimidos farmaceuticos e, mais especifica-
mente, a aparelhos para revolver um leito de comprimidos na

presenga de um material de revestimento.

Técnica anterior

Os produtos farmacguticos sob a forma de compri-
. ~ . . . . . ~
midos s8o revestidos com vdrios materiais, por vérias razoes,
. - - k3 ~
incluindo a dissimulacao de um sabor, a protecgao dos componen-
N ~
tes da oxidagao pelo ar e o controlo do local e/ou da taxa de
libertag@c de um medicamento. A grande variedade de produtos
farmaceuticos preparados sob a forma de comprimidos e as vdrias
hod -~ . o ~ .

razoes que levam a utilizagao de um material de cobertura con-

duziram a necessidade de uma grande variedade de substancias de
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cobertura e a uma grande variedade de processos de cobertura.

o t“ L .
Processaos novos exigem experiencias para estabelecer as condi-

~
goes da cobertura,

Um factor limitador no desenvolvimento dos produ-
tos € a quantidade relativamente pequena de compostos guimicos
tipicamente disponfveis para ensaiar. As miguinas de cobertura
de comprimidos dos modelos usados na produc@o tem uma elevada
capacidade de trabalho e, se forem usados para o ensaio de um
processo de cobertura, tém de operar com uma capacidade que seja
representativa das condigOes reais de trabalho. Por exsmplo,
uma capacidade de trabalhc de cerca de 180 Kg (400 libras) é&
t{pica para alyuns modelos de producao B, mesmo modelos de semi-
-producio, tem capacidades que podem ir até cerca de 18 Kg (40
libras). Uma simples redugas a escala do equipamento de produ-
gao para equipamentos com dimensGes de laboratdrio, capazes de
tratar alguns quilogramas de comprimidos, naoc & geralmente pos-
sfvel, visto que por si sd a dimens@c do equipamento pode in-
fluenciar as interacgoes entre partfculas. Por exemplo, dimi-
nuindo as dimensOes do aparelho diminui-se também a profundidade
do leito de comprimidos e o atrito entre as particulas e a pare-
de do tambor. Esta alteracio das condigbes pode ter um efeito
suficiente no movimento das partfculas a cobrir que exija alte-

~ . W L.
ragoes nas COndeQBS necessarias para a cobertura.

E pois desejédvel um aparelho que possa simular o
P . od
comportamento do equipamento de cobertura com dimensoes adequa-
das para a produgdo, permitinde ainda a utilizacio de uma guan-
tidade relativamente pequena de material a revestir, a fim de
. . N . o
determinar as condigoes de cobertura para o equipamento dimen-
0 ~ .~ . N

sionado para a produgao, com base em experiencias a escala labo-

ratorial.




. . ~
Sumdrio da invencao

. . . ~
Por conseguinte um obj=scto da presente invengao
consiste em proporcionar um aparelho aperfeicoado para o reves-
timento de comprimidos que utilize quantidades relativamente

pequenas de comprimidos.

Segundo a presente invencao, proporciona-se um
aparelho para o revestimento de comprimidos farmaceuticos gue
compreende um tambor de cobertura adaptado para conter um leito
de comprimidos no interior de uma zona de cobertura. 0 tambor
tem um eixo de rataggo substancialmente horizontal, uma super-
ficie lateral periférica perfurada e porgges de parede lateral
cédnicas, convergentes para fora, adjacentes a superficie peri-
férica do tambor. As porgbes referidas da parede lateral defi-
nem uma abertura de acesso ao interior do tambor. Uma divisdria
ajustével, montada verticalmente no interior do tambor divide a
zona de cobertura em pelo menos duas zonas secaradas axialmente.
A divisdria compreende um certo némero de secgBes associadas
para formar um elemento de diviséria. Prevem-se meios para in-
terligar a periferia da divisdria com a superffcie periférica

do tambor.

0 elemento intercalar ajustdvel no tambor de co-
bertura permite uma diminuicBo das dimensSes da carga de compri4
midos a revestir, mas mantendo as condigoes de cobertura gque
existiriam guando a cobertura se faz sem o elemento intercalar
ajustdvel. A ajustabilidade axial da porgio do elemento interca-
lar permite um aumento ou uma diminuiclo graduais das dimensdes

da carga sem efeitos prejudiciais no processo de cobertura.

Breve descricfo dos desenhos

Nos desenhos anexos, as figuras representam:




A fig. 1, uma vista em corte vertical de um tam-

bor que apresenta uma superficie periférica perfurada;

A fig. 2, uma vista em corte transversal do tam-
bor da fig. 1, com a divisdria ajustdvel montada no interior dg

tamboxr;

A fig. 3, uma vista de frente da divisdria

ajustével; e

A fig., 4, uma vista em perspectiva isométrica deg

um sector da divisdria.

. ~ » 0 ~ .
Forma de realizacao preferida da presente invencao e variantes

A presente invengao refere-se a um aparelho que
compreende uma divisdria ajustdvel axialmente num tambor de co-
bertura relativo, gque possui uma superficie periférica perfu=-
rada. Embora se considere que a diviséria ajustédvel possa ser
usada com uma certa variedade de tambores com uma superffcie
periférica perfurada, verificou-se que ela é particularmente
dtil com um tambor que possui meios para a introdugao do mate-
rial de cobertura e de ar no interior do tambor de modo que a
mistura do ar e do material de cobertura seja arrastada de ci-
ma para baixo através do leito de partfculas no tambor e extrai
da através de furos na parte inferior do tambor. Um tal siste-
ma esti representado e descrito na patente americana
Ne 3,601.086 de Hostetler com o tituloc de "Aparelho de cobertu-

» . 3 . “~ 3
ra de comprimidos", a qual € aqui incorporada por referencia.

-]

Podem usar-se na utilizacao prética da presente
invencao tamhores de cobertura de uma grande variedade de di-
-~ . .
mensoes, tais como, por exemplo, modelos de semi-producdo com

uma capacidade de trabalho de pelo menos cerca de 18 Kg (40 1lid




bras), bem como modelos de produgBo com uma capacidade de tra-
balho de cerca de 180 Kg (400 libras) ou mais, Por exemplo, a
divisdria ajustdvel permite uma diminuigdo da carga num modelo

de semi-produgdo de cerca de 18 Kg (40 libras) para cerca de 0,9

Kg (2 libras).

Com referencia aos desenhos, na fig. 1 o tambor
de cobertura (10) compreende a superf{cie periférica cilindrica
perfurada (12), gue possui porgoes de parede lateral anulares
(14) e (16). A parede lateral (14) define uma ampla abertura
(15) para a intrcdugic dos comprimidos e do material de cobertu-
ra dentro do tambor (10). A parede lateral (16), juntamente com
uma placa circular (18), fecha uma das extremidades do tambor
(10) que pode ser rodado por dispositivos (nao representados)
fixados na placa (18) e suportados por rolos (naZo representados)

na porgao inferior do tambor,

A fige. 2 representa uma divisdria ajustével fi-
xada na sua posicao por meio de parafusos que passam através de
furos no tambor de cobertura e que divide o tambor na zona inac-
tiva (B) e na zona de cobertura (A). 0 disco circular (42) in-
terliga sectores truncades (30) e (32) por meio de parafusos (40
e, por sua vez, os sectcres truncados sac fixados & superficie
periférica perfurada (12) do tambor (10) por meic de parafusos
(38) que passam por furcs na superficie periférica (30), (32) e

(34).

A fig. 3 é uma vista em planta de um conjunto
que compreende tres sectores (30), (32) e (34). A fig. 4 repre-

senta com mais pormenor os apendices (36) para a fixagao do
sector (30), que & representativo dos tres sectores, a superfi-

cie periférica do tamborxr.

Os vérios componentes da divisdria ajustdvel sao




dimensionados de modo que possam ser facilmente introduzidos no
interior do tambor (10) pela abertura da boca (15) que € definid4
da pelas porgbes de parede lateral (14). A porgac ajustdvel pode
ser apropriadamente ser formada por dois, trés, quatro ou mesmo
mais sectores. No entanto, para facilidade de montagem, prefe-
re-se uma divisdria ajustdvel constituida por tres sectores

fixados por parafusos a um disco circular central, como se

representa nos desenhos.

A construgao da diviséria, em combinac@o com a
multiplicidade de perfuragges na periferia do tambor, proper-
ciona um elevado grau de ajustabilidade axial da divisdria den-
tro do tambor. A divisdria € assim facilmente ajustada por for-
ma a variar a forma do leito para se adaptar & guantidade de

. . . ~ .
comprimidos de que se dispoe para um ensaio.

Na realizacBo de um processo de revestimento
utilizando o aparelho representado nas fTiguras, os comprimidos
a cobrir sao introduzidos através da abertura (15) na zona (A).
0 material de revestimento & também introduzido na zona (A)
através da abertura (15) por meios bem conhecidos e convencio-
nais da técnica tradicional, sendo o ar e o material de revesti-
mento extraideos através dos furos na periferia da zona (A) por

. ~ . .
meios (nao representados) também bem conhecidos nas téecnicas

usuais,
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REIVINDICACOES

Aparelho para o revestimento de comprimidos far-
maceuticos, caracterizado por compreender: um tembor de cober-
tura adaptado para conter um leito de comprimides no interior
de uma zona de revestimento, tendo o referido tambor um eixo de
rotagdo substancialmente horizontal, uma superf{cie periférica
perfurada e porgfes de parede lateral cénicas convergentes para
fora adjacentes & referida superffcie periférica do citado tam-
bor, definindo as referidas porgoOes de parede lateral uma aber-
tura para acesso ao interior do referido tamborj; um elzmento de
divisdria ajustdvel montado, verticalmente no interior do refe-
rido tambor que divide a zona de revestimento em pelo menos
duas zonas separadas axialmente, compreendendo a referida divi-
séria um certo nfmero de secgOes; e meios de interligacao da
periferia da referida divisdria com a superficie periférica do

citado tambox.

0] - 1. ~
Aparelho de acordo com a reivindicagao 1, carac-
o . d o
terizado por as referidas secgoes compreenderem sectores circu-

lares.

. . » ~
Aparelho de acordo com a reivindicagao 1, carac-

terizado por as referidas secgOes compreenderem sectores circu-
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lares truncados.

Aparelho de acordo com a reivindicagdo 1, carac-
terizado por a referida divisdria estar interligada com a supexr-
ficie periférica do tambor por meio de dispositivos que passam
através de furos existentes na superficie periférica do referidg

tambor.

Aparelho de acordo cam a reivindicacd@o 1, carac-
terizado por a divisdria compreender um disco circular central,
um certo ndmero de sectores truncados fixados de maneira amovi-
vel uns aos outros nas suas arestas dispostas radialmente e
fixados de maneira amovivel a periferia do referido disco circu-
lar central, e meios na periferia dos referidos sectores trun-
cados para ligar de maneira amovivel os referidos sectores trund

cados a superficie exterior perfurada do referido tambor.
- 68 -

Aparelho de acordo com a reivindicag&o 5, carac-
terizado por a referida divisdria ser constitufda por 2 a 4

sectores truncados fixados na periferia do disco circular cen-

tral.,
- 7E -

. . ~
Aparelho de acordo com a reivindicagao 5§, carac-
terizado por os sectores truncados serem fixados ao disco cen-
tral por meio de parafusos e por a periferia exterior dos secto-

res truncados ser fixada a superficie periférica do tambor por




meio de parafusos que passam através dos furos na superficie

periférica.

A requerente declara que o primeiro pedido destal
patente foi depositado nos Estados Unidos da América em 22 de

Janeiro de 1986, sob o nimero de série 821,922,

Lisboa, 22 de Janeiro de 1987




RESUMO

"APARELHO PARA 0O REVESTIMENTO DE COiHPRIMIDOS"

A invengao refere-se a um aparelho para o reves-
timento de comprimidos farmaceuticos no qual um tambor com a
periferia perfurada estd provido de um =lemento intercalar ajus-
tdvel que divide o tambor numa zona activa e uma zona de reves-
timento, permitindo assim fazer o revestimento de uma quantida-
de relativamente pequena de comprimidos em condigbes equivalen-
tes as usadas para o revestimento de um leito de partficulas

num tambor completamente carregado.
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