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‘Przy wytwarzaniu sproszkowanych
§érodkéw do hamowania krwi i opatrywa-
nia ran znane jest przeprowadzanie ro-
Slinnych $§rodkéw peczniejacych, np. nie
rozpuszezalnych gatunkéw zywie, tragan-
tu lub pestek chleba §wietojanskiego, w
stan, w ktérym pecznienie nastepuje
szybeiej, w ten sposéb, ze suche proszki
rozdziela sie za pomocy sit i frakeje o
okreSlonej wielko§ei czgstek poddaje trak-
towaniu na ciepto, jak opisano w paten-
cie niemieckim nr 631 875. Zwigkszenie
szybkoSci pecznienia powoduje jedno-
‘cze$nie tworzenie sie zelu o wickszej wy-
trzymaloSci. Takie zele tworza jednolita

powloke ochronng na ranie zabezpiecza-
jac ja zwlaszeza przed infekcja z ze-
wnatrz i umozliwiaja gojenie sie rany,
jak pod naturalnym strupem.

Okazalo sie jednak, ze szybkoSé pecz-
nienia i przyczepnos$é proszku peczniejg-
cego, jak réwniez wytrzymalo$é zelu. i nie-
przenikliwo§é przy oddzialywaniu dal-
szych ilo§ei cieczy nie odpowiadaja
wszystkim stawianym im wymaganiom.
Na przyklad przy stosowaniu tych Srod-
kéw w dentystyce szybko$§¢ ich pecznienia
okazala sie za duza, przyczepno§é za$ i
wytrzymato$é na dzialanie cieczy za mate.

Wedlug wynalazku otrzymuje -sie



Srodki o wlasciwofciach pelepszonych;
sposéb wedlug wynalazku polega na tym,
ze suche materialy peczniejace, a zwlasz-
cza tragant, najpierw miele sie i oddziela
ziarnka o $§rednicy 0,07 — 0,5 mm, a na-
stepnie traktuje si¢ najlepiej w tempera-
turze zwyklej rozpuszezenymi kwasSnymi
solami lub solami metali ciezkich, zwlasz-
cza solami cynku, cyny, miedzi,
oraz garbnikami, jak réwniez rozeieficzo-
nymi kwasami lub §rodkami utleniajacy-
mi, zwlaszeza chlorowcami. Jesli trakto-
wanie ma byé przeprowadzone przy uzy-
ciu rozpuszczalnikéw, to najlepiej stosu-
je sie rozpuszczalniki, ktére nie powodu-
ja pecznienia. Traktowanie moze si¢ takze
odbywaé¢ na cieplo, przy czym najwyzsza
temperatura jest okreSlona przez punkt
wrzenia uzytego rozpuszczalnika. Proszki,
otrzymywane w ten sposéb, suszy sie w
miare potrzeby i ewentualnie wyjalawia.
Jako sole metali ciezkich stosuje sie naj-
korzystniej zwiagzki wymienionych metali
cigzkich z mocnymi kwasami, zwlaszcza
chlorki i azotany. Jako rozpuszezalniki
tych soli najkorzystniej stosuje sie takie,
w ktérych tragant nie pecznieje, np. eter,
alkohol lub aceton. Regulowanie dziala-
nia chemicznego nastepuje przez odpo-
wiednie okreSlenie stezenia uzytych Srod-
kéw wzglednie czasu traktowania. Prosz-
ki peczniejace o wspomnianej wielkoéei
ziarn zalewa sie roztworem wspomnianych
soli metali cigzkich i odsgeza po krétko-
trwalym oddzialywaniu roztworu lub tez
odsysa i nastepnie suszy na powietrzu,
ewentualnie ogrzanym do temperatury
40 — 50°C. Odsaczanie lub odsysanie po-
zostalego roztworu moge byé pominigte,
gdy proszki peczniejgee tylko zwilza sie
roztworem. Otrzymany proszek nie réini
sie zewnetrznie prawie weale od nietrak-
towanyeh proszkéw peczniejacych. Roz-
puszczone Srodki s5 wehlaniane przez pro-
szek peczniejacy wedlug izotermy ad-
sorpeyjnej, to znaczy miedzy ilobeig zwig-

chromu, .

zang 1 iloScig pozostajacg w roztworze
musi zawsze istnie¢ réwnowaga adsorp-
cyjna. Proszki peczniejace, otrzymane w
ten sposéb, wchlaniajg cheiwie wode i two-
rza galarety o niezwykle duzej przyczep-
noSci i wytrzymaloei. Szczegbélng zaleta
tych Srodkéw jest to, I raz wytworzone
galarety przy dostepie dalszej iloSci wody
lub cieczy zawierajacej wode tylko bar-
dzo powoli wiazg dalsze iloSci cieczy.

Przyklad I. 10 kg drobno zmielonego
tragantu indyjskiego uwalnia sie przez
przesiewanie na sicie o 900 oczek na
1 cm? najpierw od skladnikéw gruboziar-
nistych, nastepnie na sicie o 3 008 oczek
na 1 ecm? od skladnikéw drobno sproszko-
wanych. 1 kg otrzymanej w ten sposéb
frakeji traktuje sie w ciggn %/ godziny
roztworem 100 g kwasu szczawiowego W
2000 g acetonu w mieszalniku. Nastepnie
odsgcza sie nadmiar roztworu i sus.y
proszek w temperaturze 60°C.

Przykilad II. 1 kg materialu przesia-
nego, otrzymanego wedlug przykiladu I,
zwilza si¢ w bebnie do mieszania réwno-
miernie roztworem 5 czesci chlorku amo-
nu w 100 czeSciach alkoholu i suszy w
temperaturze 60°C.

Przyklad III. 1 kg materialu przesia-
nego, otrzymanego wedlug przykladu I,
traktuje si¢ w ciggu !/ godziny w mie-
szalniku 2 000 cm?® roztworu b czedei azo-
{anu miedzi w 100 czeSciaeh alkohelu, od-
83cza nadmiar roztworu i proszek suszy
w temperaturze 60°C, Wskutek dzialania
azotanu miedzi proazek otrzymuje zaber-
wienie niebieskie.

Przyklad IV. 1 kg materialu przesia-
nego, otrzymanego wedlug przykiadu I,

awilia sie rownomiermie w duzej misce

200 ec® roztworu 5 czeéei bromu w 100
czebeiach alkoholu i suszy w temperatu-
rze 60°C. Proszek ma brunatneodéita bar-
we.

Przykiad V. 1 kg materialu przesis-
nego, otrzymanego weding prazykiads I,



zwilza si¢ réwnomiernie = 1000 cm3 19/,-
owego alkoholowego roztworu taniny i
suszy w temperaturze 60°C.

Przyklad VI. 1 kg materialu przesia-
nego, otrzymanego wedlug przykladu I,
zalewa sie 1000 cm3 19/ roztworu alko-
holowego formaldehydu i po kréotkim sta-
niu odsgceza. Osad suszy si¢ w temperatu-
rze 60°C.

Zastrzezenia patentowe.

1. Spos6b wytwarzania sproszkowa-
nego §rodka do tamowania krwi oraz opa-
trywania ran, znamienny tym, ze suche
Srodki peczniejace, zwlaszcza tragant, o
Srednicy ziarnek 0,07 — 0,5 mm traktuje
sie rozpuszczonymi kwasnymi solami lub
solami metali ciezkich,
cynku, cyny, miedzi, chromu, oraz garb-

zwlaszeza solami -

nikami, jak réwniez rozcieﬁc‘zonymi kwa-
sami lub §rodkami utleniajgcymi, zwlasz-
cza chlorowcami i ich parami w tempera-
turach, dochodzacych do punktu wrzenia
uzytego rozpuszczalnika, albo przy uzyciu
tych par w temperaturze zwyklej.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, Zze do rozpuszczania soli stosuje
sie rozpuszczalniki, ktére nie powoduja
pecznienia Srodkéw peczniejacych.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tym, ze produkt koficowy podda-
je sie wyjalawianiu.
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