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@ Bei einem Mehrwalzengerist mit zwei Stitzwalzen (3,
3") und zwei Arbeitswalzen (5/, 5”) werden die Arbeitswalzen
(5, 5”) entweder unmittelbar oder unter Vermittlung von Zwi-
schenwalzen durch Reibungsantrieb mitgenommen. Zu ihrer
horizontalen Abstlitzung sind die Arbeitswalzen (5’ und 5”)
aus der serkkrechten Achsebene (4-4) der Stiitzwalzen (3’,
3") und/oder Zwischenwalzen verlagert. Zur Vermeidung von
Betriebsstorungen und Walzenschéden beim Auftreten von
BandreiBern haben wenigstens die Ballen der Arbeitswalzen
(57, 5") eine Lénge, die groBer als die maximale Walzbandbrei-
te ist. Mindestens den lber die jeweilige Walzbandbreite hin-
ausragenden Ballenabschnitten der Arbeitswalzen (5, 5%)
sind an der Einlauf- und/oder der Auslaufseite Stiitzrollen (87,
8" bzw. 9/, 9”) zugeordnet, und jede dieser Stlizrollen kann
imwesentlichen horizontal sowohl quer zur Walzrichtung langs
den Ballen der Arbeitswalzen (5, 5”) verlagert als auch paral-
letzur Walzrichtung gegen diese angestelit werden.

Mehrwalzengeriist.
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Mehrwalzengeriist

pie Erfindung betrifft ein Mehrwalzengerilist mit zwei ange- -
triebenen Stiitzwalzen und zwei Arbeitswalzen, die entweder -
unmittelbar oder iiber Zwischenwalzen durch Reibungsantrieb
an den Stitzwalzen nmitgenommen werden sowie zu ihrer hori-
zontalen Abstilitzung aus der senkrechten Achsebene der Stutz-

alzen und/oder Zw1schenwalzen verlagert sind.

Derartige Mehrwalzengeriiste gelangen hauptsdchlich bei der
Kaltverformung von Bandmaterial zum Einsatz} weil sie in vor-
teilhafter Weise die Benutzung von Arbeitswalzen mit kleinem

Ballendurchmesser ermdglichen.

Als nachteilig hat sich jedoch in der Praxis erwiesen, daB“”
fir die Abstﬁtzung der den kleinen Ballendurchmesser aufwei-
senden Arbeltswalzen zusdtzliche Walzen in Form von Zw1schen~

walzen und seltllchen Stiitzwalzen benutzt werden miissen.

Die sich iiber die gesamte Ballenldnge erstreckende seitliche
Abstiitzung erlaubt zwar einen HuBerst ruhigen schwingungs— ~
stabilen Betrieb, aber es bestéht neben dem VerschleiB dem
‘diese zusdtzlichen Walzen oder Rollen unterliegen, bei den be-
kannten Mehrwalzengeriisten auch die erhebliche Gefahr, daBl beil
Bandrissen Stdrungen eintreten und/oder Beschddigungen ent—;

stehen kdnnen.

~ Ein anderer wesentlicher Nachteil bekannter Mehrwalzengerﬁsﬁe,
wie sie bspw. in der DE-AS 17 77 054 und der DE-AS 25 22 213
sowie der DE-0S 32 12 070 offenbart sind, liegt darin, daB
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an'derjenigen Gerilistseite, an welcher sich die Stidtzbriicken
fir die Stiitzrollen befinden, die Walzenschmierung und/oder
~kithlung sehr unzureichend ist, weil dort, bedingt durch die
{iber die gesamte Ballenldnge hinweg vorgesehene Abstiitzung

hinweg, keine freie Zufilhrm&glichkeit fiir das Schmier- bzw.
Kihlmedium besteht.

Bei Verzicht auf die seitliche Abstiitzung miissen die wdahrend
des Walzprozesses durch den Stiitzwalzenantrieb auf die Arbeits-
walzén ausgelibten Horizontalkrdfte allein durch einen bestimm-

ten, passenden Seitenversatz der Arbeitswalzen ausgeglichen werden.

Es wiirde jedoch andere erhebliche Nachteile aufwerfen, wenn zum
Zwecke der Erhaltung des notwendigen Gleichgewichtes der Seiten-
versatz rasch wechselnden Betriebszustédnden nachgefiihrt werden
miiBte. So tritt z.B. beim SchlieBen des Walzspaltes die Walzkraft
zundchst allein auf, wdhrend das Drehmomékt an den Stiitz—- oder
Zwischenwalzen und damit die Umfangskraft an den Arbeitswalzen
erst durch das Hinzutreten der Bewequng, also beim Anfahren ent-

stehen kann, sie beim Stillsetzen aber wiederum wegfallt.

Diese Bedingungen des Gleichgewichtes lassen sich jedoch beim
Aufireten.von Bandrisqen‘nicht einhaltén, so-daB in diesen Fdllen

Bet:iebssﬁﬁrungen derartiger Walzgeriiste und auch Walzenschdden
"nicht vermieden werden kdnnten.

Die Erfindung bezweckt einerseits die Beseitiqung der den bekann-
ten Mehrwalzengeriisten eigentiimlichen Nachteile aber anderer-
seits auch der Nachteile von nur seitenkraft-kompensierten Walz-
geriisten ohne seitliche Abstiitzung.

Die Aufgabe der Erfindung besteht in der Schaffung eines Walz-
gerilistes flir die Anwendung von schlanken Arbeitswalzen, weil
bei der gattungsgemdBen Art eines Mehrwalzengeriistes, welches
mit minimalem technischen Aufwand auch beim Auftreten von Band-

rissen dem Entstehen von Betriebsstdrungen und Walzenschiden
entgegenwirkt.
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Erreicht wird dieses Ziel nach der Erfindung dadurch, daB

nach dem Kennzeichen des Anspruchs 1 wenigstens die Ballen

der Arbeitswalzen eine Linge haben, die gr6Ber als die maximale
Walzbandbreite ist, daB den iliber die maximale Walzbandbreite
hinausragenden Ballenabschnitten der Arbeitswalzen an der
Einlauf- und/oder Auslaufseite Stiitzrollen bzw. -walzen und/Qdef
hydrostatische Stiitzsdttel zugeordnet sind, und daB jede
Stiitzrolle bzw. -walze und/oder jeder Stiitzsattel im wesent~
lichen horizontal uhd parallel 2zur Walzrichtung gegen den

Ballen der Arbeitswalzen anstellbar ist.

Ein solchermaflen aufgebautes Mehrwalzengerﬁst bringt den Vorteil,
daB weder bei BandreiBern( noch bei Bedienungsfehlern, Anfahr-
fehlern oder falscher Aufschaltung von Bandziigen Betriebs-

stdrungen oder Walzenschdden eintreten kdnnen.

Nach dem Kennzeichen des Anspruchs 2 besteht ein wesentliches
Exrfindungsmerkmal bei einem gattungsgemaﬁen Mehrwalzengeriist:
darin, daB wenigstens die Ballen der Arbeitswalzen eine Lé&nge
haben, die groBer als die maximale Walzbandbreite ist, daB -
dabei mindestens den tber die jeweilige Walzbandbreite hinaus-—
ragenden Ballenabschnittender Arbeitswalzen an der Einlauf- .
und/oder der Auslaufséite Stiitzrollen bzw. —-walzen und/oderx 7
hydrostatische Stiitzsittel zugeordnet sind, und daB jede Stiitz-
rolle bzw. -walze und/oder jeder Stiitzsattel im wesentlichen
horizontal sowohl quer zur Walzrichtung ldngs der Ballen der
Arbeitswalzen verlagerbar als auch parallel zur Walzridhtung
gegen diese anstellbar ist. 7

Durch Anwendung dieser Mafnahmen wird nicht nur .ein absoluter
Schutz bei Bandreifiern, Bedienungsfehlern, Anfahrfehlern odef
falscher Aufschaltung von Bandziigen erreicht, sondern es ist-
auch noch gewdhrleistet, daB die Arbeitswalzen bei unterschied—

licher Walzbandbreite eine optimale Abstiitzung erhalten und
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zugleich einer definierten horizontalen Biegung unterworfen

werden k&nnen.

Nach Anspruch 3 wird ein wichtiges Weiterbildungsmerkmal

der Erfindung darin gesehen, daB jeder Arbeitswalze an der
Einlauf- und/oder der Auslaufseite zwei Stiitzrollen bzw. -walzeﬁ
und/oder Stiitzsdttel zugeordnet sind und dabei der Seitenab-
stand zwischen diesen {iber einen Bereich verstellbar ist, der
sich mindestens von der maximalen Walzbandbreite bis zur
minimalen Walzbandbreite erstreckt. Die Abstiitzung der Arbeits-
walzen an ihrem Ballenumfang kann auf diese Art und Weise

immer in der N&he der Bandkanten des Walzbandes, vorzugsweise
dort erfolgen, wo kein Kontakt zwischen den Ballen der Arbeits-

walzen und dem Walzband vorhanden ist.

Damit, bspw. bel groben Walzstichen, eine sichere Seitenab-
stiitzung der Arbeitswalzen erhalten wird, ist nach Anspruch 4
die erfindungsgemdfe M&glichkeit vorgesehen, daB die Stiitz-
rollen bzw. -walzen und/oder Stiitzsdttel gquer zur Walzrichtuag
ldngs des Ballens der Arbeitswalze bis in den Walzkontaktbe-
reich desselben verlagerbar sind.

In jedem Falle bietet der erfindungsgemdBe Aufbau eines Mehr-
walzengerilistes den Vorteil, daB die Arbeitswalzen von beiden

Seiten her problemlos geschmiert und gekithit werden kodnnen.

Die Erfindung sieht nach Anspruch 5 vor, da die Stiitzrollen
bzw. -walzen und/oder Stiitzsdttel mittels Fllhrungstraversen
parallel zur Walzrichtung gegen die Ballen der Arbeitswalzen
anstellbar und/oder entlang denselben quer zur Walzrichtung ver-
lagerbar gehalten sind. Hierbei kann gemdB Anspruch 6 jede
Fihrungstraverse die einer Arbeitswalze zugeordneten beiden
Stiitzrollen bzw. -walzen und/oder Stiitzsdttel tragen. Die Merk-
male des Anspruchs 7 laufén darauf hinaus; daB beide Stiitzrollen

bzw. -walzen und/oder Stilitzsdttel gemeinsam iiber ihre Fithrungs-
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traverse parallel zurWalzrlchtung gegen den Ballen der zuge—
h6rigen Arbeitswalze anstellbar sowie ebenfalls gemeinsam

aber zueinander gegenldufig entlang denselben quer zur Walz-

richtung verlagerbar sind.

SchlieBlich zeichnet sich ein erfindungsgemiBes Mehrwalzengerﬁsé
nach Anspruch 8 auch noch dadurch aus, daB der Anstellantrieb
fiir die Fihrungstraversen durch Hydraulikzylinder gebildét iét,
wahrend zur Lingsverstellung der Stiitzrollen bzw. -walzen und/
oder Stilitzsdttel auf den Fihrungstraversen mechanische Antriebe

mit Gewindespindeln und Stellmuttern vorgesehen sind.

Es sei darauf hingewiesen, daB der erfindungsgemdBe Aufbau
eine§ Mehrwalzengeriistes nicht nur fir normale Vierwalzen-
und Sechswalzen-Walzgeriiste benutzt werden kann, sondern auch
bei solchen, die mit sogenannten Flaschenwalzen ausgeriistet -
sind. Sie lassen sich nicht nur als Einweggeriiste- und Rever—i
siergeriiste einsetzen, sondern auch in TandemstraBen benutzeﬁf
Anwendbar sind die erfindungsgemdfen Mehrwalzengeriiste auch
dann, wenn mit positiver und negativer, vertikaler ArbeitswéiZen—
biegung gearbeltet wird und auch dann, wenn bei Sechswalzen—vz
Walzgerusten nlcht die Stiitzwalzen sondern die Zwischenwalzen-
angetrleben werden. ErflndungsgemaBe Mehrwalzengeriiste lassen
sich auch mit quer zur Bandrlchtung verschiebbaren Arbeits-

walzen und/oder Stiitzwalzen ausstatten.

Die meisten Vorteile sind erreichbar, wenn erfindungsgemd e
Mehrwalzengeriiste in kontinuierlich arbeitenden Walzanlagen
zum Einsatz gelangen, weil hierbei keinerlei Schwierigkeiten -
beziiglich der Greifbedingungen am Walzband sowie der Ein- undi

Ausfddelvorgdnge flir das Walzband auftreten.

Weitere Merkmale und Vorteile des Gegenstandes der Erfindung -
werden nachfolgend an in der Zeichnuﬁg dargestellten Ausfithrungs-
beispielen erldutert. Hierbei zeigt
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Figur 1 1in Seitenansicht einen Ausschnittaus einem
mit einem Stitzwalzenpaar und einem Arbeitswalzenpaar

arbeitenden Mehrwalzengeriist,

Figur 2 eine der Figur 1 entsprechende Darstellung eines
Mehrwalzengeriistes, welches jedoch auBer dem Arbeits-
walzenpaar und dem Stiitzwalzenpaar noch ein Zwischen-

walzenpaar aufweist,

Figur 3 1in der Draufsicht und teilweise im Schnitt entlang
der Linie III-III in den Figuren 1 und 2 den erfindungs-

wesentlichen Bereich eines Mehrwalzengeriistes,

Figur 4 in schematischer Seitenansicht die Walzenanordnung
eines Mehrwalzengerlistes einer gegeniiber Figur 1 ab-
gewandelten Bauart,

Figur 5 in schematischer Draufsichtdarstellung das Mehrwalzen-
geriist nach Figur 4,

. L .

Figur 6 1in gr6Berem MaBstab und etwas ausfiihrlicherer Dar-
stellung den in Figur 4 mit VI gekennzeichneten Aus-

schnittbereich des Mehrwalzengeriistes und

Figur 7 in gr&Berem MaBstab und ausfiihrlicherer Darstellung
den in Figur 5 mit VII gekennzeichneten Ausschnittbe-

reich des Mehrwalzengeriistes.

Das Mehrwalzengeriist nach Fig. 1 hat - der Einfachheit halber

nur teilweise dargestellte Walzenstdnder 1, in dessen Fenstern
2 in tiblicher Weise - nicht dargestellte - Einbaustiicke gefiihrt
sind, in denen jeweils eine obere Stiitzwalze 3' und eine untere

Stiitzwalze 3" eines Stiitzwalzensatzes auf einer gemeinsamen verti-
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kalen Achsebene 4-4 gelagert sihd. Beide Stitzwalzen 3' und 3"
des Stiitzwalzensatzes 3 sind dabei drehangetrieben und nehmén
jeweils durch Reibungsanfrieb Arbeitswalzen 5' und 5" eines
Arbeitswalzensatzes 5 mit, die ebenfalls auf einer gemeinsamén,
vertikalen Achsebene 6-6 angeordnet sind.

Die Achsebene 6-6 des aus den beiden Arbeitswalzen 5' und 5"
bestehenden Arbeitswalzensatzes 5 ist in Walzrichtung gegenﬁber
der Achsebene 4-4 der beiden Stiitzwalzen 3', 3" des Stiitzwalzen-
satzes 3 versetzt angeordnet, wobei jede Arbeitswalze 5' bzw. 5"
in zwei Einbaustlicken 7', 7" lagert, wie das aus den Fig. 1 und
2 ersichtlich ist. Die Ballendurchmesser der beiden Arbeits-
walzen 5' und 5" sind wesentlich geringer als die Ballendurch-
messer der beiden Stilitzwalzen 3' und 3". Dafiir haben jedoch

die Ballen der beiden Arbeitswalzen 5' und 5" eine grbfere

Lidnge als die Ballen der beiden Stiitzwalzen 3' und 3".

Wahrend die Ballenlinge der beiden Stiitzwalzen 3' und 3" nur%
geringfiigig grdBer bemessen zu sein braucht, als die maximalé
Walzbandbreite, ist die Ballenl&@nge der beiden Arbeitswalzen -
5' und 5" so bemessen, daB sie beidseitig iliber die maximale
Walzbandbréite hinausragt.

Den Walzenballen der beiden Arbeitswalzen 5' und 5" des Ar- -
beitswalzensatzes 5 sind jeweils im Bereich der iilber die maxi-
male Walzbandbreite hinausragenden beiden Ballenabschnitte zu-
mindest an derjenigen Seite besondere Stiitzrollen 8' bzw. 8" -
zugeordnet, nach der hin die Achsebene 6-6 des Arbeitswalzen--
paares 5 gegeniiber der Achsebene 4-4 des Stilitzwalzenpaares 3

versetzt angeordnet sit.

Auch an der den Stilitzrollen 8' und 8" gegeniiberliegenden Um-
fangsseite kbnnen den liber die maximale Walzbandbreite hinaus-

ragenden Ballenabschnitten der beiden Arbeitswalzen 5' und 5"
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Stiitzrollen 9' und 9" zugeordnet werden.

Durch die Pfeile 10 ist in Fig. 1 die Durchlaufrichtung des
Walzbandes durch das Mehrwalzengeriist angedeutet. Dabei ergibt
sicht, daB die Achsebene 6-6 der beiden Arbeitswalzen 5', 5"

des Arbeitswalzensatzes gegeniiber der Achsebene 4-4 der beiden
Stiitzwalzen 3', 3" des Stiitzwalzensatzes 3 zur Auslaufseite hin
versetzt liegt und daB die Stiitzrollen 8' und 8" an der Auslauf-
seite des Mehrwalzengerilistes mit den Ballenenden der Arbeits-
walze 5', 5" zusammenwirken, wihrend die Stiitzrollen g, o¢

den Ballenenden der beiden Arbeitswalzen 5' und 5" einlaufseitig
zugeordnet sind.

In Fig. 1 und 3 der Zeichnung ist zu entnehmen, daB die Stiitz-
rollen 8' und 8" und/oder 9', 9" relativ zu den Arbeitswalzen
5' und 5" eine solche Anordnung haben, daB sie nicht aktiv

am WalzprozeB beteiligt sind, sondern auf diejenigen Ballen-
abschnitte der Arbeitswalzen 5' und 5" einwirken, in denen
keine Walzarbeit stattfindet.

Ob dabei die Stiitzrollen 8', 8" bzw. 9', 9" nur auslaufseitig,
nur einlaﬁfseitig oder sowochl einlaufseitig als auch auslauf-
séitig so0 auf die betreffenden Ballen—-Endabschnitte der Arbeits-
walzen 5' und 5" zur Einwirkung gebracht werden, daB sie stidndig
mitlaufen, h3ngt im wesentlichen vom Ballendurchmesser dieser
Arbeitswalzen 5' und 5" ab und/oder auch davon, das Mehrwalzen-

gerlist als Einweggeriist oder aber als Reversiergeriist betrieben
wird.

Durch die seitlich auBerhalb der maximalen Walzbandbreite

auf den Ballenumfang der Arbeitswalzen 5' und 5" einwirkenden
Stiitzrollen 8', 8" bzw. 9', 9" wird auch fiir den Fall eine
definitive Fixierung der Position der Arbeitswalzen 5' und 5"
zu den Stilitzwalzen 3' und 3" auch dann sichergestellt, wenn

BandreiBer auftreten oder Bedienungs—- und Anfahrfehler vorkommen
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sowie eine falsche Aufschaltung von Bandzligen stattfindet.
In allen diesen Fidllen wird durch die besondere Zuordnung
der Stﬁtzrollen 8', 8" bzw. 9', 9" éu den Arbeitswalzen 5°
und 5" verhindert, daB sich Betriebsstdrungen am Mehrwalzen-
gerilist ergeben oder Schdden an den Arbeitswalzen 5°', Sf'auf—

\

treten.
Die auf die auBerhalb der maximalen Walzbandbreite liegenden
Ballenabschnitte der Arbeitswalzen 5' und 5" einwirkenden _
Stiitzrollen 8', 8" bzw. 9', 9" k&nnen jedoch nicht nur Betriebs-
stdrungen des Mehrwalzengeriistes sowie Beschddigungen an den '
Arbeitswalzen 5', 5" vermeiden, sondern sie k&nnen auch benutzt
werden, um den Arbeitswalzen 5' und 5" im Bereich zwischen o
den sie lagernden Einbaustiicken 7' und 7" eine im wesentlichen
horizontale Biegeverformung liber die Linge der Walzenballen '
hinweg aufzuzwingen. Damit {iber die Stilitzrollen 8', 8" bzw. 9'3
9" eine Biegebeeinflussung der Arbeitswalzen 5' und 5" in Lénés-
richtung ihrer Walzenballen erm&glicht wird, ist gemdB den

Fig. 1 und 3 jeder einzelnen Stiitzrollen 8', 8" bzw. 9', 9"

eine horizontale Anstellvorrichtung 11 zugeordnet, die bspw.
durch Hydr;ulikzylinder nit den nbtigen Biegekrdften beaﬁf-

schalgbar sind.

Das Mehrwalzengeriist nach Fig. 2 weist grundsdtzlich den gleicﬁen
Aufbau und die gleiche Wirkungsweise auf, wie das Mehrwalzen- '
geriist nach Fig. 1. Der einzige Unterschied besteht darin, daB.
das Mehrwalzengeriist nach Fig. 2 jeweils zwischen der Stiitz-
walze 3' bzw. 3" und der zugehdrigen Arbeitswalze 5' bzw. 5"

noch eine Zwischenwalzen i2' bzw. 12" aufweist. Die beiden Zwi-
schenwalzen 12' und 12" sind dabei vorzugsweise auf der gleichén
vertikalen Achsebene 4-4 angeordnet wie die beiden Stilitzwalzen .
3' und 3", wihrend die Arbeitswalzen 5% und 5" auf der hierzu ; _
nach der Auslaufseite des Geriistes hin versetzt angeordneten, :

vertikalen Achsebene 6-6 liegen.
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Wahrend im Falle des Mehrwalzengeriistes nach Fig. 1 die -
Arbeitswalzen 5' und 5" durch Reibungsantrieb von den dreh-
angetriebenen Stilitzwalzen 3' und 3" mitgenommen werden, ist

es beim Mehrwalzengeriist nach Fig. 2 auch mdglich, anstelle
der Stiitzwalzen 3' und 3" die Zwischenwalzen 12' und 12" anzu-
treiben, dergestalt, daB diese einerseits die Arbeitswalzen

5' und 5" sowie andererseits auch die Stilitzwalzen 3' und 3"
jeweils durch Reibungsantrieb mitnehmen.

Beziiglich Anordnung und Ausbildung der in Fig. 3 dargestellten
Funktionselemente stimmt das Mehrwalzengeriist nach Fig. 2

mit demjenigen nach Fig. 1 v8llig iiberein.

Wéhrend bei deﬁ Mehrwalzengeriisten nach den Fig. 1 bis 3 der
Seitenabstand 13 zwischen den beiden jeweils der gleichen Ar-
beitswalze 5' oder 5" zugeordneten Stilitzrollen 8', 8" bzw.

9' bzw. 9" festliegt, und zwar etwa der maximalen Walzband-
breite entspricht, ist in den Fig. 4 bis 7 eine Ausfiihrungs—
form eines Mehrwalzengeriistes dargestellt, dessen Grundaufbau

dem Mehrwalzengeriist nach Fig. 1 entspricht.

Das Mehrwalzengeriist nach den Fig. 4 bis 7 ist also - ebenso
wie das Mehrwalzengeriist nach Fig. 1 - als Vierwalzengeriist
ausgebildet, d. h. es hat zwei angetriebene Stiitzwalzen 3!

und 3" sowie zwei hiervon durch Reibungsantrieb mitgenommene
Arbeitswalzen 5' und 5". Die beiden Stilitzwalzen 3' und 3"
liegen wiederum auf einer gemeinsamen vertikalen Achsebene 4-4,
wihrend die Arbeitswalzen 5' und 5" eine gemeinsame vertikale
Achsebene 6-6 haben, die gegeniiber der Achsebene 4-4 zur Aus-
laufseite des Mehrwalzengeriistes hin versetzt liegt, wie das
der die Laufrichtung des Walzgutes andeutende Pfeil 10 erkenn-
bar macht. An der Auslaufseite des Mehrwalzengertistes nach den

Fig. 4 bis 7 sind der Arbeitswalze 5' zwei Stiitzrollen 8' sowie
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der Arbeitswalze 5" zwei Stiitzrollen 8" zugeordnet, wie das-

in den Fig. 4 und 5 angedeutet ist. Einlaufseitig k&nnen der
Arbeitswalze 5' ebenfalls zwei Stilitzrollen 9' und der Arbeits-—
walze 5" zwei Stiitzrollen 9" zugeordnet werden, wie das durch
gestrichelte Linien ebenfalls den Fig. 4 und 5 entnommen werden

kann.

In Fig. 5 ist anhand der Arbeitswalze 5" deutlich zu sehen,
daB die Arbeitswalzen 5' und 5" eine wesentlich grdBere Ballen-
l&nge aufweisen als die zugehdbrigen Stiitzwalzen 3', 3", von
denen in Fig. 5 nur die Stiitzwalze 3" - durch strichpunktierte

Linien - angedeutet ist.

Die Ballenlinge der beiden Stiitzwalzen 3' und 3" ist dabei »
auf die maximale Walzbandbreite abgestimmt, d.h. sie ist vorzugs-
weise etwas grdBer als die maximale Walzbandbreite bemessen.
Demgegeniiber ist dig Ballenlénge.der Arbeitswalzen 5' und 5" .
betrdchtlich gréBer als die maximale Walzbandbreite ausgeleéfﬁ
Wichtig ist bei dem{Mehrwalzengerﬁst’nach den Fig. 4 bis 7,

daB der Seitenabstand zwischen den der gleichen Arbeitswalze

5' bzw. 5" zugeordneten Stiitzrollen 8' bzw. 8" und.9' bzw. 9"
Zwischen einem MaximalmaB 13' und einem MinimalmaB 13" stufen-—
los verindert werden kann. Dabei entspricht das MaximalmaB
13' dieses Seitenabstandes . mindestens der maximalen Bandbreite,
wdhrend das MinimalmaB 13" dieses Seitenabstandes etwa gleichl
der minimalen Walzbandbreite ist, gegebenenfalls aber auch etwas

kleiner als die minimale Walzbandbreite sein kann.

Da der Seitenabstand innerhalb der durch das Maximalmafl 13' uﬁd
das MinimalmaB 13" gegebenen Grenzen variiert werden kann, is£

es moglich, die Stlitzrollen 8', 8" bzw. 9' bzw. 9" relativ zur
den Arbeitswalzen 5', 5" immer so einzustellen, daB diese die
iber die jeweilige Walzbandbreite hinausragenden Ballenabschnitte

der Arbeitswalzen 5' und 5" an der Auslaufseite und/oder'auch%an

T
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der Einlaufseite abstiitzen. Beim Auftreten von BandreiBern,

bei Bedienungs— und Anfahrfehlern oder auch bei falscher Auf-
schaltung von Bandzligen lassen sich hierdurch Betriebsstdrungen
des Mehrwalzengerilistes und/oder Schiden an den Arbeitswalzen

5' und 5" noch besser verhindern als bei Mehrwalzengerﬁsten

der anhand der Fig. 1 bis 3 dargestellten und beschriebenen Bau-
art.

Auch die Horizontalbiegung der Arbeitswalzen 5' und 5" 1&a8t
sich ‘durch die in ihrem Seitenabstand variierbaren Stiitzrollen
8', 8" bzw. 9' bzw. 9" besser beeinflussen als dann, wenn

zwischen diesen ein festliegender Seitenabstand vorhanden ist.

Durch die in Fig. 5 im Beréich der Einbaugtiicke 7" dargeétellten
Punkte 14 ist angedeutet, daB auch vertikale Arbeitswalzen-
Biegevorrichtungen in das Mehrwalzengeriist eingebaut werden k&nnen,
so daB es mdglich ist, den Arbeitswalzen 5"u%§ 5" auch eine
riaumliche Kriimmung zu vermitteln, indem nd8mlich gleichzeitig mit

den auf die Stiitzrollen 8', 8" bzw. 9', 9" einwirkenden Horizon-
tal—Biegevorrichtungeﬁ 11 und den auf die Einbaustlicke 7', 77

einwirkenden Vertikal-Biegevorrichtungen 14 gearbeitet wird.

Dadurch, da8 sich bei dem Mehrwalzengeriist nach den Fig. 4 bis

7 derxr Seitenabstand zwischen den Stiitzrollen 8', 8" bzw. 9', 9"
zwischen dem MaximalmaB 13' und dem MinimalmaB8 13" variieren 1&8t,
besteht schlieBlich auch die MBglichkeit, diese Stlitzrollen
gegebenenfalls so einzustellen, daB sie auch im Bereich der
Bandlaufzone auf die Ballen der Arbeitswalzen 5' und 5" einwir-
ken k&nnen. Diese M&glichkeit ist besonders dann von Vorteil,
wenn mit Hilfe des Mehrwalzengeriistes am Walzband grobe Vor-
stiche ausgefiihrt werden sollen.

Vorteilhaft bei allen vorbeschriebenen Mehrwalzengeriisten ist
es, daB diese mit Arbeitswalzen 5' und 5" ausgestattet werden

kSnnen, bei denen die Ballenldnge zum Ballendurchmesser ohne weite-
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res ein Verhdltnis haben kann, das zwischen 5:1 und 15:1 liegt.
Die Biegesteifheit dieser relativ zur Ballenl&nge einen ge- .
ringen Durchmesser aufweisenden Arbeitswalzen 5' und 5" wird.
einerseits dadurch erreicht, daB ihre gemeinsame vertikale Achs-
ebene 6-6 eine Versetztlage gegeniiber der gemeinsamen vertiké—
len Achsebene 4-4 dexr Stiitzwalzen 3', 3" und/oder der Zwischen-
walzen 12', 12" hat und andererseits dadurch, daB den Ballen
diese Arbeitswalzen 5' und 5" die Stiitzrollen 8', 8" bzw. 9', 9"

zugeordnet sind.

In den Fig. 6 und 7 ist der Aufbau der Anstellvorrichtungen 7
flir die Stiitzrollen 8', 8" sowie auch der Stellvorrichtung fir

die Variation des Seitenabstandes zwischen diesen ersichtlich.

Jeweils zwei der gleichen Arbeitswalze 5' bzw. 5" zugeordnete
Stiitzrollen 8' bzw. 8" oder 9' bzw. 9" sind dabei mittels einér
Fiihrungstraverse 15' bzw. 15" im wesentlichen parallel zur
Walzrichtung gegen den Ballen der Arbeitswalzen 5' bzw. 5" éhr
stellbar. Die Fiihrungstraversen 15' und 15" sind dabei in '
leicht gegen die hqrizontal geneigten Gleitbahnen 16', 16"
der Walzenstéhder 1 gehalten und werden durch Hydraulikzylinder
17' bzw. 17" beaufschlagt, von denen in den Fig. 6 und 7 ledig-

lich die Kolbenstangen angedeutet sind.

Langs der Fﬁhrungstraverse 15' bzw. 15" sind die Stiitzrollen -
-8 bzw; 8" oder 9' bzw. 9" mittels Lagerb&cken 18', 18" stufen-
lbs verlagerbar. Jeder Lagerbock 18' bzw. 18" ist zu diesem :
Zweck mit einer Stellmutter 19' bzw. 19" ausgestattet, die miﬁ
einer Gewindespindel 20' bzw. 20" in Dauereingriff steht und
bspw. iliber ein Kegelradgetriebe von einem Elektromotor o.dgl.;
mechanisch angetrieben wird. Auf diese Art und Weise kann nicﬁt
nur die Abstiitzung der Arbeitswalzen 5' und 5" optimal auf die
jeweiligen Betriebsbedingungen abgestimmt werden, sondern es

ist auch mdglich, diesen Arbeitswalzen 5' und 5" eine genaue
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definierte Biegeverformung aufzuzwingen. Besonders wesentlich
iét aber auch, daB der in der Zeichnung dargestellte und vor-
stehend beschriebene Aufbau von Mehrwalzengeriisten eine einwand-
freie Schmierung der Arbeitswalzen 5' und 5" von beiden Seiten
her gewdhrleistet, weil die Spritzdiisen fiir das Schmier- und/
oder Kihlmedium auch im Bereich der Stilitzrollen 8', 8" bzw. 9°'
und 9" bis dicht an den Umfang der Arbeitswalzen 5°' und 5"
hérangefﬁhrt werden kOnnen, wie das die Fig. 1, 2 und 6 ohne

weiteres erkennen lassen.

AbschlieBend sei noch erwdhnt, daB es auch im Rahmen der Er-
fingung liegt, anstelle der Stiitzrollen 8', 8" bzw. 9', 9"gegebe-
nenfalls hydrostatisch mit den Arbeitswalzen 5' und 5" zusammen-
wirende Stiitzsittel in Benutzung zu nehmen, die dann die gleiche

Funktion erfiillen wie die Stiitzrollen.

Die Anstellzylinder 17' und 17" fiir die Flilhrungstraversen 15';
15" konnen mit parallel arbeitender Summen—- und Differenzdruck-
regelung ausgestattet werden. Besonders zweckmd@Big ist es auch,
wenn die Einstellung der minimalen Seitenkomponente automatisch
tiber einentRechnung vorgenommen wird, so daB jederzeit ein

optimaler Betrieb der Mehrwalzengeriiste erreicht werden kann.
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Patentanspriiche

1. Mehrwalzengerilist mit zwei Stilitzwalzen und zwei Arbeits-

walzen, die entweder unmittelbar durch die angetriebenen

~ Stiitzwalzen oder iiber Zwischenwalzen durch Reibungsan-

trieb mitgenommen werden sowie zu ihrer horizontalen Ab-
stiitzung aus der senkrechten Achsebene der Stiitzwalzen

und/oder Zwischenwalzen verlagert sind,

dadurch gekennzeichnet .

daB wenigstens die Ballen der Arbeitswalzen (5', 5")

" eine Linge haben, die gr&Ber als die maximale Walzband-

" breite ist, daB dabei mindestens den iiber die maximale .

Walzbandbreite'hinausragenden Ballenabschnitten der Ar-
beitswalzen (5', 5") an der Einlauf- und/oder der Auslauf-
seite Stiitzrollen (8', 8" und/oder 9', 9") bzw. -walzen
und/oder hydrostatische Stiitzsidttel zugeordnet sind, und
daB jede Stiitzrolle(8', 8" und/oder 9', 9") bzw. -walze
und/oder jeder Stiitzsattel im wesentlichen horizontal und
parallel zur Walzrichtung gegen diese anstellbar ist

(11 ; Fig. 1 bis 3 bzw. 17', 17"; Fig. 6 und 7).

Mehrwa;zéngerﬁst nach;hnspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB jede Stiitzrolle (8', 8" bzw. 9', 9") bzw. -walze und/
oder jeder Stilitzsattel im wesentlichen horizontal sowohl
guer zur Walzrichtung ldngs den Ballen der Arbeitswalzen
(5' und 5") wverlagerbar (13', 13" bzw. 18', 18"; 19', 19";
20', 20") als auch parallel zur Walzrichtung gegen diese
anstellbar ist (11; Fig. 1 bis 3 bzw. 17', 17"; Fig. 6 und

Fa-

7)
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Mehrwalzengeriist nach einem der Anspriiche 1 und 2,
dadurch gekennzeichnet,
daB jeder Arbeitswalze (5', 5") an der Einlauf- und/
oder der Auslaufseite zwei Stiitzrollen (8', 8" bzw. 9%,
9") bzw. -walzen und/oder Stiitzsdttel zugeordnet sind
(Fig. 3 und 5) und dabei der Seitenabstand (13; 13,
13") zwischen diesen iiber einen Bereich verstellbar ist,
der sich mindestens von der maximalen Walzbandbreite bis

zur minimalen Walzbandbreite erstreckt.

Mehrwalzengeriist nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet,

daB die Stiitzrollen (8', 8" bzw. 9', 9") bzw. -walzen
uﬁd/oder Stilitzsdttel mehr zur Walzrichtung (10) l&ngs
des Ballens der Arbeitswalzen (5', 5") bis in den Walz-

kontaktbereich derselben zum Walzband verlagerbar sind.

Mehrwalzengeriist nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet,

daB die Stiitzrollen (8', 8" bzw. 9', 9"} bzw. -walzen
und/oder Stiitzsdttel mittels Fithrungstraversen (15', 15")
parallel zur Wélzrichtung (10) gegen die Ballen der Ar-
beitswalzen (5', 5%) anstellbar {17', 17") und/oder ent-
lang denselben quer zur Walzrichtung (10} verlagerbar

(19*, 20%*; 19", 20") gehalten sind (18', 18"; Fig. 6 und 7).

Mehrwalzengeriist nach einem der Anspriiche 1 bis 5,

dad urch gekennzeichnet,

daB jede Fihrungstraverse (15' bzw. 15"} die einer Arbeits-
walze (5', 5") zugeordneten beiden Stiitzrollen (8' bzw. 8")
bzw. -walzen und/oder Stiitzsdttel trigt.
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Mehrwalzengeriist nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet,

daB beide Stiitzrollen (8' bzw. 8") bzw. -walzen und/oder
Stilitzsittel gemeinsam iiber ihre Filhrungstraverse (15

bzw. 15") parallel zur Walzrichtung (10) gegen den Ballen
der zugehdbrigen Arbeitswalze (5' bzw. 5") anstellbar sowie
ebenfalls gemeinsam, aber zueinander gegenldufig entlang
dem Ballen der betreffenden Arbeitswalze (5' bzw. 5"): quer

zur Walzrichtung (10) verlagerbar sind.

Mehrwalzengeriist nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
daduxch gekennzedichne t .
daB der Anstellantrieb (17' bzw. 17") filir die Fihrungstra-
vérsen (15' bzw. 15") durch Hydraulikzylinder gebildet ist,
wdhrend zur_Léngsvefstellung der Stiitzrollen (8' bzw. 8")
bzw. -walzen und/oder Stiitzsdttel auf den Fiihrungstraversen
(15" bzw. 15") mechanische Antriebe mit Gewindespindeln
(20 bzw. 20") und Stellmuttern (19' bzw. 19") vorgesehen
sind (Fig. 6.und 7). |
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