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©  Gefäss  für  einen  Elektroofen. 

Die  Wandung  (4)  eines  Elektroofengefäßes  ist  von  einer 
Tragkonstruktion  umgeben,  die  aus  parallel  zur  Drehachse 
des  Gefäßes  verlaufenden  Trägern  (8a  bis  8h)  besteht.  Die 
Träger  (8a  bis  8h)  verbinden  den  Rand  (5)  des  Gefäßes,  auf 
den  der  Gefäßdeckel  auflegbar  ist,  mit  dem  Traggestell  (2) 
des  Gefäßbodens  (3). 

Damit  die  Durchführung  von  Erneuerungsarbeiten  an 
dem  Gefäß  bzw.  Reparaturen,  insbesondere  bei  Öfen,  deren 
Gefäßwandung  teilweise  lediglich  aus  zusammengefügten, 
freiliegenden  Kühlelementen  (7)  besteht,  erleichtert  wird, 
wurde  vorgeschlagen,  einen  Teil  der  Träger  (8a  bis  8h)  aus 
dem  Bereich  der  Gefäßwandung  (4)  seitlich  entfernbar 
auszuführen. 



Die  Erfindung  b e t r i f f t   ein  Gefäß  für  einen  E l e k t r o o f e n ,   insbesondere   f ü r  

einen  solchen  Ofen,  dessen  Gefäßwandung  ganz  oder  mindestens  t e i l w e i s e   im 

oberhalb   der  Schmelzzone  l i egenden   Bereich  l e d i g l i c h   aus  zusammengefügten ,  

f r e i l i e g e n d e n   Kühlelementen  b e s t e h t ,   mit  einem  oberen  Rand,  auf  den  der  Ge- 

fäßdeckel   au f l egba r   i s t ,   wobei  der  Rand  mit  Hilfe  von  an  der  Außensei te   d e r  

Gefäßwandung  p a r a l l e l   zur  Gefäß-Drehachse  ve r l au fenden   Trägern  mit  der  T r a g -  

k o n s t r u k t i o n  d e s   Gefäßbodens  verbunden  i s t .  

Ofengefäße  für  Me ta l l s chme lzö fen   mit  e iner   h i t z e b e s t ä n d i g e n   Wandung,  d i e  

ganz  oder  mindestens  deren  Tei le   aus  Kühlblöcken  aufgebaut   i s t ,   sind  zum 

Beisp ie l   aus  der  DE-OS  27  45  622  und  DE-OS  27  36  385  b e k a n n t .  

Bei  öfen  d iese r   Art  is t   es  notwendig,   die  die  Gefäßwandung  b i ldenden ,   zu 

Blöcken  zusammengefügten  Kühlelemente  in  regelmäßigen  Ze i t abs t änden   zu  e r -  

se t zen .   - 

Aber  auch  bei  E l e k t r o ö f e n   mit  Gefäßen  ü b l i c h e r   Kons t ruk t i on ,   deren  Wandung 

mit  f e u e r f e s t e r   Ausmauerung  a u s g e k l e i d e t   i s t ,   muß  diese  Auskleidung  r e g e l -  

mäßig  e rneuer t   werden .  

Bei  den  gegenwärt igen  Kons t ruk t ionen   der  E l e k t r o ö f e n   i s t   der  Ersatz   der  Ge- 

fäßwandung  z e i t a u f w e n d i g  u n d   t eue r .   Die  Gefäßwandung  ist   nämlich  von  e i n e r  

T r a g k o n s t r u k t i o n   umgeben,  die  im  wesen t l i chen   aus  p a r a l l e l   zur  Gefäß-  Dreh-  

achse  ve r l au fenden   Trägern  be s t eh t   (DE-OS  28  19  836 -  Pos.  30;  DE-OS 

26 40  598 -  Pos.  44,  46  und  48).  Die  T r a g k o n s t r u k t i o n   v e r h i n d e r t ,   daß  d i e  

E r n e u e r u n g s a r b e i t e n   von  außen  du rchgeführ t   werden  können,  vielmehr  muß  das  

Montagepersonal  im  Inneren  des  Gefäßes  a r b e i t e n .  

Bei  Arbei ten   an  der  f e u e r f e s t e n   Auskleidung  ist   es  in  vielen  Fällen  g ü n s t i -  

ger,   wenn  das  Gefäß  für  das  Wartungspersonal   das  Gefäß  von  außen  z u g ä n g l i c h  

i s t .   Vor  allem  können  ve r sch i edene   Hilfsmechanismen  besser   e i n g e s e t z t   we r -  

den,  f e rner   muß  der  Ofen  nicht   so  t i e f   abgekühlt   werden  wie  bei  I n n e n a r b e i -  

ten ,   und  s c h l i e ß l i c h   kann  in  bestimmten  Fällen  das  ausgebaute  Material   g ü n -  

s t ig   in  Richtung  nach  außen  hin  e n t f e r n t   werden .  



Aus  der  DE-OS  26  40  598  is t   ein  Verfahren  zum  Entfernen  der  Gefäßwandung 

aus  einem  e l e k t r i s c h e n   L ich tbogenofen   bekannt ,   wobei  die  T r a g k o n s t r u k t i o n  

mit  Hilfe   e ines   Kranes  vom Ofen  weg  angehoben  wird  ( S e i t e   17,  Ze i le   23  f f ,  

Sei te   18,  1.  Absatz  sowie  Fig.  3).  Dabei  muß  die  M a n t e l k o n s t r u k t i o n   von  d e r  

T r a g k o n s t r u k t i o n   12  des  unteren  Tei les   ge lös t   werden;  es  is t   e i n l e u c h t e n d ,  

daß  eine  solche  Arbe i t   sehr  aufwendig  i s t   und  den  Bet r ieb   v e r t e u e r t .   Auße r -  

dem  wird  mit  der  ganzen  schweren  M a n t e l k o n s t r u k t i o n   m a n i p u l i e r t ,   was  be i  

manchmal  gedrängten   Raumverhä l tn i s sen   in  den  Ofenha l len   umständl ich   i s t .  

Der  Erf indung  l i e g t   die  Aufgabe  zugrunde,   ein  Gefäß  der  eingangs  g e n a n n t e n  

Art  zu  s c h a f f e n ,   dessen  Aufbau  die  E r n e u e r u n g s a r b e i t e n   an  der  Gefäßwandung 

e rheb l i ch   e r l e i c h t e r t .   Erf indungsgemäß  wird  diese  Aufgabe  dadurch  g e l ö s t ,  

daß  ein  Teil  der  Träger  der  T r a g k o n s t r u k t i o n   aus  dem  Bereich  der  Gefäßwan- 

dung  s e i t l i c h   e n t f e r n b a r   i s t .  

Nach  einem  we i t e ren   Merkmal  der  Erf indung  sind  die  e n t f e r n b a r e n   Träger  an 

einem Ende  von  der  Gefäßwandung  wegschwenkbar  g e l a g e r t . .  

V o r t e i l h a f t e r w e i s e   i s t   die  Schwenkachse  d e r a r t i g   angeo rdne t ,   daß  sie  t a n -  

gent ia l   zur  Gefäßwandung  v e r l ä u f t .   Die  Schwenkachse  kann  nach  einem  w e i t e r e n  

Merkmal  der  Erf indung  an  der  T r a g k o n s t r u k t i o n   des  Gefäßbodens  v o r g e s e h e n  

s e i n .  

Nach  einem  we i t e ren   Merkmal  d e r  E r f i n d u n g   sind  die  e n t f e r n b a r e n   Träger  m i t  

dem  Gefäß  durch  Schrauben  oder  Keile  ve rbunden .  

Die  Erf indung  wird  anhand  eines  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l s   und  der  Figuren  e r l ä u -  

t e r t .   Es  z e i g e n :  

Fig.  1  ein  e r f indungsgemäßes   Gefäß  eines  kippbaren  L i c h t b o g e n o f e n s  

im  A x i a l s c h n i t t ,  

Fig.  2  eine  D r a u f s i c h t   des  Ofens  gemäß  Fig.  1 .  



Wie  die  Figuren  1  und  2  ze igen ,   b e s i t z t   das  Gefäß  die  Form  eines  n i e d r i g e n  

Z y l i n d e r s ,   mit  einem  nach  unten  gewölbten  Boden  3.  Den  oberen  Abschluß  des  

Gefäßes  b i l d e t  e i n   heb-  und  senkbare r   Deckel,  durch  den  die  Elekt roden  h i n -  

durchgehen.   In  der  Zeichnüng  sind  der  Deckel  sowie  die  E lek t roden   n i c h t  

d a r g e s t e l l t .  

Im  unteren   Bereich  des  Gefäßes  i s t   die  Schmelzzone  12  vorgesehen ,   in  d e r  

sich  während  des  Ofenbe t r i ebes   die  Meta l l schmelze   s ammel t .  

In  den  Figuren  1  und  2  sind  zwei  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l e   des  Gefäßes  d a r g e -  

s t e l l t ,   u.z.  in  der  l inken  Hälf te   ein  Gefäß,  dessen  Wandung  4  bis  nach  oben 

ausgemauert   i s t ,   während  in  der  in  der  r e c h t e n  H ä l f t e   der  Zeichnung  d a r g e -  

s t e l l t e n   Ausführung  die  f e u e r f e s t e   Zus te l lung   1  des  Ofenherdes  nur  wenig 

über  den  Schmelzspiegel   h i n a u s r e i c h t .   Der  darüber   ansch l i eßende   Teil  d e r  

Ofenwandung  bes teh t   aus  zu  der  Schmelzzone  12  hin  o f f e n l i e g e n d e n ,   von  Kühl-  

mi t t e l   durchs t römten   Kühlelementen  (Rohrbündeln)  7.  Die  Kühle lemente   7  s i n d  

an  einen  nicht  d a r g s t e l l t e n   K r e i s l a u f   a n g e s c h l o s s e n .  

Der  Bodenbereich  des  Gefäßes  3  i s t   mit  e iner   T r a g k o n s t r u k t i o n   2  v e r s e h e n .  

Die  Kons t ruk t ion   2  weist  über  den  Umfang  des  Gefäßes  v e r t e i l t e ,   v e r t i k a l  

angeordne te   Träger  2a  auf,  die  mit  einem  waagerecht   angeordne ten ,   r i n g f ö r -  

migen  Gurt  2b  verbunden  s ind.   An  diesem  Gurt  sind  p a r a l l e l   zur  Gefäß-Dreh-  

achse  ve r laufende   Träger  8a  -   8h  angesch los sen ,   die  den  über  den  Q u e r s c h n i t t  

des  Gefäßes  ragenden  Gefäßrand  5  ab s tü t zen .   Diese  Abstützung  ist   sehr  w i c h -  

t i g ,   denn  beim  Ofenbe t r ieb   t r ä g t   der  Gefäßrand  5  das  ganze  Gewicht  des  Ofen-  

d e c k e l s .  

Um -  wie  b e r e i t s   g e s c h i l d e r t  -   den  s e i t l i c h e n   Zugang  bzw.  die  M a n i p u l a t i o n  

an  der  Gefäßwand  von  außen  zu  e r l e i c h t e r n ,   sind  die  Träger  8a -  8h  s e i t -  

l ich  e n t f e r n b a r .   Wie  aus  Fig.  1  e r s i c h t l i c h   i s t ,   is t   der  Träger  8  an  seinem 

unteren   Ende  bei  10  am  Gurt  2b  verschwenkbar  g e l a g e r t .   Dazu  ist   am  Gurt  2b 

ein  Lager  vorgesehen.   Die  Schwenkachse  10  v e r l ä u f t   t a n g e n t i a l   zur  G e f ä ß -  

wandung  4. 



Das  obere  Ende  des  Trägers   8b  i s t   über  einen  l a g e g e s i c h e r t e n   Keil  11  an  d e r  

U n t e r s e i t e   des  Gefäßrandes   5  a n g e s c h l o s s e n .  

Sol l  zum  Beispie l   ein  Kühlelement  (Kühl rohrbündel )   7  r e p a r i e r t   oder  a u s g e -  
t ausch t   werden,  wird  die  Ke i lve rb indung   bei  11  ge lös t   und  der  Träger   8b  von 

der  Gefäßwandung  4  weggeschwenkt.  Damit  is t   die  Gefäßwand  für  die  Bedienung 

von  außen  z u g ä n g l i c h .  

Der  Träger  8g  i s t   an  seinem  unteren  sowie  oberen  Ende  über  Keile  11  an  dem 

Gurt  2b  und  dem  Gefäßrand  5  a n g e s c h l o s s e n .   Nach  Lösung  der  K e i l v e r b i n d u n g e n  

kann  der  Träger   8g  s e i t l i c h   abgenommen  werden,  wodurch  die  Ausmauerung  1  von 

außen  zugängl ich   sein  wird.  Die  R e p a r a t u r a r b e i t e n   an  der  Ausmauerung  können 

dann  von  außen  her  unternommen  werden .  

Wie  Fig.  2  z e i g t ,   sind  in  zweckmäßig  ausge leg ten   Abständen  v ier   f e s t s t e h e n d e  

Träger  9  vo rgesehen , ,  d i e   zum  Ausgleich  der  Spannungen  in  der  T r a g k o n s t r u k -  

t ion  dienen.   Zu  dem  g le ichen   Zwecke  sind  bei  den  Ausführungen  mit  ausgemau- 
er ten  Gefäßwänden  zwischen  den  Trägern  8a  und-der  ausgemauerten  Wand  l o s e  

Mante lbleche  13  e i n g e l e g t .  



1.  Gefäß  für   einen  E l e k t r o o f e n ,   insbesondere   für  einen  solchen  Ofen,  de s sen  

Gefäßwandung  ganz  oder  mindestens  t e i l w e i s e   im  oberhalb  der  Schmelzzone 

l i egenden   Bereich  l e d i g l i c h   aus  zusammengefügten,   f r e i l i e g e n d e n   K ü h l e l e -  

menten  b e s t e h t ,   mit  einem  oberen  Rand,  auf  den  der  Gefäßdeckel  a u f l e g b a r  

i s t ,   wobei  der  Rand  mit  Hilfe   von  an  der  Außense i te   der  Gefäßwandung  pa- 
r a l l e l   zur  Gefäß-Drehachse  ve r l au fenden   Trägern  mit  der  T r a g k o n s t r u k t i o n  

des  Gefäßbodens  verbunden  i s t ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  ein  Teil  der  Träger  (8a  bis  8h)  aus  dem  Bereich  der  Gefäßwandung  (4) 

s e i t l i c h   e n t f e r n b a r   i s t .  



2.  Gefäß  nach  Anspruch  1 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  e n t f e r n b a r e n   Träger   (8a  bis  8h)  an  einem  Ende  von  d e r  

Gefäßwandung  (4)  wegschwenkbar  ge l age r t   s i n d .  

3.  Gefäß  nach  Anspruch  2 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  Schwenkachse  ( 1 0 )  t a n g e n t i a l   zur  Gefäßwandung  (4)  v e r l ä u f t .  

4.  Gefäß  nach  Anspruch  2 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  Schwenkachse  (10)  an  der  T r a g k o n s t r u k t i o n   des  Gefäß-Bodens  (2)  

vorgesehen  i s t .  

5.  Gefäß  nach  den  Ansprüchen  1  bis  4,  - 

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  e n t f e r n b a r e n   Träger   (8a  bis  8h)  mit  dem  Gefäß  durch  Schrauben  

oder  Keile  (11)  lösbar   verbunden  s i n d .  
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