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Przedmiotem wynalazku niniejszego
jest sposób powielania obiegowych taśmo¬
wych nośników dźwiękowych, zapisywa¬
nych za pomocą igły. Wynalazek polega
na zwykłym sposobie powielania, stosowa¬
nym do zapisywania za pomocą igły nośni¬
ków dźwiękowych w postaci płyt, a miano¬
wicie według tego sposobu powielanie od¬
bywa się przy pomocy matrycy wykona¬
nej z zapisu oryginalnego. W przypadku
taśmowych nośników dźwiękowych, zwła¬
szcza zwiniętych w zwój nośników o znacz¬
nej długości, znany sposób nie może być
stosowany z łatwością, gdyż wykonanie
obiegowej matrycy, a następnie powielanie

■z niej nastręcza wiele trudności.

Trudności powyższe usuwa się według
wynalazku w ten sposób, że z obiegowego
taśmowego nośnika oryginalnego sporzą¬
dza się kopie w postaci taśm obiegowych
za pośrednictwem matrycy nieobiegowej.
Najlepiej jest, gdy matryca jest wykona¬
na w postaci taśmy o rozmiarach taśmowe¬
go nośnika oryginalnego.

W celu wykonania matrycy obiegowy
nośnik dźwięków przepuszcza się jednora¬
zowo np. przez kąpiel galwaniczną, po
czym utworzoną matrycę odłącza się od
nośnika i nawija się na wałek.

Kopie wytwarza się' w ten sposób, że
matrycę nieobiegową i obiegową taśmę
służącą do powielania przeciąga się po



ogrzewanym torze umożliwiającym silne
dociśnięcie do siebie matrycy i kopii i wy¬
konanym np. w postaci dwóch walców do¬
ciskanych do siebie przy pomocy sprężyn.
W ten .sposób matryca jest dociskana na
całej swej długości do powielanej taśmy
obiegowej i wytłacza bruzdy dźwiękowe w
taśmie rozmiękczonej przez ogrzewanie.

Na rysunku przedstawiono schema¬
tycznie przykład wykonania wynalazku,
przy czym fig. 1 wyjaśnia wyrób matrycy
a fig. 2 — przebieg powielania.

Obiegowy nośnik dźwiękowy a jest
wyciągany ze zwoju br w postaci pętli i
prowadzony t kółkiem prowadniczym c
oraz zębatym kółkiem napędowym d, któ¬
rego zęby wchodzą w perforacje taśmy.
Zwój b spoczywa na poziomym talerzu e,
obracanym dokoła osi pionowej /. Pomię¬
dzy kółkiem prowadniczym c i kółkiem
napędowym d nośnik dźwiękowy jest pro^
wadzony przez kąpiel galwaniczną lub in¬
ną g powodującą tworzenie się na nośniku
dźwiękowym warstewki osadowej .służącej
jako matryca.

Nośnik dźwiękowy a jest napędzany
za pomocą kółka napędowego d w kierun¬
ku strzałki. W kąpieli galwanicznej g two¬
rzy się na nim powłoka galwaniczna stano¬
wiąca matrycę h. Matryca jest oddzielana
od nośnika dźwiękowego a poza kąpielą
galwaniczną i nawijana na bęben i. Po
jednorazowym obiegu nośnika dźwiękowe¬
go a proces jest ukończony.

W celu wykonania kopii taśmę obiego¬
wą k, Umieszczoną w podobny sposób na
talerzu obrotowym e i wykonaną np. z te¬
go samego materiału co i taśmowy nośnik
dźwiękowy a, prowadzi się w kierunku
strzałki po krążku prowadniczym l i
kółku napędowym m pomiędzy dwoma
walcami n i o, dociskanymi do siebie za
pomocą sprężyny p. Matryca h odwija się
z bębna i, a nawija się na bęben q. Matry-
ea ta jest przeciągana z tą samą szybkością
Co i taśma k rfrfruież pt>tni^dzy walcami n

i o za pomocą kółka napędowego r spraffl
żonego z kółkiem napędowym m, tak iżżfl
tym miejscu matryca jest mocno dociskpl
na do taśmy k. Przez ogrzewanie walca!
albo też obu walców o i n matryca h jeĘ
w tym miejscu ogrzewana tak, iż wypuk||
dźwiękowe ślady matrycy zostają wtłocz^
ne w taśmę k. Gdy ogrzewanie matrycy 4
za pomocą walców o i n nie wystarcza, t|
można stosować dodatkowe urządzeni!
ogrzewające s. Po jednorazowym obiegu
taśmy k kończy się również i matryca H
tak, iż proces jest ukończony. Przerwy, ja¬
kie ewentualnie powstają pomiędzy ślada¬
mi dźwiękowymi na początku i końcu taś¬
my k, np. wskutek nieznacznych różnic
długości taśmy k i matrycy h, usuwa się
ręcznie w ten sposób, że przeciwległe koń¬
ce śladów dźwiękowych łączy się ze sobą
przez obróbkę za pomocą dłutka lub na^
rzędzia podobnego.

Sposób ten daje się również stosowa^
z korzyścią do taśm obiegowych, których
końce są połączone ze sobą po przekręceń
niu o 180° tak, iż ślady dźwiękowe znajdu¬
ją się z obydwóch stron nośnika dźwięko¬
wego. W tym przypadku konieczny jest
dwukrotny obieg nośnika dźwiękowego.
Matryca ma długość dwa razy większa
niż nośnik dźwiękowy i oczywiście jest za¬
opatrzona w ślady dźwiękowe tylko z jed¬
nej strony. Gdy obiegowa taśma dźwięko¬
wa, służąca do powielania, ma posiada
ślady dźwiękowe również z obydwóch
stron, to powinna być również połączotfi
końcami przekręconymi o 180° tak, iż śla¬
dy z matrycy przenosi się również na obli
strony taśmy obiegowej k, której długośf
tak samo jak nośnika dźwięków, jest rófc-
na połowie długości matrycy.

Zastrzeżenia patentowe.

1. Sposób powielania obiegowych tdfl
mowych nośników dźwiękowych, zajpin
wanych za pomocą igły, tńaihietitiy tyfl
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że z obiegowego oryginalnego nośnika
dźwiękowego sporządza się kopie w posta¬
ci taśm obiegowych za pośrednictwem ma¬
trycy nieobiegowej również o postaci taś¬
my i o. rozmiarach równych rozmiarom
nośnika.

2. Sposób według zastrz. 1, znamien¬
ny tym, że obiegowy nośnik dźwiękowy
(a) przepuszcza się przez; kąpiel galwa¬
niczną lub podobną (g), po czym utworzo¬

ną w niej matrycę nieobiegową (h) od¬
dziela się od nośnika i nawija na bęben, a
następnie przepuszcza się pomiędzy ogrze¬
wanymi walcami wraz z obiegową taśmą
(k) służącą do powielania.

Tefi-Apparatebau
Dr. Daniel K. - G.

Zastępca: inż. B. Muller,
rzecznik patentowy.
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