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Przedmiotem . wynalazku mniniejszego
jest sposéb powielania obiegowych tadmo-
wych no$niké6w diwieckowych, zapisywa-
nych za pomocg igly. Wynalazek polega
na zwyklym sposobie powielania, stosowa-
nym do zapisywania za pomocg igly nosni-
kéw dzwigkowych w postaci plyt, a miano-
wicie wedlug tego sposobu powielanie od-
bywa si¢ przy pomocy matrycy wykona-
nej z zapisu oryginalnego. W przypadku
taémowych no§nikéw dziwieckowych, zwia-
szeza zwinietych w zwdj no§nikéw o znacz-
nej dlugoSci, znany sposéb nie moze byé
stosowany z latwoscig, gdyz wykonanie
obiegowej matrycy, a nastepnie powielanie
:Z niej nastrecza wiele trudnosci.

Trudno§ci powyzsze usuwa sie¢ wedlug
wynalazku w ten sposéb, ze z obiegowego
taSmowego nosnika oryginalnego sporza-
dza sie kopie w postaci taém obiegowych
za posrednictwem matrycy mieobiegowe].
Najlepiej jest, gdy matryca jest wykona-
na w postaci taémy o rozmiarach taSmowe-
go noSnika oryginalnego.

W celu wykonania matrycy obiegowy
noénik dzwiekéw przepuszcza sie jednora-
Zowo np. przez kapiel galwaniczng, po .
czym utworzong matryce odlacza sie od
noénika i nawija si¢ na walek.

Kopie wytwarza si¢’w ten sposéb, ze
matryce nieobiegowa i obiegowa tasme
sluzaca do powielania przecigga sie¢ po



ogrzewanym torze umozliwiajacym silne
docis$niecie do siebie matrycy i kopii i wy-
konanym np. w postaci dwéch walcéw do-
ciskanych do siebie przy pomocy sprezyn.
W ten sposéb matryca jest dociskana na
calej swej dlugoSci do powielanej tasSmy
obiegowej i wytlacza bruzdy diwiekowe w
tadmie rozmigkczonej przez ogrzewanie.

Na rysunku przedstawiono schema-
tycznie przyklad wykenania wynalazku,
przy czym fig. 1 wyjadnia wyréb matrycy
& fig. 2 — przebieg powielania.

Obiegowy nos$nik diwickowy a jest
wyciggany ze zwoju b, w postaci petli i
prowadzony . kétkiem prowadniczym ¢
oraz zebatym kétkiem napedowym d, kté-
rego zeby wchodzg w perforacje taSmy.
Zw6j b spoczywa na poziomym talerzu e,
cbracanym dokola osi pionowej f. Pomie-
dzy kétkiem prowadniczym ¢ i kétkiem
napedowym d nodnik dzwiekowy jest pro-
wadzony przez kapiel galwaniczng lub in-
ng g powodujaca tworzenie si¢ na noSniku
dzwigkowym warstewki osadowej stuzacej
jako matryca.

Noénik diwiekowy « jest napedzany
za pomocag kétka napedowego d w kierun-
ku strzatki. W kapieli galwanicznej g two-
rzy sie na mim powloka galwaniczna stano-
wigca matryce h. Matryca jest oddzielana
od noénika dZiwiekowego a poza kapielg
galwaniczng i nawijana na beben i. Po
jednorazowym obiegu noénika dzwiekowe-
go a proces jest ukoticzony.

W celu wykonania kopii taéme obiego-
wa k, umieszczong w podobny sposéb na
talerzu obrotowym e i wykonang np. z te-
go samego materialu co i taSmowy noénik
diwickowy @, prowadzi si¢ w kierunku
strzatki po krazku prowadniczym [ i
kélku napedowym m pomiedzy dwoma
waleami n i o, dociskanymi do siebie za
pomocg sprezyny p. Matryca h odwija sie
z bebna 7, a nawija si¢ na beben ¢. Matry-
ca ta jest przeciggana z tg sama szybkosceis,
co i tadma k réwniez pomiedzy walcami n
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i 0 za pomocg kétka napedowego r sprafl
zonego z kétkiem napedowym m, tak iz =
tym miejscu matryca jest mocno docisks
na do taSmy k. Przez ogrzewanie walca#
albo tez obu walcéw o i » matryca h jed]
w tym miejscu ogrzewana tak, iz wypuki
dzwickowe §lady matrycy zostaja witoczg§
ne w tadme k. Gdy ogrzewanie matrycy
za pomocg walcéw o i n nie wystarcza, %
mozna stosowaé dodatkowe urzadzenil
ogrzewajace s. Po jednorazowym obiegn
taSmy k koriczy sie¢ réwniez i matryca k
tak, iz proces jest ukoriczony. Przerwy, ja~
kie ewentualnie powstajg pomiedzy $lada-
mi dZwieckowymi na poczatku i koficu tas-
my k, np. wskutek nieznacznych réznic
dlugo$ci tasmy % i matrycy h, usuwa si¢
recznie w ten sposéb, ze przeciwlegle kofi«
ce Sladéw diwigkowych laczy sie ze sobg
przez obrébke za pomocg dlutka lub na-
rzedzia podobnego.

Sposéb ten daje sie réwniez stosowaéd
z korzySciag do taSm obiegowych, ktérych
korice s3 polaczone ze sobg po przekreces
niu o 180° tak, iz §lady dZiwiekowe znajdu-
ja sie z obydwéch stron noénika dzwieko=
wego. W tym przypadku konieczny jest
dwukrotny obieg noénika dzwiekowego.
Matryca ma dlugo$é dwa razy wieksza
niz noénik diwigkowy i oczywidcie jest za-
opatrzona w Slady diwiekowe tylko z jed-
nej strony. Gdy obiegowa ta§ma dzwieka-
wa, sluzgca do powielania, ma posiada
Slady dzwiekowe réwniez z obydwéch
stron, to powinna byé réwniez polaczona
konicami przekreconymi o 180° tak, iz §la-
dy z matrycy przenosi sie réwniez na obfl
strony taSmy obiegowej k, ktérej dlugoSE
tak samo jak no$nika dzwigkéw, jest réw=
na polowie dlugoséci matryey.

Zastrzezenia patentowe,
1. Sposéb powielania obiegowych ta

mowych noénikéw diwigkowych, zapid
wanych za pomocy igly, znamienny t



e z obiegowego oryginalnego nodnika
dzwiekowego sporzadza sie kopie w posta-
ci tad8m obiegowych za poSrednictwem ma-
trycy nieobiegowej réwniez o postaci tas-
my i o rozmiarach réwnych rozmiarom
no$nika. .

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, zZe obiegowy noénik diwiekowy
(a) przepuszcza sie przez kapiel galwa-
niczng lub podobna (g), po czym utworzo-

ng w niej mairyce nieobiegowa (h) od-
dziela si¢ od no$nika i nawija na beben, a
nastepnie przepuszcza sie¢ pomiedzy ogrze-
wanymi walcami wraz z obiegowa ta§ma
(k) stuzaca do powielania.

Tefi-Apparatebau
Dr. Daniel K. -G.
Zastepca: inz. B, Miiller,
rzecznik patentowy.
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