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Suport poprzeczny w ukladzie poziomym oraz pionowym
sterowany hydraulicznie zwlaszcza dla tokarek

1 .

Przedmiotem wynalazku jest suport poprzeczny
w ukladzie poziomym oraz pionowym sterowany
hydraulicznie, przystosowany do mocowania na po-
wierzchniach oporowych suportéw lub na stalych
bocznych plytach obrabiarek za pomoca Kklockéw
Ssrub i nakretek, ktére wumozliwiajg

ustawianie kgtowe przy mocowa-

dociskowych,

przesuwanie i
niu, wyposazony w suwak przesterowujgcy z ruchu
szybkiego na posuw roboczy umieszczony w od-
dzielnej obudowie przymocowanej do tylnej ptyty
suportowej.

W znanych dotychczas na przyklad z patentu pol-
skiego numer 67452 suportach poprzecznych w ukla-
dzie poziomym lub pionowym sterowanych hydrau-
licznie, mikrometryczny zderzak w postaci nakret-
ki obracanej pokretlem osadzony jest w tylnej ply-
cie suportowej, w ktérej osadzony jest réwniez su-
wak przesterowujgcy z ruchu szybkiego na posuw
roboczy wuruchamiany zderzakiem przesuwajgcym
sie po $rubie ustawionej pokretlem, przy czym po-
kretlo sprzezone jest poprzez przekladnie planetar-
na ze skalg okre$lajgcg odleglo$é przesuwu suwaka
nozowym imakiem. W przypadku niedokladnosci
zamontowania poszczegélnych czesci przekladni
planetarnej i suwaka wystepuje w najbardziej
skrajnych przypadkach zakleszczanie suwaka, co
moze doprowadzié do wejscia noza szybkim posu-
wem do materialu. Wystepuje rowniez zjawisko
znacznego rozrzutu punktu przesterowania z ruchu
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szybkiego na posuw roboczy przy ruchu suportu
w obydwu kierunkach.

Istota suportu poprzecznego wedlug wynalazku
jest umieszczenie suwaka przesterowujgcego z ru-
chu . szybkiego na posuw roboczy usytuowanego
w oddzielnej obudowie przymocowanej do tylnej
plyty suportowej, W obejmie przytwierdzonej do
tylnej plyty w ktérej to obejmie umieszczona jest
tuleja z osadzonym suwakiem zakonczonym rolka
wspoélpracujagcg z nastawng zderzakowsg listwa, zas
w plycie tylnej osadzona jest ustalona wkretem
przesuwna zderzakowa tuleja gwintowana, w ktérej
umieszczona jest Sruba pociggowa ustalona obejmag
przytwierdzong do tylnej plyty, przy czym na wy-
stajgcym koncu Sruby pociggowej zamocowane jest
pokretlo do ustawiania przesuwnej zderzakowej
tulei.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w przy-
kladzie na rysunku, na ktorym fig. 1 przedstawia
suport poprzeczny w przekroju wzdluznym przez
cylinder, fig. 2 — wycinek suportu poprzecznego
w widoku z boku wraz z przekrojem suwaka prze-
sterowujgcego z ruchu szybkiego na posuw robo-
czy, za$ fig. 3 — suport poprzeczny w przekroju
poprzecznym przez zderzaki sterujgce.

Suport poprzeczny sklada sie z podstawy 1 umo-
cowanej na powierzchni dolnej plyty 2 obrabiarki
za pomocg dociskowych klockéw 3, teowych s$rub
4 i nakretek 5, po zluzowaniu ktérych to nakretek
5 podstawa 1 moze by¢ obrécona lub przesunieta
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w rowkach 6 do dewolnego polozenia i nastepnie
znowu ustalona przez doci$niecie nakretek 5, oraz
usytuowanego na prowadnicach 7 podstawy 1 prze-
suwnego suwaka 8 z cylindrem 9. Ponadto do pod-
stawy 1 przymocowana jest tylna plyta 10, w kt6-
rej osadzony jest tlok 11 ustalony wkretem 12.
W tylnej plycie 10 rozmieszczone s po obu stro-
nach suwaka 8 przylgczeniowe otwory 13, 14 i 15,
do ktorych doprowadzone sg trzy olejowe przewo-
dy. W osi cylindra 9 i tloka 11 jest zamocowana
S§ruba 16, na ktérej przesuwa sie oporowy zderzak
17 w postaci nakretki obracany pokretlem 18, przy
czym wysuniecie $§ruby 16 do przodu ogranicza plyt-
ka 19 ustalona wkretem 20, a cylinder 9 zamkniety
jest pokrywami 21 i 22, przy czym w pokrywie 22
umieszczony jest koniec $ruby 16 ustalony wkretem
23. W plycie 10 osadzona jest przesuwna zderzako-
wa tuleja 24 gwintowana wewnatrz, w ktérej
umieszczona jest pociggowa Sruba 25 ustalona obej-
mg 26 przytwierdzong do plyty 10 wkretem 27. Na
wystajacym koncu pociggowej Sruby 25 zamocowa-
ne jest pokretlo 28 do ustawiania przesuwnej zde-
rzakowej tulei 24 ustalonej wkretem 29. Do zew-
netrznej strony cylindra 9 przymecowane sg listwy
30 i 31, w ktoérych sg osadzone przesuwnie zderza-
ki 32 i 33. ‘

Dzialanie suportu poprzecznego jest nastepujgce:
zderzaki 32 i 33 woddzialywujg na mikrolgczniki
34 i 35, przy czym zderzak 32 wyposazony jest
w urzgdzenie 36 do regulacji mikrometrycznej
. i sygnalizuje zakonczenie posuwu roboczego, za$
zderzak 33 bez regulacji mikrometrycznej sygnali-
zuje zakonczenie wycofania supertu.

Do tylnej plyty 10 przytwierdzona jest obejma 37
z tulejg 38, w ktérej osadzony jest suwak 39 zakon-
czony rolkg 40 wspoélpracujgca z nastawczg zderza-
kowg listwg 41. Polozenie wyjsciowe suwaka 39
ustala sprezyna 42, przy czym w tulei 38 wykonane
sg 'kanalki 43 i 44 do doprowadzania i odprowa-
dzania oleju.

W przypadku gdy do mniejszej komory 45 cy-
lindra 9 doprowadzone jest przewodem 13 medium
pod ci$nieniem, a duza komora 46 jest polaczona
z odplywem przewodem 14 nastepuje szybki ruch
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do tylu suwaka 8 wraz z imakiem nozowym 47 az
do oparcia sie o przesuwng zderzakowsg tuleje 24.

Szybki ruch do przodu suwaka 8 nastepuje wow--
czas, gdy komory 45 i 46 cylindra 9 sg ze sobg
polaczone, co uzyskuje sie dzieki polgczeniu prze-
wodow 13, 14 i 15 w skrzynce rozdzielczej nie po-
kazanej na rysunku.

Przesterowanie z szybkiego ruchu na posuw ro-
boczy nastepuje przez przerwanie suwakiem 39
polgczenia kanalow 48 i 49 a wiec przewodow 14
i 15 i utrzymanie polgczenia komér 45 i 46 cy-
lindra 9. Suport koniczy ruch do przodu po oparciu
si¢ zderzaka 17 o powierzchnie oporowg 50 tloka
11. Réwnoczesnie zderzak 32 naciska mikrolgcznik
35 dajac impuls do wycofania. Przy pionowym usta-
wieniu suportu jest on wyposazony w urzadzenie
zapadkowe 51 zabezpieczajgce przed opadaniem su-
waka 8 w przypadku braku ci$nienia w ukladzie
hydraulicznym zasilania.

Zastrzezenie patentowe

Suport poprzeczny w ukladzie poziomym oraz
pionowym sterowany hydraulicznie zwlaszcza dla
tokarek przystosowany do mocowania na powierz-
chniach oporowych suportéw lub na stalych bocz-
nych plytach obrabiarek za pomocg klockéw docis-
kowych $rub i nakretek, ktére umozliwiajg prze-
suwanie i ustawianie katowe, przy mocowaniu wy-
posazony w suwak przesterowujgcy z ruchu szyb-
kiego na posuw roboczy umieszczony w oddzielnej
obudowie przymocewanej do tylnej plyty suporto-
wej, znamienny tym, ze do jego tylnej plyty (10)
przytwierdzona jest obejma (37), w ktérej umiesz-
czona jest tuleja (38) z osadzonym suwakiem (39)
zakonczonym rolkg (40) wspélpracujacg z nastaw-
ng zderzakowg listwg (41), za§ w plycie (10) osa-
dzona jest przesuwna zderzakowa tuleja (24) gwin-
towana wewngtrz ustalona wkretem (29), w ktérej
umieszczona jest pociggowa s$ruba (25) ustalona
obejmg (26) przytwierdzong do plyty (10), przy
ezym na wystajagcym koncu pociggowej Sruby (25)
zameocowane jest pokretlo (28) do ustawiania ‘prze-
suwnej zderzakowej tulei (24).
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RSW Zakt. Graf. W-wa, Srebrna 16, z. 65-77/0 — 120 egz.
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