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faces opposees, ladite premiere face etant revétue d'une couche dans au moins un matériau polymere. Avantageusement,
chacune desdites colonnes de mailles comprend des premieres mailles formeées une rangee de mailles sur deux avec un premier
fil, et des secondes mallles forméees une rangée de mallles sur deux avec un second fil, les premieres et les secondes mailles etant
alternées une rangée de mailles sur deux et etant en opposition. De plus, dans le sens trame, le premier fil et le second fil forment
chacun des mallles une rangee de mailles sur deux de maniere alternee.
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The mvention relates to a composite material comprising a
warp-knitted textile panel having columns of stitches corresponding to the
warp direction and rows of stitches corresponding to the wett direction, and
first and second opposing faces, said first face being coated with a layer
consisting of at least one polymer material. Advantageously, each of said co-

. (o) (o\ . lumns of stitches comprises first formed stitches, one row of stitches in two,
with a first thread, and second formed stitches, one row of stitches in two,
q- Q ° with a second thread, the first and the second stitches being alternated one
26 -y 206  row of stitches in two and being in opposition. Furthermore, in the weft direc-
@1 . tion, the first thread and the second thread each form stitches, alternately, one
row of stitches in two.
q- ::> q ’ (87) Abrégé : La presente mvention concerne un materiau composite com-
0‘\ o prepant un panneau textile trico‘[.é a mailles jetees ayan? des colonnes de
| mailles correspondant au sens chaine et des rangees de mailles correspondant
q- q . au sens trame et des premiere et seconde faces opposees, ladite premicre face
ctant revétue d'une couche dans au moins un matériau polymere. Avantageu -
& . sement, chacune desdites colonnes de mailles comprend des premicres
mailles formées
o o o ° [Suite sur la page suivante]
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une rangee de mailles sur deux avec un premier fil, et des secondes mailles formées une rangée de mailles sur deux avec un second
fil, les premieres et les secondes mailles ¢tant alternées une rangée de mailles sur deux et etant en opposition. De plus, dans le sens
trame, le premier fil et le second fil forment chacun des mailles une rangee de mailles sur deux de maniere alternce.
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MATERIAU COMPOSITE COMPRENANT UN PANNEAU TEXTILE TRICOTE AMAILLES JETEES AYANT DES PREMIER
ET SECONDE FACES OPPOSEES, LADITE PREMIERE FACE ETANT REVETUE D'UNE COUCHE DANS AU MOINS UN

MATERIAU POLYMERE, ET PROCEDE POUR SON OBTENTION

Arriere-plan de l'invention

La présente invention concerne le domaine technique des materiaux
composites comprenant un panneau textile tricoté a mailles jetees, de
preference comportant des fils de trame insérés en trame, et revétu selon au
moins I'une de ses faces d’'une couche dans au moins un matériau polymere.

Les panneaux textiles tricotés a mailles jetées sont ainsi utilisés en tant
que renfort de la couche dans au moins un materiau polymere. Ces materiaux
composites peuvent étre utilises en tant que bache de protection, par exemple
pour les piscines, en tant que support publicitaire, en tant que cache-bagage,
en tant qu’element de toiture, notamment pour les terrasses, ou encore en tant
que bande auto-adhésive. Dans ce dernier cas, le panneau textile comprend un
film apte a entrer en contact avec la couche adhésive sans adhérer a cette
derniere.

On connait une bande auto-adhesive comprenant un panneau textile
tricoté a mailles jetees ayant des fils de trame insérés a intervalle regulier. Ce
panneau tricoté a pour inconvenient qu'il préesente des premiere et seconde
faces opposées qui ne sont pas régulieres. Le manque de planéité de ces faces
impose d'utiliser une quantité de materiau polymere relativement importante
afin de les regulariser et obtenir un matériau composite homogene. En outre, la
forme des colonnes de mailles du panneau tricoté est visible dans la couche
adhesive, ce qui donne un aspect inesthétique au matériau composite.

Cet aspect peut étre un frein considérable pour utiliser ce type de
panneau tricoté s‘agissant de matériau composite ayant une fonction
ornementale, tel que cela est le cas pour les baches de protection pour piscines,

les cache-bagages, les supports publicitaires ou encore les élements de toitures.
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En effet, les colonnes de mailles créent un effet de barrure en surface du
mateériau composite.

EP 0.978.583 Al concerne un article comportant des boucles se projetant
de sa surface apte a faire office d’organes femelles d'attache dans un dispositif
d’attache du type a boucles et a crochets. Tel que cela est visible sur les figures
9 a 11 notamment, les colonnes de mailles sont formées a |'aide de deux barres
maillantes travaillant en méme temps et sur chaque rangee de mailles et non
alternativement de sorte que le premier fil et le second fil forment des mailles
sur chacune des rangees de mailles et non une rangée de mailles sur deux. Les
colonnes de mailles presentent des boucles a intervalle réegulier et donc des
projections volumineuses. La surface du matéeriau comprenant ces colonnes de
mailles ne sera donc pas reguliere et plane et emportera une quantité
irreguliere et importante d'une couche dans un matériau polymere qui serait
appliquée a ladite surface.

La présente invention a ainsi pour objet un panneau textile tricoté a
mailles jetées ayant des premiere et seconde faces dont la planeité et la
regularité sont améliorées, limitant I'effet de barrure des colonnes de mailles
dans la couche dans au moins un matériau polymere tout en satisfaisant les
criteres de résistances mecaniques dans les sens chaine et trame afin d’assurer

sa fonction premiere de renfort.

Résume de l'invention

La présente invention a pour objet, selon un premier aspect, un matériau
composite comprenant un panneau textile tricoté a mailles jetées ayant des
colonnes de mailles correspondant au sens chaine et des rangées de mailles
correspondant au sens trame et des premiere et seconde faces opposees, ladite
premiere face etant revetue d'une couche dans au moins un materiau
polymere. Avantageusement, chacune desdites colonnes de mailles comprend
des premieres mailles formees une rangee de mailles sur deux avec un premier
fil, et des secondes mailles formees une rangee de mailles sur deux avec un

second fil, les premieres et les secondes mailles etant alternées une rangee de
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mailles sur deux et etant en opposition. De plus, dans le sens trame, le premier
fil et le second fil forment chacun des mailles une rangée de mailles sur deux
de maniere alternée, et ledit panneau textile comprend des fils de trame inséres
dans le sens trame toutes les n sur p rangées de mailles, n et p etant des
entiers, avec n inférieur ou égal a p.

Avantageusement, I'emploi de deux fils pour former des premiere et
seconde mailles alternées sur une colonne de mailles, une rangée de mailles sur
deux, permet de diviser par deux le titre du fil uniqgue maillant utilise dans les
panneaux textiles a mailles jetées de I'eétat de la technique et ainsi améliorer la
planeité et la regularité du panneau textile. En outre, I'épaisseur dudit panneau
tricoté est egalement diminuée. Avantageusement, la resistance méecanique du
panneau tricoté selon l'invention est sensiblement du méme ordre que celle des
panneaux de |'eétat de la technique puisque I'on retrouve un titre global de fils
maillant dans chaque colonne de mailles pour le panneau selon l'invention égal
au titre du seul fil maillant dans le panneau de I'etat de la technique.

De plus, la caracteristique selon laquelle les premieres mailles et les
secondes mailles sont alternées et en opposition permet d’equilibrer les pieds
de mailles et donc d’améliorer la planéité et la régularité geomeétrique des
colonnes de mailles.

En outre, le premier fil forme des mailles sur une rangée de mailles sur
deux et donc sur laquelle le second fil ne forme pas de mailles ce qui améliore
la planéité et la régularité du panneau tricote.

Le panneau textile a mailles jetées selon l'invention est ainsi améliore
pour recevoir une couche dans au moins un materiau polymere au moins selon
sa premiere face, le composite resultant présente un état de surface plus
regulier et a une meilleur planéite, ce qui permet egalement de diminuer la
quantité de ladite couche, et donc représente un gain substantiel sur le
composite fini.

Les fils de trame peuvent étre des fils multiflamentaires et/ou
monofilamentaires, de preférence multifilamentaires. La composition des fils de

trame est fonction de I'application du matériau composite.
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De préference, les fils de trame sont insérés toutes les rangees de
mailles a une rangée de mailles sur quatre, notamment toutes les rangees de
mailles a une rangée de mailles sur deux.

Les fils de trame permettent selon I'armure de tricotage d’assembler les
colonnes de mailles entre-elles, d'améliorer la resistance du panneau textile
tricoté et maitriser la taille des ouvertures meénagées dans le panneau en
fonction du nombre de fils trame insérés par cm dans le sens chaine.

De preféerence, le nombre de fils trame insérés par cm dans le sens
chaine est compris entre 1 et 25 par cm, de preférence entre 1 et 18 par cm.

De preference, le nhombre de mailles dans le sens trame du panneau
textile a mailles jetées est de 6 a 46 colonnes de mailles par pouce, encore de
preféerence de 6 a 40 colonnes de mailles par pouce.

Par définition, un fil de trame ne forme pas de maille mais est
simplement inséré dans le sens trame en sorte d'étre sensiblement
perpendiculaire au sens chaine.

On désigne dans le present texte par barre maillante une barre a
passettes. Le metier a tricoter utilise dans le cadre de l'invention travaille donc
avec au moins deux barres a passettes travaillant alternativement. Ainsi,
lorsqu’une barre a passettes supportant le premier fil travaille, I'autre barre a
passettes supportant le second fil ne travaille pas, on obtient donc des
premieres mailles et des secondes mailles alternées telles que définies dans
I'invention.

Les premieres mailles et les secondes mailles peuvent étre ouvertes ou
fermeées.

De préférence, au sens de la présente invention, on comprend par
couche dans au moins un matériau polymere toute couche continue ou
discontinue. On comprend par couche discontinue, une couche comprenant
ledit matériau polymere disposé de facon discontinue selon des motifs qui
peuvent étre disposés de maniere réguliere ou non sur ladite premiere face, par

exemple selon des points, des colonnes ou tout autre motif géométrique.
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On comprend par couche continue, une couche d’épaisseur uniforme ou
non appliquée sur toute la premiere face du panneau textile.

Ladite couche selon linvention peut étre appliquée sur la premiere face
et/ou ladite seconde face du panneau textile a l'aide de toute technique connue
de I'homme du meétier, et notamment par enduction a la racle, par enduction
par points, pulvérisation, laminage de ladite couche ou encore impréegnation
plein bain.

Ledit au moins un matériau polymere de la couche appliquée sur la
premiere face du panneau textile peut étre le méme ou difféerent dudit au moins
un matériau polymere de la couche appliquée sur la seconde face du panneau
textile.

De préference, lorsque la premiere face et la seconde face du panneau
textile sont revétues chacune d'une méme couche comprenant au moins un
matériau polymere, le panneau textile est noyeé dans ladite couche.

Le premier fil et le second fil peuvent étre des fils multifilamentaires
et/ou monofilamentaires, de preference multifilamentaires.

Les compositions du premier fil et du second fil sont determinées en
fonction de I'application du matériau composite.

De méme, la déetermination dudit au moins un matériau polymere dans
ladite couche est fonction de I'application du matériau composite.

Le panneau tricoté a mailles jetees selon l'invention peut étre tricoté sur
un metier tricot chaine avec insertion de trame, un metier tricot Rachel avec
insertion de trame ou encore un meétier tricot crochet avec insertion de trame.

De préférence, le panneau textile selon l'invention est sensiblement plan,
notamment tricoté a plat.

Ladite une couche dans au moins un matériau polymere peut
comprendre divers additifs tels que des pigments, des charges, par exemple du
dioxyde de titane.

Dans une variante, ledit panneau textile a mailles jetéees comprend des
premieres mailles et des secondes mailles qui sont des mailles chainettes et qui

s’etendent sur une colonne de mailles.
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Dans ce cas, il est nécessaire de prévoir des fils de trame insérés dans
les mailles des premieres et secondes mailles afin d’assembler les colonnes de
mailles entre-elles. Cette disposition est preféeréee pour fabriquer des panneaux
tricotés ayant des jours, notamment dont au moins l'une des dimensions est
supéerieure ou égale a 1 mm.

Avantageusement, cette disposition permet de fabriquer des panneaux
textiles secable manuellement dans au moins une direction, c’est a dire dans le
sens chaine et/ou dans le sens trame.

En outre, le fait qu'll n'y ait pas de malilles tricots dans ledit panneau
améliore encore la planéité. En effet, les fils de trame assurant la liaison entre
les colonnes de mailles ont une direction sensiblement rectiligne, car ils passent
dans les mailles des rangees de mailles. Au contraire, lorsque les fils des mailles
tricots s'étendent sur au moins deux colonnes de mailles adjacentes pour
assurer la liaison entre les colonnes de mailles, ils n‘ont pas une trajectoire
rectiligne car ils sont maillés.

Lesdites mailles chainettes peuvent étre ouvertes ou fermees.

Dans une variante, les premieres mailles sont des mailles chainettes et
les secondes mailles sont des mailles tricots s'étendant sur au moins deux
colonnes de mailles adjacentes.

Dans ce cas, les secondes mailles s'étendant sur au moins deux colonnes
de mailles, les fils de trame ne sont pas nécessaires pour assembler les
colonnes de mailles entre-elles. Les fils de trame peuvent tout de méme étre
inseres si 'on souhaite améliorer la résistance mécanique du panneau tricote.

On observe également de maniere avantageuse que les fils de trame
apportent davantage d’élasticité au panneau textile tricoté lorsque des mailles
tricots sont présentes. En effet, lors de la disposition de la couche dans au
moins un matériau polymere sur la premiere face du panneau textile, le
comportement au retrait lors du traitement thermique de I'ensemble formé de
ladite couche et dudit panneau est homogene. En effet, le retrait du panneau

textile suit le retrait de la couche dans au moins un matéeriau polymere ce qui
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améliore la cohésion et facilite I'assemblage du matériau composite selon
I'invention.

Les mailles chainettes peuvent étre ouvertes ou fermees.

Dans une variante, les premieres mailles et les secondes mailles sont des
mailles tricots s’étendant sur au moins deux colonnes de mailles adjacentes.

L'effet technique précédent concernant le comportement au retrait du
materiau composite se retrouve egalement dans cette variante.

Dans ce cas, les premieres et secondes mailles s’étendant sur au moins
deux colonnes de mailles, les fils de trame ne sont pas nécessaires pour
assembler les colonnes de mailles entre-elles. Les fils de trame peuvent tout de
méme étre inserés si l'on souhaite améliorer la resistance mecanique du
panneau tricote.

Dans une variante, le nombre de mailles dans le sens chaine du panneau
textile a mailles jetées est de 1 maille/cm a 25 mailles/cm, de préférence de 1
maille/cm a 18 mailles/cm.

Dans une variante, le premier fil, le second fil et eventuellement le fil de
trame sont des fils multifilamentaires et/ou monofilamentaires, de préference
choisis indéependamment parmi : le polyethylene téréphtalate (polyester) ; le
polyamide 6-6; le polyamide 4-6; le polyamide 6 ; le polyethylene ; le
polypropylene ; le polyacrylique ; le polypropylene.

Dans une variante, le premier fil, le second fil, et éventuellement le fil de
trame, ont un titre supérieur ou égal a 7 dtex, et inférieur ou égal 3000 dtex,
encore de préference supérieur ou egal 10 dtex.

De preférence, le titre des premier, second et troisieme fils est supérieur
ou €gal a 22 dtex et inférieur ou égal a 1000 dtex.

Dans une variante, la couche comprend au moins un matériau polymere
choisi dans la liste comprenant : le polyuréethane ; le polyethylene téeréephtalate
(polyester) ; le polyamide 6-6; le polyamide 6; le polyamide 4-6; le
polychlorure de vinyle ; un polymere fluore, tels que le polytetrafluoroéthylene
(PTFE), le polyfluorure de vinylidene (PVDF) ; l'‘eéthylene-acetate de vinyle
(EVA).
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La présente invention a pour objet, selon un deuxieme aspect, un
procéde de fabrication d’'un matériau composite selon I'une quelconque des
variantes de realisation préceédentes, comprenant les étapes suivantes :

a) une etape de tricotage d’'un panneau textile a mailles
jetées ayant des premiere et seconde faces opposees,
et des colonnes de mailles et des rangees de mailles,
sur un metier a tricoter comprenant deux barres
maillantes supportant respectivement un premier fil et
un second fil pour tricoter chaque colonne de mailles,
les deux barres maillantes travaillant alternativement et
en sens contraire en sorte que chacune desdites
colonnes de mailles comprenne des premieres mailles
formées une rangée de mailles sur deux avec un
premier fil, et des secondes mailles formées une rangée
de mailles sur deux avec un second fil, les premieres
mailles et les secondes mailles étant alternées une
rangée de mailles sur deux et en opposition, dans le
sens trame, le premier fil et le second fil forment chacun
des mailles une rangee de mailles sur deux de maniere
alternée, et ledit panneau textile (11,17,20,23,27,28)
comprend des fils de trame (26) insérés dans le sens
trame toutes les n sur p rangées de mailles, n et p étant
des entiers, avec n inférieur ou €gal a p,

b) Une étape de revétement de I'une desdites faces dudit
panneau textile par une couche comprenant au moins
un materiau polymere.

Dans une variante, le procédé comprend une étape d’insertion en trame,
toute les n sur p rangees de mailles, n et p étant des entiers, avec n inférieur
ou egal a p, de fils de trame.

De preférence, les premieres mailles et les secondes mailles s'étendent

sur une colonne de mailles.
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De préference, les premieres mailles et les secondes mailles sont des
mailles chainettes ouvertes ou fermees en opposition.

La présente invention a pour objet, selon un troisieme aspect, une bande
auto-adhesive secable manuellement dans au moins une direction comprenant
un matériau composite selon l'une quelconque des variantes de réalisation
precedentes, en particulier selon le premier aspect et/ou le second aspect selon
'invention, comprenant un panneau textile a mailles jetées dont les premieres
mailles et les secondes mailles s’‘étendent sur une colonne de mailles et
comprenant des fils de trame inseres dans le sens trame a intervalle regulier
toutes les n sur p rangées de mailles, n et p étant des entiers avec n inférieur
ou egal a p, ladite couche comprend au moins un matériau polymere auto-
adhéesif, et la seconde face dudit panneau textile tricote, éventuellement
revétue de ladite couche, est recouverte d’un film plastique.

Lla bande d'‘entoilage comporte des directions longitudinale et
transversale, ladite bande étant secable dans au moins I'une de ces directions,
de préeference dans la direction transversale.

De preférence, les premiere et seconde faces dudit panneau textile sont
revétues de ladite couche comprenant au moins un matériau polymere auto-
adheéesif, notamment en sorte que ledit panneau soit noyé dans ladite couche.

Dans une autre variante, lorsque la seconde face est egalement revétue
d’'une couche dans au moins un matériau polymere, ledit matériau polymere
peut étre le méme ou différent dudit au moins un matériau polymere de la
couche revétant la premiere face du panneau textile.

Par film plastique, on comprend au sens de la présente invention tout
film synthétique apte a venir en contact avec ladite couche dans un matériau
polymere auto-adhésif sans adhérer a cette derniere. Ledit film plastique peut
ainsi étre en polyéthylene teréphtalate, en polychlorure de vinyle, en
polypropylene ou encore en polyethylene, ou encore en silicone, par exemple

ledit film en silicone fait partie d’'un papier siliconé.
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Ledit matériau polymere auto-adhésif peut étre une colle polyacrylique et
de maniére générale dans tout matériau connu par 'homme du métier apte a
faire office de polymere auto-adhésif, par exemple en polyurethane.

Ledit matériau polymere auto-adhésif peut étre un adhesif permanent ou
repositionnable.

Dans une sous-variante, le panneau textile est revétu selon une premiere
face d'une couche comprenant au moins un matériau polymere auto-adhésif
permanent et selon une seconde face d'une couche comprenant au moins un
materiau polymere auto-adhésif repositionnable.

De preféerence, la premiere face et/ou la seconde face est(sont)
revetue(s) d’un film plastique, notamment d’un papier silicone.

La présente invention a pour objet, selon un quatrieme aspect, une
bande d’entoilage comprenant un matériau composite selon I'une quelconque
des variantes de realisation précedentes, ladite couche comprenant au moins
un materiau polymere thermofusible.

Une bande d’entoilage est géneralement utilisée dans la confection
d’article d’habillement pour donner de la tenue a une zone particuliere de
I'article, tel le col, assembler des panneaux textiles ou dissimuler des zones de
coutures.

Ledit materiau polymere thermofusible peut étre n‘importe quel matériau
polymere connu de I'homme du meétier et apte a fondre sous l'effet de la
chaleur. Par exemple ledit matériau polymere thermofusible peut étre un
polymere de polyamide 6 ou encore 6-6.

La présente invention a pour objet, selon un cinquieme aspect, une
bande d’entoilage comprenant un matériau composite selon I'une quelconque
des variantes de realisation précedentes, ladite couche comprenant au moins
un mateériau polymere auto-adhesif.

Ledit matériau auto-adhesif peut éetre une colle, telle une colle
polyacrylique.

La preésente invention a pour objet, selon un sixieme aspect, une bache

de protection, un support publicitaire, un cache bagage ou éléement de toiture,
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comprenant un matériau composite selon I'une quelconque des variantes de
realisation précedentes, dont ladite couche comprend au moins un matériau
polymere resistant a l'abrasion, le panneau textile etant noye dans ladite
couche en sorte que ses premiere et seconde faces soient revetues de ladite
couche. La seconde face dudit panneau textile est avantageusement
impermeéable a |'eau.

Ladite couche dans au moins un matériau polymere peut ainsi étre
pigmentée dans la masse par ajout d’'un ou plusieurs pigments ou colorants au
polymere préalablement a son application audit panneau textile tricoteé.

Ladite couche dans au moins un materiau polymere peut également étre
imprimée, en particulier s’agissant de supports publicitaires, par exemple par
iImpression jet d'encre.

La couche dans au moins un matériau polymere comprend
éventuellement du polychlorure de de vinyle, et peut étre appliquée a la racle
sur ledit panneau textile. Selon son application, le panneau textile revétu de
ladite couche peut étre encore revéetu selon sa premiere et/ou sa seconde face

d’un film plastique.

Description détaillée des dessins
- La figure 1A est une representation schematique d’'un premier exemple

d’armure de tricotage d'un panneau textile de I'état de la technique ;

- La figure 1B est une représentation schématique d’'un second exemple
d’armure de tricotage d'un panneau textile de I'état de la technique ;

- La figure 2A représente de facon schématique le diagramme de travail
des deux barres maillantes pour une colonne de mailles d’'un premier
exemple de panneau textile selon l'invention ;

- La figure 2B représente de facon schématique I'armure de tricotage du
premier exemple de panneau textile decrit a la figure 2A ;

- La figure 3A represente de facon schématique le diagramme de travalil
des deux barres maillantes pour une colonne de mailles d'un second

exemple de panneau textile selon l'invention ;
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- La figure 3B représente de facon schématique I'armure de tricotage du
second exemple de panneau textile decrit a la figure 2A ;

- La figure 4A représente de facon schématique le diagramme de travail
des deux barres maillantes pour une colonne de mailles d’'un troisieme
exemple de panneau textile selon l'invention ;

- La figure 4B représente de facon schématique I'armure de tricotage du
troisieme exemple de panneau textile décrit a la figure 4A ;

- La figure BA représente de facon schématique le diagramme de travail
des deux barres maillantes pour une colonne de mailles d’'un quatrieme
exemple de panneau textile selon l'invention ;

- La figure 5B représente de facon schématique I'armure de tricotage du
quatrieme exemple de panneau textile déecrit a la figure 5A ;

- La figure 6A représente de facon schématique le diagramme de travail
des deux barres maillantes pour une colonne de mailles d'un cinquieme
exemple de panneau textile selon l'invention ;

- La figure 6B représente de facon schématique I'armure de tricotage du
cinquieme exemple de panneau textile décrit a la figure 6A ;

- La figure 7A représente de facon schématique le diagramme de travail
des deux barres maillantes pour une colonne de mailles d'un sixieme
exemple de panneau textile selon l'invention ;

- La figure 7B représente de facon schématique I'armure de tricotage du

sixieme exemple de panneau textile decrit a la figure 7A.

Description détailleée des exemples de réalisation
Les figures 1A et 1B représentent des armures de tricotage 1,2 de

panneaux textiles a mailles jetées de l'état de la technique. Dans ces deux
armures 1,2, chaque colonne de mailles 3,4 est obtenue par le tricotage d'un
seul fil 5,6. Une seule barre maillante est donc nécessaire par colonne de
mailles. Des fils de trame 7,8 sont insérés a travers les mailles pour chaque
rangée de mailles en sorte de solidariser entre-elles les colonnes de mailles 3

d’'une part et les colonnes de mailles 4 d’'autre part. Les armures de tricotage 1
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et 2 représentent trois colonnes de mailles 3 et 4, et respectivement quatre
rangées de mailles. Les nombres de colonnes de mailles et de rangees de
mailles ont été déterminés de facon arbitraire a des fins de représentation. Les
aiguilles sont representees par des points.

La figure 1A représente des mailles chainettes fermeées tandis que la
figure 1B représente des mailles chainettes ouvertes. A la figure 1A, le fil de
maille 5 tourne autour de l‘aiquille dans la configuration maille ouverte de la
gauche vers la droite, puis de la droite vers la gauche a la rangée de mailles
suivante. A la figure 1B, le fil de maille 6 tourne autour de l'aiguille toujours
dans le méme sens. On observe ainsi un desequilibre entre les pieds des mailles
de deux rangées de mailles adjacentes. Les réféerences 9 et 10 désignent le
mouvement des barres supportant les fils de maille 5 et 6.

A titre d’exemple non limitatif, un panneau textile a mailles jetées de
'état de la technique obtenu par la mise en ceuvre de lI'armure de tricotage
représentée a la figure 1A ou a la figure 1B avec un fil de maille de 50 dtex,
un nombre de mailles dans le sens chaine d’environ 2,9 mailles/cm, et un fil de
trame de 167 dtex inséré dans toutes les rangées de mailles, présente une
épaisseur de 168 pm pour un poids/m2 de 17 g/m?2.

Le premier exemple de panneau tricoté a mailles jetées selon l'invention
dont I'armure de tricotage 11 est représentée a la figure 2B comprend des
colonnes de mailles dont chacune comprend des premieres mailles formees une
rangée sur deux avec un premier fil 12 et des secondes mailles formées une
rangée de mailles sur deux avec un second fil 13, les premieres mailles et les
secondes mailles étant alternées une rangée de mailles sur deux et étant en
opposition. Le premier fil 12 et le second fil 13 forment, chacun, des mailles
sur une rangée de mailles sur deux de maniere alternée. Ainsi, le premier fil 12
ne formera pas de mailles toute les une sur deux rangees de mailles, de méme
pour le second fil 18. Cette disposition contribue a la planéité du panneau
textile. Les mailles formees par les fils de maille 12 et 13 sont représentees de
facon séparées a la figure 2B, mais sont agencees dans le premier exemple de

panneau tricoté selon la colonne de mailles 14. Le fil de maille 12 forme des
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mailles chainettes ouvertes tandis que le fil de mailles 13 forme des mailles
chainettes fermeées. La figure 2A représente sur la premiere colonne 15 le
mouvement de la barre maillante supportant le fil de maille 12 pour Ia
formation d’'une colonne de mailles determinee telle la colonne de mailles 14.
La colonne 16 a la figure 2A représente le mouvement de la barre maillante
supportant le fil de maille 13 pour la formation de ladite colonne de mailles
determinée telle la colonne de mailles 14. Chaque colonne de maille du premier
exemple de panneau tricoté a mailles jetees comprend ainsi deux fils de mailles
contrairement aux panneaux de l|'état de la technique illustrées de par les
armures de tricotage 1 et 2 aux figures 1A et 1B dans lesquelles chaque
colonne de mailles n‘est formée qu’a l'aide d'une seule barre maillante
supportant un fil.

Les figures 3A a 7A représentent différentes variantes des diagrammes
de mouvement des barres maillantes, pour chacun de ces diagrammes, deux
barres maillantes supportant chacune un fil de maille forment chacune des
colonnes de mailles des panneaux textiles selon l'invention.

A la figure 3B, I'armure de tricotage 17 comprend des fils de maille 18
et 19 formant des mailles chainettes ouvertes en opposition.

A la figure 4B, 'amure de tricotage 20 comprend des fils de mailles 21
et 22 formant des mailles chainettes fermees en opposition. A la figure 5B,
I'armure de tricotage 23 comprend deux fils de mailles 24 et 25 formant des
mailles chainettes ouvertes en opposition.

Les armures de tricotage 11,17,20 et 23 comprennent des premieres et
secondes mailles ne s’etendant que sur une colonne de mailles a la fois de sorte
que des fils de trame 26 sont nécessaires pour assembler les colonnes de
mailles des panneaux textiles en resultant et améliorer la résistance mécanique
desdits panneaux.

Les armures de tricotage 27 et 28 representées aux figures 6B et 7B
comprennent des premieres mailles formées avec un premier fil de maille
respectivement 29 et 30 s'étendant sur deux colonnes de mailles adjacentes et

des secondes mailles formees avec un second fil de maille respectivement 31 et



CA 02917689 2016-01-07

WO 2015/007978 PCT/FR2014/051768
13

32 ne s’étendant que sur une seule colonne de mailles. Le second fil de maille
31 forme des mailles chainettes ouvertes en opposition avec les mailles tricots
formées par le premier fil de maille 29. Le premier fil de maille 30 forme des
mailles tricots en opposition avec les mailles chainettes ouvertes formees par le
second fil de maille 32. Lorsque les armures de tricotage 27 et 28 ne
comprennent pas de fils de trame, la liaison entre les colonnes de mailles est
assuree par les premiers fils de maille 29 et 30 s’étendant entre deux colonnes
de mailles adjacentes. Les inventeurs ont néanmoins observé de maniere
surprenante que la disposition de fils de trame 33 et 34 sur les armures de
tricotage repreésentees respectivement aux figures 6B et 7B en pointilles
permet d’améliorer le comportement au retrait du panneau textile en resultant
lors du traitement thermique l'associant a une couche dans au moins un
matériau polymere. Selon le comportement désiré du matériau composite, des
fils de trame peuvent donc étre insérés dans le sens trame.

Dans les exemples représentés aux figures 3B a 7B, les premiers fils
18,21,24,29 et 30 d'une part et les seconds fils 13,19,22,25,31 et 32
forment chacun des mailles sur une rangée de mailles sur deux de maniere
alternée puisque les deux barres maillent de maniere alternée.

Dans un exemple précis, cité a titre non limitatif, un panneau textile a
mailles jetées obtenu par la mise en ceuvre de I'une quelconque des armures de
tricotage 11,17,20 ou 23 a l'aide de premier et second fils multifilamentaires
de 25 dtex chacun, un fil de trame multifilamentaires de 167 dtex, présente
une epaisseur de l'ordre de 115 pm pour un poids/m2 de 11 g/m?2. Le panneau
textile selon l'invention présente ainsi une épaisseur reduite de 30% par
rapport a I'épaisseur de 168 um d’un panneau de |'état de la technique.

La mise en ceuvre du panneau textile a mailles jetées ainsi obtenu selon
'invention dans une bande auto-adhésive sécable manuellement ne nécessite
qu’environ 33 g/m2 d'une couche dans un materiau polymere adhesif contre
45 g/m?2 pour un panneau textile a mailles jetées de I'état de la technique. La
regularité des premiere et seconde faces du panneau textile selon l'invention

permet, a resistance mecanique equivalente, d’ameéliorer I'etat de surface du
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panneau textile et corrélativement de diminuer la quantité de la couche dans un

au moins un matériau polymere, dans cet exemple précis en polymere auto-
adhesif.
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REVENDICATIONS

1. Matériau composite comprenant un panneau textile tricoteé a mailles
jetees (11,17,20,23,27,28) ayant des colonnes de mailles (14)
correspondant au sens chaine et des rangees de mailles correspondant
au sens trame et des premiere et seconde faces opposees, ladite
premiere face etant revetue d'une couche dans au moins un mateériau
polymere, caractérisé en ce que chacune desdites colonnes de mailles
(14) comprend des premieres mailles formees une rangee de mailles sur
deux avec un premier fil (12,18,21,24,29,30), et des secondes mailles
formées une rangée de mailles sur deux avec un second fil
(13,19,22,25,31,32), les premieres et les secondes mailles eétant
alternées une rangee de mailles sur deux et étant en opposition, en ce
que, dans le sens trame, le premier fil et le second fil forment chacun
des mailles une rangee de mailles sur deux de maniere alternee, et en ce
que ledit panneau textile (11,17,20,23,27,28) comprend des fils de trame
(26) inseres dans le sens trame toutes les n sur p rangées de mailles, n
et p étant des entiers, avec n inférieur ou égal a p.

2. Matériau composite selon la revendication 1, caractéerisé en ce que ledit
panneau textile (11,17,20,23) comprend des premieres mailles et des
secondes mailles qui sont des mailles chainettes, et qui s'étendent sur
une colonne de mailles.

3. Matériau composite selon la revendication 1, caractérisé en ce que ledit
panneau textile (27,28) comprend des premieres mailles qui sont des
mailles chainettes, et des secondes mailles qui sont des mailles tricots
s’etendant sur au moins deux colonnes de mailles adjacentes.

4. Matériau composite selon la revendication 1, caractérise en ce que le

panneau textile comprend des premieres mailles et des secondes mailles
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qui sont des mailles tricots s'étendant sur au moins deux colonnes de
mailles adjacentes.

5. Matériau composite selon |'une quelconque des revendications 1 a 4,
caractérise en ce que le nombre de mailles dans le sens chaine du
panneau textile est de 1 maille/cm a 25 mailles/cm, de préference de 1
maille/cm a 18 mailles/cm.

6. Materiau composite selon l'une quelconque des revendications 1 a 5,
caractérise en ce que le nombre de mailles dans le sens trame du
panneau textile a mailles jetees est de 6 a 46 colonnes de mailles par
pouce, encore de preféerence de 6 a 40 colonnes de mailles par pouce.

7. Matériau composite selon l'une quelconque des revendications 1 a 6,
caractérisé en ce que le premier fil, le second fil, et éventuellement le fil
de trame, sont des fils multifilamentaires et/ou monofilamentaires, de
préférence choisis indépendamment parmi : le polyéthylene téréphtalate,
le polyamide 6-6, le polyamide 4-6, le polyamide 6, le polyéethylene, le
polypropylene, le polyacrylique, le polypropylene.

8. Materiau composite selon l'une quelconque des revendications 1 a 7,
caractérisé en ce que le premier fil, le second fil, et éventuellement le fil
de trame, ont un titre supérieur ou e€gal a 7 dtex et inférieur ou égal
3000 dtex, de preference superieur ou €gal 10 dtex.

9. Matériau composite selon l'une quelconque des revendications 1 a 8,
caractérise en ce que la couche comprend au moins un matériau
polymere choisi dans la liste comprenant : le polyuréthane ; le polyamide
6-6 ; le polyamide 6 ; le polyamide 4-6 ; le polychlorure de vinyle ; un
polymere fluore, tels que le polytétrafluoroethylene (PTFE), le
polyfluorure de vinylidene (PVDF) ; I'éthylene-acétate de vinyle (EVA).

10.Procedé de fabrication d’'un matériau composite selon I'une quelconque
des revendications 1 a 9, caractérisé en ce qu’il comprend les étapes
suivantes

c) une éetape de tricotage d’'un panneau textile a mailles

jetées ayant des premiere et seconde faces opposees,
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et des colonnes de mailles et des rangees de mailles,
sur un metier a tricoter comprenant deux barres
maillantes supportant respectivement un premier fil et
un second fil pour tricoter chaque colonne de mailles,
les deux barres maillantes travaillant alternativement et
en sens contraire en sorte que chacune desdites
colonnes de mailles comprenne des premieres mailles
formées une rangée de mailles sur deux avec ledit
premier fil, et des secondes mailles formées une rangee
de mailles sur deux avec ledit second fil, les premieres
mailles et les secondes mailles étant alternées une
rangée de mailles sur deux et en opposition, en ce que,
dans le sens trame, le premier fil et le second fil forment
chacun des mailles une rangée de mailles sur deux de
maniere alternée, et en ce que ledit panneau textile
(11,17,20,23,27,28) comprend des fils de trame (26)
inseres dans le sens trame toutes les n sur p rangées de

mailles, n et p étant des entiers, avec n inférieur ou égal

anp,

d) Une étape de revétement de l'une desdites faces dudit

panneau textile par une couche comprenant au moins

un matériau polymere.

11.Bande auto-adhésive secable manuellement dans au moins une direction

caractérisee en ce qu'elle comprend un matériau composite selon la

revendication 2 ou 3, en ce que ladite couche comprend au moins un

matériau polymere auto-adhésif, et en ce que la seconde face dudit

panneau textile tricoté, eventuellement revétue de ladite couche, est

recouverte d'un film plastique.

12.Bande d’entoilage caracterisee en ce qu’elle comprend un matériau

composite selon I'une quelconque des revendications 1 a 9, et en ce que

ladite couche comprend au moins un matériau polymere thermofusible.
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13.Bande d’entoilage caractérisee en ce qu’elle comprend un materiau
composite selon I'une quelconque des revendications 1 a 9, et en ce que
ladite couche comprend au moins un materiau polymere auto-adhésif.

14.Bache de protection, support publicitaire, cache bagage, éelement de
toiture, caractérisé en ce qu’il comprend un matériau composite selon
I'une quelconque des revendications 1 a 9, et en ce que ladite couche
comprend au moins un materiau polymere résistant a |'abrasion, en ce
que le panneau textile est noye dans ladite couche en sorte que ses
premiere et seconde faces soient revétues de ladite couche, et en ce que

la seconde face dudit panneau textile est impermeable a |'eau.
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