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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Richten von Verziigen in einer Textilbahn, gemaf dem Ober-
begriff des Anspruches 1.

Es ist bereits bekannt (DE-C-23 15 059), bei einer Richtvorrichtung zum Ausgleichen von Textilbahnver-
ziigen mehrere Richtwalzen vorzusehen, die je drei einzeln von innen her antreibbare Walzenteile besitzen,
wobei zwischen je zwei einander benachbarten angetriebenen Walzenteilen jeweils ein vorzugsweise axial et-
wa gleich groRer Walzenzwischenteil vorgesehen ist, der keinen eigenen Antrieb besitzt, sondern unabhangig
von den angetriebenen Walzenteilen frei mitlaufen oder von einem der benachbarten Walzenteile mitangetri-
eben werden kann. Jedem angetriebenen Walzenteil ist in diesem Falle ein duReres Regelgetriebe zugeordnet,
dessen Antriebswelle axial in die Richtwalze hineinreicht und dort drehfest mit dem entsprechenden Walzenteil
verbunden ist, wobei die Antriebswellen zum Teil als Hohlwellen ausgefiihrt sein miissen.

Aus der DD-A-34 709 ist ferner eine Ausfiihrung bekannt, die etwa der im Oberbegriff des Anspruches 1
vorausgesetzten Vorrichtung entspricht. In diesem Falle ist auf einer feststehenden Achse eine gro3e Anzahl
von einzelnen Walzenteilen unabhangig voneinander vorgesehen, die dann, wenn kein Textilbahnverzug fest-
gestellt wird, offenbar frei (lose) auf der festen Achse umlaufen. Wenn jedoch ein Textilbahnverzug festgestellt
wird, d.h. ein Bahnabschnitt voreilt oder nachlduft, dann werden die in diesen Bereichen befindlichen Walzen-
teile mit bremsender Wirkung entgegengesetzt zur Textilbahn-Transportrichtung bzw. beschleunigtin Richtung
des Warentransportes angetrieben. Zu diesem Zweck ist eine Anzahl von in Richtung der Textilbahnbreite ver-
stellbar angeordneten Druckrollen vorgesehen, die ihrerseits durch einen umschaltbaren Elektromotor ange-
trieben und dann gegen die entsprechend in Drehung zu versetzenden Walzenteile gedriickt werden, um letz-
tere durch Reibschlufl anzutreiben. Diese Art des Antriebes fiir die einzelnen Walzenteile benétigt viel Raum
im Umfangsbereich der Richtwalze, ist umstandlich zu handhaben und aufterdem unzuverldssig bei der Er-
zielung genauer Antriebsdrehzahlen fiir die einzelnen Walzenteile.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung der im Oberbegriff des Anspruches 1
vorausgesetzten Art zu schaffen, die sich bei zuverlassig einzuhaltender Drehzahl fiir die einzelnen Walzen-
teile der bzw. jeder Richtwalze durch eine relativ einfache und raumsparende Ausbildung und Anordnung der
Walzenteil-Antriebe auch dann auszeichnet, wenn die Richtwalze eine verhéltnisméRige groe Anzahl von axi-
al nebeneinanderliegenden Walzenteilen aufweist.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaR durch die im Kennzeicher des Anspruches 1 angegenenen Merk-
male geldst. Vorteilhafte Ausgestaltungen und Weiterbildungen der Erfindung sind Merkmale der Unteranspri-
che

Bei dieser erfindungsgeman ausgebildeter Richtvorrichtung ist innerhalb jedes Walzenteiles der Richt-
walze ein gesonderter Antriebsmotor, und zwar vorzugsweise jeweils ein in seiner Drehzahl verdnderbarer
(steuerbarer) Antriebsmotor, vorgesehen. Im Vergleich zu den bekannten Ausfiihrungen kénnen die Antriebe
bzw. Antriebsmotoren somit in einem ohnehin vorhandenen und bisher nicht genutzten Raum innerhalb der
Richtwalze bzw. jedes einzelnen Walzenteiles untergebracht werden, d.h. auch wenn jede Richtwalze in be-
liebig viele Walzenteile axial unterteilt ist, wird fiir die einzelnen Antriebsmotoren dieser Walzenteile kein ge-
sonderter Raum fiir deren Unterbringung erforderlich sein. Die einzelnen Walzenteile der Richtwalze kénnen
dabei jedoch jeweils mit der fiir die gerade erforderliche Richtarbeit notwendigen Drehgeschwindigkeit ange-
trieben werden.

Weiterhin ist es bei dieser erfindungsgemalen Ausfiihrung von Vorteil, daB alle Antriebsmotoren ebenfalls
auf dem zur drehbeweglichen Abstiitzung aller Walzenteile vorgesehenen gemeinsamen Tragkdrper fest ab-
gestiitzt werden.

Da durch diese erfindungsgemaRe Ausfiihrung eine verhaltnismaflig groRe axiale Unterteilung des Wal-
zenmantels jeder Richtwalze méglich ist, kann eine so ausgebildete Richtwalze praktisch alle vorkommenden
Richtfunktionen zuverldssig und zielgenau durchfiihren, d.h. sie kann diagonale Verziige, zentrale Bogenver-
ziige, einseitige Bogenverziige und auch S-férmige Verziige einer laufenden Textilbahn ausgleichen und somit
richten

Die Erfindung sei nachfolgend anhand einiger in der Zeichnung veranschaulichter Ausfiihrungsbeispiele
néher beschrieben. In dieser Zeichnung zeigen

Fig. 1 eine Teil-LaAngsschnittansicht durch mehrere Walzenteile einer erfindungsgeman ausgebil-
deten Richtwalze;

Fig. 2 eine Querschnittansicht entlang der Linie Il - 1l in Fig. 1;

Fig. 3 eine schematische Teil-Langsansicht einer Ausfiihrungsvariante mit unterschiedlich langen
Walzenteilen;

Fig. 4 bis 6 schematische Schnittansichten durch den Einlaufteil bzw. Auslaufteil einer Spannmaschine

mit jeweils integrierter Richtvorrichtung gemaf der vorliegenden Erfindung.
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Anhand der Fig. 1 und 2 sei zunachst eine erste bevorzugte Ausfiihrungsform einer in der erfindungsge-
maRen Richtvorrichtung vorgesehenen Richtwalze erlautert, wobei der Einfachheit halber von dieser Richt-
wallze lediglich einige Walzenteile in Fig. 1 veranschaulicht sind.

Fig. 1 zeigt von dieser Richtwalze 1 lediglich einen Teil ihrer gesamten Lange (im Langsschnitt), und zwar
zwei einander benachbarte angetriebene Walzenteile 1a und 1b sowie zwei gegeniiber diesen beiden ange-
triebenen Walzenteilen 1a, 1b relativ kurze Walzenzwischenteile 1c und 1d, von denen jeder zwischen jeweils
einander benachbarten angetriebenen Walzenteilen 1a, 1b unabhéngig von diesen frei drehbar, jedoch koaxial
dazu angeordnet ist. Da jeder dieser Walzenteile 1a bis 1b in Form eines hohlzylindrischen Mantelteiles aus-
gebildet ist und alle Walzenteile 1a bis 1c denselben AuRendurchmesser aufweisen, wird durch diese Walzen-
teile der unterteilte, jedoch insgesamt zylindrische Mantel der ganzen Richtwalze 1 gebildet.

Alle Walzenteile 1a bis 1d dieses Ausfiihrungsbeispieles sind auf einem gemeinsamen, in Achsrichtung
durch die Richtwalze 1 hindurchgehenden, feststehenden Tragk&rper 2 drehbar abgestiitzt.

Innerhalb jedes drehbeweglich antreibbaren Walzenteiles 1a, 1b der Richtwalze 1 ist ein gesonderter An-
triebsmotor 3a, 3b angeordnet, wobei alle Antriebsmotoren 3a, 3b ebenfalls auf dem gemeinsamen Tragkérper
2 fiir die Walzenteile 1a bis 1d fest abgestiitzt sind.

Als Antriebsmotoren kénnen generell alle fiir diesen Zweck brauchbaren Ausfiihrungen Verwendung fin-
den, wie spéter noch erldutert wird. Bei dem in den Fig. 1 und 2 veranschaulichten Ausfiihrungsbeispiel wird
fiir jeden angetriebenen Walzenteil 1a, 1b ein Antriebsmotor 3a, 3b verwendet, dessen Abtriebsdrehzahl vor-
zugsweise stufenlos veranderbar ist. Zu diesem Zweck werden Antriebsmotoren in Form von Getriebemotoren
3a, 3b vorgeschlagen, die vorzugsweise Planetengetriebe 4a, 4b enthalten, auf deren Abtriebswellen 4a’,
4b’ jeweils ein Antriebszahnritzel 5a bzw. 5b befestigt ist. Am Innenumfang jedes angetriebenen Walzenteiles
1a, 1b ist ein innenverzahnter Zahnkranz 6a bzw. 6b vorgesehen Das Antriebszahnritzel 5a, 5b jedes Getrie-
bemotors 3a bzw. 3b steht mit dem Zahnkranz 6a bzw. 6b des zugehdrigen angetriebenen Walzenteiles 1a
bzw. 1b in Verzahnungseingriff. Auf diese Weise ist zwischen dem Getriebemotor 3a, 3b jedes angetriebenen
Walzenteiles 1a bzw. 1b jeweils ein aus Antriebszahnritzel 5a, 5b und Zahnkranz 6a, 6b bestehendes Stirn-
radgetriebe vorgesehen.

Jeder angetriebene Walzenteil 1a, 1b ist vorzugsweise im Bereich seiner beiden axialen Enden auf je ei-
nem inneren Stiitzring, und zwar auf einem ersten Stiitzring 7a und einem zweiten Stiitzring 8a fiir den Wal-
zenteil 1a sowie auf einem ersten Stiitzring 7b und einem zweiten Stiitzring 8b fiir den Walzenteil 1b, frei dreh-
bar gelagert und abgestiitzt. Diese Stiitzringe 7a, 7b, 8a, 8b sind ihrerseits jeweils fest (drehfest) auf dem Trag-
kérper 2 angeordnet.

Zwischen dem AuRenumfang jedes Stiitzringes 7a, 7b, 8a, 8b und dem Innenumfang des zugehdrigen an-
getriebenen Walzenteiles 1a bzw. 1b ist jeweils ein Walzlager 9 angeordnet, das die frei drehbare Abstiitzung
der Walzenteile 1a, 1b auf den Stiitzringen 7 und 8 besorgt.

Betrachtet man nun die Stiitzringe fiir einen angetriebenen Walzenteil, beispielsweise fiir den Walzenteil
1b, dann 14Rt sich feststellen, dall zunachst einmal beide Stiitzringe 7b und 8b am AuRenumfang in Form von
zylindrischen Stiitzrohrabschnitten 7b’, 8b’ ausgebildet sind, die durch je einen scheiben- oder speichenfér-
migen Stiitzteil 7b”, 8b” auf dem Tragkdrper 2 befestigt sind, wobei alle Stiitzrohrabschnitte 7b’, 8b’ konzen-
trisch zueinander liegen und die axial &uReren Stirnseiten dieser Stiitzrohrabschnitte 7b’, 8b’ am Innenumfang
eine Zentrierfase 10 besitzen. Diese Zentrierfasen 10 sind so ausgebildet und angeordnet, dal die jeweils ein-
ander benachbarten angetriebenen Walzenteile 1a, 1b mittels eines lose in zwei einander gegeniiberliegende
Zentrierfasen der Stiitzrohrabschnitte 7b’, 8b’ eingreifenden Zentrierringes 11 koaxial genau zueinander aus-
gerichtet werden. Wenn ndmlich beim Zusammenbau der Richtwalze 1 die einzelnen Walzenteile axial auf den
gemeinsamen Tragkorper 2 aufgeschoben werden, dann wird zwischen den dulleren Stirnseiten der Stiitzrohr-
abschnitte der Stiitzringe 7, 8 jeweils zweier einander benachbarter angetriebener Walzenteile 1a, 1b jeweils
ein Zenftrierring 10 angeordnet, der in die Zentrierfasen 10 der Stiitzrohrabschnitte eingreift, so dal diese Teile
ganz genau koaxial zueinander ausgerichtet miteinander verspannt werden kénnen. Dadurch ergibt sich eine
stabile, auf der ganzen Richtwalzenlange gerade bleibende Gesamtkonstruktion, so dal® die so zusammen-
gebaute Richtwalze 1 auch zum Richten von Textilgeweber geeignet ist, die besonders groRRe Krafte erforder-
lich machen.

Wie bereits weiter oben erwéhnt worden ist, wird es bei dem in Fig. 1 veranschaulichten Ausfiihrungsbei-
spiel vorgezogen, zwischen je zwei einander benachbarten angetriebenen Walzenteilen 1a, 1b noch jeweils
einen relativ kurzen Walzenzwischenteil 1¢, 1d unabhangig drehbar von den angetriebenen Walzenteilen vor-
zusehen. Zu diesem Zweck weist jeweils der im Bereich des einen axialen Endes jedes angetriebenen Wal-
zenteiles 1a, 1b befindliche erste Stiitzring 7a, 7b einen axial derart verlangerten Stiitzrohrabschnitt 7a’ bzw.
7b’ auf, dal} auf seinem axial &ufReren Ende ein zweites Walzlager 12 vorgesehen werden kann, das einen axia-
len Abstand zum ersten Walzlager 9 (fiir die drehbare Abstiitzung des zugehdrigen Walzenteiles 1a bzw. 1b)
aufweist, zwischen dem AuRenumfang des jeweiligen Stiitzrohrabschnittes 7a’, 7b’ und dem Innenumfang des
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zugehdrigen Walzenzwischenteiles 1¢ bzw. 1d angeordnet ist und dadurch zur freidrehbeweglichen Abstiit-
zung dieses relativ kurzen Walzenzwischenteiles 1¢ bzw. 1d dient.

Die zuvor erlauterten Stiitzringe 7a, 8a bzw. 7b, 8b zur drehbeweglichen Abstiitzung aller Walzenteile 1a
bis 1d werden jedoch auch zur festen Halterung der Antriebsmotoren 3a, 3b fiir die angetriebenen Walzenteile
1a, 1b herangezogen. Zu diesem Zweck sind an den Stiitzteilen 7a”, 8a” bzw. 7b”, 8b” der ersten und zweiten
Stiitzringe 7a, 8a bzw. 7b, 8b in jedem angetriebenen Walzenteil 1a, 1b die Enden 13a’,13a” bzw. 13b’, 13b” ei-
ner etwa schlittenférmigen Halterung 13a, 13b l6sbar befestigt (vorzugsweise angeschraubt). Jede dieser
gleichartig ausgebildeten schlittenférmigen Halterungen 13a, 13b ist passend auf den gemeinsamen Tragkér-
per 2 aufschiebbar und zur festen Halterung des zugehdrigen Antriebsmotors 3a bzw. 3b ausgebildet.

Der durch die Richtwalze 1 hindurchgehende, feststehende und fiir alle Walzenteile 1a bis 1d und Antriebs-
motoren 3a, 3b gemeinsame Tragk&rper 2 kann in jeder geeigneten Weise durch einen ausreichend stabilen,
profilierten Trager gebildet sein. Besonders bevorzugt wird ein profilierter Trager in Form eines runden Rohres
(mit ausreichender Wanddicke), eines Mehrkantrohres, insbesondere eines Vierkantrohres, wie es in Fig. 2
im Querschnitt angedeutet ist, oder auch in Form eines Doppel-T-Trégers.

Alle angetriebenen Walzenteile 1a, 1b usw. der Richtwalze 1 kénnen eine etwa gleich grobe axiale Lange
besitzen, wie es in Fig. 1 zu erkennen ist. Dagegen sind die zwischen je zwei angetriebenen Walzenteilen,
z.B. 1a, 1b, frei drehbar angeordneten Walzenzwischenteile 1c, 1d nur relativ kurz ausgefiihrt (in der prakti-
schen Ausfiihrung geniigt bereits eine axiale Linge von etwa 50 mm). Durch diese Walzenzwischenteile 1c,
1d sollen scharfkantige Verzerrungen der zu richtenden Schuffaden im Ubergangsbereich zwischen zwei ein-
ander benachbarten angetriebenen Walzenteilen vermieden werden.

Aus der rein schematischen Teil-Langsansicht der Ausfiihrungsvariante gemaR Fig. 3 14t sich erkennen,
daf bei der erfindungsgeman ausgebildeten Richtwalze 1’ auch wenigstens einige der angetriebenen Walzen-
teile 1’a, 1’b, 1’c und/oder 1'd eine voneinander abweichende axiale Lange aufweisen kénnen.

Dariiberhinaus zeigt Fig. 3 eine Ausfiihrungsmdglichkeit, nach der alle Walzenteile 1’a, 1'b, 1'c, 1'd der
Richtwalze 1’ angetrieben sind und zwischen jeweils zwei einander benachbarten angetriebenen Walzen - im
Gegensatz z.B. zur Fig. 1 - keine Walzenzwischenteile vorgesehen sind. In diesem Falle kénnen dann auch
die zur drehbeweglichen Lagerung dienenden Stiitzringe alle gleichartig und mit gleich kurzem Stiitzrohrab-
schnitt ausgefiihrt sein, etwa entsprechend den zweiten Stiitzringen 7b, 8b in Fig. 1.

Was nun die Antriebsmotoren fiir die einzelnen angetriebenen Walzenteile (egal welcher Richtwalzenaus-
fihrung) anbelangt, so kénnen hierfiir - wie bereits weiter oben angedeutet - alle als zweckmaRig angesehenen
Antriebsmotorausfiihrungen gewahlt werden, die den Einbau bzw. Zusammenbau mit den hohlzylindrischen
Walzenteilen gestatten.

Besonders vorteilhaft wird in jedem Falle die Verwendung von modernen Servomotoren fir die einzelnen
angeftriebenen Walzenteile sein, wobei diese Servomotoren mit elektronischer Regelung ausgestattet sein soll-
ten.

Diese Technik erlaubt eine absolut gleichméRige Drehgeschwindigkeit aller Walzenteile, was bei gerade
verlaufenden Schullfdden der Textilbahnen erforderlich ist. Die Regelung solcher Antriebsmotoren ist dulerst
genau und schnell genug, um den jeweils gestellten Aufgaben gerecht werden zu kénnen.

Als Antriebsmotoren fiir die einzelnen Walzenteile kénnen vorzugsweise Elektromotoren oder auch Hy-
draulikmotoren vorgesehen sein.

Eine weitere Méglichkeit besteht darin, die Antriebsmotoren fiir die einzelnen angetriebenen Walzenteile
durch an sich bekannte AulRenldufermotoren zu bilden, wobei dann der Auenléufer jedes Motors sowie der
zugehdrige Walzenteil eine rotierende Einheit bilden und wobei der stillstehende Stator jedes Motors dann vom
durchgehenden gemeinsamen Tragkdrper getragen wird.

Eine weitere Mdglichkeit fiir den Antrieb der einzelnen Walzenteile der Richtwalze besteht darin, alle An-
triebsmotoren mit Wirbelstrombremsen derart auszustatten, dal® Textilbahnverziige durch Abbremsung ent-
sprechender Walzenteile ausgerichtet werden kénnen. Dies bedeutet, dal} alle Antriebe dann auf den gréfiten,
nacheilenden Textilbahnverzug geregelt werden miissen. Geringere Teilverziige als dieser wiirden dann durch
Abbremser der in diesen Bereichen umlaufenden Walzenteile regeltechnisch zu beeinflussen sein.

Die erfindungsgemal ausgebildete Richtvorrichtung mit wenigstens einer in einer der zuvor beschriebe-
nen Ausfihrungsmdglichkeiten ausgebildeten Richtwalze kann duRerst vielseitig sowohl in gesonderter Auf-
stellung oder auch in unmittelbarer Zuordnung zu einer Textilbahn-Behandlungsmaschine zum Einsatz kom-
men. Die einzelnen Antriebsmotoren in jedem Walzenteil kénnen dabei unabhéngig voneinander und vorzugs-
weise elektronisch in ihrer Drehzahl geregelt werden, wobei eine manuelle Drehzahlregulierung bei visueller
Erfassung von Textilbahnverziigen ebenfalls durchaus mdéglich ist. Ferner kénnen fiir die automatische Steue-
rung aus der Praxis bekannte MeR- und Erfassungsgeréte eingesetzt werden, wobei dann firr jeden angetri-
ebenen Walzenteil wenigstens eine MeRstelle erforderlich ist.

Anhand der Fig. 4 bis 6 seien nachfolgend einige besonders haufig in der Praxis vorkommende Einsatz-
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mdglichkeiten der zuvor beschriebenen Richtvorrichtung rein schematisch veranschaulich!. Bei der Ausfiih-
rung gemaf Fig. 4 sei angenommen, daR die Richtvorrichtung in den Einlaufteil 21 einer an sich bekannten,
vorzugsweise als Spannrahmen- Trockner und/oder -Fixiermaschine ausgefiihrten Textilbahn-Behandlungs-
maschine integriert ist. Im Einlaufteil 21 dieser Behandlungsmaschine sind - in Transportrichtung (Pfeil 22) der
zu behandelnden Textilbahn T betrachtet - hintereinander bzw. {ibereinander eine Umlenk- und Stiitzwalze 23,
eine Zubringerwalze 24, eine Richtwalze 25 in einer der oben beschriebenen Ausfiihrungsarten mit mehreren
Walzenteilen sowie ferner eine Breitstreckwalze 26, eine Umlenkwalze 27, eine optische Sensoreinrichtung
28 zur Feststellung des Ausrichtzustandes der Textilbahn T, eine Umlenkwalze 29, eine weitere
Breitstreckwalze 30 sowie eine einfache Einzugswalze 31 vorgesehen, von der aus die Textilbahn T dblichen
Spannketten oder dgl. zugefiihrt werden kann. Als Besonderheit ist hier ferner daran gedacht, die in einzeln
antreibbare Walzenteile unterteilte Richtwalze 25 fir sich diagonal verstellbar zu halten, wie es in Fig. 4 an-
gedeutet und durch einen Doppelpfeil 32 symbolisiert ist. Damit kann die Richtwalze 25 gesamtheitlich verstellt
werden, so dall dadurch zuséatzlich zu der durch die einzelnen Walzenteile erzielbaren Richtarbeit noch be-
sonders groe Diagonalverziige von Schullfdden ausgerichtet werden kénnen.

Fig. 5 zeigt eine Abwandlung der zuvor anhand Fig. 4 beschriebenen Einbauméglichkeit in den Einlaufteil
21’ einer gleichartigen Textilbahn-Behandlungsmaschine. Bei diesem Ausfiihrungsbeispiel sind in dem Ein-
laufteil 21’ - wiederum in Laufrichtung (Pfeil 22) des Textilgutes T betrachtet - hintereinander bzw. iibereinander
eine Umlenk- bzw. Stiitzwalze 33, eine erfindungsgemal ausgebildete Richtwalze 34 (etwa entsprechend
dem Beispiel gemaR Fig. 1 und 2), ferner eine erste Diagonal-Richtwalze 35, eine erste Breitstreckwalze 36,
eine zweite Diagonal-Richtwalze 37 sowie - gleichartig wie im vorhergehenden Beispiel (Fig. 4) - eine zweite
Breitstreckwalze 26, eine Umlenkwalze 27, eine optische Sensoreinrichtung 28, eine Umlenkwalze 29, eine
dritte Breitstreckwalze 30 sowie eine Einzugswalze 31 vorgesehen. In diesem Falle kénnen besonders starke
Diagonalverziige mit Hilfe der beiden Diagonalrichtwalzen 36 und 37 ausgerichtet werden, die in Richtung der
Doppelpfeile 38 schrag bzw. diagonal verstellbar sind.

Es kann ferner in zahlreichen praktischen Anwendungen auch zweckméaRig sein, unabhéngig von der Aus-
fihrung des Einlaufteiles einer Textilbahn-Behandlungsmaschine die erfindungsgemafRe Richtvorrichtung in
den Auslaufteil 41 einer insbesondere als Spannrahmen-Trockner und/oder -Fixiermaschine ausgebildeten
Textilbahn-Behandlungsmaschine zu integrieren, wie es in Fig. 6 schematisch angedeutet ist. Hierbei wird die-
se Richtvorrichtung hinter einer Auszugswalze 42 dieser Behandlungsmaschine angeordnet. Unter bzw. hinter
dieser Auszugswalze 42 sind dann - in Laufrichtung (Pfeil 43) des Textilgutes T betrachtet - aufeinanderfolgend
zweckmafig eine Umlenkwalze 44, eine erfindungsgemaR ausgebildete, unterteilte Richtwalze 45 (etwa ent-
sprechend den oben erlduterten Ausfiihrungen gemaR Fig. 1 bis 3), sowie eine weitere Umlenkwalze 46, eine
optische Sensoreinrichtung 47 (dhnlich den Sensoreinrichtungen 28 gemaf Fig. 4 und 5) sowie eine untere
Umlenkwalze 48 angeordnet. Durch die Anordnung der Richtvorrichtung mit der erfindungsgemaR ausgebil-
deten Richtwalze kdnnen im Bedarfsfalle Verziige nachgerichtet werden, die haufig wahrend einer Warme-
behandlung in einer Warmebehandlungsmaschine der genannten Art entstehen; hierbei handelt es sich meist
um bogenférmige Verziige.

Eine zweckmaRig abgewandelte Ausfiihrungsvariante der zuvor anhand Fig.6 beschriebenen Méglichkeit,
die erfindungsgemafe Richtvorrichtung auch in den Auslaufteil einer Textilbahn-Behandlungsmaschine zu in-
tegrieren, kann dadurch realisiert werden, daf diese erfindungsgeméRe Richtvorrichtung in der Weise in den
Auslaufteil der Textilbahn-Behandlungsmaschine integriert wird, daR die in einzeln antreibbare Walzenteile un-
terteilte Richtwalze, wie sie in ihren verschiedenen Ausfiihrungsformen anhand der Fig.1 bis 3 weiter oben
erlautert worden ist, gleichzeitig die Auszugswalze am Ende der eigentlichen Behandlungsmaschine bildet. Be-
trachtet man in diesem Sinne nochmals das Ausfiihrungsbeispiel gemaR Fig.6, so kénnte dort dann also die
Auszugswalze 42 entfallen und durch die Richtwalze 45 (an derselben Stelle wie die Walze 42) ersetzt werden,
wobei aulRerdem auch eine der beiden Umlenkwalzen 44 oder 46 (vor der optischen Sensoreinrichtung 47, die
weiterhin erhalten bleibt) entfallt.

In allen Ausfiihrungsféllen kann mit Hilfe der optischen Sensoreinrichtung die Lage der Schuffaden er-
mittelt werden. Diese optischen Sensoreinrichtungen sind zweckmaRig - wie anhand er Fig.4 bis 6 dargestellt
und erldutert - in Laufrichtung der Textilbahn T hinter der jeweiligen Richtwalze bzw. der letzten Richtwalze
angeordnet. Abweichungen von der gewiinschten unverzerrten Schulifadenlage werden durch automatische
Regelung der Diagonalrichtwalzen und der Einzelantriebe fiir die Walzenteile der Richtwalze zur Korrektur die-
ser Vorziige herangezogen.

Es versteht sich, daf auch andere sinnvolle Kombinationen wenigstens einer Richtwalze der anhand der
Fig.1 bis 3 erlduterten Ausfiihrungsarten mit Breitstreck-, Umlenkund/oder Diagonalrichtwalzen vorgenommen
werden kénnen. All die beschriebenen und angedeuteten Zusammenordnungs méglichkeiten sind ferner auch
bei Ausfiihrungen dieser erfindungsgemaflen Richtvorrichtung mdglich, wenn letztere als gesondert aufstell-
bare Maschineneinheit (ebenfalls mit gemeinsamem Gestell aller zugehdrigen Walzen) ausgefiihrt ist.

5



10

18

20

25

30

35

40

45

50

55

EP 0 412 376 B1

Es sind ferner auch Einsatzfalle denkbar, bei denen die Zubringerwalze (z.B. 24) und/oder die Einzugs-
walze (z.B. 31) etwa gemaf den Beispielen der Fig.4 bzw. 5 in gleichartiger Weise wie die Richtwalze (etwa
entsprechend Richtwalze 1 gemaR Fig.1 bis 3) in Walzenteile mit jeweils gesondert eingebauten Antrieben axi-
al unterteilt sein kénnen. In diesen Fallen kann dann jeder dieser Walzenteile mit einem vorwértsdrehenden
Freilauf ausgestattet oder in gleicher Weise wie die Richtwalze (entsprechend den Richtwalzen-Ausfiihrungs-
mdglichkeiten gemaR Fig.1 bis 3) angetrieben sein. Wenn hierdurch Zubringerwalze und Einzugswalze in glei-
cher Ausfiihrung wie Richtwalze oder beispielsweise bei entsprechender Kombination im Anwendungsbeispiel
gemal Fig.4 zwei oder mehrere solcher in einzeln angetriebene Walzenteile unterteilten Walzen bzw. Richt-
walzen im Einlaufteil einer Textilbahn-Behandlungsmaschine oder einer gesondert aufstellbaren Richtvorrich-
tung vorgesehen werden, dann kann die insgesamt vorzunehmende Richtarbeit einer verzogenen Textilbahn
auf entsprechend zwei oder mehr solcher unterteilter Richtwalzen aufgeteilt werden, wodurch sich ein beson-
ders schonendes, gewissermafen mehrstufiges Ausrichten der festgestellten Textilbahn-Verziige erzielen
14Rt, was insbesondere bei gréfReren Textilbahn-Verziigen von Vorteil ist. Wenn somit zwei oder auch - falls
anlagen- und kostenméaRig vertretbar - mehrere der unterteilten Richtwalzen in einer Richtvorrichtung vorge-
sehen werden, dann kénnen die von den Mel- bzw. Sensoreinrichtungen und Steuereinrichtungen hergelei-
teten Stellsignale durch die Anzahl der vorhandenen unterteilten Richtwalzen geteilt werden, wobei dann jeder
unterteilten Richtwalze ein der jeweils auszuregelnden Stellgré6Re entsprechendes Teil-Stellsignal zugeleitet
wird.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Richten von Verziigen in einer Textilbahn, enthaltend wenigstens eine Richtwalze, deren
Mantel in axialer Richtung in eine Anzahl von jeweils gesondert und mit verdnderbarer Drehzahl antreib-
baren Walzenteilen unterteilt ist, die auf einem in Achsrichtung durch die Richtwalze hindurchgehenden,
feststehenden Tragk&rper drehbar abgestiitzt sind,
dadurch gekennzeichnet,
daf innerhalb der in Form von Hohlzylindern ausgefiihrten Walzenteile (1a bis 1d) jeweils gesonderte
Zahnradgetriebe (2, 3) angeordnet sind, von denen jedes eine sich durch ein Stirnende (1L, 1R) der Richt-
walze (1) bis nach aulRen erstreckende Antriebswelle (4a bis 4d) enthalt, die mit einem gesonderten, im
Bereich dieses Walzenstirnendes vorgesehenen, in seiner Drehzahl verdnderbaren AuRenantrieb (5a bis
5d) verbunden ist, wobei jede Antriebswelle parallel zum und mit radialem Abstand vom feststehenden
Tragkorper (6) angeordnet ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da jedes Zahnradgetriebe ein Stirnradgetriebe
(2, 3) ist, das ein auf dem inneren Ende (4a’ bis 4d’) der Antriebswelle (4a bis 4d) angeordnetes Antriebs-
ritzel (2) und einen damit in Verzahnungseingriff stehenden, am Innenumfang des zugehdérigen Walzen-
teiles (1a bis 1d) vorgesehenen, innenverzahnten Zahnkranz (3) enthalt.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal die AuRenantriebe (5a bis 5d) fir die Wal-
zenteile (1a bis 1d) zum Teil dem einen Walzenstirnende (1L) und zum Teil dem entgegengesetzten zwei-
ten Walzenstirnende (1R) zugeordnet sind, wobei sich die Antriebswellen (4a bis 4d) vom zugehérigen
Zahnradgetriebe (2,3) zum jeweils am nachsten liegenden Walzenstirnende erstrecken und wobei alle
denselben Walzenteil durchsetzenden Antriebswellen mit Umfangsabstand zueinander um die Walzen-
langsachse (LA) angeordnet sind.

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da der feststehende Tragkérper (6) innerhalb
jedes Walzenteiles wenigstens je ein an ihm befestigtes Lagerschild (7) tragt, auf dessen Aullenumfang
der zugehdrige Walzenteil frei drehbar gelagert ist und in dem fiir jede diesen Walzenteil durchsetzende
Antriebswelle (4a bis 4d) eine Durchgangséffnung (9) vorgesehen ist, wobei zumindest fir die in dem zu-
gehdrigen Walzenteil endende Antriebswelle ein Stiitzlager (10) im Bereich der Durchgangs&ffnung (9)
angeordnet ist.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dal zwischen dem AuRenumfang jedes Lager-
schildes (7) und dem Innenumfang des zugehdrigen Walzenteiles (1a bis 1d) ein Walzlager (8) angeordnet
ist.

6. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dall jedes Antriebswellen-Stiitzlager durch ein
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im wesentlichen der zugehdrigen Durchgangséffnung (9) zugeordnetes Walzlager (10) gebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daR der feststehende Tragkérper durch ein Trag-
rohr (B) gebildet ist und die Antriebswellen (4a bis 4d) innerhalb dieses Tragrohres verlaufen, wobei die
Antriebswellen in der Ndhe des Innenumfanges des Tragrohres drehbar gelagert sind und die auf ihren
inneren Enden (4a bis 4d) angeordneten Antriebszahnritzel (2) durch eine in der Tragrohrwandung vor-
gesehene, fensterartige Offnung (11) soweit radial nach auRen hin/durchreichen, daR sie mit dem innen-
verzahnten Zahnkranz (3) des zugehérigen Walzenteiles (1a bis 1d) in Verzahnungseingriff kommen.

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dal die Antriebswellen (4’c) der Walzenteile (1'a,
1°c) in einem im Querschnitt ringférmigen Raum (13) zwischen dem feststehenden Tragkdérper (12) und
dem Innenumfang der Walzenteile verlaufen, wobei die Lagerschilde (14) auf dem AuRenumfang des fest-
stehenden Tragkérpers befestigt sind.

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dal zwischen je zwei einander benachbarten an-
getriebenen Walzenteilen (1’a und 1°c) ein in axialer Richtung relativ kurzer Walzenzwischenteil (1’b) an-
geordnet ist, der auf einem zugehdrigen, vom feststehenden Tragkdrper (12) getragenen Lagerschild (14)
unabh&ngig von den angetriebenen Walzenteilen frei drehbar gelagert ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR alle angetriebenen Walzenteile (1a bis 1d)
der Richtwalze eine gleich grofte axiale Lange besitzen.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal® wenigstens einige der angetriebenen Wal-
zenteile der Richtwalze (1) eine voneinander abweichende axiale Lange aufweisen.

Vorrichtung nach Anspruch 1, bei der in einem gemeinsamen Gestell in Transportrichtung der Textilbahn
(T) zumindest eine Zubringerwalze und eine Einzugswalze mit Abstand hintereinander angeordnet sind,
dadurch gekennzeichnet, dal die Richtwalze (25) zwischen der Zubringerwalze (24) und der Einzugs-
walze (31) angeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dal die Zubringerwalze und die Einzugswalze
in gleicher Weise wie die Richtwalze in Walzenteile mit jeweils gesondert eingebauten Antrieben axial un-
terteilt sind, wobei jeder dieser Walzenteile mit einem vorwartsdrehenden Freilauf ausgestattet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, bei der in einem gemeinsamen Gestell in Transportrichtung der Textilbahn
(T) zumindest eine Zubringerwalze und eine Einzugswalze mit Abstand hintereinander angeordnet sind,
dadurch gekennzeichnet, daf® die Zubringerwalze und die Einzugswalze beide gleichartig als axial mehr-
fach unterteilte Richtwalze mit in den Walzenteilen gesondert eingebauten Zahnradgetrieben ausgefiihrt
sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal diese Vorrichtung als gesondert aufstellbare
Maschineneinheit ausgefiihrt ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR sie in den Einlaufteil (21, 21°) einer insbe-
sondere als Spannrahmen-Trockner und/oder -Fixiermaschine ausgefiihrten Textilbahn-Behandlungsma-
schine integriert ist und die Walzenteile jeder Richtwalze (25, 34) steuerungsmafig mit entsprechenden
Textilbahn-Aufgabeeinrichtungen fiir Transportorgane zusammenwirken.

Vorrichtung nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, daB jede in den Einlaufteil (21) der Textilbahn-
Behandlungsmaschine integrierte, unterteilte Richtwalze (25) fiir sich diagonal verstellbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, daR vor und/oder hinter jeder unterteilten Richt-
walze (34) wenigstens eine Diagonalrichtwalze (35, 37) und/oder wenigstens eine Breitstreckwalze (36,
26) angeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR sie in den Auslaufteil (41) einer insbesondere
als Spannrahmen-Trockner und/oder -Fixiermaschine ausgebildeten Textilbahn-Behandlungsmaschine
integriert ist, wobei die in einzeln angetriebene Walzenteile unterteilte Richtwalze (45) hinter einer Aus-
zugswalze (42) der eigentlichen Behandlungsmaschine angeordnet ist.



10

18

20

25

30

35

40

45

50

55

20.

21,

EP 0 412 376 B1

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR sie in den Auslaufteil einer insbesondere als
Spannrahmen-Trockner und/oder -Fixiermaschine ausgebildeten Textilbahn-Behandlungsmaschine inte-
griert ist, wobei die in einzeln angetriebene Walzenteile unterteilte Richtwalze gleichzeitig die Auszugs-
walze der eigentlichen Behandlungsmaschine bildet.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 16, 19 oder 20, dadurch gekennzeichnet, dal - in Laufrichtung
(22, 43) der Textilbahn (T) betrachtet - hinter der unterteilten Richtwalze (25, 34, 45) eine optische Sen-
soreinrichtung (28, 47) zur Feststellung des Ausrichtzustandes der Textilbahn (T) vorgesehen ist.

Claims

Device for correcting distortions in a length of textile material, containing at least one straightening roll,
the shell of which is divided in the axial direction into a number of roll parts which can each be driven
separately and with variable speed and which are rotatably supported on a stationary supporting member
which passes through the straightening roll in the axial direction, characterised in that inside the roll parts
(1a to 1d) which are constructed in the form of hollow cylinders separate toothed wheel drives (2, 3) are
arranged in each case, each of which contains a drive shaft (4a to 4d) which extends outwards through
one end face (1L, 1R) of the straightening roll (1) and is connected to a separate external drive (5a to 5d)
which is provided in the region of this end face of the roll and is variable in speed, each drive shaft being
arranged parallel to and radially spaced from the stationary supporting member (6).

Device as claimed in claim 1, characterised in that each toothed wheel drive is a spur gear (2, 3) which
contains a drive pinion (2) arranged on the inner end (4a’ to 4d’) of the drive shaft (4a to 4d) and a gear
ring (3) with internal teeth which is provided on the inner periphery of the appertaining roll part (1a to 1d)
and is in toothed engagement with the drive pinion.

Device as claimed in claim 1, characterised in that the external drives (5a to 5d) for the roll parts (1a to
1d) are partially co-ordinated with one end face (1L) of the roll and partially with the opposite second end
face (1R) of the roll, wherein the drive shafts (4a to 4d) extend from the appertaining toothed wheel drive
(2, 3) to the roll end face lying nearest in each case and wherein all the drive shafts passing through the
same roll part are arranged with peripheral spacing with respect to one another about the longitudinal
axis (LA) of the roll.

Device as claimed in claim 1, characterised in that the stationary supporting member (68) inside each roll
part bears at least one bearing plate (7) which is fixed to it, the appertaining roll part being mounted so
as to be freely rotatable on the outer periphery of the said bearing plate and an opening (9) being provided
in the bearing plate for each drive shaft (4a to 4d) passing through this roll part, a step bearing (10) being
arranged in the region of the opening (9) at least for the drive shaft ending in the appertaining roll part.

Device as claimed in claim 4, characterised in that an antifriction bearing (8) is arranged between the outer
periphery of each bearing plate (7) and the inner periphery of the appertaining roll part (1a to 1d).

Device as claimed in claim 4, characterised in that each step bearing for the drive shafts is formed by an
antifriction bearing (10) associated essentially with the appertaining opening (9).

Device as claimed in claim 4, characterised in that the stationary supporting member is formed by a sup-
porting tube (6) and the drive shafts (4a to 4d) run inside this supporting tube, wherein the drive shafts
are rotatably mounted near the inner periphery of the supporting tube and the drive pinions (2) which are
arranged on their inner ends (4a to 4d) project so far radially outwards through a window-like opening
(11) provided in the supporting tube wall that they come into toothed engagement with the internally tooth-
ed gear ring (3) of the appertaining roll part (1a to 1d).

Device as claimed in claim 4, characterised in that the drive shaft (4’c) of the roll parts (1°’a, 1’c) runina
space (13) which is annular in cross-section between the stationary supporting member (12) and the inner
periphery of the roll parts, the bearing plates (14) being fixed on the outer periphery of the stationary
supporting member.

Device as claimed in claim 4, characterised in that between each pair of adjacent driven roll parts (1’a
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and 1’c) an intermediate roll part (1°b) which is relatively short in the axial direction is arranged which is
freely rotatably mounted on an appertaining bearing plate (14) borne by the stationary supporting member
(12) independently of the driven roll parts.

Device as claimed in claim 1, characterised in that all driven roll parts (1a to 1d) of the straightening roll
have the same axial length.

Device as claimed in claim 1, characterised in that at least some of the driven roll parts of the straightening
roll (1) have different lengths from one another.

Device as claimed in claim 1, in which atleast a feed roll and a draw-in roll are arranged spaced one behind
the other in the direction of transport of the length of textile material (T) in a common frame, characterised
in that the straightening roll (25) is arranged between the feed roll (24) and the draw-in roll (31).

Device as claimed in claim 12, characterised in that the feed roll and the draw-in roll are divided axially
in the same way as the straightening roll into roll parts each with separately installed drives, each of these
roll-parts being equipped with forward rotating free running means.

Device as claimed in claim 1, in which atleast a feed roll and a draw-in roll are arranged spaced one behind
the other in the direction of transport of the length of textile material (T) in a common frame, characterised
in that the feed roll and the draw-in roll are both constructed in the same way as a straightening roll divided
several times axially with toothed wheel drives installed separately in the roll parts.

Device as claimed in claim 1, characterised in that this device is constructed as a machine unit which can
be set up separately.

Device as claimed in claim 1, characterised in that it is integrated into the inlet part (21, 21’) of a machine
for processing lengths of textile material, particularly such a machine constructed as a stenter dryer and/or
fixing machine, and the roll parts of each straightening roll (25, 34) co-operate for control purposes with
corresponding textile material feed arrangements for transport elements.

Device as claimed in claim 16, characterised in that each divided straightening roll (25) which is integrated
into the inlet part (21) of the machine for processing lengths of textile material is adjustable diagonally
by itself.

Device as claimed in claim 16, characterised in that at least one diagonal straightening roll (35, 37) and/or
at least one width stretching roll (36, 26) is arranged before and/or behind each divided straightening roll
(34).

Device as claimed in claim 1, characterised in that it is integrated into the outlet part (41) of a machine
for processing lengths of textile material, particularly such a machine constructed as a stenter dryer and/or
fixing machine, in which the straightening roll (45) which is divided into individually driven roll parts is ar-
ranged behind a draw-out roll (42) of the actual processing machine.

Device as claimed in claim 1, characterised in that it is integrated into the outlet part (41) of a machine
for processing lengths of textile material, particularly such a machine constructed as a stenter dryer and/or
fixing machine, in which the straightening roll which is divided into individually driven roll parts simulta-
neously forms the draw-out roll (42) of the actual processing machine.

Device as claimed in one of claims 16, 19 or 20, characterised in that - viewed In the direction of movement
(22, 43) of the length of textile material (T) - an optical sensor arrangement (28, 47) is provided behind
the divided straightening roll (25, 34, 45) to determine the state of alignment of the length of textile material

(M-

Revendications

1.

Dispositif de redressement d’étirages dans une nappe de produit textile, comprenant au moins un rouleau
dresseur dont I'enveloppe est subdivisée en direction axiale en plusieurs parties dont chacune est
commandée séparément et a vitesse de rotation variable et qui sont supportées rotatives sur un corps
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fixe de support qui passe dans la direction de I'axe dans le rouleau dresseur, caractérisé en ce que des
trains d’engrenage séparés (2, 3) sont disposés a l'intérieur de chaque partie de rouleau (1a a 1d) réalisée
sous la forme d’un cylindre creux, chacun de ces trains d’engrenage comprenant un arbre de commande
(4a a 4d) passant par une extrémité frontale (1L, 1R) du rouleau dresseur (1) et se prolongeant vers I'ex-
térieur, cet arbre de commande étant relié 2 une commande extérieure séparée (5a a 5d) prévue au voi-
sinage de cette extrémité frontale du rouleau et dont la vitesse de rotation est variable, chaque arbre de
commande étant paralléle a et placé a distance radiale du corps fixe de support (6).

Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en ce que chaque frain d’engrenage est un train d’engre-
nage droit (2, 3) qui comprend un pignon de commande (2) disposé a I'extrémité intérieure (4a’ a 4d’) de
I'arbre de commande (4a a 4d), ainsi qu’une couronne (3) a denture intérieure qui est en prise avec ce
pignon et qui est prévue sur la circonférence intérieure de la partie correspondante du rouleau (1a a 1d).

Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en ce que certaines des commandes extérieures (5a a 5d)
des parties de rouleau (1a a 1d) sont disposées sur un cbté extréme du rouleau (1L) et les autres sont
disposées sur le second cbté extréme opposé (1R) du rouleau, les arbres de commande (4a a 4d) allant
du train d’engrenage correspondant (4a a 4d) vers I'extrémité frontale la plus proche du rouleau et tous
les arbres de commande passant parla méme partie du rouleau étant disposés a distance circonférentielle
les uns des autres autour de I'axe longitudinal (LA) du rouleau.

Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en ce que le corps fixe de support (6) supporte au moins
un flasque (7) qui lui est fixé a I'intérieur de chaque partie de rouleau, la partie correspondante du rouleau
étant montée librement rotative sur la circonférence extérieure de ce flasque et un trou (9) de passage
de chaque arbre de commande (4a a 4d) passant par cette partie de rouleau étant prévu dans ce flasque,
un palier (10) de support d’au moins I'arbre de commande aboutissant dans la partie correspondante du
rouleau étant disposé dans le trou de passage (9).

Dispositif selon la revendication 4, caractérisé en ce qu'un palier de roulement (8) est disposé entre la
circonférence extérieure de chaque flasque (7) et la circonférence intérieure de la partie correspondante
de rouleau (1a a 1d).

Dispositif selon la revendication 4, caractérisé en ce que chaque palier de supportd’un arbre de comman-
de est formé essentiellement d’'un palier de roulement (10) placé sensiblement dans le trou correspondant
de passage (9).

Dispositif selon la revendication 4, caractérisé en ce que le corps fixe de support est formé d’un tube de
support (6) et les arbres de commande (4a a 4d) passent a I'intérieur de ce tube de support, les arbres
de commande étant montés rotatifs a proximité de la circonférence intérieure du tube de support et les
pignons de commande (2) disposés sur les extrémités internes (4a a 4d) de ces arbres passant par un
trou en forme de fenétre (11) qui est prévu dans la paroi du tube de support et ressortant radialement de
ce trou sur une distance suffisante pour qu’ils soient en prise avec la couronne (3) & denture intérieure
de la partie correspondante de rouleau (1a a 1d).

Dispositif selon la revendication 4, caractérisé en ce que les arbres de commande (4'c) des parties de
rouleau (1’a, 1’c) passent dans un espace (13) de section annulaire situé entre le corps fixe de support
(12) et la circonférence intérieure des parties de rouleau, les flasques (14) étant fixés sur la circonférence
extérieure du corps fixe de support.

Dispositif selon la revendication 4, caractérisé en ce qu'une partie intermédiaire de rouleau (1'b) qui est
relativement courte en direction axiale et qui est disposée entre toutes les deux parties voisines comman-
dées de rouleau (1'a et 1°c) est montée librement rotative, indépendamment des parties commandées du
rouleau, sur un flasque correspondant (14) porté par le corps fixe de support (12).

Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en ce que toutes les parties commandées (1a a 1d) du rou-
leau dresseur ont une méme longueur axiale.

Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en ce qu’au moins certaines des parties commandées du
rouleau dresseur (1) ont des longueurs axiales qui différent.
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Dispositif selon la revendication 1, dans lequel au moins un rouleau d’'amenée et un rouleau d’alimentation
sont disposés a distance I'un derriére I'autre dans le sens de transport de la nappe (T) de produit textile
dans un bati commun, caractérisé en ce que le rouleau dresseur (25) est disposé entre le rouleau d’ame-
née (24) et le rouleau d’alimentation (31).

Dispositif selon la revendication 12, caractérisé en ce que le rouleau d’amenée et le rouleau d’alimentation
sont subdivisés axialement de la méme maniére que le rouleau dresseur en parties dans chacune des-
quelles des commandes séparées sont montées, chacune de ces parties de rouleau étant équipée d’'une
roue libre tournant dans le sens avant.

Dispositif selon la revendication 1, dans lequel au moins un rouleau d’'amenée et un rouleau d’alimentation
sont disposés a distance I'un derriére I'autre, dans le sens de transport de la nappe (T) de produit textile,
dans un bati commun, caractérisé en ce que le rouleau d’'amenée et le rouleau d’alimentation sont tous
deux réalisés de la méme maniére en rouleau dresseur subdivisé axialement plusieurs fois et dans cha-
cune des parties duquel sont montés des trains d’engrenage séparés.

Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en ce que ce dispositif est réalisé en machine individuelle
montée séparément.

Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en ce qu’il est intégré dans la partie d’entrée (21, 21’) d’'une
machine de traitement d’une nappe de produit textile constituée en particulier d’'une rame sécheuse et/ou
de fixage et les commandes des parties de chaque rouleau dresseur (25, 34) coopérent avec des dispo-
sitifs correspondants d’alimentation d’organes de transport en la nappe de produit textile.

Dispositif selon la revendication 16, caractérisé en ce que la position de chaque rouleau dresseur subdi-
visé (25) intégré dans la partie d’entrée (21) d’'une machine de traitement d’'une nappe de produit textile
est réglable indépendamment en diagonale.

Dispositif selon la revendication 16, caractérisé en ce qu’au moins un cylindre de redressement en dia-
gonale (35, 37) et/ou au moins un rouleau élargisseur (36, 26) est disposé devant et/ou derriére chaque
rouleau dresseur subdivisé (34).

Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en ce qu’il est intégré dans la partie de sortie (41) d’'une
machine de traitement d’'une nappe de produit textile réalisée en particulier sous la forme d’'une rame sé-
cheuse et/ou de fixage, le rouleau dresseur (45) subdivisé en parties commandées individuellement étant
disposé derriére un cylindre délivreur (42) de la machine proprement dite de traitement.

Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en ce qu’il est intégré dans la partie de sortie d’'une machine
de traitement d’'une nappe de produit textile constituée en particulier d’'une rame sécheuse et/ou de fixage,
le rouleau dresseur subdivisé en parties commandées individuellement formant également le cylindre dé-
livreur de la machine proprement dite de traitement.

Dispositif selon I'une des revendications 16, 19 ou 20, caractérisé en ce qu’un dispositif capteur optique
(28, 47) de détection de I'état de redressement de la nappe de produit textile (T) est disposé derriére le
rouleau dresseur subdivisé (25, 34, 45) - parrapport au sens de défilement (22, 43) de la nappe de produit
textile (T).
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FIG. 4
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FIG.6
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