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Stot przesuwalny do nozyc do krajania blachy.

Zgloszono 24 kwietnia 1924 r.
Udzielono 17 grudnia 1925 r.

Dotychozas uzywane stoly do nozyc do
krajania kwadratowej blachy posiadaja te
wielka wade, ze krajany przedmiot po kaz-
dem ciec/u musi by¢ na nowo nastawiany.

Te wade usuwa niniejszy wynalazek,

- ktéry polega na tem, ze st6l przesuwalny z

plyta cbrotcwa do umieszczenia przeznaczo-
nej do cigcia blachy, porusza si¢ w dwéch
wzajemnie prostopadlych kierunkach tak,
ze mozna wykona¢ kilka cieé bez ustawiania
blachy na nowo.

Rysunek przedstawia przyklad wyko-
nania wynalazku, mianowicie: fig. 1 — wi-
dok zboku i fig. 2 — widok zgéry urzadze-
mua stolu przesuwalnego.

a — oznacza plyte, obracajaca si¢ na
czopie e i tozysku kulkowem P, lub w inny
odpowiedni sposéb, dla blachy i, krojonej
nozycami k. Plyta @ z czopem ¢ — jest u-

mieszczona na wézku b, prostopadiym do
kierunku cigcia; wézek jest przesuwalny na
boki w wodzidtach ¢, lezacych na dolnym
wézku d, pesuwanym po szynach / w kie-
runku ciecia, W danym przykladzie umoco-
wujemy blache na ptycie w ten sposéb, ze
plyta a jest uksztattowana jako elektrcoma-
gnetycznie dzialajaca podstawa. Podprowa-
dzanie wozka d pod nozyce B cdbywa sig,
w danym razie, zapomocy silnika f i kota
z¢batego przenosnego g, moze si¢ jednak
odbywa¢ i recznie, lecz naped od silnika
posiada te zalete, ze stét pracuje jednakowo
przy biegu wstecznym, jak i przy biegu na-
przéd, a wiec produkcja znacznie si¢ po-
wieksza. Dokladnoéé podsuwania stolu do
nozyc uzyskujemy przez dolny wézek d, do-
prowadzany do czopa regulujacego po szy-
nach [ zapomoca rolek h, dociskanych zbo-
ku do szyn.
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Urzadzenie to przyjete jako przyklad

. pracuje w nastepujacy sposéb. Silnik f po-
-rusza podstawe z wozkiem b i ptyta a oraz

blache i w kierunku do nozyc k, ktére obci-
naja pierwszy kant blachy. Jezeli przesu-
niemy wozek b wbok, az do opory, przeciw-
legty kant jest gotéw do ciecia, poczem ob-
rociwszy plyte @ na 180°, mozemy usku-
tecznié¢ trzecie ciecie. Po przesunieciu woz-
ka b w przeciwleglym kierunku do opory,
czwarty kant blachy jest gotowy do obcie-
cia.

Zatrzymywanie plyty obrotowej a, ce-
lem ustawienia do zadanego kierunku cie-
cia, jak réwniez ograniczenie bocznego prze-
suniecia wozka b, mozemy uskutecznié¢ sa-
modzielnie, zapomoca pradu elektrycznego.

Jezeli wycinamy blache kwadratowa,
woéwczas krajanie wszystkich kantéw moze-
my wykona¢ bez bocznego przesuwania wéz-
ka b, a jedynie przez obrét ptyty a na 90°,
po kazdem cigcliu,

Zastrzezenia patentowe,

1. Stét przesuwalny do nozyc do kra-

jania blachy kwadratowej, znamienny tem,

ze posiada obrotowa plyte do umieszczenia
blachy i porusza si¢ w dwéch przeciwlegle
prostopadtych kierunkach,

2. Sposéb wykonania stolu wedlug
zastrz. 1, znamienny tem, ze plyta (a) do
umieszczenia krajanej blachy (i) obraca sig
na czopie (e) i jest umieszczona na woézku
(b), ktory jest posuwany prostopadle do
kierunku «cigcia @ ma mozno§é¢ bocznych
przesunie¢ w wodzidtach (c), lezacych na
dolnym wézku (d) ruchomym w kierunku
ciecia,

3. Sposéb wykonania stotu wedlug
zastrz. 11 2, znamienny tem, ze ptyta obro-
towa (a) moze by¢ ustawiana w zadanym
kierunku zapomoca op6r, lub samodzielnie
zapomoca, pradu elektrycznego.

Werner Loehr.
Zastepca: 1. Myszczyniski,
rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 3759,

Fig.1.
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Bogustawskiego, Warszawa.

Druk L.
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