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Ladebandarmatur fiir kombinierte Hebe= und Tadebinder

Anwendungsgebiet der Erfinduns

- Die Erflndung betrifft eine Ladebandarmatur fiir kombinierte Hebe-
und Ladebander, welche aus Seilen, vorzugsweise Stahldrahtseilen
bestehens

Charakteristik der bekannten technischen Iosungen

Ladebéinder besitzen an dem einen Ende einen Kranbiigel bzw. eine
Krandge und an dem anderen Ende'eihe‘sogenanhte Ladebandarmatur, .
durch die der Kranbiigel hindurchgezogen wird. Sobald der Kranbii=
gel des um das Ladegut geschlungenen Lastbandes am Kranhaken ange~
hdngt ist und der Kranhaken anhebt, zieht sich das Ladeband fest
un das Ladegut herum und h&lt es sicher.

Es ist bekannt, die Ladebandarmatur als Rollenbiigel auszubilden.
Diese Rbllenbugel sind mit einem Bolzen in einer Schlaufe des La~-
debandes drehbar befestigt. An dem in der Schlaufe befindlichen
Bolzen sind zwei seitliche Streben angeordnet, zwischen deren an~
deren Enden ebenfalls ein Bolzen mit einer drehbaren Rolle be¢e~
stigt igte: '

Aus der BRD~PS 1.005.705 ist ein weiterer Rollenbligel bekannt,
beil welchem die Drahtseile am Rollenbiigelende des Ladebandes als
zwel Sellschlaufen ausgebildet sind, die durch einen, die drehbare
Rolle tragenden Bolzen starr miteinander verbunden sind.

Diege Ausfﬁhrungsformen haben zwar den‘Vorteil, da beim Anheben
des Ladegutes das Ladeband gut an der Ladebandarmatur abrollt.
Nachteilig ist aber der relativ hohe Fertigungsaufwand fiir die
Seilschlaufen und die Rolle mit den dazugehdrigen Bolzen. AuBer=
dem ist die Belastbarkeit dieser Iadebdnder in erster Linie von
der Pestigkeit der Bolzen abhingig, sc daB bei hohen Nennlasten
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groBe Abmessungen fiir die Bolzen bzw. hochfeste, teueré Materiﬁw
lien vorgesehen werden miissen.
Weiterhin ist bekannt, die Ladebandarmatur halbkreisf{drmig aus=
zubilden, so daB sie in éie Seilschlaufe eingelegt und mittels
Schrauben und einer Deckplatte fesfgeklemmt werden kanne
‘Auf der dem Ladeband zugekehrten Seite ist die Ladebandarmatur
entsprechend der Breite des Ladebandes geradlinig auggebildet _
und ist in Gleitrichtung des Ladebandes gerundet. Diese Ausfiih~
rungsform erfordert einemn hohen Fertigungsaufwand; ist relativ
materialintensiv und hat zusitzlich den Nachteil, daB beim Anhe=-
ben des lastgutes das Ladeband Uber die Ladebandarmatur gleitet
und damit eine hohere Abnutzung des Ladebandes eintritt. ,
Ladebinder werden unter robusten Betriebsbedingungen eingesetzt
und es muf damit gerechnet werden, da8 ungeschultes Personal
mit diesen Einrichtungen arbeitete. Das hat u.U. einen schnellen
" VerschleiB der Ladebinder, insbesondere im Bereich des Ladegutes
zur Polge, so daB die Ladebdnder unbrauchbar werden. Eine Wie~-
derverwendung der meist unbeschddigten Ladebandarmaturen wird
kaum in Betracht gezogen, so daBl es zweckmdBig ist, eine mdg-
lichst einfache, kostengiinstige Gestaltung dieser Bautelle anzu-
streben.

Ein.weiteres Problem besteht darin, dal insbesonderé durch unge=
schultes Personal Ladebinder als Hebebéﬁder verwendet werden.v.
Das bedeutet, daB die Ladebandarmatur, welche zur Halterung des
Ladebandes ausgebildet ist, mit in den Kranhaken eingehéngt

wird. Damit wird jedodh unter Verletzung der Sicherheitsbestimmun=
gen die Unfallgefahr erhSht.

Gemdf BRD=0S 25 29 467 wurde deshalb ein sovenanntes flexibles
Hebeband mit Endschlauxen vorgeschlagen, Welcheg entsprechend

den Anwendungsfdllen mit werschiedenen. KranSsen bzw. Ladeband=
armaturen bestiickt werden kann. Dle damit angesirebte Univer=
salitdt bzw. Anpassungsfdhigkeit an die verschiedenen Belastungs~
fille wird jedoch nur bedingt erreicht. Denn es wird verausge-
setzt, daB das Bedienpersonal die Lade~ bzw. Hebebénder mit den
belastungsgerechten Armaturen ausriistet. Die Erfahrung zeigt

aber, daf dies aus Griinden der Zeiteinsparung'bzw. der Unkenntw
nis unterbleibt und demit ebenfalls die Einhaltung der Sicher=
heitsbestimmungen nicht gewdhrleistet ist. .
Eg ist auch schon ein endloses mehrlitziges Seil gemdf BRD~AS
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2 348 713 vorgeschlagen worden, welches im Bereich des Lade=
gutes mit einem Gewebeschlauch iiberzogen ist, so daB sich eine
Art Band bildet. Aus beiden Seitén‘ragen aug dem Schlauch Seil=-
schlaufen heraus. Die Verwendung als Ladeband ist jedoch nicht
moglich, weil die Seilschlaufe, durch die das Ladeband gefiihrt
wird, das Ladeband einschniireny und damit zum vorzeitigen Ver-
gchlei fiihren wiirde. Eine #hnliche Ausfuhrung, mit tber den _
Seilschlaufen befindlichen C-formigen Rohren, ist ebenfalls be~
kannt, welche jedoch auch keine geradlinige Anlage und das Ab-
rollen des Ladebandes an der Ladebandarmatur ermtglicht.

Ziel der Erfindung

Die Erfindung hat.das Ziel, eine Ladebandarmatur zu schaffen,
die unter Einhaltung der Sicherheitsbestimmungen die Verwendung
eines Anschlagbandes als Lade- und Hebeband ermoglicht.,

| Dag Wesen dej.Erfindung

- Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, die Ladebandarmatur

so zu gestalten, daB bel geringen Herstellungskosten eine ein- _
fache Handhabung gewdhrleistet iste |

ErfindungsgemdB wird die Aufgabe dadurch gelbst, da8 die Lade~-
bandarmatur als gefadliniges Rohr mit beiderseitig kreisbogen=-
formigen Aufweitungen ausgebildet ist und daB der Innendurchmesw
ser des Rohres etwa 10 =~ 20% groBer als der AuBendurchmesser
der liber der Seilschlaufe befindlichen Spirale ist. Die Breite
des geradlinigen Rohres entspricht etwa der Breite des ILade-
bandes.,

Durch die erfindunﬂsgeméﬁe Ausbildung wird der Forderung naéh
einer sehr sinfachen konstruktlven, mater;aloxonomlschen Ge~
staltung weitestgehend entsprochen..

Es wurde Uberraschend gefunden, daf die bisher ausschlieBlich
zum Schutz der Seilschlaufe benutzte Spirale in Verbindung mit
‘der erfindungsgemiédBen Ladebandarmatur ein gutes Abrollen des
Ladebandes an der Ladebandarmatur ermdglicht. Dadurch wird ein
gutes Festzurren des Ladebandes um das Ladegut und eine geringe
“Abnutzung des Ladebandes erreicht. |

Ein wesentlicher Vorteil gegeniiber bekannten Ladebandarmaturen
besteht darin, daB bei einer Zerstsrung der Ladebandarmatur

die Last trotzdem 31cher geha¢ten wird, indem die Seilschlaufe,
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welche die Ladebandarmatur trigt, als Gegenlager fiir das Lade~
band dient. ' o '

Die Benutzung eines mit der erfindungsgem#Ben Ladebandarmatur

ausgeriisteten Ladebandes als Hebeband ist denkbar einfach, inden

die Ladebandarmatur auf der mit einer_Schufzspirale ausgeriisteten
Seilschlaufe aus dem Bereich des Kranhakens geschoben wird und
somit eine den Sicherheitsbestimmungen entsprechende universelle
Anwendung ermbglicht,. | |

Ausfithrunggbeispiel

An nachfolgendem Ausfiihrungsbeispiel soll die Erfindung nsher er=-
ldutert werden. Die Abbildung zeigt eine erfindungsgeméfie Lade~
bandarmatur mit der dazu gehidrigen Seilschlaufe. ‘

Die Ladebandarmatur besteht aus einem geradlinigen Rohr 1 und »
beiderseitigiangeschWeiBten Rqsetten'2. Zu zweckmifliiger Ausge-
staltung deriErfindung haben die den geradlinigenRohr 1 zugekehrw-
ten Stirnseiten der Rosetten 2 den gleichen Durchmesser wie das
geradlinige Rohr 1. In diesem Fall wiirde eine Verbindung der Teile
durch WiderstandsstumpfschweiBen vorteilhaft sein. '

Die Kriimmung der Rosetten 2 wird erfindungsgem#B nach der maxima=- -
len Belastbarkeit festgelegt und hat sich wie folgt als besonders
giinstig erwiesen: -

Radius = T x maximale Lasto’4

Der Innendurchmesser des geradlinigen Rohres 1 ist etwa 10 ~ 20%
groBer ajs der AuBendurchmesser der Schutzgpirale 3. Damit wird
ein gutes Abrollen des Ladebandes 4 gewdhrleistete

Beim Anhebten der Last legt sich die Seilschlaufe 5 mit der Schutz=
spirale 3 an das geradlinige Rohr 1 an, so daB eine gute Last~
bertragung erzielt wird.
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Patpntansvruch

Ladebandarmatur fiir kombinierte Hebe= und Ladebénder;-welche
aus Seilen, vorzugsweise Stahldrahtseilen bestehen und an
dem Ende, an dem die Ladebandarmatur angeordnet igt, eine Seil~
schlaufe besitzen, welche vorzugswéise mit einer Schutzspirale
tiberzogen ist, dadurch gekennzeichnet, da8 die Ladebandarmatur
als geradliniges Rohr (1) mit beiderseitigen kreisbogenformi=-
gen Aufweitungen (2) ausgebildet ist und der Innendurchmesser
des geradlinigen Rohres-(1) etiwa 10 - 20% groBer als der
AuBendurchmesser der Schutzspirale (3) ist.

Ladebandarmatur nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daB die
an dem geradlinigen Rohr (1) auf beiden Seiten angeordneten
kreisformigen Aufweitungen (2) kreisbogenfbrmig gewblbte, an-
geschweiBte Tosetten (2) sind.

Ladebandarma%ur nach Punkt 1 und 2, dadurch gekennzeichnet;
daB die dem geradlinigen Rohr (1) zugekehrten Stirnseiten der
kreisbogenfﬁﬁmigen Rosetten (2) den gleichen Durchmesser wie
das geradlinige Rohr (1) besitzen.

Ladebandarmatur nach Punkt 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,
daB der Krimmungsradius (R) der kreisbogenftrmigen Rosetten(2)
gleich 7 x maximale Last (P)0*% ist.

Ladebandarmatur nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daB die
Idnge des geradlinigen Rohres (1) der Breite des Ladebandes
(4) entspricht.

Hierzu ¢ Seliz Zslchnurgen
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