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Fig.

SpritzgieBmaschinen zur Kunststoffverarbeitung,
insbesondere von SchlieBeinheiten riit freitragenden
Saulen. ErfindungsgemaB wird ein am Grundrahmen
angeordneter Rotationsantrieb mit einem Schubgelenk mit
Zahnkranz verbunden. Im Schubgelenk mit Zahnkranz ist
sine Koppel verschiebbar gelagert. Die Koppel ist tiber ein
Drehgelenk mit dem Endrahmen der baweglichen

~
Werkzeugaufspannplatte verbunden. Das Drehgelenk ist in ., |
Héhe der horizontalen Schwerachse der SchlieBeinheit ] ©
angeordnet. Mit der Losung wird eine kontinuierliche / /
Beschleunigung, bei glvichzeitig guter Zuganglichkeit fiir o
Entnahme- und Werkzeugwechselvorgange erméglicht und ~ ' ,@/‘
dabei eine geringe Baulange der SchiieBeinheit L 2NN 2
gewihrleistet. Fig. 1 __l I_",M \Qt'\\\"v
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Patentanspruch:

1. Eilgangantrieb fiir Schlieeinheiten von SpritzgieBmaschinen zur Kunststoffverarbeitung, mit einer
festen Werkzeugaufspannplatte, einar auf einem Grundrahmen auf Gleitschuhen verschiebbaren
- beweglichen Werkzeugautspannplatte und einem daran angeordneten Endrahmen, freitragend
gelagerten Sauien, die die beiden Werkzeugaufspannplatten bei geschlossenem Werkzeug
miteinander verriegeln und Giber die die SchlieBkraft durch hydraulische SchlieBzylinder
aufgebracht wird, mit einem Rotationsantrieb, der in Hohe des Grundrahmensder
SpritzgieRrnaschine angeordnet ist und die bewegliche Werkzeugaufspannplatte zum Offnen und
SchiieBen des Werkzeuges antriebki, und einer l.oppel, gekennzeichnet dadurch, dal
— der Rotationsantrieb {12) mit einem am Grundrahmen (6) angeordneten Schubgelenk mit
Zahnkranz (9) verbunden ist
— im Schubgelenk mit Zahnkranz (9) die Koppel (11) verschiebbar gelagert ist
~ die Koppel (11) Gber ein Drehgelenk (13) mit dem Endrahmen (1) der beweglichen
Woerkzeugaufspannplatte (2) verbunden ist.
2. Eilgangantrieb nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daf3
— das Drehgelenk (13) am Endrahmen (1) in der Néhe der horizontalen Schwerachse der Einheit
bewegliche Werkzeugaufspannplatte (2) — freitragende Séaulen (3) — Gleitschuhe (7) -
Endrahmen (1) angeordnet ist.

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Das Anwendungsgebiet der Erfindung betrifft die Anordnung von Eilgangantrieban fiir SchiieBeinheiten von
SpritzgieRmaschinen zur Kunststoffverarbeitung, insbesondere van SchlieReinheiten mit freitragenden Séulen.

Charaiieristik des hekannten Siandes der Technik

im DD-WP 146.406 '~ird eine SchlieBeinheit mit freitragenden S#ulen beschrieben, deren Eilgangantrieb als langhubige
Hydraulikzylinder ausgebildet sind, die sichzwischen der beweglichen und der festen Werkzeugaufspannplatte befinden und an
den Untarseiten der Werkzeugaufspannplatten '\n Hohe des Grundrahmens angeordnet sind.

Damit werden die Vorteile von SchlieBsinheiten it freitragenden Saulen unterstiitzt, ndmlich die gute Zug4nglichkeit fir die
Entnahme der Spritzteile durch Roboter bzw. Handhabesysteme und fiir die Werkzeugwechselvorgénge. Weiterhin ist eine kurze
Baulange der SchlieBeinheit maglich und damit ein geringer Platzbedarf.

Diese Anordnung der langhubigen Hydraulikzylinder hat jedoch den Nachteil, daB beim WerkzeugschiieBen graBe dynamische
Momente an den Werkzeugaufspannplattan auftreten, somit ein Wanken der Werkzeugaufspannplatten bei den
Beschlsunigungsvorgéngen nicht vermiaden werden kann und auBerdem ein ruck- und stoRfreies WerkzeugschlieBen nicht
maoglich ist. . '

In der Zeitschrift ,Kunststoffe* Heft 67 (1977} $.329 ist eine Breechlok-SchlieBsinheit dargestellt, dessen Eilgangantrieb
zwischen der beweglichen Werkzeugaufspannplatte und einem Festpunkt, der hinter diessr Platte liegt, in Hohe der horizontalen
Schwerachse der Werkzeugaufspannplatte angeordnetist. Damit werden die Wirkungen der dynamischen Krifte und Momente
auf die Werkzeugaufspannplaite beim WerkzeugschlieBen- bzw. -6ffnen zwar gering gehalten, aber die Bauldnge der
SchlieBeinheit nimmt 2u, und cine Platzeinsparung ist mit diecem System nicht raéglich.

Weiterhin ist die PCT-Anmeldung WO 86/04857 bekannt, bei der ein Rotationsantrieb fir die Eilgangbewegung benutzt wird.
Dieser Eilgangantriebistjedoch fiir eine SchlieBeinheit mit freitragenden Sadulen nicht gesignet. Mit diesem Eilgangantrieb sind
auerdem hohe Beschleunigungs- und Geschwindigkeitswerte nicht erreichbar. Durch das fiir den Eilgangantrieb verwendete
Kugelgewinde entsteht ein hoher Fertigungsaufwand flir die Sdulen.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, einen Eilgangantrieb fir die SchlieBeinheit einer SpritzgieBmaschine mit freitragenden Sdulen zu
schaffen, dessen Anordnung die Bauldnge der SchlieReinheit nicht negativ beeinfluBt, eine kontinuierliche Beschleu:ngung der
beweglichen Werkzeugaufspannplatte gewahrleistet, eine gute Zugénglichkeit fiir Entnahms- und Werkzeugwechselvargiange
ermdgiicht sowie die Lebensdauer des Eilgangantriebes verldngert.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Die Erfindung hat die Aufgabe, einen Eilgangantrieb fiir eine SchlieBeinheit mit freitragenden Siulen zu entwickeln, der seine
Beschleunigungskrifte in der Nihe der horizontalen Schwerachse der Einheit beweglich Werkzeugaufspannplatte—freitragende
Saulen-Gleitschuhe—Endrahmen einleit, dabei keine Reaktionskrifte auf di2 feste Werkzeugaufspannplatte tibertragt und
durch seine Anordnung keine zusétaliche Bauldnge fir die SchlieBeinheit erfordert.
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ErfindungsgeméB wird die Aufgabe dadurch geldst, daB der Rotationsantrieb mit einem am Grundrahmen angeordneten
Schubgelenk mit Zahnkranz verbunden ist. Im Schubgelenk mit Zahnkranz ist eine Koppel verschiebbar gelagert. Die Koppel ist
tber sin Drehgelenk mitdem Endrahmen der beweglichen Werkzeugaufspannplatta verbunden. Das Drehgelenkistin Héhe der
horizontalan Schwerachse der Einhait bawegliche Werkzeugaufspannplatte - freitragande Saulen—Gleitschuhe — Endrahmen
angeordnet,

Ausflhrungsbelspiel
Die Erfindung scli nachstehend in einem Ausfithrungsbeispiol néher erliutert werden. Die zugehérigen Zeichnungen zeigen in:

Fig.1: SchlieBeinheit mit gestfnetem Werkzeug
Fig.2: SchlieBeinheit in SchlieRstellung.

In Fig. 1 ist die SchlieReinheit mit dem erfindungsgeméRen Eilgangantrieb in gedffnetem Zustand dargestellt. Auf dem
Grundrahmen 6 ist dia feste Werkzeugaufspannplatte 6 feststehend angeordnet. Die bewegliche Werkzeugaufspannplatte 2 ist
auf Gleitschuhen 7 auf dem Grundrahmen 6 verfahrbar. Die Verfahrbarkeit zurn WerkzeugschlieBan baw. -&ffnen wird durch die
erfindungsgemiBe Anordnung des Eilgangantriebes realisiert. Die freitragenden Saulen 3 sind in der beweglichen
Werkzeugaufspannplatte 2 und dem Endrahmen 1 angeordnet.

Der Eilgangantrieb, der die Fahrbewegung zum Offnen und 3chlieflen des Werkzeuges 4 realisiert, besteht aus einem
Rotationsantrieb 12 mit einem nachgeschalteten Koppelgetriebe, welche die Rotationsbewegung in eine horizontale
Translationsbewagung der beweglichen Werkzeugaufspannplatte 2 umwandslt. Ein innerhalb des Grundrahmens 6 unterhalb
der Gleitschuhe 7 angsordneter Rotationsantrieb 12ist in eiriem Lagerpunkt 10, der mit dem Grundrahmen 6 fest verbunden ist,
drehbar gelagert und mit einem Schubgelenk mit Zahnkranz 9 verbunden. Das Schubgelenk mit Zahnkranz 9 gelagert und mit
einer Koppel 11 verbunden, die wiederum {ber ein Drehgelenk 13 mit dem Endrahmen 1 verbunden ist.

Das Drehgelenk 13 istin der Hhe der Schwerachse der beweglichen Einheit Endrahmen 1-bewegliche
Werkzeugaufspannplatte 2-freitragende Saulen 3~ Gleitschuhe 7 angeordnet,

Der Rotationsantrieb 12, der beispielsweise ein Rotationshydromotor oder ein Elektromotorzahnradgetriebe Kombination sein
kann, bringt das srfordarliche Antriebsmoment zum Offnen bzw. SchlieBen des Werkzeuges 4 auf und libertrigt es auf das
Schubgelenk m% Zahnkranz 8 und von dort iber die Koppel 11 und das Drehgelenk 13 auf den Endrahmen 1.

Die beim Beschleunigen an der beweglichan Werkzeugaufspannplatte 2 auftretenden Trégheitskréfte werden durch die
Koppel 11 {iber denn gestellfesten Drehpunkt 8 und den Laggerpunkt 10 auf den Grundrahmen 6 geleitet.

Beim WerkzeugschlieBen drehen sich der Rotationsantrieb 12 i mathematischen positiven Sinnum den Lagerpunkt 10unddas
Schubgelenk mit Zahnkranz 9 um den gestellfesten Drehpunkt 8 im mathematischen negativen Sinn,

Das Drehgelenk 13 bewegt sich horizontal zusammen mit dem Endrahmen 1 und der beweglichen Werkzeugaufspannplatte 2
parallel zum Grundrahmen 6 in Richtung faste Werkzeugaufspannplatte &.

Die Koppel 11 fiihrt eine aus Translation und Rotation zusammengesetzie Bewegung aus. Das Werkzeugéffnen erfolgt analog
durch Drehung des Antriebsgliedes 12 im mathematischen negativen Sinn.

Die erfindungsgemiRe Anordriung des Eilgangantriokes hat den Vorteil der gréBen Freiheit bei der Entnahme der Spritzlinge
und beim Werkzeugwachsel bei geringer Bauldnge der SchlieBeinheit. Wa!terhin wird die feste W:rkzeugaufspannplatte 5 nicht
durch die Bewegung der Massen beim WerkzeugschlieBen bzw. -6ffren belastet.
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