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La présente invention concerne un appareil
automatique d'emballage de fruits dans des caisses,
boites ou cageots successifs et plus précisément un appa-
reil du type décrit dans les brevets des Etats-Unis
d‘'Amérique n® 3 590 551 et 3 928 942,

Les deux brevets précités mettent en oeuvre
une structure 3 glissidre pour le guidage des objets ou
des fruits vers une caisse de profondeur prédéterminée‘et
la glissi@re montée sur l'appareil ne peut pas
coopérer avec des caisses de plus faible profondeur, par
exemple lorsqu’une s2rie de caisses de demi-hauteur doit
étre conditionnée.

L'invention concerne un appareil d'embaliage
d'objets dans lequel la position haute de la glissiére
peut &tre modifiée afin que 1'appareil d'emballage posséde
une plus grande souplesse, le m&me appareil pouvant étre
réglé pour l'emballage de caissesde hauteur normale,
c'est-a~dire ayant une profcandeur importante, et de caisses
de hauteur plus faible, par exemple moitié, 38 la suite
de quelques réglages peu impcrtants.

Cette caractdristique souhaitable est obtenue
par montage de la structure 3 glissiBre sur une plate-
forme réglable verticalement, permettant un réglage a
volonté de la glissiére, en position convenable de tra-
vail, suivant la profondeur d'une caisse qui doit &tre
utilisée pour 1l'emballage.

Plus précisément, 1'invention concerne des
perfectionnements a 1'appareil d'emballage d'objets décrit
dans le brevet précitd des Etats-Unis d'Amérique
n°® 3 928 942 par exemple, afin que sa souplesse soit
accrue et qu'il permette l'utilisation sé&lective lors de
1l'emballage de couches d'objets dans des séries de cais~
ses ayant des profondeurs relativement grandes ou rela-
tivement petites.

Compte tenu des considérations qui précedent,
1'invention concerne un dispositif de réglage en direction
verticale des positions relatives de travail de la glis-
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sisre et de ia caisse de conditionnement afin que l'extré-
mitd inférieure de la glissidre pénétre & 1l'extrémité
supérieure ouverte de la caisse, avec recouvrement, que
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D'autres caractéristigues et avantages de
i'ipventicn seront mieux compris & la lecture de
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appareil &' G
ticn avantageux de 1'invention, des parties de 1
8tant arrachfes afin gu'slles montrent 2

malement cachés :

la figure 3 =2st une coupe verticale partiells

suivant la ligns 3-3 de la figure 2 et suivant ia lon=-
gueur d'une caisse placée au poste de conditionnement,
la figure représentant une t@te de prélévement ayant une
couche de fruits descendant vers la caisse ;

ia figure 4 est une coupe verticale partiellie

o

suivant la ligne 4-4 de la figure 2, transversalement
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la caisse qui se trouve au poste de conditionnement, et

elle représente la téte de prélévement portant une ccuche
de fruits dans sa position de distribution dans la caisse

~s

la figure 5 est une coupe partielle agrandie
représentant des détails de la structure du support ré-~
glable destiné d élever et & abaisser la position de tra-
vail de la glissigére de guidage ; et

la figure 6 est une élévation partielle, en coupe
partielle, représentant des détails des tiges de guidage
de la caisse et des volets de celle-ci.

Sur les dessins donnés 3 titre purement illus-
tratif, la figure 1 représente un poste de conditionnement,
comprenant une caisse portant la référence générale B, in-
troduite & ce poste de conditionnement par un transporteur
qui porte la référence générale C. Les fruits F, des oran~
ges dans l'exemple considéré, sont conditionnds dans la
caisse B en couches alternées qui ont des dessins complé-
mentaires afin qu'elles puissentpénétrer en partie dans les
espaces intermédiaires. En conségquence, 1l'appareil a deux
postes séparés d'alimentation, un poste gauche S-1 et un
poste droit S-2. Le poste gauche forme un dessin gauche et
le poste droit un dessin droit avec les fruits, les deux
dessins é&tant représentés sur la figure 2.

L'appareil qui doit conditionner les deux dessins
formés par les fruits dans la caisse B, de fagon alternée,
comporte une t&te gauche P~1 de préldvement destinée &
prélever les couches de fruits du poste s~1, et une téte
droite P-2 destinde a prélever les couches de fruits du
poste droit S-2 d'alimentation. Les deux tétes de préléve~
ment dépassent sous un chariot 10 qui est en grande partie
caché derridre un panneau 12 sur la figure 1. Le chariot
se déplace automatiquement en translation entre une pesi-
tion gauche représentée sur la figure 1, dans laquelle la
t8te gauche P-1 est supportée en &quilibre au-dessus du
poste gauche S-1, et la téte droite P-2 est supportée en
équilibre au-dessus du poste de conditionnement, et une
autre pdsition 3 droite dans laquelle la té&te P~1 est sup-
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portée en &quilibre au-dessus du posite de conditionnement
et la té@te droite P-2 est supportée en équilibre au-dessus
du poste droit S5-2.

Lorsque les deux tétes de prélévement sont dans
leurs positions gauches représentées sur la figure 1, la
t8te gauche P-1 s‘abaisse et préléve une couche de fruits
du poste gauche 5-1 et simultandment, la t&te droite P-2
descend et dépose une couche de fruits dans la caisse B.
De maniére analogue, lorsque les deux té&tes derprélévement
sont dans leurs positions droites, la t&te gauche P-1 i
descend et dépose une couche de fruits dans la caisse B
et simultanément, la téte droite P-2 descend et préléve
une couche de fruits au poste droit 3-2 d'alimentation.

Chacune des deux t&tes de prélévement est mon-
tée sur une paire correspondante de tiges 14 de guidage
passant dans des manchons (non représentés) de guidage
portés par le chariot 10, et chaque tate de pr&lévement
se déplace verticalement en translation zous la commande
d'un vérin pneumatique correspondant 15.

La figure 3 représente plus clairement la cons-
truction d'une téte de préidvement, raccordée aux extré-
mités inférieures des tiges correspondantes 14 de guidage
ainsi qu'a une tige 16 de piston gqui descend du vérin
preumatigque correspondant 15. La figure 3 montre aussi
comment la téte de préldvement a une plague 18 de téte qui
porte, & sa face inférisure, un jeu de coupelles d'aspira-
tion ou ventouses 20, disposé suivant un dessin qui cor=-
respond & celui des fruits au poste correspondant d'alimen~
tation S-1 ou S-2. Un systéme de commande automatique com-
mande la transmission de vide aux ventouses ou casse le
vide de la maniére nécessaire au prélévement des fruits 8
un poste d'alimentation ou 5 la libération des fruits dans
une caisse B.

Le transporteur C a deux chalines paralléles et
distantes 22 représentées sur les figures 1, 3 et 4 et
qui sont reliées par des barres distantes 24 qui repoussent

les calisses successives vers le poste de conditionnement.
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Comme indiqué sur la figure 4, lorsqu'une caisse atteint
le poste de conditionnement, la barre 24 de poussée qui
fait avancer la caisse rencontre un bras 25 de commande
d'un commutateur 26 qui arré&te le transporteur et ulté-
rieurement, ce dernier est 4 nouveau commandé afin qu'il
déplace uné nouvelle caisse vide vers le poste de condi-
tionnement et qu'il entraine la caisse remplie du poste
de conditionnement & un transporteur d'évacuation qui
porte la référence général 27 sur la figure 3.

Chacune des caisses B est une caisse classique
de conditionnement d'oranges formée en deux parties afin
gu'elle puisse &tre repliée et dépliée verticalement &
volonté pour le logemsnt de volumes différents de fruits.
Une partie inférieure 28 de la caisse a guatre volets qui
sont collés les uns aux autres et forment une paroi infé-
rieure 30 ayant une double &paisseur. Un trongon supérieur
32 qui n'a pas de fond et gqui peut coulisser dans le tron-
gon inférieur 28 a deux volets 34 d'extrémités qui dépas-
sent vers 1l'extérieur, comme représenté sur la figure 3,
et deux volets longitudinaux 35 dépassant vers 1'exté-
rieur sur les cdtés, comme indiqué sur la figure 4.

De maniére bien connue dans la technique, chacune
des caisses B est initialement soulevée afin que le fond
30 de la caisse soit disposé au-dessus de la plate-forme
36 du poste de conditionnement comme indiqué sur la figure
3. A cet effet, comme indiqué sur la figure 4, chagque vo-
let 35 des coOtés rencontre une tige fixe correspondante 38
portée par des supports convenables 40 et qui est inclinée
vers le haut afin qu'elle soul&ve chaque volet contre une
tige supérieure fixe correspondante 42, Deux tiges allon-
gées et distantes 43 sont fixées & un bras 45 de support
porté par une plaque 44 de support, et ellesdépassent au
centre sur l'extrémité@ supérieure d'une caisse placée sur
le transporteur afin qu'elles maintiennent les volets 34
de la caisse en position basse lorsqu'elles sont déplacées
par le transporteur Vvers le poste de conditionnement. La
premi&re couche de fruits déposée par une téte de préléve-
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ment dans la caisse soulevée repousse le fond 30 de la
caisse qui passe de la position haute représent@e sur la
figuare 3 & la position inférieure représentée
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caisse successive est agrandie au dfbut &
de conditionnement.

Quatre panneaux 5 de guidags sontb nortés par
guatre micarismes correspondants I représentds sur di~
verses figures des dessins, et les quatre mécanismas M

sont montdés sur une plague 44 de support de plate-forme

gui, comme indigugé sur la figure 4, & une ouverture rectan-

gulaire 46 placée au~dessus de la caisse gui s2 trouve au
voste de conditionnement et gui a une surface légérement
plus grande que celle de 1'int@rieur de la caisse afin gu'il
reste un certain espace pour le fonctionnement des pan-
neaux G de guidage.

L'appareil décrit jusgu’d présent est identigue
& celui du brevet précité des E
n® 3 928 942, décrivant en détail le mEcanisme Y de mise
en action de chacun des panneaux  d& guidage.

En résumé, chague mécanisme M a une tringlerie
articulée qui supporte un panneau § £t gui peimet le &~

placerent du panneau G vexrs les deux positions
représentées sur les figures 3 et 4 raspecitivement.
Lorsgue les gquatre mEcanismes 2 sont dans les
positions limites représent@es sur ia Ziguve 3, les quaire
panneaux G de guidage sont dans leur position &quilibrés
supériecre dans laguelle chaque panneau se trouve aua~ ~dess:
d'une paroi corraspendante de la caisse B et s'incline
vers le bas vers l'intérieur de la cazisse., Lorsgue ies
fruits périphériques d'une couche de. fruits qui descendent
its

rencontrent les panneaux suspendus de guidage, les fru

repcussent chacun des gquatre mécanismes afin que les guatre

panneaux prennent les positions limites opposées représen-
tées sur la figure 4, dans lesquelles les quatre panneaux

-

gvre 48 placée vers 1

4

sont pratiquement verticaux, une 1@
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bas de chague panneau coopérant avec le rebord interne de
la paroi correspondante de la caisse.

Chacun des quatre mécanisme M a un vérin 50 qui
peut &tre commandé a l'aide d'air comprimé afin que le pan-
neau correspondant de guidage revienne vers sa position
supérieure équilibrée. Chaque vérin 50 est relie & une
canalisation souple 52 d'air comprimé& (figure 2). Les
quatres canalisations 52 sont reliées & un méme collecteur
54 représenté sur la fiqure 2 et l'air comprimé parvient
au collecteur par une électrovanne convenable, normalement
fermée (non représentée).

Des commutateurs 56 représentés sur la figure 1
sont placés sur le chariot pré&s des deux tiges coulissantes
14 de guidage et sont command&s par des colliers correspon-
dants 58 portés par ces tiges. Les commutateurs sont com-~
mandés chaque fois qu'une té&te vide de prélé&vement revient
d'une caisse en position haute, si bien que les quatre vé-
rins 50 sont commandés et font basculer les gquatre panneaux
G de leurs positions verticales inférieures vers leurs
positions suspendues supérieures.

Le fonctionnement des quatre panneaux G de guidage
3 cet effet apparait clairement d'aprés la description qui
précéde. Lorsque chacun des panneaux G se trouve dans sa
position supé€rieure représentée sur la figure 3, les fruits
périphériques d'une couche qui descend viennent frapper
les guatre panneaux en des points tels que les panneaux

_descendent en arc de cercle vers les positions inférieures

verticales. Comme les panneaux descendent en arc de cercle
vers le bas, vers les fruits périphériques de la couche qui
descend, le déplacement relatif des fruits et de la sur-
face des panneaux est minimal et le frottement subi par

les fruits qui descendent est donc minimal. Lorsque les
guatre panneaux descendent vers leurs positions verticales
comme indiqué sur la figure 4, deux panneaux opposés jouent
le rdle des parois opposées d'extrémités de la caisse et
centrent celle-ci longitudinalement par rapport au trajet
des fruits qui descendent, les deux autres panneaux opposés
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agissant sur les parcois latérales opposées de la caisse
et centrant cette dernidre en direction latérale.

Il apparait ainsi que les gquatre panneaux G de
guidage, dans leurs positions basses verticales, ccopérent
3 la formation d'une enceinte ou glissidre de guidage &
quatre parois qui conduit & 1l'intérieur de la caisse, la
glissidre ayant des dimensions telles qu'elle provogue
une contraction de la couche de fruits gqui descend aux
dimensions de l'intérieur de la caisse. Ainsi, la glissi2re
est en fait constamment montée et démontée au cours de
1'emballage des fruits dans une caisse.

Dans l'appareil décrit dans les brevets précités,
les glissiéres de guidage sont montées sur une plate-forme
fixe et 1l'appareil de conditionnement est donc limit& &
l'emballage de couches d'objets dans des caisses ayant une
seule profondeur prédétermin&e. Ainsi, dans ces appareils
connus, on ne peut pas conditionner des cbjets dans des
séries de caisses ayant des profondeurs plus ou moins
grandes. '

L'invention remé&die & cet inconvénient et ac-
croit la souplesse de l'appareil connu de conditionnement,
par montage de la plaque 44 de support afin qu'elle puisse
atre réglée en direction verticale, avec changement de la
position de travail de la glissidre form@e par les guatre
panneaux G afin que des séries de conditicnnements dans
des emballages de profondeurs plus ou moins grandes puis-
sent 8tre réalisées et permettent ainsi le conditionnement
sélectivement dans des emballages de hauteur normale
ou de demi-hauteur.

Bien qu'on ait indiqué que cette caractéristique
&tait obtenue par modification de la position haute d'une
structure & glissiére, il est évident gu'on peut obtenir
les mémes résultats & 1'aide d'un support fixe de plate-
forme portant la glissiére, et d'un dispositif convenable
destiné & faire varier verticalement la hauteur de travail
des chaines 22 de transport, afin que les extrémités supé-
rieures des caisses de conditionnement conservent une po-
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sition convenable de travail par rapport & la glissiére
quelle gue soit la profondeur de la caisse.

Plus précisément, comme indiqué sur les figures
3, 4 et 5, la plate-forme 44 est supportée aux quatre
coins de sa configuration rectangulaire par des tiges fi-
letées 60 disposées verticalement. L'extrémité inférieure
de chaque tige est fixée par des &crous 62 de retenue. Les
autres extrémités des tiges 60 sont supportées dans chaque
cas par un support convenable 64 qui est lui-méme fixé sur
une partie adjacente du chéissis 66 de 1'appareil. Chaque
support 64 a une ouverture pour le passage de la tige fi-
letée assocife, et il perte un écrou 68 qui est placé sur
une butée 70 de support. L'écrou 68 se visse sur la tige
filetée associée 60 et, lors de la rotation de 1'écrou
dans un sens et dans l'autre, il coop&re avec la tige 60
et provoque le soulévement et 1'abaissement par rapport
aux supports 64. Suivant les positions de réglage des tiges
filetdes, la plaque 44 a une position réglée a diverses
hauteurs, et la glissidre est ainsi adapte a la position
convenant au conditionnement dans des caisses de profon-
deurs plus ou moins grandes.

I1 faut noter que, lors du réglage de la hauteur
de la plate-forme 44, il est souhaitable que tous les
dcrous 68 soient commandé&s simultanément afin cque la plate-
forme 44 ne puisse pas pivoter et que 1'é&crou de commande
de la tige filetée associée ne puisse pas se coincer. A
cet effet, tous les &crous 68 sont usinés afin qu'ils
portent un pignon 72 d'entrainement. La commande synchro-
nisée des quatre écrous est ainsi assurée par une chaine
sans fin 74 qui passe sur tous les pignons 72 si bien
que, lorsque 1'un des pignons est mené, tous les autres
pignons fonctionnent en synchronisme et provoquent ainsi
le souldvement ou l'abaissement des tiges filetées 60 et
de la plate-forme associée 44.

Comme indiqué clairement sur la figure 5, 1'un
des écrous 72 est fixé, par exemple par un boulon 76 de
retenue, & l'extrémité inférieure d'un manchon tubulaire 78
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qui peut tourner dans le support 64, dans 1'alignement de

1a tige filetde associée 60. Le manchon 78 ainsi monté

loge la partie supérieure de la tige filet@e qui peut se

déplacer axialement dans le maunchon lors du scul&venent

et 4= l'abaissement de la plate~forme 44, Liextrd

supérieure 4u manchon 78 supporie une maniveile 82 gui
-

peut pivoter autour d'un axe 82 permettant la mise de la
é.

du manchon 78 ou en peosition veplife de repos.

Rien entendu, diversss modifications pauy

Ztre apporitées par 1l'homme de 1l'art aux dispositifs gui

Yot
]
=}
0
]

viennent d'stre décrits uniguement & titre &'exemp

1imitatif sans sortir du cadre de 1l'invention.
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REVENDICATIONS
1. Appareil d'emballage automatique de couches

d'objets dans des caisses (B), transmises successivement

i un poste de conditionnement, une téte (p-1, P~2) pré-
levant successivement des couches d'objets et descendant
un court moment dans une caisse (B) afin d'y déposer chaque
couche, une glissi&re de guidage dépassant de la caisse
et délimitant une zone d'approche vers la caisse, cette
glissi®re ayant une configuration et des dimensions telles
qu'elle entoure chaque couche d'objets portée par la téte
de prélévement lorsque la couche descend dans la caisse,
la glissidre délimitant la dimension des couches d'objets
aux dimensions internes de la caisse, ledit appareil é&tant
caractérisé en ce qu'il comprend :

- un dispositif de support de la caisse (B) et
de la glissidre en position de coopération au poste de
conditionnement, et

- un dispositif de réglage sélectif de la dispo-
sition verticale relative de la glissiére et de la caisse
(B) au poste de conditionnement, permettant le condition-
nement dans des caisses de profondeurs différentes, si
bien que les objets peuvent &tre emballés sur des hauteurs
plus ou moins grandes.

2. Appareil selon la revendication 1, caractérisé
en ce que le dispositif de réglage sélectif est destiné a
faire varier la position haute de la glissiére.

3. Appareil selon la revendication 1, caractérisé
en ce que la glissidre est montée sur une plate-forme ré-
glable (44) et comprend :

- des parties séparables (G) permettant le démon-
tage de la glissidre par écartement des parties séparables *
depuis leurs positions de montage vers des positions pla-
cées au-dessus de la caisse (B), 1esrparties séparables
pouvant &tre réassemblées par remise dans leurs positions
de montage,

- un dispositif (50) de démontage de la glissidre
par déplacement des bords supérieurs des parties séparables
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dans des directions différentes, vers l'extérieur du tra-
jet de descente de chaque couche d'cbjets avant que la
couche descende au niveau des extrémit@s supérieures des
parties séparables de la glissiZre si bien gue la couche
qui descend ne peul pas rencontrer l'extrémitZ supérieure
des parties de la glissiére, et

- un dispositif de remontage de la glissiére
lorsqu'une couche descendante d'objets portée par une
téte de prélavement (P-1, P-2) atteint cette zone.

4. Appareil selon la revendication 3, caracté-
ris@ en ce gue l'extrémité inférieure de la glissi&re mon-
t&e pénétre télescopiquement & l'intérieur du rebord in-
terne de la caisse (B) et constitue un dispositif protec-
teur emp@chant le contact de la couche d'objets qui des-
cend avec le <rebord de la caisse.

5, Appareil selon la revendication 2. caracté-
risé en ce que le dispositif de réglage s&lectif comporte
une plate-forme (44) portant la glissigre, et

- des tiges de guidage (38) portées par la plate-
forme sont destinées 3 guider et positionner latéralement
la caisse et ses volets pendant lz déplacement de la caisse
en position de logement d'une té&te de prélévement, au poste
de conditionnement.

6. Appareil selon la revendication 2, caractérisé
en ce gue le dispositif de réglage sélectii comporte une
plate~forme (44) de montage de la glissigre, et

-~ un dispositif de mise en action desting a élever
et abaisser la plate-forme.

7. hppareil selon la revenrdication 6, caracté@riseé
en ce que le dispositif de mise en action comporte des dis-
positifs & vis (60).

8. Appareil selon la revendication 6, caractérisé
en ce que :

- la plate-forme {44) a une configuration rectan-
gulaire, et

- le dispositif de mise en action comporte :

- plusieurs tiges filetées (60) sensiblement
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verticales, ayant leurs extrémités inférieures fixées a la
plate~forme,

- des écrous (68) vissés sur les tiges,

- un dispositif (64) de support de chague écrou
afin qu'il puisse tourner, sur des parties adjacentes du
chissis de l'appareil, et

- un dispositif (74) destiné a faire tourner
simultanément les &crous.

9. Appareil selon la revendication 8, caractérisé
en ce gue :

- un pignon (72) est fixé & chaque &crou (68),

- une chaine {74) passe sur les pignong, et

- une manivellie {40) de mise en action est rac-
cordée i 1l'un des pignons (72).

10. Appareil selon la revendication 9, caracté-
risé en ce que le dispositif de support de chaque écrou
est un support fixe (64), et

'~ une butde (70) est plac&e sous chacun des écrous.

11. Appareil selon la revendication 10, caracté-
risé en ce que :

- un manchon tubulaire (78) dépasse au-dessus
de 1'un des pignons (72) et est fixé & ce pignon par son
extrémité inférieure, le manchon étant aligné axialement
sur l'écrou afin qu'il puisse loger la tige filetée asso-
cide (60) suivant son axe, et

- une manivelle (80) de commande est articulée
3 1'extrémité supérieure du manchon afin qu'elle puisse
pivoter entre des positions de travail et de repos.
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