du 15 octobre 1982

Titre délivré ;.4 9 JAHN 983

Y 2:RAND-DUCHE DE LUXEMBOURG
4 b . L-2763

Monsieur le Ministre
de 'Economie et des Classes Moyennes
Service de la Propriété Intellectuelle

LUXEMBOURG

Demande de Brevet d’Invention

L. Requéte

-Braown.&. Williamson TObaQCQ%CQIPQIQtiQHJMlﬁQQMWeStMHillMStreet(U
.Louisville 40232, USA, représentée par Monsieur Jean Waxweiler,
21-25 Allée Scheffer, Luxembourg, agissant ‘en qualité de

@)
mandataire.
dépose(nt) ce quinze.octobre.mil neuf. cent quatre-vingt=deux 3)

a1 5100 heures, au Ministére de TEconomie et des Classes Moyennes, a Luxembourg :

1. la présente requéte pour T'obtention d’un brevet d’invention concernant : .
~-Appareil..et.procéds. d’ application.de.plastifiants. sur. un 4)
Jatériau filtrant fibreux.

2. la délégation de pouvoir, datée de I_'OUiSVille le 17 septembre 1982
3. 1a description en langue _f¥ancaise de T'invention en deux exemplaires;
4. ... T Planches de dessin, en deux exemplaires;

5. la quittance des taxes versées au Bureau de I'Enregistrement 3 Luxembourg,
le .quinze.octobre mil. neuf cent quatre=vingt—deux

déclare(nt) en assumant 1a responsabilité de cette déclaration, que I'(es) inventeur(s) est (sont) :
James W. Sullivan, 5320 Milner Road #18, Louisville, Kentucky(m
40216 et Robert T. Lewis, 3830 Hunsinger Lane, Louisville,

~Kentueky.-40216.£--USA

revendique(nt) pour la susdite demande de brevet la priorité d’une (des) demande(s) de
—_—
(&"b@@ve@wdiinuenti@nMWmd@mﬁd@en(ﬂmgta+c_nnic dlAmdricue

a

le .16.novembre. 1981 sous. le No...321,979 (8)

au nom des inventeurs : ' 9

élit(élisent) pour lui (elle) et, si désigné, pour son mandataire, & Luxembourg ...
Jean Waxweiler, 21-25 Allée Scheffer, Luxembourg

(10)

sollicite(nt) la délivrance d’un brevet d’invention pour I'objet décrit et représenté dans les
annekes susmentionnées, — avec ajournement de cette délivrance a / mois. (11)

LeR ‘m:lnr'iaf-a i 'F'dﬂ

NAVNVSIP

IL. Procés-verbal de Dépot

La susdite demande de brevet d’'invention a été déposée au Ministére de PEconomie et des
Classes Moyennes, Service de la Propriété Intellectuelle & Luxembourg, en date du :

a 15,00heures

A 68007

(1) Nom, prénom, firme, adresse — (2) s’il a lieu «représenm.: agissant en qualité de man;a)!x'.e — (3) date du dépdt

en toutes lettres — (4) titre de Yinvention — (5) noms et adresses — (6) brevet, certificat d’additi n, modéle d'utilité — (7)
pays — (8) date — (9) déposant originaire — (10) adresse — (11) 6, 12 ou 18 mois.



REVENDICATION OE PRIORITE L- 2763

Dépét de lo demande de brevet
en USA
du 16 novembre 1981 sous le numérpo 321,979

MEMOIRE DESCRIPTIF
DEPOSE A L'APPUI D'UNE DEMANDE
DE BREVET D'INVENTION

AU GRAND-DUCHE DE LUXEMBOURG

par, Brown & Williamson Tobacco Corporation

pouy; Appareil et procédé d'application de plastifiants sur un
matériau filtrant fibreux.
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Appareil et procédé d'application de plastifiants sur un

matériau filtrant fibreux.

La présente invention concerne un perfectionnément éppor-
té 3 un appareil destiné & l'application d'un plastifiant
ligquide sur une bande entrelacée de matériau filtrant fila-
mentaire se déplagant de fagon continue. Plus particuliére-
ment, la présente invention concerne un appareil destiné &
appliguer un plastifiant & un matériau filtrant fibreux, la
vitesse d'application du plastifiant &tant indépendante du
poids de la bande filtrante entrelacée ou de la largeur de
cette bande. '

'Les machines & frabriquer des bdtons filtrants utilisés
spécialement en tant que filtres de cigarettes comprennent en
général un appareil permettant d'appliquer le plastifiant au
matériau filtrant fibreux entrelacé. Les plastifiants sont
des agents adoucissants gui facilitent l'adnérence entre les
filaments, de manidre i former un réseau filamentaire inté-
gral. De fagon classigue, les moyens pour ajouter le plasti-
fiant 3 l'entrelacement filamentaire yui se déplace dans une
machine a fabriyuer des batons filtrants consiste & pulvéri-
ser le plastifiant en fines gouttelettes contre un cOté,
habituellement le cdté inférieur, d'une couche mobile de
matériau filtrant fibreux. Il existe un certain nombre de
brevets concernant 1l'adjonction d'un plastifiant & la bande
filtrante, parmi lesquels le brevet US n°® 3 387 992, le
brevet US n® 3 733 246, le brevet US n° 3 741 846, le brevet
US n° 3 769 883, le brevet US n° 3 865 016, le brevet US n°

.3 974 007, le brevet US n°® 4 019 942, le brevet US n°

4 046 064, la demande de brevet britannique n° 2042375A et le
brevet US n® 4 132 189. Dans le brevet US n° 4 132 189,est
décrit un appareil destiné & l'application d'un plastifiant
sur une bande ou une feuille d'un matériau filtrant pour
cigarettes oli, selon un mode de réalisation, une brosse
rotative est disposée au-dessous de la bande filtrante mobi-
le. La brosse rotative est dispos@e dans un réceptacle a

plastifiant de manidre 3 prélever le plastifiant et a le
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pulvériser ou le projeter vers le haut sur le cGté inférieur
de la bande filtrante. Un réservoir d'alimentation principal
de plastifiant est relié 3 un réservoir de plastifiant
intermédiaire par une conduite, et une pompe centrifuge fait
passer le plastifiant par la conduite, du réservoir d'alimen-
tation principal vers un réservoir d'alimentation intermédi-
aire. Le réservoir intermédiaire est relié au réceptacle a
plastifiant par une autre conduite et une pompe 3 vitesse
variable fait passer le plastifiant du réservoir intermédiai-
re au réceptacle a plastifiant. Le réservoir intermédiaire
comprend également une conduite de trop-plein communiquant
avec le réservoir d'alimentation principal de maniére que le
niveau du plastifiant dans le réservoir intermédiaire reste
constant. La vitesse de déplacement du plastifiant entre le
réservoir intermédiaire et le réceptacle a plastifiant ol se
trouve la brosse rotative est commandée par la pompe a vi=-
tesse variable en fonction de la vitesse 3 laguelle la feuil-
le filtrante se déplace devant la brosse rotative. Cependant,
en fonctionnement, si la largeur ou l'épaisseur de la feuille

-

filtrante change a8 mesure qu'elle passe dans l'appareil, on
ajoute a la feuille filtrante des quantités variables de
plastifiant et il en résulte un manque d'uniformité du plas-
tifiant dans le baton filtrant.

Dans la présente invention, on part du fait reconnu qu'il
serait désirable de mettre au point un appareil perfectionné
pour appliquer un plastifiant liguide sur le coté inférieur
d'une feuille mobile de matériau filtrant fibreux. On sait
également qu'il serait souhaitable de créer un appareil

permettant d'amener le plastifiant sur une feuille de maté-

-riau filtrant fibreux dont la vitesse d'application du plas-

tifiant liguide sur la feuille de matériau filtrant fibreux
est indépendante des variations de poids du matériau filtrant.
On sait &galement qu'il serait souhaitable de disposer d'un
dispositif d'application de plastifiant liquide comprenant
des moyens d'auto-régulation de la vitesse d'application du
plastifiant ihdépendamment d'une modification de la largeur
du matériau filtrant auquel le plastifiant est appliqué.

Diverses autres caractéristiques de la présente invention
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apparaitront clairement a4 l'homme de l'art aprés lecture de
la description qui suit.

Plus particulidrement, selon un mode de réalisation
avantageux, la présente invention propose un appareil pour
1l'application d'une quantité contrdlée de liquide'sur une
bande mobile d'un matériau filamentaire comprenant un loge-
ment au travers duquel passe la bande et définissant a sa
partie inférieure un réservoir, et ouvert en direction du
parcours de la bande; un applicateur de liquide du type a
brosse monté de fagon rotative au-dessous du parcours de la
bande pour pulvériser le liquide vers le haut et sur la bande
de maniére qu'il soit absorbé par la bande; un collecteur
disposé au voisinage immé&diat de la brosse applicatrice pour
fournir le liquide & la brosse; une source d'alimentation de
liquide; des moyens é&tablissant la communication pour le
courant liquide entre la source d'alimentation de liquide et
le réservoir; un dispositif de pompage & débit constant dans
les moyens de communication de liquide pour faire passer un
volume constant de liguide de la source d'alimentation au
réservoir qui soit &gal i la quantité de liquide qui doit
dtre absorbé&e en fin de compte par la bande; des moyens
&tablissant une communication pour le courant de liquide
entre le réservoir et le collecteur; un dispositif de pompage
3 débit variable dans les moyens de communication pour le
courant de liquide entre le réservoir et le collecteur per-
mettant de déplacer un volume variable de liquide entre le
réservoir et le collecteur; des moyens de commande permettant
de commander le débit du courant envoyé du réservoir au

collecteur par un dispositif de pompage a débit variable en

- fonction de la quantité de liquide qui n'est pas absorbée par

la bande et qui la renvoie au réservoir de maniére que la
quantité de liquide envoyée au collecteur soit supérieure a
la quantité de liquide absorbée par la bande.

Selon un autre mode de réalisation avantageux, la preé-
sente invention propose un appareil pour l'application d'une
guantité contrdlée de liguide sur une bande mobile de maté-
riau filamentaire comprenant un logement au travers duguel

-~

passe la bande et définissant a sa partie inférieure un
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réservoir, et ouvert en direction du parcours de la bande; un
applicateur de liquide du type & brosse monté de fagon
rotative au-dessous du parcours de la bande pour pulvériser
le ligquide vers le haut et sur la bande de maniére qu'il soit
apsorbé par la bande; un collecteur disposé au voisinage
immédiat de la brosse applicatrice pour fournir le liquide &
la brosse; une source d'alimentation de liquide; des premiers
moyens de communication pour le courant permettant d'établir
la communication pour le courant liguide entre la source
d'alimentation de liquide et le collecteur; des moyens de
pompage a débit constant dans les premiers moyens de communi-
cation pour le courant pour faire passer un volume constant
de liquide vers le collecteur qui soit égal a la quantité de
liguide qui doit étre absorbée en fin de compte par la bande;
des seconds moyens de communication pour le courant permet-
tant d'établir une communication pour le courant liquide
entre le réservoir et lesdits premiers moyens de communica-
tion pour le courant a l'aval des moyens de pompage a débit
constant; des moyens de pompage & débit variable dans les
seconds de communication pour le courant en vue de renvoyer
le liguide gui n'est pas absorbé par la bande vers le collec-
teur en plus du liquide qui est renvoyé au collecteur a
partir de la source d'alimentation.

Selon un autre mode de réalisation avantageux, la présen-
te invention propose un appareil pour l'application d'une
quantité contrdlée de liquide sur une bande mobile de maté-
riau filamentaire comprenant un logement au travers duquel
passe la bande et définissant & sa partie inférieure un

réservoir et ouvert en direction du parcours de la bande; un

-applicateur de liquide du type & brosse monté de fagon rota-

tive au-dessous du parcours de la bande pour pulvériser le
liquide vers le haut et sur la bande de maniére qu'il soit
absorbé par la bande; un rouleau plongeur monté de fagon
rotative dans le réservoir 3 proximité de la brosse applica-
trice et en contact avec le ligquide recueilli dans le réser-
voir pour transférer le liquide du réservoir vers la brosse
applicatrice; une source d'alimentation de liquide; des

moyens de communication pour le courant permettant d'établir
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une communication pour le courant liquide entre la source
d'alimentation et le réservoir; des moyens de pompage 3 débit
constant dans lesdits moyens de communication pour le courant

liquide permettant de faire passer un volume constant de

courant liquide depuis ladite source d'alimentation vers le
réservoir qui soit &gal i la guantité qui doit &tre absorbée
en fin de compte par la bande et de maniére qu'd mesure que
le liquide qui n'est pas absorbé initialement par la bande
est renvoyé dans le réservoir le niveau du liquide dans le
réservoir monte de fagon que le rouleau plongeur, qui n'a pas
d transporter le liguide sur une aussi grande distance entre
le niveau plus élevé du liquide dans le réservoir et la
brosse applicatrice que lorsque'le niveau du liquide &tait
plus bas, augmente la vitesse 3 laquelle le liquide est amené
d la brosse applicatrice en vue de 1'absorption par la bande.

On comprendra que la description des exemples de la
présente invention qui sont indiqués ci-dessus n'est en
aucune maniére limitatrice et que diverses modifications
comprises dans le champ d'application de 1'invention appa-
raitront a 1l'homme de 1l'art aprés avoir lu la description gqui
suit,

On comprendra mieux la présente invention avec référence
d@ la description et aux dessins annexés dans lesquels les
mémes références désignent les mémes parties sur les diverses
figures, dessins dans lesquels:

la figure 1 est une représentation schématique d'un mode
de réalisation avantageux de la présente invention,

la figure 2 est une représentation schématigue d'un autre
mode de réalisation avantageux de la présente invention, et

la figure 3 est une représentation schématique d'un
troisiéme mode de ré&alisation avantageux de la présente
invention.

Si on fait référence a la figure 1, celle-ci représente
sous forme schématigue un wmode de réalisation avantageux d'un
apparell désigné dans son ensemble par la référence 10 et
destiné & 1l'application d'une guantité contrdlée d'un liquide
12 sur une bande ou tresse mobile 14 d'un matériau filamen-

taire du type utilisé& par exemple pour la fabrication de
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filtres de cigarettes.

Comme illustré, l'appareil 10 comprend un logement 16 au
travers duquel passe la bande 14. Le logement 16 dé&finit a sa
partie inférieure un réservoir & liyuide 18 gui est ouvert en
direction du parcours de la bande 14 au travers du logement
16. L'appareil 10 comprend un applicateur de liquide du type
a brosse 20 qui est monté de fagon rotative & l'intérieur du
logement 16, au~dessous du parcours de la bande 14. Un collec~
teur 22 est disposé 3 proximité immédiate de la brosse appli-
catrice 20 pour fournir le liguide a cette brosse applica-
trice 20. La brosse applicatrice est entrainée selon une
vitesse .angulaire constante, et 3 mesure qu'elle tourne elle
projette le liquide sous forme d'un brouillard vers le haut
et sur la bande 14 qui passe au-dessus, en vue d'@tre absorbé
par la bande 14. L'appareil 10 comprend en outre une source
d'alimentation de liguide 24 est en communication avec le
réservoir 18, par exemple par une conduite d'alimentation de
ligquide 26 comprenant une extrémité d'entrée 28 s'ouvrant
dans 1'intérieur de la source d'alimentation de liguide 24 et
une extrémité de sortie 30 s'ouvrant vers l'intérieur du
réservoir de liquide 18 du logement 16. Le ligquide 12 est
envoyé dans la conduite d'alimentation de liguide 26 par une
pompe a débit constant 32, telle qu'une pompe a déplacement
positif, éventuellement de tout type approprié et telle
qu'une pompe 3 engrenages. La pompe & débit constant 32 est
commandée de fagon avantageuse de fagon 3 envoyer le liguide
18 dans le réservoir selon la quantité de liguide qui doit
8tre absorbée en fin de compte par la bande 14. Lorsqu'il

s'agit d'une pompe & engrenages, la guantité de liquide

.pompée peut &tre modifiée en changeant la vitesse de rotation

de la pompe. La communication pour le courant liquide est
établie entre le réservoir 18 et le collecteur 22 au moyen
par exemple d'une conduite & liguide 34 comprenant une extré-
mité d'entrée 36 ouverte dans le réservoir 18 et une extrémi-
té de sortie 38 relide au collecteur 22. Le débit variable
d'une pompe 40 disposée dans la conduite 34 fait passer le
liquide 12 par la conduite, du réservoir 18 vers le collec~-

-

teur 22, en vue de son application a 1l'applicateur & brosse
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20. La pompe a débit variable 40 peut &tre virtuellement

tout type de pompe qui convient, mais elle est de préférence
une pompe 3 déplacement positif pouvant tourner i des vitesses
variables. Le volume de courant liquide pompé par la pompe &
vitesse variable 40 est commandé en fonction du niveau du
liquide 12 dans le réservoir 18, qui est fonction de 1la
quantité de liquide qui n'est pas absorbée initialement par
la bande 14 et qui retourne de la bande vers le réservoir 18.
A cette fin, le débit du dispositif de pompage & vitesse
variable est régulé par exemple par un régulateur de vitesse
€lectrique ou pneumatique 44 qui fonctionne en fonction du
niveau du liquide 12 dans le réservoir. On peut obtenir ce
résultat au moyen d'un flotteur 46 relié opérationnellement
au régulateur 44 et qui monte et descend avec le niveau du
liquide 12 dans le réservoir 18. Ainsi, lorsque le liquide
qui doit &tre absorbé par la bande 14 est appliqué par l'ap-
plicateur 3 brosse 20 sur la bande, cette bande n'absorbe pas
initialement la totalité de la quantité. La partie du liguide
qui n'est pas absorbé&e repart de la bande 14 vers le réser-
voir, ce qui fait monter le niveau du liquide 12 dans ce
réservoir. A mesure que le niveau du liguide monte dans le
réservoir, le flotteur 46 monte &galement et fait augmenter
le volume du courant de liquide qui est pompé& par la pompe a
débit variable 40 du réservoir 18 vers le collecteur 22 en
passant par la conduite 34, selon un volume plus important
que la guantité de liquide que l'on souhaite faire absorber
par la bande 14. Ainsi, on obtient un équilibre entre la
quantité de liquide gue l'on désire faire absorber par la

bande et le liguide envoyé par la pompe dans le réservoir, et

.le niveau du liquide dans le réservoir se stabilise.

En tant que mesure de sécurité, l'appareil 10 comprend
des moyens, indiqués dans leur ensemble par la référence 48,
qui détectent le niveau du liguide dans le réservoir 18.
Comme illustré & la figure 1, les moyens détecteurs de niveau
48 comprennent un dispositif de commutation 50 actionné par
un flotteur et relié opérationnellement & un dispositif
signalisateur ou & l'alimentation de puissance indiquée par

la référence 52, de l'appareil 10. Si le niveau du liguide
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dans le réservoir dépasse un maximum prédéterminé ou tombe
au-dessous d'un minimum prédéterminé, les moyens dé&tecteurs
de niveau sont actionnés et déclenchent le dispositif signa-
lisateur ou débranchent l'appareil 10. Ainsi, on évite la
formation d'une bande défectueuse 14. '

La figure 2 représente schématiguement un autre mode de
réalisation avantageux d'un appareil, désigné dans son ensem-
ble par la référence 110, destiné & l'application d'une
quantité contrdlée de liquide 112 sur une bande mobile 114 de
matériau filamentaire.

Comme représentd, l'appareil 110 comprend un logement 116
par lequel passe l'entrelacement 114. Un réservoir 118 est
défini dans la partie inférieure du logement 116 et il s'ou-
vre vers le parcours de la bande 114 au travers du logement.
Un applicateur de liquide du type & brosse 120 est monté de
fagon rotative 3 l'intérieur du logement 116, au-dessous du
parcours de la bande 114. Un collecteur 122 est disposé a
proximité immédiate de la brosse applicatrice 120 pour four-
nir le liquide & cette brosse applicatrice 120. La brosse
applicatrice 120 est entralnée selon une vitesse angulaire
constante et 3 mesure qu'elle tourne, elle projette le liqui-
de sous forme d'un brouillard vers le haut et sur la bande
114 qui passe au-dessus, en vue d'E@tre absorbé par l'entre-
lacement. L'appareil 110 comprend en outre une source d'ali-
mentation de liquide 124 gui est en communication avec le
collecteur 122, par exemple par un premier moyen de communi-
cation de courant illustré sous forme d'une conduite d'ali-
mentation de liquide 126 comprenant une extrémité de sortie
130 en communication avec le collecteur 122. Le liquide 112
est envoyé par la conduite d'alimentation de liguide 122 par
une pompe i débit constant 132 telle qu'une pompe a déplace-
ment positif dont le type est virtuellement de tout type
quelconque. La pompe 38 débit constant 132 est commandée de
fagon approprige de fagon a fournir le liquide au collecteur
122 selon une quantité &gale 4 la quantité de liquide qui
doit &tre absorbée en fin de compte par la bande 114. Des
seconds moyens de communication pour le courant, illustrés
sous forme d'une conduite 3 liguide 134 comprenant une
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extrémité d'entrée 136 s'ouvrant dans le réservoir 118 et une
extrémité de sortie 138 reliée 3 la conduite d'alimentation
de liquide 126 a l1'aval de la pompe a débit constant 132,
établit la communication pour le courant de liguide entre le
réservoir 118 et les premiers moyens de communication de
courant. La pompe & debit variable 140 située dans la
conduite 134 renvoie le liquide qui n'est pas absorbé par la
bande 114 et qui retourne dans le réservoir 118 dans la
conduite d'alimentation de liguide 126 et par la conduite
134, et ce liguide est pompé dans la conduite 126 par la
pompe 140 & l'aval de la pompe 132. La quantité de liquide
absorbée par la bande 114 est donc amenée en équilibre avec
la quantité de liquide qui est envoy&e au réservoir par la
pompe & déplacement positif 132,

On notera que les moyens de détection de niveau du liqui-
de 48 gui ont été mentionnés pour l'appareil 10 de la figure
1 peuvent &tre inclus dans 1l'appareil 110 de la figure 2. Une

-

valve d'arrét 141 est montée dans la conduite 144 3 l'aval de
la pompe 3 débit variable 140 pour éviter que le liquide
passe de la conduite d'alimentation 126 dans la conduite 134,

La figure 3 représente schématiquement un autre mode de
réalisation avantageux d'un appareil 210 selon la présente
invention, destiné & appliguer une quantitécontralée de
ligquide 212 sur une bande mobile 214 en matériau filamen-
taire,

Comme illustré, l'appareil 210 comprend un logement 216
dans leguel passe l'entrelacement 214. Un réservoir 218 est
défini dans la partie inférieure du logement et s'ouvre en

direction du parcours de la bande 214. Un applicateur de

.liquide du type & brosse 220 est monté de fagon rotative a

1'intérieur du logement 216, au-dessous du niveau du liquide
212 dans le réservoir 218, et au-dessous du parcours suivi
par la bande 214. Un rouleau plongeur 222 est monté de fagon
rotative dans le réservoir 218, 3 proximité de la brosse
applicatrice 220 et en contact avec le liguide 212 accumulé
dans le réservoir 218. Le rouleau plongeur 222 est entraingé
en rotation selon une vitesse angulaire constante de maniére

3 transférer le liquide du réservoir 3 la brosse applicatrice
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220. La brosse applicatrice 220 est entrainée en rotation en
sens- contraire a celui du rouleau plongeur 222, et i mesure
qu'elle tourne, elle pulvérise un brouillard de liquide vers
le haut et sur la bande 214 qui passe au-dessus en vue de son
absorption par la bande. Une source d'alimentation 224 du
liquide 212 est en communication avec le réservoir 218 au
moyen par exemple d'une conduite d'alimentation de liquide
226 qui comprend une extrémité d'entrée 228 s'ouvrant i
l'intérieur de la source d'alimentation de liguide 224 et une
extrémité de sortie 230 s'ouvrant i l'intérieur du réservoir
118. Le liquide 212 est envoyé dans la conduite d'alimenta-
tion de liquide 226, en provenance de la source d'alimentation
de liquide 224 et pour parvenir dans le réservoir 218, au
moyen d'une pompe & débit constant 232. La pompe 232 peut &tre
virtuellement de tout type approprié d'une pompe & déplace-
ment positif, par exemple une pompe 3 engrenages. La pompe 3
débit constant 232 est contrdlée avantageusement de manidre i
envoyer le liquide 212 dans le réservoir 218 selon une guanti-
té égale a la quantité de liquide qui doit &tre absorbée en
fin de compte par la bande. Quand il s'agit d'une pompe 3
engrenages, la quantité de liguide pompée peut &tre modifiée
sélectivement en modifiant la vitesse de rotation de la
pompe. Initialement, la bande n'absorbe pas tout le liquide
que l'on souhaite qu'il lui soit appliqué, et le liquide qui
n'est pas absorbé repart dans le réservoir 218. A mesure que
le niveau du liquide 212 monte dans le réservoir, le rouleau
plongeur 222 n'a besoin de transférer le liquide quf sur une
distance plus faible, entre le niveau plus &levé du liquide
et la brosse applicatrice 220, que la distance initiale
lorsque le niveau du liguide &tait plus bas. De ce fait, le
rouleau plongeur 222 transporte un excés de liguide vers la
brosse applicatrice 220 et vers l'entrelacement. La quantité
de liquide absorbé&e par la bande est éventuellement amenée en
équilibre avec la quantité de liquide envoyée par la pompe a
déplacement positif 232,

On comprendra que des moyens de détection de niveau de
liguide 48 indiqués ci-dessus en ce qui concerne l'appareil

10 de la figure 1 peuvent &tre également avantageusement
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incorporés a l'appareil 210 de la figure 3.

-On peut donc voir que l'appareil de la présente invention
est capable d'envoyer une quantité excédentaire de liquide
sur l'entrelacement sans perte de liquide ceci permettant
d'étre certain que l'entrelacement est saturé seldn la
guantité correcte de liquide.

La description détaillée qui précéde est donnée essentiel-
lement pour faciliter la clarté de la compréhension, et des
limitations inutiles ne doivent pas en &tre déduites du fait
que des modificatiouns apparalitront 3 1l'homme de l'art aprés
lecture de la description et pourront &tre mises en oeuvre
sans s'€carter de l'esprit de l'invention ou du champ 4'ap-
plication des revendications annexées.
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REVENDICATIONS

{

\
- 1. Appareil d'application d'une quantité contrdlée de

liquide sur une bande mobile de matériau filamentaire ,
caractérisé en ce qu'il comprend :

- un logement (16) dans lequel passe 1a bande (14)
et muni dans sa partie inférieure d'un réservoir (18), ouvert
vers le parcours de ladite bande,

- un applicateur de liquide du type & brosse (20) montée
de fagon rotative au-dessous du parcours de Ta bande et destinée
a pulvérier le liquide vers le haut et sur ladite bande en vue

10

15

20

25

30

35

d'étre absorbé par cette bande,

- un collecteur (22) disposé au voisinage immédiat de la brosse

applicatrice pour envoyer le liquide sur ladite brosse applicatrice,

- une source d'alimentation de liquide (24),

- des moyens établissant une communication pour le
courant liquide entre la source d'alimentation de liquide et
le réservoir, _

- une pompe ad débit constant (32) dans Tesdits moyens
de communication pour le liquide, destinée & faire passer
un volume constant de liquide entre l1a source d'alimentation
et le réservoir, qui soit égale & la.quantité de liquide
qui doit étre absorbée en fin de compte par la bande,

- des moyens (34) établissant une communication pour
le courant Tliquide entre le réservoir et le collecteur,

- une pompe d& débit variable (40) dans lesdits moyens
de communication du courant liquide entre le réservoir et
Te collecteur, destinée a déplacer un volume variable de
courant de liquide entre le réservoir et le collecteur, et

- des moyens de commande (44) pour commander le volume
du courant déplacé entre le réservoir et le collecteur par
ladite pompe & débit variable en fonction de la quantité
de liquide qui n'a pas été absorbée initialement par 1a
bande et qui retourne au réservoir de maniére que cette
quantité de liquide envoyée au collecteur soit plus impor-
tante que Ta quantité de liquide qui est absorbée par 1la
bande.

2. Appareil selon la revendication 1, caractérisé en
ce que les moyens de commande comprennent des moyens a

flotteurs (46) & 1'intérieur du réservoir, qui montent et
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13
qui descendent avec le niveau du liquide contenu dans ce
dernier, et qui sont reliés fonctionnellement & ladite
pompe & débit variable pour augmenter le volume du courant
de" Tiquide envoyé au collecteur 3 mesure que monte le niveau
du liquide.

3. Appareil selon la revendication 1, caractérisé en
ce qu'il comprend en outre des moyens (48) pour détecter
le niveau du liquide dans le réservoir et éviter que le
niveau du liquide dépasse un maximum prédéterminé et tombe
au-dessous d'un minimum prédéterminé.

4. Appareil destiné & 1'application d'une quantiteé
contrglée de liquide sur une bande mobile de matériau fila-
mentaire, caractérisé en ce qu'il comprend

- un logement (116) dans lequel passe la bande et qui
définit dans sa partie inférieure un réservoir (118) ouvert
vers le parcours de la bande,

- un applicateur de liquide (120) du type & brosse
montée de facon rotative au-dessous du parcours de la bande
et destiné & pulvériser le liquide vers le haut sur la
bande en vue d'étre absorbé par cette bande,

- un collecteur (122) disposé au voisinage immédiat
de Ta brosse applicatrice pour fournir le liquide & ladite
brosse applicatrice,

- une source d'alimentation de liquide (124),

- des premiers moyens de communication (126) pour le cou-
rant destinés a é&tablir une communication pour le courant
liquide entre Ta source d'alimentation de liquide et le
collecteur,

- une pompe 3@ débit constant (132) dans lesdits premiers
moyens de communication pour le liquide pour faire passer
un volume constant du courant de liquide vers le collecteur
qui soit égale a la quantité de liquide devant étre finale-
ment absorbée par la bande,

- des seconds moyens de communication (134) pour le
courant, qui établissent une communication pour le courant
Tiquide entre le réservoir et les premiers moyens de communi-
cation pour le courant, & 1'aval de ladite pompe & débit
constant,
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- une pompe a débit variable ((140) dans lesdits seconds
moyens de communication pour le courant, destinée & ren-
voyer le Tiquide qui n'a pas &té absorbé& par 1a bande vers
le collecteur en plus du liquide qui a été fourni a ce
collecteur a partir de la source d'alimentation.

5. Appareil selon les revendications 1 et 4, caractérise
en ce que 1'applicateur & brosse (120) est entrainé en rota-
tion selon une vitesse angulaire constante.

6. Appareil selon la revendication 4, caractérisé en
ce qu'il comprend en outre des moyens (48) pour détecter
le niveau du Tiquide dans le réservoir et éviter que le
niveau du liquide dépasse un maximum prédéterminé et tombe
au-dessous d'un minimum prédéterminé.

7. Appareil destiné & 1'application d'une quantité
contrdlée d'un liquide sur une bande mobile de matériau
filamentaire, caractérisé en ce qu'il comprend :

- un logement (210) dans lequel passe la bande (214)
et dans la partie inférieure duquel est défini un réservoir
(218) ouvert vers le parcours de la bande,

- un applicateur de Tiquide du type a brosse (220)
montée de fagon rotative au-dessous du parcours de Ta bande,
destiné & pulvériser le liquide vers le haut et sur ladite
bande en vue d'étre absorbé par cette bande,

- un rouleau plongeur (222) monté de fagon rotative
dans le réservoir & proximité de la brosse applicatrice et
en contact avec le liquide accumulé dans le réservoir, en
vue de transférer le liquide du réservoir vers la brosse
applicatrice,

- une source d'alimentation de liquide (224),

- des moyens de communication (226) pour le courant
destinés a établir une communication pour le courant 1i-
quide entre la source d'alimentation et le réservoir,

- une pompe a débit constant (232) dans lesdits moyens
de communication pour le courant liquide et destinée a
déplacer un volume constant du courant de liquide entre 1la
source d'alimentation et le réservoir, qui soit &gale a la
quantité de liquide devant étre absorbée en fin de compte
par la bande, de maniére qu'alors que le liquide qui n'est
pas absorbé initialement par la bande est renvoyé dans le
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réservoir, le niveau du liquide dans ce réservoir monte de
sorte que le rouleau plongeur, qui n'a plus besoin de trans-
porter le liquide sur une aussi grande distance entre le
niveau plus élevé du Tiquide dans le réservoir et la brosse
applicatrice que la distance existant lorsque le niveau du
Tiquide &tait plus bas, envoie un excés de Tiquide 3 la
brosse applicatrice en vue d'étre absorbé par la bande.

8. Appareil selon la revendication 7, caractériss
en ce qu'il comprend en outre des moyens (48) pour détec-
ter le niveau du liquide dans le réservoir et éviter que
Te niveau du liquide dépasse un maximum prédéterminé et
tombe au-dessous d'un minimum prédéterminé.

9. Procédé destiné & 1'application contrdlée d'un
liquide sur une bande mobile d'un matériau filamentaire,
caractérisé en ce qu'il comprend les étapes consistant &

- fournir le liquide selon un volume constant 3 partir
d'un réservoir a liquide,

- fournir ce liquide provenant du réservoir & un
applicateur de bande selon un débit qui est fonction de
1a quantité de liquide qui n'est pas absorbée initialement
par ledit entrelacement et qui est renvoyée dans le réser-
voir de maniére que la quantité totale de liquide absorbée

=

par la bande soit égale & Ta quantité fournie au réservoir.
10. Procédé destiné & 1'application contrélée d'un
Tiquide sur une bande mobile de matériau filamentaire,

caractérisé en ce qu'il comprend les étapes consistant

=~

a

- fournir le liquide selon un volume constant i un
applicateur de bande,

- retirer du réservoir le liquide qui n'a pas
absorbé par ledit entrelacement, et

- ajouter le liquide non absorbé et retiré au courant
de liquide qui est envoyé audit applicateur selon un débit
constant.
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