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Do usuwania rdzy z zelaza i stali stosu-
je si¢ naogél nieorganiczne kwasy, np.
kwas siarkowy i solny. Kwasy te rozpu-
szczaja rdze lub zendre, tworzac sole ze-
laza i wode. Przy nieréwnomiernie pokry-
tym zendrg lub rdza materjale kwasy na-
gryzaja takze czysty metal i rozpuszczaja
go, przyczem wytwarza si¢ wodor. Wskutek
tego nastepujg straty metalu, ktére oczy-
wiécie sg niepozadane.

Znany jest szereg tak zwanych zapraw
ochronnych, dodawanych do zapraw wy-
trawiajacych, ktére rzeczywiscie zapobie-
gaja mniej lub wigcej nagryzaniu metalu
przez kwasy. Czesto jako zaprawy ochron-
ne uzywane sa produkty sulfonowania naf-
talenu, antracenu, oleju smotowego oraz
ich potaczenia chinolinowe i pirydynowe.

Znane jest takze stosowanie do wytrawia-
nia odpadkowych kwaséw siarkowych, o-
trzymywanych w rafinerjach olejéw mine-
ralnych i fabrykach benzenu. Te odpadko-
we kwasy siarkowe nie wymagaja dodatku
zapraw ochronnych, gdyz zawierajqg w
znacznej ilosci sulfonowane weglowodory,
dzialajace jako zaprawy ochronne. Oprécz
tych produktéw odpadkowe kwasy zawie-
raja rowniez pewng ilo§é polimeryzatoréw,

- produkty zywiczne i emulgowane weglowo-

dory.

Wytrawianie zelaza i stali zapomoca
tych kwaséw odpadkowych nie daje jednak
dobrych wynikéw, poniewaz sposéb ten po-
siada duzo wad. Przy doprowadzaniu kwa-
sé6w odpadkowych do wymaganego w prak-
tyce stezenia i temperatury wydziela sie

<



-wiklka ilos¢’ produkséw pelimeryzacii, kté-
re czeSciowo ‘mieszaja si¢- z kapiela wy-
trawiajaca, a czesciowo plywaja na, jej po-
wierzchni. Przy wyjmowaniu - przedmio-
tow wytrawianych osadzaja si¢ one w po-
staci mocno przyczepionyth oleistych po-
wlok, ktére nawet po dlugotrwalem :zmy-
waniu ciepla woda nie daja sie catkowicie
usunaé. Ta niedogodnosé wzrasta stale
wskutek niezbednego dodawania kwasu
przed kazdem nastepnem wytrawianiem.
Rowniez przerdbka - zuzytej kapieli rna
siarczan zelazawy nie jest ekonomiczna
wskutek stale wazrastajacego -zanieczy-
szczenia, przyczem liltry szybko sie zaty-
kaja.

Dalsza wada tego sposobu jest nie-
przyjemny zapach odpadkowego kwasu
siarkowego z powodu zawartosci w nim
weglowodoréw, pirydyny i innych produk-
tow, ktorych zapach jest szkodliwy dla
zdrowia i utrudnia stale przebywanie w
pomieszczeniu, w ktérem odbywa si¢ wy-
trawianie. '

Znane jest uwalnianie tych kwasow
odpadkowych w celu otrzymywania soli
amonowej od produktéw polimeryzacji w
koksowniach zapomoca traktowania ich w
ciagu % — 1:godziny parg wodnag przy
temperaturze: 90°. W' ten sposéb wydzie-
laja sie¢ wszystkie produkty zywiczne,
wigksza cze$é - rozpuszczonych organicz-
nych produktéw uchodzi takze, a rozpu-
- szczone weglowodory, ktére czesto znaj-
duja si¢ w kwasie odpadkowym w ilosci
do 3%, wyparowuja. Jezeli oczyszczanie
przeprowadzaé tak, ze pod koniec czy-
szczenia otrzymuje sie¢ stezenie kwasu 35—
40°Bé¢, to kwas jest zupelnie czysty.

Okazalo sig¢ obecnie, ze oczyszczony
kwas odpadkowy zawiera jeszcze taka
-ilo§é organicznych produktéw sulfonowa-
nia, ze przy stezeniu do 3% zachowuje si¢
dzialaniu zaprawy ochronnej i nie wydzie-
laja sie zanieczyszczenia, ktére powoduja
niezdatno$¢ do dalszego traktowania ma-

terjatu wytrawianego 1 lugu. Skladniki o
nieprzyjemnej woni sa takze usunigte,
wskutek czego kwas nie posiada wad nie-
oczyszczonego kwasu odpadkowego.
Najwazniejsze korzysci stosowania
wstepnie oczyszczonego kwasu odpadko-
wego polegaja jednak na tem, ze na
przedmiotach wytrawianych nie powstaje
oleista powloka, wskutek czego w ten spo-
s6b umozliwiona jest dalsza obrébka,
przyczem dzialanie hamujace substancyj
organicznych, thociaz .w.wigkszej czesci
zostaly one usuniete, jest jeszcze tak
wielkie, ze preewyisza dzialanie kwasu z
dodatkiem najlepszych zapraw ochron-
nych. Ilo§é rozpuszczonej substanciji or-
ganicznej wystarcza zupelnie do zapobie-
Zenia nagryzaniu czystego metalu przez
kwas. Nawet przy stezeniu kwasu do 3%
rozpuszczone substancje organiczne wy-
wieraja dziatlanie zapraw ochronnych.
Wystarczy takze krétkie dodatkowe trak-
towanie zimna woda, co zamiast dotych-
czasowego dlugotrwalego ptékania ciepla
woda stanowi ceche dodatnig tego sposo-

“bu. Wytwarzanie siarczanu zelazawego od-

bywa si¢ bez trudnosci i bez przeszkéd w
ruchu wskutek zatykania sig filtrow.

Zastrzezenie patentowe.
Sposéb. usuwania rdzy i wytrawiania

Zelaza i stali, znamienny tem, ze do usu-
wania rdzy i wytrawiania stosuje sie ad-

. padkowy kwas siarkowy z rafinerji benze-

nu lub oleju ziemnego, aczyszczony zna-
nym sposobem przez rozciericzanie woda
do 35° — 40°Bé i okoto 1o — 1 godzin-

‘ne ogrzewanie do temperatury: 90°C lub

przez bezposrednie wprowadzanie pary
wodnej przy takiej samej temperaturze.
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