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Wiadome jest, że nienasycone kwasy
tłuszczowe i ich gliceropochodne, trakto¬
wane wodorem w obecności odpowiednich
katalizatorów1, wytwarzają związki nasy¬
cone.

Używane w tym procesie katalizatory
.są bardzo zmienne bez możności rozpozna¬
nia przyczyn, co powoduje niepewne i nie¬
ekonomiczne działanie wskutek zbyteczne¬
go zużywania wodoru i znacznego przedłu¬
żenia procesu, jeżeli proces wogóle się od¬
bywa, oraz związane z tern nie uniknione
straty, wytwarzane długiem ogrzewaniem
oleju, który obniża swą wartość, zmienia¬
jąc barwę, zapach i smak.

Sporządzanie katalizatorów odbywa się
dotychczas przeważnie według znanej me¬
tody suchego ogrzewania tlenków metali w

strumieniu wodoru przy 500°, Następnie
znany jest sposób sporządzania katalizato¬
rów, należących do grupy platyny, przy-
czem sole metali tej grupy dokładnie roz¬
dzielone w oleju zostają zredukowane w
strumieniu wodoru. Wynalazca twierdzi, że
jego sposób w stosunku do sporządzania ka¬
talizatorów platynowych zapomocą reduk¬
cji na drodze suchej wyróżnia się większą
prostotą i przytem w ten sposób sporzą¬
dzony katalizator znacznie przyśpiesza pro¬
ces wodorowania.

Ten ostatni sposób nie nadaje się jed¬
nak do wielkiego przemysłu, gdyż bardzo
wysoka cena meitali platynowych czyni nie-
możliwem ich użycie z powodu nie uniknio-
nych w ruchu, choćby najmniejszych strat,
a poza tern zniszczenie nawet małej części



katalizatorów wpływa w tym wyższym
s$op|iiu, im nmfejszaj^fłpść katalizatorów jest
stasowaną. \". -* v,|
* Okazdfło się obecnie, że najŁatwiej roz¬
padające się nieorganiczne związki metali,
np. węglany w stałym albo rozpuszczonym
stanie przy zachowaniu określonych wa¬
runków ciśnienia już w temperaturze 200—
230° w strumieniu wodoru zostają zamie¬
nione bezpośrednio na metale w najdrob-
niejszem, jakię jest do pomyślenia, roz¬
dzieleniu. Po utworzeniu katalizatora obni¬
ża się temperatura i przeprowadza natyclu
miast redukowanie oleju zapomocą wodo¬
ru, co pozwala w ten sposób katalizatorowi
nie stykać się zupełnie zi powietrzem. Or-
ganiczoie sole metali nie mogą być stosowa¬
ne w procesach redukcji zapomocą wodoru,
przy której stale pracuje się z krą¬
żącą atmosferą wodoru, gdyż wytwarza¬
jący się tlenek węgla może być ujsu-
nięty z atmosfery wodoru tylko z wielkiemi
kosztami; stosowanie innych związków or¬
ganicznych również z powylżlszych wlzgjlę-
dów jest wyłączone. Tlenki1, wprowadzone
do oleju, wskutek swojej trwałości nie da¬
ją się na tej drodze w sposób pomyślny re¬
dukować.

Przeciwnie, tlenek wytworzony w oleju
z soli nieorganicznych, który w memencie
powstawania jest przeważnie znacznie
mniej trwały, daje się przy zachowaniu o-

kreślonych warunków temperatury i ciśnie¬
nia łatwo redukować na metale miałko roz¬
dzielone.

Przykład. Do 100 kg oleju rycynowego
zostaje dodane 1,2% dokładnie sproszko¬
wanego, najlepiej świeżo sporządzonego,
przy 110° suszonego węglanu niklu i na¬
stępnie przy powolnem przeprowadzaniu
wodoru ogrzane do 230°; po osiągnięciu tej
temperatury wprowadza się przez kapilar¬
ną cewkę zagęszczony wodór. Redukcja na
metaliczny nikiel odbywa się szybko przy
jednoczesnem burzeniu się, po ustaniu któ¬
rego przeprowadza się przy zniżonej tem¬
peraturze w nieprzerwanym ciągu pracy
proces redukcji oleju zapomocą wodoru.

Zastrzeżenie patentowe.

Sposób sporządzania katalizatorów do
redulkeji płynnych kwasów tłuszczowych i
gliceropochodnych, znamienny tern, że ła¬
two redukujące się nieorganiczne związki
metalowe, np. węglany niklu, zostają w cie¬
ple pod warstwą oleju traktowane dopro¬
wadzanym pod ciśnieniem gazem reduku-
jącym, np. wodorem.
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