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Sposéb elektromechanicznego docierania kol zebatych

!

Przedmiotem wynalazku jest sposéb elektrome-
chanicznego docierania k6t zg¢batych stosowany w
przemysle ogélno-maszynowym.

Stosowany dotychczas spos6b docierania bezpra-
-dowego ko6t zebatych, polega na mechanicznym do-
cieraniu obrabianego kola zgbatego przez obta-
czanie go z kolem narzedziowym. Podczas docie-
rania kola zebatego, podawany jest olej z zawie-
sing $cierniwa w celu mikroskrawania wierzchoi-
kéw nieréwnosci i wygladzania. Obréb kola zmie-
niany by! dwukierunkowo w celu obrébki obu
stron powierzchni zeb6w. Kolo zebate obrabiane
podczas obtaczania z kolem narzedziowym wyko-
nywalo staly, nienastawialny ruch osiowy posu-
wiste zwrotny. Brak mozliwosci stosowania osio-
wego ruchu nastawnego oraz regulowanie sily ha-
mowania obtaczajgcych sie k6t zebatych uniemo-
zliwia profilowanie ksztaltu i korekty geometrii
zarysu zebéw. Obrébka bezpradowa mechanicz-
nego docierania, wymaga kilkakrotnie wigkszych
si! nacisku miedzyzebnego, wzrostu mocy i masy
obrabiarki. Gladkosé powierzchni osiggana tym
sposobem na uzebieniu jest niska.

Spos6b elektromechanicznego docierania kot zg-
batych wedlug wynalazku polega na wykonywa-
niu przez narzedziowe kolo zgebate nastawnych ru-
chéw drgajacych osiowych posuwisto zwrotnych.

Istota sposobu wedlug wynalazku polega na tym,
7e kola narzedziowe w czasie obrotu hamowania
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silownikami hydraulicznymi wykonujg jednoczes-

nie nastawne ruchy drgajgce osiowe posuwisto

zwrotne w zalezno$ci od stopnia dotarcia i zapro-
filowania ksztaltu oraz korekty geometrycznej za-
rysu zeb6w kola obrabianego. Dla ulatwienia od-
ksztalcenia plastycznego wierzcholtkéw nieréwnosci
na powierzchniach obu stron zeb6éw, podgrzewa sie
je przeplywajacym przez nig pradem elektrycznym
z zastosowaniem chtodziwa lub bez. Zasilanie w
energie elektryczng odbywa sie poprzez pradowe
pierscienie i szczotkotrzymacze odizolowane wklad-
kami izolacyjnymi od napedowych wrzecion ko6t
zgbatych, obrabianego i narzedziowych.

Rozwigzanie wedlug wynalazku pozwala na nie-
zawodng i szybkg-obrébke ko6l zebatych obrabia-
nych. Wazng zaletg tego rozwigzania jest to, ze
obroébke przeprowadza sie z kilkakrotnie mniej-
sza silg *nacisku miedzyzebnego, majacego wplyw
na stan zdeformowania zeb6w kola obrabianego.

Sposéb wedlug wynalazku zilustrowano na ry-
sunku, na ktérym przedstawiono schemat ukladu
kinematycznego wyizolowanego pod wzgledem na-
pieciowym wraz z jego zasilaniem Ww energie
elektryczng. :

Schemat docierania elektromechanicznego ko1
zebatych przedstawiony na rysunku, polega na
zasilaniu w energie elektryczng punktu styku ze-
béw 4 obrabianego kola zebatego 1 i két narze-
dziowych 2 hamowanych silownikami "hydraulicz-
nymi 3 poprzez pradowe pierscienie 5 i szczotko-
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trzymacze 6 oraz odizolowaniu wkladkami izola-
cyjnymi 7 wrzecion napedowych 8 tych kol

]
Zastrzezenie patentowe

Sposdéb elektromechanicznego docierania kol ze-
batych w obrébce bezprgdowej, polegajacy na
wygladzeniu nier6wnosci powierzchni przez dwu-
kierunkowe otaczanie sie zazebionych ze sobg koéi
zebatych ,jednego lub wiecej kola narze¢dziowego
z kolem obrabianym wykonujacym jednoczesnie
staly ruch osiowy posuwisto zwrotny znamienny
tym, ze narzedziowe kolo zebate (2) wykonuje na-
stawne ruchy drgajace osiowe posuwisto zwrotne w
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zaleznosci od stopnia dotarcia i zaprofilowania
ksztaltu oraz korekty geometrycznej zarysu zebéw
obrabianego kola zebatego (1) obtaczanego z narze-
dziowym kolem zebatym (2), przy czym przez punkty
styku zebdéw (4) koél, obrabianego (1) i narzedzio-
wego (2) przeplywa prad elektryczny, podgrzewa-
jacy wierzcholki nieréwnosci tych zebdéw dla
ulatwienia ich odksztalcenia plastycznego z za-
stosowaniem lub bez chlodziwa, zasilane w ener-
gie elektryczng poprzez pradowe pierscienie (3)
i szczotkotrzymacze (6) odizolowane wkladkami
izolacyjnymi (7) od napedowych wrzecion (8) kot
zebatych, obrabianego (1) i narzedziowych (2).
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