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Nr 9701.
Celem niniejszego wynalazku jest
znaczne podwyiszenie sprawno$ci przy-

rzadéw do wyrobu pokryé podlogowych z
wkladka z jakiegokolwiek materjalu lub
filcu,przyczem wkladke mnapawa si¢ np.
substancja bitumicznag w rodzaju asfaltu
naftowego. Wynalazek zmniejsza znacznie
niebezpieczeristwo wypadkéw, zwiazanych
dotychczas z wyrobem tego rodzaju po-
kryé. Na pokrycia te nakladano dotych-
czas z obu stron powloki z farb drukar-
skich i lakieru i wprowadzano je do uzyt-
ku w postaci chodnikéw zwinietych w ru-
lony lub tez w postaci dywanéw,

Rézne stadja pracy wykonywano do-
tychczas oddzielnie, to znaczy w sposéb
przerywany,

Dotychczas sporzadzano filc w zwojach
w fabryce papieru lub papy; zwoje te na-
pawano asfaltem, nastepnie farbowano z
obu stron, poczem nakladano wzér na

stronie wierzchniej i wreszcie lakierowano;
potem pokrycie krajano, zwijano, pakowa-
noit. d. :

Ten sposéb wyrobu wykazuje bardzo
powazne wady, a mianowicie: materjal
welniany bardzo higroskopijny wchtania
szybko wilgoé z atmosfery i po kilku go-
dzinach absorbuje kilka procentéw wody;
po kilku dniach, zaleznie od stanu powie-
trza, moze zawarto$é wody stanowié 8 do
10%.

Przy napawaniu filcu w ptynnej kapieli
asfaltowej przy temperaturze okolo 200°C
woda ta wyparowuje natychmiast, lecz
cze$¢ jej pozostaje w filcu w postaci pg-
cherzykéw zamiast asfaltu zlepiajacego
poszczegolne wlékna, Badajac przekrdj
takiego filcu pod soczewka (lupa), widzi
si¢ oprécz wlokien welny oraz stalych bi-
tumow takze wielka ilosé tych pecherzy-
kéw, Gdy filc jest zupelnie wolny od za-



wartosci wody, widoczne sa tylko wiékna
welny, zwiazane $ci$le jednorodnem' éia-
lem, bez pecherzykow (patrz odnofne po-
réwnawcze figury 8 i 9).  Wskutek tego
pierwszy filc po ochlodmecm przedstawia
si¢ jako materjal wiecej Scisliwy, anizeli
drugi filc i przy uzyciu go jako pokrycia
podlogowego meble i inne sprzety pezo-
“stawiaja na nim odcisniete $lady. $lady te
wystepuja o wiele stabiej, jezeli napawanie
filcu asfaltem'przeprowadza si¢ dopiero po
zupelnem prawie pozbawieniu go zawario-
éci wody, gdyz woéwczas nie zawiera zad-
nych pecherzykéw, ulatwiajacych zmniej-
szanie si¢ grubosci pokryé lub odciskanie
si¢ na nim mebli.

Dalsz4 wada dotychczas znanych spo-
sobow postepowania stanowi to, ze wilgoé,
powstajaca w filcu przy wyparowania w
kapieli, ochtadza go znacznie,

Przy dotychczasowej -fabiykacji po-
kryé powstaja bardzo znaczne straty ma-
terjalu, a odpadki sa tem znaczniejsze, im
krotsze sa zwoje. Dlugosé zwojow jest o-
graniczona, gdyz ich wielki ciezar utrudnia
przenoszenie ich- od jednéj maszyny do
drugiej. :

‘Przebieg pracy wymaga bardzo znacz-
nego personélu roboczego, gdyz po kaz-
dym poszczegélnym czeSciowym procesie
trzeba materjal znowu zwijaé, co czesto
jest powodem uszkodzen i do czego po-
nadto potrzeba skomplikowanych maszyn.

Wszystkie zabiegi przy fabrykacji po-
kryé, jak np. zanurzenie filcu w kapieli
asfaltowej przy wysokiej temperaturze,
wprowadzanie filcu do maszyn do powle-
kania lub wprowadzanie go miedzy cy-
lindry na poczatku kazdego zwoju, nawi-
janie cewek po suszeniu oraz trahnsporto-
wanie zwojow o wadze kilku tysiecy ki-
lograméw przedstawiaja duze niebezpie-
czénistwo dla robotnikéw nawet przy za-
chowahiu wszystkich przepisow bezple-
czeristwa,.

Ciagle nowe wprowadzanie w ruch ma-

"szyn do powlekania i do drukowania wzo-
. réw powodtje czesto zle nastawianie ich,

wskutek czegd powstaja odpadki, a tem sa-
mem straty,

Niniejszy wynalazek zapobiega powyz-
szym wadom.

Na rysunku przedstawiony jest sche-
matycznie przyklad wykonania wynalazku.

Fig. 1 — 7 przedstawiaja schematycz-
nie widoki czeéci wurzadzenia, ustawione
szeregowo; fig. 5a przedstawia inny rodzaj
wykonania urzadzenia; w ktérem nadruko-
wanie wzoru odbywa $i¢ zapomoca ma-
szyny stolowej o plaskich matrycach; fig.
8 przedstawia w zwiekszonej skali prze-
kréj przez produkt, otrzymany zapomeca
dotychczas znanego sposobu; fig. 9 przed-
stawia w podobnej skali przekréj przez
produkt, otrzymany zapomoca nmlejszego
wynalazku,

Pierwsza cze$é urzadzenia wedlug wv-
nalazku tworzy maszyna do wyrobu papie-
ru lub papy, skladajaca sie z kubta a, za-
wierajacego mase papierowsa, zasadniczo
skladajaca sie z welny; oczyszczacza b,
blachy ¢, na ktérej odbywa sie filcowanie;
pras d, e i f wyciskajacych mozliwie naj-
wieksza ilos¢ wody z pasma filcu przecho-
dzacego bez przerwy; z suszarki, sklada-
jacej si¢ z cylindréw, ogrzewanych para
o takiem ciénieniu, ze wstega zostaje pra-
wie zupelnie wysuszona. Wstega biegnie
dalej miedzy dwiema plaskiemi i pustemi
plytami i, w ktérych krazy para o wyso-
kiem cisnieniu dla utrzymania pasma w
stanie goracym, Produkt wchodzi nastep-
nie natychmiast do kapieli asfaltowej &,
ogrzewanej do zadanej temperatury palni-
kiem gazowym lub innym przyrzadem,
stuzacym jako zrédlo ciepla, Wstege fil-
cowa, wychodzaca stad w stanie bardzo
goracym, poddaje si¢ pierwszemu ptraso-
waniu w miejscu j, miedzy dwoma walca-
mi, polerujaeemi powierzchnie, W miejscu



k oziebia si¢ nagle wstega przez dzialanie
strumienia powietrza zimmego lub przy
pomocy dziatania np. natrysku zimnej wo-
dy, s$rodkéw chlodzacych, jak chlorku
wapniowego, lub tym podabnych. Na-
stepnie wstega biegnie przez miejsce [,
gdzie zaopatrzona zostaje na tylnej stro-
nie w powloke, skladajaca si¢ z natural-
nej lub syntetycznej zywicy, niedopuszcza-
jacej wilgoci. Stad wchodzi wstega do

przyrzadu p, w ktérym zostaje rozwieszo- -

na i gdzie przez kilka godzin odbywa si¢
' suszenie tej pierwszej warstwy, poczem
przechodzi do drugiej maszyny do powle-
kania n, nakladajacej na przednia jej
strone warstwe farby, ktérej skladnikami
sa pigment, kreda lub siarczek barowy i o-
lej schnacy. Ta powloka wysycha w przy-
rzadzie p’, w ktérym rozwieszona zostaje
w ciggu 24 godzin przy odpowiedniej ter-
peraturze i podlega dzialaniu promieni ul-
trafioletowych lub ozonu.

Nastepnie poddaje sie tasme, mieprze-
rywajac jej, drukowaniu przy pomocy sto-
lu obrotowego 7 i matrycy cylindrycznej 2,
lub na plaskim stole 3 z matryca plaska 4,
jak to przedstawiono na fig. 5a, W maszy-
nie nadaje si¢ na przedniej stronie wstegi
wzor w kilku barwach, nastepnie za$
biegnie ona do suszarni p* w ktérej w cia-
gu 12 do 24 godzin nadrukowany wzér wy-
sycha, Nastgpnie wstega wchodzi do ma-
szyny lakierniczej, powlekajacej dywan
lakierem i nadajacej mu pozadany polysk.

Teraz nastepuje czwarte suszenie w
przyrzadzie do zawieszania p'“, poczem
odbywa si¢ nawijanie w aparacie, ozna-
czonym schematycznie literami w, x, y.
Filc przebiega przez wszystkie aparaty z
jednakowsa szybkoscia,

Urzadzenie tego rodzaju wykazuje w
stosunku do dotychczasowych wielkie ko-
rzysci, a mianowicie: daje moznosé otrzy-
mania wyrobéw bardziej jednolitych i ma-
to poddajacych si¢ naciskowi, przyczem
sam sposéb wyrobu jest uproszczony dzie-

ki temu, ze kapiel utrzymuje si¢ na statej
i odpowiedniej temperaturze. Zastosowa-
nie pracy recznej jest znacznie zmniejszo-
ne, jak réwniez dokladniejsza jest praca
wszystkich maszyn oraz dzigki urzadzeniu
wedlug wynalazku zbyteczne sa liczne dro-
gie i niebezpieczne maszyny posrednie,
powodujace duza iloéé odpadkéw, wegled-
nie zlych wyrobéw.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu pokryé podiogo-
wych, wykonanych zasadniczo z materjalu
lub filcu impregnowanego, znamienny tem,
ze poszczegblne prace, a mianowicie przy-
gotowanie, czyszczenie, prasowanie, su-
szenie, rozgrzewanie zapomoca walcow,
impregnowanie, polerowanie, chlodzenie,
powlekanie i suszenie, drukowanie i su-
szenie, lakierowanie i suszenie, nawijanie
i wykoriczanie nastgpuja po sobie kolejno,
bez przerwy, przyczem maszyny przepro-
wadzajace te rézne czynnosci rozmieszczo-
ne sg szeregowo, a wydajnosé kazdej z
nich uzalezniona jest od wydajnosci in-
nych, .

2., Sposéb wedlug zastrz, 1, znamien-
ny tem, Ze impregnowanie wstegi podkla-
dowej nastepuje bezposrednio po przygo-
towaniu masy impregnujacej i Ze przy
pomocy poprzedzajacego impregnacje su-
szenia i rozgrzania wstegi podkladowej
zapobiega si¢ zamknieciu w niej peche-
rzykéw pary wodne;j.

3. Sposob wedlug zastrz, 1 i 2, zna-
mienny tem, ze drukowanie wykonywa sig
zapomoca maszyny ze stolem obrotowym
i matryca cylindryczng, przyczem moga
by¢ réwniez stosowane maszyny o ptaskim -
stole i plaskiej matrycy.

Auguste Lannoye.
Zastepca: Dr, techn, A, Bolland,

rzecznik patentowy.
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Do opisu patentowego Nr 9701,
Ark, 3.

Druk L. Boguslawskiego, Warszawa.
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