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Fremgangsmade til fremstilling af en plastbeholder med plan
bunddel og aftagelig overdel, hvorved en ved den ene ende 3ben
overdel (2) med en fri endeflade (10) forsynet med en herfra udra-
gende ubrudt svejseleder (11) bringes i kontakt med en i det ve-
sentlige plan plade (1), og at den ene del (1,2) bringes til at vibre-
re i forhold til den anden under delvis nedsmeltning af svej
materialet. N

Herved opnds en svejsesgm, som p3 den ene side set er
vaesketzt, og som p3 den anden side set muligggr en aftagning af
overdelen (2) ved anvendelse af bunddelen (1) som objektglas.
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Opfindelsen angdr en fremgangsmide til fremstilling af en
plastbeholder omfattende en i det vasentlige plan bunddel og en her-
til fastgjort aftagelig overdel omfattende et eller flere kamre.

Opfindelsen angdr navnlig en plastbeholder med en overdel
i form af et opadtil lukket kammer med en lukkelig 3bning i siden og
hvis bunddel er gennemsigtig sdledes, at denne bunddel efter aftag-
ning af overdelen kan anvendes som objektglas ved mikroskopering.

' Beholdere af sidstnavnte art finder udstrakt anvendelse
ved celledyrkning og efterfgigende undersggelse af den dannede
cellekultur.

Forud for en sddan celledyrkning indfgres gennem 3bnin-
gen i siden af overdelen et dyrkningsmedium, som bringes til at
danne et ensar'"tet lag pd8 oversiden af den plane bunddel. Derp§
indfgres cellerne i beholderen, som herefter tillukkes og inkuberes i
et passende tidsrum og under passende temperaturbetingelser til
dannelse af et cellelag pd bunddelen.

Undersggelsen af det sdledes dannede cellelag kan gennem-
fgres ved at fjerne overdelen og ved at anbringe den plane bunddel
med cellelaget under et mikroskop, idet bunddelen fungerer som
objektglas.

Forud for undersggelsen af cellelaget i mikroskopet foreta-
ges om gnsket en farvning eller anden behandling af cellelaget.

Plastbeholderen bgr vare tet under dyrkningsfasen for at
forhindre, at ugnskede stoffer traenger ind i beholderen, og dyrk-
ningsmedium, celler eller under dyrkningen dannede stoffer trenger
ud af beholderen. | den forbindelse bemarkes, at trykket i beholde-
ren kan stige noget under dyrkningsfasen.

P3 den anden side set skal overdelen let kunne aftages,
efter at dyrkningen er afsluttet og undersggelsen skal p&begyndes.

Dansk fremleggelsesskrift nr. 133164 beékriver en dyrk-
ningsbeholder af den ovenfor omtalte art. Denne kendte beholder be-
stdr af en overdel omfattende flere kamre, hvilken o'verdel er an-
bragt oven pd en plan bunddel, idet omridet mellem de nedre kanter
pd overdelen og bunddelen er tztnet med et vasketet klabetast-
ningsmateriale, s3som mikrokrystallinsk voks eller en organopoly-
siloxanelastomer, som er blevet indfgrt i dette omride ved indsprgjt-
ning i kanaler udformet i overdelen og udmundende i riller i de
naevnte nedre kanter. '

Udover, at det komplicerer fremstillingen af plastbeholde-
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ren ved, at der skal udformes kénaler’ og riller i overd-elen, har den
kendte dyrkningsbeholder den ulempe, at der ved indsprgjtningen af
klebetaztningsmaterialet opstdr risiko for, at det fordeler sig uens-
artet i rillerne, og at beholderen derved ikke far den gnskede tat-
hed. Ydermere bliver en beholder af den -omtalte art let utet, ndr
trykket i beholderen stiger. '

‘'Formalet med opfindelsen er at tilvejebringe en fremgangs-
made af den i indledningen navnte art, hvormed der kan tilvejebrin-
ges en beholder, som i det mindste er vasketzt under normale
dyrkningsbetingelser, og som muligggr en let fjernelse af overdelen
forud for anvendelsen af den plane bunddel som objektglas.

Dette formdl opnds ifglge opfindelsen ved en fremgangsma-
de, som er ejendommelig ved, at en ved den ene ende 3ben overdel
omfattende et eller flere kamre og med en i det vasentlige plan
endeflade, hvorfra der udrager en svejseleder, der strakker sig
ubrudt rundt langs omkredsen af kamereret eller kamrene bringes i
kontakt med en i det vaeséntlige plan plade, og at den ene del brin-
ges til at vibrere i forhold til den anden pd8 en s3dan mide, at
svejseledermaterialet smelter og at vibrationen standses fgr der er
sket en fuldstendig nedsmeltning af svejselederen.

Opfindelsen er baseret pd den erkendelse at s3fremt den
ovenfor omtalte vibrationsopvarmning bringes til ophgr inden der er
indtruffet en fuidstaendig nedsmeltning af svejselederen, vil der
mellem ovérdelen og den plane plade dannes en svejsesgm, som er
luft- og vasketet og har en passende mekanisk styrke til at den
dannede beholder kan anvendes til dyrkningsform3l og som samtidig
er s svag, at den danner en brudanvisningslinie, ndr overdelen og
den plane plade ved handkraft trakkes fra hinanden med henblik p3
at kunne anvende den plane plade til undersggelsesformal.

Ved fremstilling af en beholder ifglge opfindelsen til celle-
dyrkning, og hvor bunddelen skal anvendes til efterfglgende under-
sggelse af cellekulturen under et mikroskop, har svejselederen for-
trinsvis trekantsform og har en hgjde pd ca. 0,8 mm samt en tykkel-
se ved overdelens endeflade pd ca. 0,3 mm.

De navnte dimensioner er afhangige af bl.a. stgrrelsen af
beholderen og det anvendte plastmateriale. Svejselederen Kkan ogsd
have en anden tvarsnitsform end trekantsform.

Ovennavnte vibration fremkaldes fortrinsvis. ved hjalp af

en ultralydsgenerator, og i praksis foretreekkes det at fastholde
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den plane plade og bringe overdelen til at vibrere.

Styringen af nedsmeltingen af svejselederen opnds ved at
variere pd ultralydgeneratorens effekt, pa trykket mellem de to dele
og tidsrummet for ultralydssvejsningen. 7

Opfindelsen skal herefter beskrives narmere under henvis-
ning til tegningen, hvor

fig. 1 viser en plastbeholder fremstillet ved fremgangs-

maden ifglge opfindelsen, set fra siden,

fig. 2 viser et tvarsnit af en plan plade til fremstilling

af en plastbeholder ifglge fig. 1, set i forstgrret
malestok,

fig. 3 viser et tvarsnit af en overdel til fremstilling af

plastbeholderen ifglge fig. 1, set i forstgrret
mélestok, og

fig. 4 viser en del af et tvarsnit efter linien |-|

gennem plastbeholderen ifglge fig. 1.

Plastbeholderen, som er vist pd tegningen, omfatter en
plan bunddel 1, som er sammensvejset med en overdel 2. Sidstnavnte
har en rgrstuts 3 med et ydre gevind 4 til brug ved pdskruning af
et ikke vist skrueldg pd rgrstutsen 3.

Som det fremgdr af fig. 2 har bunddelen 1 pa oversiden en
ophgjet del 5 med sddanne dimensioner med hensyn til lengde og
bredde, at overdelen 2 efter sammensvejsning med bunddelen slutter
til kanterne p3 den ophgjede del 5. Undersiden af bunddelen 1 har
en udsparing 6 omgivet af en randzone 7, som forhindrer, at den
centrale del af bunddelens underside kommer i kontakt med et under-
lag. '

Overdelen 2, som detaljeret er vist i fig. 3, omfatter to
sidevaegge 8 og te endevaegge 9, og disse vagge 8,9 har en i samme
plan beliggende endeflade 10 med en fra denne udragende, ubrudt,
svejseleder 11. | kort afstand fra endefladen 10 har overdelen en
flange 12, der rager ud fra denne pd begge sider og' ved den ende,
der ligger modsat enden med rgrstutsen 3. 7

Ved fremstilling af den i fig. 1 viste beholder fastholdes
bunddelen 1 i bergring med overdelen 2 i en sddan stilling, at inder-
siden af sidevaeggene 8 og endevaggene 9 pd overdelen 2 befinder
sig i umiddelbar narhed af side- henholdsvis endekanterne pad den
ophgjede del 5 p3 bunddelen 1. Herp3 bringes overdelen 2 ved hjzlp
af ultralyd til at vibrere i forhold til den fastholdte bunddel 1, indtil
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der sker en delvis smeltning a'f svejselederen 11 hele vejen rundt

langs endefladen 10.
Ved denne smeltning dannes en svejsesgm, som er luft- og
vandtet, men som samtidig let kan brydes, ndr det gnskes at friggre

overdelen 2 fra bunddelen 1. -
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Patentkrayv

1. Fremgangsmade til fremstilling af en plastbeholder
omfattende en i det vasentlige plan bunddel (1) og en hertil fast-
gjort aftagelig overdel (2) omfattende et eller flere kamre, k e n -
detegnet ved, at en ved den ene ende aben overdel (2)
omfattende et eller flere kamre og med en i det vasentlige plan
endeflade (10), hvorfra der udrager en svejseleder (11), der straek-
ker sig ubrudt rundt langs omkredsen af kammeret eller kamrene
bringes i kontakt med en i det vasentlige plan plade (1), og at den
ene del (1,2) bringes til at vibrere i forhold til den anden pa en
s8dan made, at svejseledermaterialet smelter og at vibrationen stand-
ses fgr der er sket en fuldstendig nedsmeltning af svejselederen.

2. Fremgangsmdde ifglge krav 1, kendetegnet
ved, at der anvendes en overdel (2) med en svejseleder (11) med

trekantsform.
3. Fremgangsmide ifglge krav 1, kendetegnet
ved, at vibrationerne frembringes ved hjalp af ultralyd.
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