MINISTERO DELL.O§\VILUPPO ECONOMICO
DIREZIONE GENERALE PER LA LOTTA ALLA CONTRAFFAZIONE
UFFICIO ITALIANO BREVETTI E MARCHI

[DOMANDA NUMERO {[102007901574540)
[Data Deposito [16/11/2007 |
[Data Pubblicazione  [[16/05/2009 |

|Sezi0ne||Classe||Sott0classe||Grupp0||Sott0grupp0|
p 1 b |

Titolo

PROCEDIMENTO PER LA PREPARAZIONE DELLA BASE PER PIZZA, PANE, PIADINE E
PRODOTTI SIMILARI




desiderata, potrd ¢

n

DESCRIZION

fredde, I mody uniforme e rapido, & neli forme desiderata,  Dimpasto

destinato & plzza , pane, pladine efo  prodotll similad

oma of pressatura delimpasts , con partioalat st

¥ R

aimentl . Limpasto ds

i uno stampo mobite sul quale viene prevertivamente  alloggiate un

Mo PTFE ¢ TERL Q?‘i}'

s

el calme che

spoortunamente. microforatn por ottimizzare la distribugh

fungerd po de supporte dellfimpasto,  una volts che guestn Sarg pressate.

Uimpastn, & sug volte, prima delle presseturs, visne ricoperte de ung peliicola,

utilizzata normalmente per s copartura dfqi alimentt, che aderird alitmpaste

enke anow Gile ol momento del suo wilizn

durania 8 pre

il forme e

rettamente collo o consenvala i congelston oo o

=)

sonzs mrecsttura,

3

Come &  nolo |, slmeno pwr quato rguanda 8 oprodgione s B

3

della base della

prefarmating , § sistema normsiments adottate

consisteva , 0o @ ogyl nale po

E’:}
Bl
$538
o
o
w
f"f
o
e 23
33
m
?
2
Y
o
o
=
%

formatrics & nells sus softoposidone ad un periicolare trattamente termice &

. oof, dalis precotturs dellimpasio

preformaty

Gh tcorveniont df ' procedimmente  consistono |, in primo Juoge,

o

neffeccessiva asciugatura I superficle deilfimpasto durante 8 i trattanento fermicn

o Hovibazione &, quind, Bon di spttoporio @ Batiament] umidficanti s

sffettuarst duvante i trettamento L In




al fing di manteners steso Umpasto nalla posivione desiderata, o seecusceris

arkma el sue otilizzs efo congslansntn, interompende cost ks

quaitd dellimpasto e , sopratiutto, Mmpossibiita di avere Dmpasto "fesce®,

atizzate , 8l moments del sue utilivze.

s

Svapo dedla presents invena ione, & quells di prevaders un peocedimantn

,,,,,,

g preparaziane B praformazione della base per plzza, pene |, pladine a/o prodettl

ranengy v ousiita ¢

similan che

1 fatto, interrompe B devlazione o

‘chimica dellimpasto prima della cottura

4

cdimenty  che & seguitn & usbrerd, consents &

contfene fimpasto sin daltinia

supporto che, inoltee, pud essere noiclste dope Puse,

In avcondo con i@l scopl, fa presente werpions 8 relativa ad un

X

orcedimento df preparezione o preformanions oslle base per plams, pang,

siadine  efo prodottt similar

3

gndforme s rapion, & nels forma desideraty, Tl

ot

In particolave ,  ura pressa {preferibiiments proumatics

garantisce un maggior gradn di pulizia durar

aupositi stampl dalls forma  differente o sedonds ¢
foivza | pane, olading o0 prodott similaed | ousl hanne b Bunslone di prasaare
Pimpasto fing @ conferirgll s forme desiderats | Prima dells posaturs dellimpaste

sulln stampo bdeniors, vign




materiale modeliabile & resistente alis temperatura {ad esempln PTERE o TEFLINY,

X

cpoortunenients microloratn, the fungers da supporke de E‘smm::&’ci:f sing @

momento del suo utiizzn {ootturs o conservazione i congs

latore} & che

consentird § mantenimento dells forme delle stesso sine @ guel momsnty,

di cul € costituite, potrd ¢
delfimpasts ad sosere, ung volts chie questo sad cotty, rutiizato nuovaments

in quanto di materiale ridiclabile, tutto o garantends un adeguate Bvelln o

igiens | df conle

Utmpaste, infatt, uns volta peefor

vigne manegglate suo §

ne fino 8 comnpletements

dells sus oothues,

o pressate attraverss s chiusurs ieg;i stamp,

Limpaste, oriima

pelicola per ta coperture df aliment! fs quale | plems
alffinvoluors che contiens Pimpaste, va o formare un ftliung con Pimpastin

consentends § manteriments defle preformaturs. Inaltrs, Ia pellicola i

sempifica Papartura ¢ delio stamips senea § peroly ohe i opseo preformate rest

3

appicoicate alle stampo fissa © senzg Nutilizen

avviare a nuesto Convenia

ta s ogusle

divenendo  polensiaiments Langeragena. Cia, consente, inoiles,  conferite

tho crorcants | un colore pifs intenso ed ung cottura ol

S50 Dot pre onty

pressature . Nel pdme cese, Himpasio inserilc

seconda , la levitazione seguia i p




5

tramite ia sottoposizians del e stog trattomento termice.

Uinvenzions  viens ulteriormente descritta nel seguent! ssempt d

fona non Bmitathd, con riferimento aile Hgure cal disegnd annessd, it cull

ok sy

~ f3 flgwm 18 una visl 8¢

~ la fawa 2 & una vista schemation dells sezione o un dispositive dopo

pressafivn dul pemo preformate;
1! dispositien raffiguraty in manierg schematics nelle Hagwre 1 e 2 presenta uno

siampn {3 gon une stampe {5) superiore Ssso, Una

sorzione dimbasto (1), costitula da ouns ouanbts prestabilita di impasto

alimentare df opportuna cumposizions, visie posata n

pressata tra gl stampt (23, {5) ¢ modellata a formare un peme

> ivipasto (1) viene posata nello stampe (31 soprs ad
an foglio () di supoorto microforsto modellabile » resistonte &l calore, per

& polimerico Hoo PTFE o TEFLON, che fungers e

supportn della porzions dimpaste (1) costituende un wvalucro df conterimenta

spposts slis faccla apooggiets sul foglio (3) df supporte, oo

copertura In matsriale plasticn par

(4} di coperture seno oispostt su tace

= & estengone oltve § bivdo petimstral

une alffaltre sHe chiusurs degli

& {1} per sovrappors

stampt {21, {5) & aveolgere interaments s porzione Mmpasts (11,

Y

>

,5.,!

Nefia fase df pressatura della porgions dimpaste (1) trs gl steawpt (&), (3,




wondotta a fredde, § foglio (3) df supponto

quindi Interpostt tre e pordione dimpeste 1) e

mablie ¢ fo stampo (5] fisso, i1 modo fale che s porvione dimpasto (1), 8 foglio
(3} & supporte 2 la policols (4) d copertura forming un nesze {(6) unicn

preformate che consente i Ry della dimensione & forma dells

porsions dimoaste {1} wnche sensa ne SRS e

B h;){;in:z g« o supporto assume, dobo i ;vtfri’{a&saiiifa_, i forma defin stampo

¥

mobiie {2} o ha consistenza tale da mantenese tals forme ¢ fungers da supporto

¢he ospita Is pordiane dimpasto § {1k
Lo strato intermedio costitultn datt A pellicnls (4 & coperturg fra lo stampn ()

mohie & s parsione dimpasts (1) sempition inoltrs Paperbirs daal stampl (2),
Uik e t g4t A

,m

{5} senza i pericolo che partl of Imoasto resting appiccicate alle stampo {51 fssa.

£ e dhian ohe 8 pfﬁﬁ&@ e desoitte ed Hustrate pud sssers




RIVENDICAZIONT

dimignto per 18 prevaradione df tna base e plizs, pa

miut ainilar, It oul detta base & da una porsians dimpasty (1) ohe

viene pressata e oune stampo moblie {2) 8 une stampe fisso (Sh

R

caratterizeato del fatto che b pressaturs dell sorzione dmpasto (1) avdens

a1 fogho (31 di supports

£, nspettvarnente, una pelicola (4) 8 copertira, I mode tals on & 18 porslons
Simpaste (1), # foglo (3} o supporto & v peliols () o Copertita Sarmine un

pemn unica preformate che consste § mantenimento della dimensions & Sorm

ella porzione dimpasto anche senes s di precotbirs,

2}

Tt

fone 1, caratterizeato dal fatto che i

Procasdimenta secondn fa

fagho (3} df supporte # le neliicdla () & copertura song dispost su facce
popests deds posiong aifma%m ‘}k 88l estandone oitre § bordo perimetrale

\

della porzione dimpasto per sovranporst un ¢ affalire alis chlusure deglh stanpt &

avvalgere interamente fa porgane dimpasto,

3} Procedimenta seconde fs fvendicadione 1 o 2, carattericzats ddal falto che

i foglis (3} & supbotto viene allo agaiato nefio staman {2) moblle per assumere,

A tale da

dopo la pressatura, la forme delle stampo {2} moblle o ha onsistene

1anteners tale forma 8 furipere da supporte che nspita ia ootzione df impasty

4} Procesimentt secondo una dalle dvendicaziont procedent!, cary

dal falto che § foglo (3) o) sunporto ¢ realizats oo

calore ed & mdoroforate pEr consentita A oftimizeas

urians unifarive ded calors

5} Provedimente seconde un e delle rivendicaziont precadent . caralteriveatn







e




	Page 1 - BIBLIOGRAPHY
	Page 2 - DESCRIPTION
	Page 3 - DESCRIPTION
	Page 4 - DESCRIPTION
	Page 5 - DESCRIPTION
	Page 6 - DESCRIPTION
	Page 7 - CLAIMS
	Page 8 - CLAIMS
	Page 9 - DRAWINGS

