b

CESKA
REPUBLIKA

URAD
PRUMYSLOVEHO
VLASTNICTVI

ZVEREJNENA PRIHLASKA
VYNALEZU

12)

(22) 21.03.94
(32) 27.03.93
(31) 93/4310000
(33) DE

(40) 17.07.9

(21) 2496-95

(13) A3
6(51)
F16L 47/00
B27B 25/10

QY)

(72)
(59

(57

WIRSBO ROHRPRODUKTION UND
VERTRIEBS-GMBH, Heusenstamm, DE;

Imgram Friedrich, Heusenstamm, DE;

Potrubni spoj, potrubni spojka a pouZiti
hydraulického natahovaciho zafizeni k vytvoreni
potrubniho spoje

Potrubni spoj obsahuje potrubni spojku (1) s pfipojovacimi
&astmi (2, 2°, 27%), které jsou vidy opatfeny povrchovou
strukturou ve formé zesileni (3, 3°, 3”’), a na které jsou nasa-
zeny konce (6, 6°, 6°°) trubek, které se pfi okolni teploté roz-
§ifi. Trubky jsou provedeny z termoelestického zesiténého
polyolefinu, ktery se pfi okolni teploté samoCinné vraci do
plivodniho stavu. PFipojovaci st (2, 2°, 2’) je opatfena
prodlouZenim (4, 4’, 4°’) ve form& vélcové trubky, kterd vy-
stupuje z povrchové struktury a tvofi volny konec pfipojo-
vaci Eésti (2, 2°, 2°’). Potrubni spojka (1) se pouZivd k
vytvofeni pevného a utésn&€ného spoje potrubi pfi okolni
teploté. K vytvofeni potrubniho spoje pomoci potrubni
spojky (1) s koncem trubky se pouZije hydraulického nata-
hovaciho zafizeni, které obsahuje alespoil jednu jednotku
hydraulického vélce (7, 8) s pistem, drzdk (9) pro konec (6)
trubky, piestavitelny drzdk (15) pro potrubni spojku (1), a
hydraulické &erpadlo (16), které je pfipojeno k alespoii
jedné jednotce hydraulického vilce (7, 8) s pistem.
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Potrubni spoj, potrubni spojka a pouziti hydraulického
natahovaciho za¥izeni k vytvo¥eni potrubniho spoje |

Oblast techniky

Vyndlez se tykd potrubniho spoje obsahujiciho potrubni
spojku s pfipojovaci <&asti, ktera ma povrchovou strukturu,
a pri okolni teploté rozsSireny konec trubky, pricemzZ tato
trubka se pri okolni teploté samoc¢inné vraci do puvodniho
stavu a je pevné a utésnéné spojena s pripojovaci céasti.

Vyndlez se dale tykd potrubni spojky, kterad obsahuje
alespon jednu p¥ipojovaci cast, na vytvoreni pevného
a utésnéného spoje potrubi, s pri okolni teploté rozsi¥enym
koncem trubky, pricemZz tato trubka se pri okolni teploté
samo¢inné vraci do puvodniho stavu.

Vyndlez se rovnéZ tykd pouzZiti hydraulického natahovaciho
zarizeni k vytvoreni potrubniho spoje pro spojeni potrubni
spojky s koncem trubky, které obsahuje alespon jednu jednotku
hydraulického vdlce s pistem, drZdk pro upevnéni konce trubky,
popripadé potrubni spojky, prestavitelny drZak pro potrubni
spojku, popfipadé konec trubky, a hydraulické cerpadlo, které
je pripojeno k alespori jedné jednotce hydraulického vélce

s pistem.

Dosavadni stav techniky

Ze zverejnéné evropské prihlasky vynalezu ¢. 0 530 387 je
znamé, Ze ©pevné a plynotésné potrubni spoje u trubek z
materialu, Jjakym 3je zesitény polyolefin, ktery mad stredni
hustotu, vysokou hustotu nebo je termoelasticky, pfi okolni
teploté se mohou vytvorit tim, Ze konec trubky se reverzibilné
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neboli vratné rozsi¥i a nasadi na pripojovaci &ast potrubni
spojky. Za tim WuUcelem se pouZivd obvykle rozpérny- - trn.
Material, zejména termoelasticky zesitény polyolefin, se i za
téchto podminek samo¢inné vraci do svého puvodniho stavu,
pfic¢emZ tento navrat do puvodniho stavu probihd i p¥i okolni
teploté dostate¢né rychle, aby po rozsireni vzniklo pevné a
plynotésné spojeni s potrubni spojkou. Pevné a plynotésné
spojeni je  pfitom zpUsobeno povrchovou strukturou na
pripojovaci c¢asti potrubni spojky, kolem nizZ se rozsireny
konec trubky pfi samo€inném ndvratu do puvodniho stavu stahne,
takZe mezi koncem trubky a pripojovaci &asti se vytvori

velkoplosné a velmi tésné spojeni.

Ze spisu GB-A-773 033 je zndmd potrubni spojka, ktera
miZe byt spojena s rozsirenym koncem trubky z PVC. Potrubni
spojka obsahuje pripojovaci ¢&ast s povrchovou strukturdu ve
formé prstencového roz$ireni, 2z néhoz vystupuje hladky
trubkovy konec, ktery nese tésnéni. Konec trubky z PVC se pro
zméknutl nahreje a ve zméklém stavu se roz$ifi trnem, ktery se
po ochlazeni 2z rozSi¥eného konce trubky vytdhne. Potrubni
spojka se potom vloZi do rozSireného konce trubky, ktery se
potom opét nahreje aZ na teplotu zméknuti. Pritom se rozsireny
konec trubky opét stadhne a pevné a utésnéné dosedne na
trubkovy konec potrubni spojky opatfeny tésnénim a na jeji

prstencové rozsireni.

Ze spisu DE-U-89 14 321 je 2znamy hydraulicky pfistroj na
montdZ potrubi, ktery obsahuje hydraulicky vdlec s dvoj&innym
pistem. Konec valce a volny konec pistu jsou spojeny vidy s
jednim drZakem pro upevnéni koncl dvou trubek, které jsou
vedeny na vdleccich. Jeden z obou konci trubek je opatfen
hrdlem nebo rozSirenim a mezi konci trubek ur&enych ke spojeni
se nachazi - tésnéni. Oba konce trubek se ovladanim
hydraulického valce do sebe zasunou, pric¢emZ vlozZenym tésnénim

vznikne pevny a utésnény spoj.




V praxi se ukdzalo, Ze vySe uvedené potrubni spoje, které

- mohou byt vytvofeny . pouzitim -rozpérného.--trnu. pri - okolni - . -

teploté, mohou byt uspé$né pouZity u trubek s priumérem v
rozsahu od 50 mm a vice. U mensich pruméra trubek existuje
problém v tom, Ze tato uZsi potrubi jsou relativné vice ohebna
a pri ohnuti potrubi se miZe Jjeho konec za ﬁréithh okolnosti
od pripojovaci &asti potrubni spojky ponékud uvolnit, coiZ
oviem postaduje k tomu, aby vV misté spoje vznikla nezédouci

netésnost.

) Ukolem vyhélezu proto je vytvorit potrubni spoj s

potrubni spojkou, ktery bude dostateéné tésny i pri ohybu
potrubi, 3jakoz i potrubni spojku, kterd umozni vytvoreni
dostatedné tésného potrubniho spoje.

Podstata _vyndlezu

Tento kol spliuje potrubni spoj obsahujici potrubni
spojku ‘s pripojovaci ¢&asti, ktera mad povrchovou strukturu,
a pri okolni teploté rozsSifeny konec trubky, pfic¢emZz tato
trubka se pri okolni teploté samoéinné vraci do puvodniho
stavu a je pevné a utésnéné spojena s pripojovaci ¢asti, podle
vyndlezu, jehoZ podstatou je, Ze pripojovaci ¢dst je opatrena
prodlouZenim ve formé& valcové trubky, Kkterd vystupuje 2z
povrchové struktury a tvori volny konec pripojovaci &asti.

Tento kol dale spliuje potrubni spojka, ktera obsahuje
alespon jednd ptipojovaci cast, na vytvofeni pevného
a utésnéného spoje potrubi, s pfi okolni teploté rozsirenym
koncem trubky, pricdemZz tato trubka se pFi okolni teploté
samoé¢inné vraci do puvodniho stavu, podle vyndlezu, jehoZ
podstatou je, Ze pfipojovaci ¢ast je opatfena prodlouZenim ve
formé valcové trubky, které vystupuje 2z povrchové struktury
a tvori volny konec pripojovaci c¢éasti.




Tento ukol rovnéz splnuje pouzZiti hydraulického
natahovaciho 2zarizeni k vytvofeni potrubniho spoje pomoci
potrubni spojky s koncem trubky, které obsahuje alespori jednu
jednotku hydraulického valce s pisteﬁ, drzdk pro konec trubky,
popripadé potrubni spojky, prestavitelny drzadk pro potrubni
spojku, popripadé konec trubky, a hydraulické &erpadlo, které
je pripojeno Xk alesponi jedné Jjednotce hydraulického valce
s pistem, pro spojeni trubky =z termoelastického zesiténého

polyolefinu s potrubni spojkou.

Timto zpusobem se dosdhne toho, Ze i konce trubek s
relativné mensimi priméry mohou byt spojeny s prislusnymi
pripojovacimi ¢astmi tak, Ze namdhdni potrubi ohybem nezplsobi
vznik netésnosti. I konec trubky s prodlouZenim se pri okolni
teploté a p¥i pouzZiti hydraulického natahovaciho zarizeni
spoji s pripojovaci ¢asti pevné a utésnéné, aniZ by za tim
Ué¢elem bylo nutné provést jako drive deformaci nebo usporadat

tésnéni.

S vyhodou muZe byt vnéjs$i prumér prodlouzZeni mensi nez

vnéjsi primér pripojovaci céasti.

Vyhodnd provedeni potrubniho spoje a potrubni spojky jsou
uvedena ve vedlejsich ndrocich.

V praxi se ukdzalo, Ze rozSireni konce trubky s pouZitim
rozpérného trnu miZe vést u mensSich primért potrubi k potiZim.
Bylo 2zjis&téno, Ze znamé hydraulické natahovaci zarizeni pro
vytvafeni spoju s plastovymi potrubimi miZe byt s vyhodou
pouzito i pro vyrobu spoji s potrubimi 2z relativné tuhych
materidla, jako je termoelasticky zesitény polyolefin, a sice
i pri okolni teploté, a to tak, Ze samodinnym navracenim
materidlu do puvodniho stavu pri qkolni teploté se vytvori

pevny a plynotésny spoj.
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Prehled obrazkl na vvykresech

Vyndlez bude dale bliZe objasnén na prikladech provedeni
podle pfiloZenych vykresi, na nichz :
obr. 1 znazorinuje v rezu potrubni spoj podle vyndlezu a
obr. 2 schematicky v narysu hydraulické natahovaci
zarizeni k vytvoreni potrubniho spoje podle obr. 1.

priklady provedeni vyndlezu

:

Na obr. 1 je .v Fezu zndzornéna potrubnin spojka 1 ve
formé T-kusu, kterd obsahuje t¥i pfipojovaci casti 2, 2', 2''.
KaZdd pripojovaci cast 2, 2', 2'' obsahuje povrchovou
strukturu ve formé zesileni 3, 3', 3'', které vsak maZe byt
provedeno rovnéZ jako Zldbek nebo vrub nebo podobné. Ve
zndzornéném provedeni maji zesileni 3, 3', 3'' sklon k
vnéjsimu pruméru prislusné pripojovaci ¢éasti 2, 2', 2'' smérem
dovnit¥ velmi prfikry, zatimco smérem ven, respektive k volnému
konci, se zuzuji pozvolna. Tim vznikne struktura, ktera
usnadni nasunuti konce 6, 6', 6'' trubky jako po nabéhu, avsak
prikry sklon na druhé strané bradni s dostateénym odporem

vytaZeni nasunutého konce 6, 6', 6'' trubky.

Na zesileni 3, 3', 3'' navazuji smérem ven prodlouZeni

—_— !

, 4', 4" kterd maji stejny vnitfni prumér jako pfipojovaci
casti
popripadé, jak je zndzornéno, , oproti vnéjsimu pruméru

T K-8

, 2', 2'', avsak jejich vnéjsi prumér maZe byt

oo

prislusné pripojovaci ¢&asti 2, 2', 2'' nepatrné mensi. Volny
konec prodlouzeni 4, 4', 4'' Jje opatfen zkosenim 5, 5', 5'!
pro usnadnéni zavadéni do prislusného konce 6, 6', 6'' trubky.

Na kazdé pripojovaci &asti 2, 2', 2'' je vidét vidy
stejné vytvorené konce 6, 6', 6'' trubky, které jsou na téchto
pripojovacich &astech 2, 2', 2'' umistény. Tyto konce §, 6',

6'' trubek Jjsou zejména vytvofeny tak, Ze jejich vnit¥ni




prumér v podstaté odpovidd vnitfnimu priméru pfipojovaci &asti

2, 2!, 2!'. Timto zpisobem se zabrdni tomu, Ze uvnit# v misté
pfechodu z koncu 6, 6', 6'' trubek do pr¥islusné pripojovaci
éasti 2, 2', 2'' vzniknou hrany, které by tvorily odpor

protékajicimu médiu. Pokud by takové odpory proti proudéni
nehrdly Z4dnou roli, mohly by byt poméry vnitfnich pruméra

zvoleny i jinak.

U zndzornéného prikladu provedeni jsou trubky, respektive
jejich konce 6, 6', s6'', provedeny 2z termoelastického
zesiténého polyolefinu, ktery se p#i okolni teploté rozsiruje
a v tomto rozSireném stavu se natdhne neboli nasadi na
pf¥islusnou pripojovaci ¢&ast 2, 2', 2''. Je zrtejmé, Ze
rozSireny konec 6, 6', 6'' trubky se v dusledku samo&inného
navratu materidlu do puvodniho stavu té&sné stdhne k prislusné
pripojovaci ¢asti 2, 2', 2'', pricemZ tésné obepne prislusné
zesileni 3, 3', 3''. ProdlouZenim 4, 4', 4'' se délka spoje
zvétsi a upevnénim na povrchové struktufe prislusné
pripojovaci ¢asti 2, 2', 2'' se vytvori velkoplosny spoj,
ktery zustava pevny a plynotésny i pfi velkém namdhdni potrubi

v ohybu.

Popsany potrubni spoj miZe byt v oblasti sousedici s
rozSifenym Kkoncem 6, 6', 6'' trubky pfed rozdirenim jesté
opatfen wvné umisténym zesilenim 20, viz obr. 2, které je
provedeno z elastomerniho, termoplastického  nebo
termoelastického materidlu, ktery miZe byt elastic¢téjsi ne:z
materidl trubky, avS$ak miZe byt proveden i 2ze stejného

materidlu jako trubka.

Potrubni spojka 1 je ve zndzornéném prikladu provedeni
vytvorena jako T-kus. MuZe vSak misto toho byt vytvorena jako
Y-kus nebo 1 jinak, napriklad i jako jednoduchda potrubni
spojka s pouze dvéma pripojovacimi ¢éastmi. V nejjednodussSim
pripadé miZe byt pripojovaci &4st tvorena i vhodné upravenym




koncem trubky, kdyZ je zapotfebi provést primé spojeni mezi
dvéma konci trubek. Ve znadzornéném pirikladu provedeni je

potrubni spojka 1 provedena z kovu, zejména z bronzu, pridemz

vSak maZe byt provedena i 2z jinych materidala, jako je sklo
nebo plast, popripadé i =z termoelastického zesiténého

polyolefinu.

Pro vytvoreni spoje mezi pripojovaci &asti 2, 2',.2'' a
koncem 6, 6', 6'' trubky slouzi napriklad hydraulické
natahovaci zarizeni, znazornéné schematicky na obr. 2, Jjehoz
pouziti u obvyklych plastovych trubek je znamé. Bylo zjisténo,
e toto hydraulické natahovaci zatizeni se s vyhodou miZe
pouzit i  pro reverzibilni rozsifeni  koncu trubek 2z

termoelastického zesiténého polyolefinu pfi okolni teploté.

Na obr. 2 jsou znazornény dva hydraulické valce 17, 8,
které jsou usporddany navzajem rovnobéZnd, a které Jsou
premostény prvnim driékem 2. Prvni drzdk 9 je na jednom konci
opatrfen &roubem 10 s ryhovanou hlavou nebo podobné a na druhém
konci zavésem 11. Pomoci zdvésu 11 mohou byt dva elementy
prvniho drzdku 2 spojeny navzdjem tak, Ze jsou sklopitelné a
miZe byt mezi nimi uloZen konec §6 trubky 12 a upevnén v tomto

zavreném stavu.

7 hydraulickych vdlca 7, 8 vystupuji navzdjem rovnobéziné
pistni tyce ;i, 14, které Jjsou na volnych koncich vzajemné
premostény druhym drzakem 15. RovnéZ tento druhy drZak 15
sestavad ze dvou elementl spojenych navzajem pomoci zavésu,
mezi nimiZz miZe byt uloZena potrubni spojka, napriklad
potrubni spojka 1 podle vyndlezu, a upevnéna tak, Ze
pfipojovaci &ast 2 - jak Je zndzornéno - vyéniva z druhého
drzaku 15 proti konci 6 trubky 12.

Hydraulické cerpadlo 16, které je ovladadno rucné, Jje

hydraulickym potrubim 17 s pfipojkami 18 a 19 pripojeno




>

k hydraulickym valcim 7, 8. Je zrejmé, ze pri ovlAadani

hydraulického ¢erpadla 16 se pistni tyce 13 a 14 zasouvaji do.

Z a 8. V disledku toho se
druhy drZak 15 s pfipojovaci &asti 2 pohybuje k volnému konci
6 trubky 12, pficemZ pripojovaci &idst 2 se zasune do volného
konce 6 trubky 12. Timto zpusobem ihned vznikne mezi
pripojovaci ¢asti 2 a koncem 6 trubky pevny a plynotésny spoj.

pfislusnych hydraulickych valecu 7

Pro podepreni konce 6 trubky 12 proti deformaci pri
zavadéni pripojovaci ¢asti 2 je konec 6 trubky 12 v oblasti,
ktera vyénivd 2z prvniho drzdku 9, a do niZ pripojovaci &ast
2 nebude zataZena, pricemz se jednd o &ast trubky 12 sousedici
s jejim koncem 6, ktery bude roztaZen, opatfen dal&im
zesilenim 20, které jej obklopuije, Zz elastomerniho,
termoplastového nebo termoelastického materidlu. Materiadl
zesileni 20 mUZe byt pruznéjs$i neZ materidl trubky 12, avsak
zesileni 20 miZe byt provedeno i ze stejného materialu jako
trubka 12. Zesileni 20 miZe byt po roz3ifeni konce 6 z trubky

12 odstranéno nebo miZe byt na konci 6 ponechano.

Hydraulické natahovaci zarizeni miZe byt samozfejmé
provedeno i 4tak, Ze konec trubky 12 se upevni do druhého
drZaku 15 a potrubni spojka

do prvniho drzZaku 9.

6
1l s pripojovaci ¢asti 2 se upevni

Misto popsaného hydraulického zarizeni maZe byt za
stejnym Ucelem pouZito i jiné znamé zarizeni, které vsak neni
znazornéno, a které je tvofeno pouze jednim hydraulickym
valcem. U tohoto hydraulického zarizeni je upraven bud jeden
drzak pro konec trubky nebo pro potrubni spojku na pevném
nosi¢i a dalsi drZdk pro potrubni spojku, popripadé konec
trubky, je spojen s pistni tyc¢i a veden ve vedeni. Hydraulicky

vdlec je pripojen k ruénimu éerpadlu, jehoZ ovladanim se konec

trubky natdhne na potrubni spojku.




e

LRl AN

e

pa

——
» ,/(f%~ ALDNLSVIA
-9 - CHIAD 3.4 Jud
avyn .
j o

PATENTOVE NAROKY 95;“-‘9‘@.

1. Potrubni spoj obééhﬁjici.““bbtrﬁbﬁi spojju °}¥¥
s pripojovaci &asti (2, 2', 2''), ktera mad po r%h?vP% i 0‘
strukturu, a pti okolni teploté rozSireny konec (6) rubky,
pridemz tato trubka se pEfi okolni teploté samocinné vraci d& ‘
puavodniho stavu a je pevné a utésnéné spojena s pfipojovaéi

gasti (2, 2', 2''),vyznacujici s e t im, 2Ze
pripojovaci &ast (2, 2', 2'') Jje opatfena prodlouZenim (4,
4', 4'') ve formé valcové trubky} kterd vystupuje z povrchové
struktury a tvofi volny konec pripojovaci &asti (2, 2', 2'’).

2. Potrubni spoj podle ndroku l, vy znac¢ujici
s e t i m, Ze prodlouZeni (4, 4', 4'') md vnéjsi prumér,
ktery je mensi neZ vnéjsi prumér ptipojovaci ¢&asti (2, 2°',
2!!).

3. Potrubni spoj podle ndroku ¥ nebo 2, vy zna<c¢u-
jici s e t i m, Ze povrchovd struktura sestava ze
zesileni (3, 3', 3''), které se k vnéjs$imu pruméru prodlouZeni

(4, 4', 4'') zuzuje a prechdzi do néj.

4. Potrubni spoj podle ndroku 2 nebo 3, vy zna ¢ u -
jici s e t i m, 2Ze volny konec prodlouZeni (4, 4°,
4'') je opatren zkosenim (5, 5', 5'').

5. Potrubni spoj podle jednoho z naroku 1 aZ 4, vy -
znacéujici se tim, Ze Xkonec (6) trubky ma
vnit¥ni prumér, ktery se rovnd vnitfnimu pruméru pripojovaci
gasti (2, 2', 2'').

6. Potrubni spoj podle jednoho z néroki 1 az 5, vy -
znac¢ujici se tim 2Ze potrubni spojka (1) je
zvolena ze skupiny zahrnujici trubkovou spojku, vicenasobnou
trubkovou spojku nebo konec trubky.
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7. Potrubni spoj podle jednoho z naroka 1 a2 6, vy -
znacujici .se t im, 2e potrubi je 2zvoleno .ze
skupiny materidlu zahrnujici zesitény polyolefin se strfedni

hustotou, s vysokou hustotou nebo termoelasticky polyolefin.

8. Potrubni spoj podle jednoho z nérokd 1 a2 7, vy -
znadc¢ujici se tim, Ze trubka 3je u roziireného
konce (6), ktery je spojen s pripojovaci &asti (2, 2', 2'),
opatfena zesilenim (20) obklopujicim konec (6) trubky a
provedenym z elastomerniho materidlu.

9. Potrubni spojka, ktera obsahuje alesponn jednu
pripojovaci » cast (2, 2', 2''), na vytvoreni pevného
a utésnéného spoje potrubi, s pri okolni teploté rozsifenym
koncem (6) trubky, pfiemZ tato trubka se p¥i okolni teploté
samoc¢inné vraci do puvodniho stavu, vy znadé&uijici
s e t i m, Ze pripojovaci ¢ast (2, 2', 2'') je opatfena
prodlouZenim (4, 4', 4'') ve formé valcové trubky, které
vystupuje Zz povrchové struktury a tvori volny konec

pripojovaci ¢asti (2, 2', 2'').

10. Potrubni spojka podle ndroku 9, vy zna & uijici
s e t i m, 2Ze prodlouZeni (4, 4', 4'') m& vnéjs$i prumér,
ktery Jje mens$i neZ vnéjs$i prumér pripojovaci &asti (2, 2',

2!!).

11. Potrubni spojka podle ndroku 9 nebo 10, vy z n a & u-
jici s e t i m, Ze povrchova struktura sestdva ze
zesileni (3, 3', 3''), které se k vnéjSimu pruméru prodlouzeni

(4, 4', 4'') zuZuje a prechdzi do néj.

12. Potrubni spojka podle ndroku 10 nebo 11, vy z n a & u-
jici s e t im, Ze volny konec prodlouZeni (4, 4°',

4'') je opatren zkosenim (5, 5', 5'').
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13. Potrubni spojka podle jednoho z naroku 9 aZ 12, vy -

znacéujici .se -t-im- -Ze Jje -zvolena ze skupiny . -

zahrnujici trubkovou spojku, vicenasobnou trubkovou. spojku

nebo konec trubky.

14. Pouziti hydraulického natahovaciho za¥izeni
k vytvoreni potrubniho spoje podle jednoho 2z ndroku 1 azZ 8,
pomoci potrubni spojky podle jednoho z naroki 9 ‘aZ 13,
s koncem trubky, které obsahuje -alespon jednu jednotku
hydraulického valce s pistem, drzdk pro konec trubky,
poptipadé potrubni spojky, prestavitelny drZdk pro potrubni
spojku, popfipadé konec trubky, a hydraulické cerpadlo, které
je pripojeno k alespori jedné jednotce hydraulického vélce
s pistem, pro spojeni trubky z termoelastického zesiténého
polyolefinu s potrubni spojkou, ke spojeni potrubi z
termoelastického zesiténého polyolefinu s potrubni spojkou.

15. Pouziti hydraulického natahovaciho za¥rizeni podle
naroku 14, vyznadé¢ujici s e tim, ¢e Xkonec
trubky uréeny k hydraulickému rozSifeni, popripadé potrubni

spojka, se Vv oblasti u konce trubky uréeného k rozsireni

opatfi zesilenim (20) z elastomerniho materialu.

16. Pouziti hydraulického natahovaciho zatizeni podle
nidroku 14 nebo 15, vy znadcéujici s e tim, ze
jednotka hydraulického vélce s pistem sestavd z valce a pistu
a olejové nadrZe a je pripojena k ruéné ovladanému cCerpadlu, a
Ze je upraven ﬁévn? nosié pro potrubni spojku, popripadé konec
trubky, a dal$i nosié& pohyblivé vedeny ve vedeni pro konec

trubky, popripadé potrubni spojku.

17. Pouziti hydraulického natahovaciho zarizeni podle
ndroku 14 nebo 15, vy znac¢ujici se tim, Ze
jsou upraveny dvé jednotky hydraulického vidlce s pistem vZdy s
jednim hydraulickym vadlcem a jednou pistni tyé&i, Ze pevny
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drzdk premostuje oba paralelné usporiddané hydraulické valce a
prestavitelny drZdk je umistén na rovnobéiné usporidanych
pistnich ty&ich vystupujicich z hydraulickych valcu.
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