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54 Zarizeni pro potérani loényoh a jinych rostlinnjch
54) stonkl, obsahujicich lykova vldkna

Predmdtem releni je zaiizeni na poté-
réni lnénych stonkl sestavajici z valco-
vych rotori s kuZelovym usporddénim vstup-
ni &asti, které je za Glelem zvyleni vy-
dajnosti dlouhého potéraného vlakna up-
raveno tak, Ze za potéracim noZem po celé
délce tdlesa rotoru je umisténa lista.

Na kuZelové Zésti rotoru je 1iita insta-
lovdna tak, Ze zadni hranou smdfuje k ob-
vodové kruinioi Ofisované potéracimi no-

i na véloové 3dsti rotoru zatimoo pled-

ni hrana 1listy spojena s t&lolom rotoru sle-
duje ve svém smdru potéraci niii. Zadnou
8itky této 1isty lze regulovat potidraci
udinek zaltizeni.
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Vyndlez se tykd zaF¥izeni pro potérdni lnénych a jinych
stonki, obsahujicich lykovad vldkna.

Pro ziskdvani dlouhych usporédemych vlidken ze stonki
rostlin obsahujicich lykovd vldkna se jako nejuiinnéjs{he sa-
¥izeni pouZivd potéraci turbiny., Podstatou turbiny jsou dva
nebo vice vdlcd, které nesou na svém obvodu ramena, nazyvana
k¥idleny. Na téchto k¥idlenech jsou upevmény ocelové péasy
nazyvené potéraci noZe a tento celek tvoXi rotor turbiny.
Tyto rotory, obvykle dva, se otaleji proti sobé a mezi né se
privddi surovina, ze které potéraci noZe svym mechanickym
pisobenim odstranuji ulpivéjici drevité &d4sti stonki.

Tento zékladni systém potéraciho Ustroji mé Fadu me-
dostatkli. Jednim z hlawvnich je znaimné nestejnomémé pisobeni
taeZné sily na zpracovdvanou surovinue. Tuto taZnou silu vytvdri
potéraci niZ béhem jednoho uderu do stomku, coZ je jeden poté-
raci cyklus, U turbin, které maji rotory osazeny tfemi & méné
k¥idleny, dochdzi k nejvétsimu pisobemi taZné sily na stonek
t&sné pied koncem potéraciho cyklu. Je to ddno mechanickymi
vliastnostmi soustavy, kterou tvori stonek zavésSeny ve svérném
a dva proti sobé se otdlejici k¥idlenové rotory s jednim poté-
racim noZem na obvodové Cdsti kaZdého ki¥idlemu. Vzhledem k to-
mu, Ze stonek je zpracovédvan v turbindch vZdy dvakrat, obvykle
okvétni a potom korenovd Cdst, je vysledkem ziskené vldkmo
se Spatné propracovanym stredem. Zvysi-li se imtenzita piso~
beni zvySenim otdlek rotord, poda¥i se propracovatl stied
vldkne, ale dochdzi k utrieni jemnych vldken na konci okvétni
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éasti stonku a krdtkych vldkea, potéranych v protisméru na
kotenové &dsti. Disledkem je vZdy snifeni vydajmosti dlou-
hého vldkma.

U turbin, které maji na jednom rotoru vice nez tii k¥i-
dleny dochdzi ke sloZitym mechanickym jevim, které jsou ddle
ovlivaovény konstrukci a p¥ipadné vétS3im podtem potdracich
nozli na jednom k¥idlenu. U viSech téchto konstrukci se viSak
jako zdvaZny nedostatek projevuje to, Ze dochdzi k trhéni ston-
ku v mistd upnuti a nebo v oblasti mista, kam ude®i niZ rotoru.
Je to v podstaté disledek rychle naristajiciho u&inku taZné
sily, zpisobeného opédsdnim vldkna kolem vice potéracich nozu
obou rotori. Mezi témito dvéma zdkladnimi systémy je pomérmé
znadny prostor, ve kterém leZi pribéh sil, které jsou blizko
idedlnimu pribéhu pisobeni. TaZnd sila plsobici na stonek a vy-
vijend potéracim noZem je Uumérnd udimnosti potérdni. Pokusy
o zvydeni Ulinnosti potérdni a zdroven o zvySeni vydajnosti
dlouhého vlékne byly provédény pomoci vicerotorovych turbin,
turbin s potéracimi noZi Sroubovité i oble uloZenymi na roto-
rech, s kmitejicimi noZi aj. Provddély se také zkousky pneu-
matického potérdni, ale v podstaté nelispéiné. Dosahovalo,se
pouze zvysSovdni vykonu pomoci prodluZovdni potéraci dréhy.

Souddsti potéraci turbiny je i za¥izeni umoZnujici
vetup stonku mezi rotory. Jednd se o kuZelovou ndbdhovou &dst
na kezdém z rotord., Je to kritické misto s nejvétsim tehovym
naméhdnim, a tedy i s nejvétsimi ztrdtwi dlouhého vldkne utr-
Zenim nebo vytaZenim zpod pFidrZovaciho pdsu. Toto kritické
misto je v posledni t¥etiné mndbéhového kuZele, tedy pred pre=-
chodem rotoru do védlcového tvaru.

Cilem vynalezu je odstranit uvedené nevyhody a zlepsit
konstrukei potéraciho ustroji turbiny, aby bylo umoZnéno zvySeni
vytéZnosti dlouhého potéraného vldkna pFi soudesném zvydeni
vykonnosti celého zaiizeni. ’
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Podstata vyndlezu spodivd v tom, Ze potéraci zarizeni
sestdvajici z vdlcovych rotord s kuZelovym usporddénim
vstupni 34sti je opatieno listou, umisténou za potéracim
noZem ve sméru rotace po celé délce télesa rotoru, véetné
navdadéciho kuZele. Lista Je na kuZelové &dsti rotoru upra=-
vena tak, Ze svou zadni hranou smé¥uje k obvodové kruZnici,
opigované potéracimi noZi na vdlcové &dsti rotory a sméfuje
k této kruiniei svou volnou zadn{ hrenou. P¥edni hrana 1iSty
spojend s télesem rotoru sleduje ve svém sméru potéraci miZ,
‘svirajici s osou rotoru dhel, shodny s vrcholovym dhlem vstup-
niho kuZele.

Teuto konstrukéni dpravou potéraciho uUstroji se dosa-
huje podstatné stejnomérn&jiilo Wdinku na potérany stonek,
a to jak v pribdhu potéraciho cyklu, ktery trvd od zaddtku
dotyku potéraciho noZe se stonkem, aZ po ukondeni tohoto kon-
taktu, tek také b&hem prichodu stonku potimci turbinou.

Konstrukéni uprava potéraciho za¥izeni je provedena tak,
Ze za potéracim noZem ve sméru rotace je umisténa po celé
délce potéraciho noZe vcetné navadéciho kuZele 1ista, zhotovend
napriklad z ocelového plechu, jejiZ 8irka je takovd, aby bylo
dostatek mista pro prichod potéraciho noZe protilehlého rotoru,
opati¥eného stejnou listou i pro prichod zpracovdvaného materi-
dlu. Lista pokraduje i na navdddcim kuZfelu, a to tak, Ze na
jedné strané své Si¥ky postupuje po kuZelu podél potéraciho
noZe a na druhé strané se odkldni smérem k obvodové kruZnici
vélcové Edsti rotord tak, Ze se této obvodové kruinice dotykd
zadni hranou. Lidta je po celé své délce stejnd Sirokd. Siika
1i3ty v podstaté urduje udinnost zarizeni a tuto lze ménit od
meximélni a¥ po minimdlni. 3{¥ka vstupni mezery pro vstup
stonku, tj. mezery mal dely kuZell, se pFedpoklddd piribliZné
508100 mm, IiZta je tedy na ndbéhovém kuZelu otolena tak, Ze
jeji piFedni hrena sleduje obvodovou kruZmnici, opisovanou
precovni hranou nofe.
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P#ikladné provedeni vyndlezu je znizorn#&no na vykresech,
kde obre 1 zndzornuje Fez kuZelovou &dsti dvou t¥ikiidleno-
vych roteri a obr. 2 zndzornuje ez vdlcovou &dsti dvou ro-
tord. Rotory jsou natodeny tak, Ze zachycuji situaci tésné
po dotyku potéraciho noZe s vrstvou zpracovavané suroviny.

Pot&raci Ustroji uvedené na vykrewech sestdvd ze dvou
rotord 1, nesoucich na svém obvodu potéraci noZe 2, opat¥ené
na zadni strand - mysleno ve sméru otddeni - listami 3, které
pisobi na materidl 5, sevieny mezi poddavacimi pdsy 4 tak,

Zze vytva¥eji optimdlni podminky pro &innost nozZl 2.

Za¥izeni pracuje tak, Ze p¥i otddeni rotory{eastawvuje
listal a)racovévamr'mq,u»ial\f, tj. stonek do uhlu, ktery je
vyhodny z hlediska ulinnosti potéraciho nd¥e 2 umisténého na
protibéZném k¥idlenu. Ve srovndni s béiZnymi rotory opatienymi
tremi kridleny lze tento uhel upravit aZ o 20%, co%Z je znadnd
vyhodné. Touto Upravou se dosahuje toho, Ze nastdvd plny udi-
nek potérdni okemZité po dotyku potéraciho noZe 2 s vrstvou
stonkl. Dochdzi k tomu proto, Ze tlak zadni hrany a také plo-
chy 1i#ty3 vyvolévd béhem otdieni rotorifv disledku setrvadnosti
stonki t¥eni, které zpisobuje napéti zpracovdvané vrstvy
a zéroven jeji vychyleni proti no%i protib&Zného k¥idlenus
Timto vychylenim se dosahuje vyhodného nastaveni stonki, aniZ
by se vytvorilo kritické nap&ti. Tento proces neni podstatné
ovlivnovdn délkou stonkl, oviem za pFedpokladu vhodnd voleného
priméru rotoy 4, Béhem jednoho potéraciho cyklu je potéra.ny'

' maéc#a?_.{' odtladovédn plochou & zadni hranou listyJ3 stejnou rych-
losti a po stejné k¥ivce Jako postupujici potéraci niZ4 ra pro-
tib&Zném rotoru .

Z toho vyplyvéd, Ze 8e uUhel potéraciho noZe2)roti potd-
rané vrstvé materidhSpo celou dobu potéraciho cyklu v podsta-
té neméni a vysledkem toho je konstantni potéraci udinek
& konstantni taZnd eila plisobici na stoneke. Bdhem jednoho po-
téraciho cyklu dochdzi soulasné s vysSe uvedenym také k na-
ristdni potéraci rychlosti z toho divodu, Ze dochdzi ke zvét-
Sovéni vzddlenosti mezi potéracim noZew2azadni hranou lit‘ity.}.
Soudasné se v disledku tohoto procesu zvétiduje thel opdsdni

~
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zadni hrany listy zpracovdvanou surovinou, pfiemZ se ale ne-
zvySuje velikost taZné sily plsobici ma stonek bdhem potéra-
ciho cyklu, protofe dochdzi ke kompenzaci tim, Ze vrastva stonkl
je Ji% p¥i vstupu do rotord], tzn. na nébdhové kuielové Idsti
rotori{ asl na jedné t¥etind potdrané délky zbavena dfevitych
gdsti, Poddajnost odkorménych &dsti stonkl kompenzuje ndrist
taZné sily, k némuZ by doslo u rotorij bez upravené vstupni ddsti.
U rotord neupravenych podle vyndlezu nedochdzi toti% na kuZe-
lovych &édstech rotoru k této pFipravé materidlu v potrebmné
mife, a to ani p¥i znacném prodlouZeni kuZelovych €dsti roto~
M. K dosaZeni takovéto dokonalé pripravy by musel byt nabe-
hovy kuZel neprijatelné dlouhy.

Stejné mechanické ddje, jaké probihaji ve vdlcovych
Zédstech rotorl] bthem jednoho potdraciho cykly probihaji také
v kuZelovych ddstech rotord], ele s tim rozdilem, Ze zadni hra-
na 118ty 3Jnepostupuje soubéiné s potéracim noZem? pe 8ikmém povrchu
vatupniho kuZele rotom;l ale odkléani se od néj tak, aby stdle
opisovala kruzZznici ste:jneho pruméru jako vdlcovd ddst rotoru,’.’ ’
nebo se ji alespon pPibliZovala. Timto uspordddnim se dosahuje
stejné ucinného nastaveni uhlu zpracovdvané vratvy stonkd pro-
ti potéracimu no¥ 4 jako u vilcové &dsti, a to v zdvislosti ne
obvodové rychlosti. §im vice klesi obvodovd rychlost se zmen-
Sujicim se prumérem, tim vice se zvétSuje Uhel nastaveni
vrstvy proti protib&Znému no# 2. Kromé toho dochdzi k postup-
nému zvétSovani opdsdni zadni hrany listySyoteranou vrstvou,
& to aZ do dhlu 90°. Tekto zvétSend taZnd sila pisobici na jed-
notlivé stonky by p¥i zvysSeni obvodové rychlosti na vdlcovém
priméru rotord {zpisobila utrfeni vrstvy stonkl od sviraciho podivaeho
pésult, Je zde vdak kompenzovdna sniZenim obvodové rychlosti na
kuZelové &dsti rotorul,e to od nejvdtsiho priméru vstupniho
kuZele aZ po jeho primér nejmensi. Jak klesd prumér rotorui,od-
klépi se zadni hrana 1iSty 3smérem k obvodu rotory a tak se
8 klesajici obvodovou rychlosti zvétduje uéinek potérdni,
dany vét5im opdsédnim stonku kolem pot¥raciho noZel,Protoie
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hrana potéraciho no?e A 4éZi od nejmensSiho priméru vstupniho
kuZele aZ po nejvétsi primér rowmajici se vdlcové cdsti ro-
toru;"dochézi k tomu, Ze zadni hrena lidty3 okamZiku, kdy
potéraci nif? kufelové Edsti rotord{prichdzi do kontaktu

s vrstvou stonkll je rovnobéZnd s osou rotori, pridemZ dochd-
zi k Wéinnému zpracovdni suroviny postupné od konce stonki.
U dosud znamych rotori tomu tak neni a k Udinnému zpracovani
dochdzi aZz v posledni tretiné délky ndbéhovych kuZell, kde
teprve zadni hrany potéracich noZd zadinaji idinné nastavo-
vat stonek proti potéracimu noZi. ProtoZe vrstva stonki zde
neni zbavovéna drevitych &dsti postupnd a v dostatedném mé=
Fitku, jak je tomu u zarizeni podle vyndlezu, dochdzi zde

ke kritickému napéti a ztrdtdm zpisobenym pretrhy a vytaZe-
nim ze svérného pdsu.

Vysledkem ucinnosti za¥izeni podle vyndlezu na kuZelové
éasti rotorulje tedy pribliZné konstantni taZnd sila a kon-
stantni potéraci udinek postupujici od konce potéremé vpstvy,
zadinajici od okamZiku vstupu do kuZelové 3dsti rotoru 7
a pokracdujici aZ po jeho pokles zplsobeny oisténim vldkna od
drevitych Cdsti, a tim jeho zmékdenim. ZvétSenim nebo zmen-
Senim 8i¥ky 1isty3lze ménit potéraci dlinek v zdvislosti na
vliastnostech zpracovévaného materiélujba to i v prdibéhu
zpracovani na turbiné. '

Za¥izeni podle vyndlezu umoZnuje svym udinkem na zpra=-
covavanou surovinu zvysit vytéinost dlouhého potéraného
vldkna a zvy3it vykon turbiny, aniZ by bylo nutno prodluZovat
télesa rotori, a tim i zdstvanou plochu turbin. Tohoto. vys-
ledku je dosaZeno stejnomérnym plisobenim taZné sily na jed=-
notlivé stonky ve zpracovdavané vrstvé a regulaci potéraciho
uéinku béhem kaZdého jednotlivého potéraciho i za prichodu
zpracovavané vrsivy celou sekci potéraci turbiny. P¥i srov-
néni s dosud zndmymi systémy se vyS88iho potéraciho udinku
dosashuje jak u stonku zcela nepripraveného, tak také u stonku
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pripreveného laménim, mdlenim, rosenim nebo chemickym i enzy~
matickym zpisobeme V souvislosti s podstatnou optimalizaci
idinku potéréni dochdzi p¥i pouZiti zarizeni podle vyndlezu
i ke znacnym Usporam energie.

PREDMET VYINLLEZU

Za¥izeni pro potérani lnénych a jinych rostlinnych stonkld
obsahujicich lykovd vldkna, sestavajici z védlcovych rotoru
s kuZelovym usporddanim vstupni &dsti, vyzmadujici se tim,
Ze za potéracim noZem (2) ve sméru rotace je po celé délce
t&lesa rotoru (1) vietn& navddéciho kuZele umisténe 1lista (3),
jeZ je na kuzZelové casti rotoru (1) upravena tak, Ze svou
zadni hranou sméXuje k obvodové kruZnici, opisované
potéracimi no%i (2) na vdlcové &dsti rotoru (1), pridemi
lista (3) sméfuje k této kruzZnici svou volnou zadni hranou,
zatimco predni hrana 1isty (3) spojend s télesem rotoru (1)
sleduje ve svém sméru potéraci niz (2), svirajici s osou
rotoru (1) Ghel, shodny s vrcholovym ihlem vstupniho
kuzelees

1 vykres
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