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Sposéb i urzadzenie do obrobki konca Sruby réwnoczesnie z walcowaniem
gwintu

Patent trwa od dnia 6 grudnia 1961 r.

Przedmiotem wynalazku jest sposéb obroébki
konica $ruby podczas walcowania jej gwintu
oraz urzgadzenie do stosowania tego sposobu.

Dla wykonania $§ruby stosuje sie dotychczas
urzgdzenia, ktérych zadaniem jest wykonanie
gwintu droga walcowania oraz osobne urzgdze-
nia do obrébki korica Sruby. Obie te operacje
nastepuja jedna po drugiej, co oczywiScie po-
woduje pewng strate czasu.

Celem przyspieszenia procesu wykonywania
§rub walcowanych zastosowano urzgdzenie, kt6-
re pozwala wykonaé jednocze$nie obie te ope-
racje.

Istota wynalazku, polega na wykorzystaniu
ruchu obrotowego §ruby podczas walcowania do
obrébki konca Sruby przy pomocy noza o od-

*) Wlasciciel patentu oSwiadczyl, ze wsp6l-
twércami wynalazku sg J6zef Kulka, Tadeusz
Battowski, Tadeusz Glowiak i Wiladyslaw Ru-
“towicz,

powiednim ksztalcie i odpowiednio utozonymi
nakladkami skrawajgcymi.

Zasadniczym urzadzeniem walcarki gwintu
sa dwie plytki walcujgce gwint, miedzy kt6-
rymi znajduje sig §ruba, przy czym jedna z tych
ptytek jest ruchomg druga za§ nieruchoma.

W chwili walcowania gwintu Sruba otrzymuje
jednoczeénie: ruch obrotowy wzgledem swej
osi, ruch postepowy prostopadly do swej osi,
a réwnolegly do powierzchni ptytek i ruch po-
stepowy wzdluz swej osi.

Urzadzenie wedlug wynalazku Zaopatrzone
jest w plaski néz z nakladkami, ktéry obtacza
koniec §ruby podczas jej obrotu.

Dla uzyskania zgodno$ci ruchéw noza z ru-
chami postepowymi §ruby zastosowana jest tu-
leja ze sprezyna dla ruchu prostopadlego do osi
§ruby oraz bolec ze ~sprezynas;, krazkiem i krzyw-
kg dla ruchu wzdiuznego do osi Sruby.

Przyklad wykonania urzgdzenia jest pokaza-
ny na rysunkach, na ktérych fig. 1 przedstawia



néz z nakladkami tnacymi, fig. 2 — rzut po-
zZiomy walcarki z zamocowanym urzgdzeniem
wedlug wynalazku i fig. 3 — rzut pionowy te-
go urzadzenia. ’

N6z 1 w ksztalcie plytki z

koricu ktérej mocuje sie znanym sposobem na-
kladki tnace po obu jej stronach ma grubo$é
mniejsza od S$rednicy Sruby. N6z uchwycony
jest w imaku 7, przy czym imak ten jest zamo-
cowany przy pomocy §ruby na sworzniu 8 i mo-
Zze sie wraz ze sworzniem przesuwaé w uchwy-
cie widetkowym 6 w kierunku réwnoleglym do
osi §ruby 2. Sterowanie tego ruchu odbywa sie
za pofrednictwem krgzka 10 zamocowanego na
koficu sworznia, oraz pod wplywem krzywki 9,
po ktérej toczy sie krazek. Ksztalt krzywki 9
jest tak dobrany, ze umozliwia rozpoczecie i.za-
koniczenie toczenia kofica §ruby w Zgdanym mo-
mencie. '
" Ruch noza zgodny z ruchem postepowym $ru-
by prostopadlym do jej osi uzyskuje sie od sa-
mej Sruby, ktéra ocierajgc sie¢ o wystajgca kra-
wedZ noza przesuwa néz wraz z ukladem ru-
chu wzdluinego przy pomocy uchwytu widel-
kowego i tulei 6 ze sprezyng 17.

Tuleja 6 uchwycona jest suwliwie przez
oprawke 15, ta za$§ przez obudowe 14 i ramiona
13, 12 przymocowana jest do walcarki. Posuw
roboczy noza uzyskuje sie sprezyng 11, posuw
wsteczny za pomocg krzywki 9.

Ruch wsteczny noza prostopadly do osi Sruby
nastepuje za pomocg sprezyny 17, a jego ogra-
niczenie uzyskuje si¢ za pomocg plytki oporo-
wej 5 zamocowanej do nieruchomej ptytki wal-
cujgcej 41 3.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b obrébki konficow Srub w czasie wal-
cowania na tych $§rubach gwintu, znamien-
ny tym, ze obtaczanie kofica §ruby za pomo-
cg noza odbywa sie podczas walcowania
gwintu przy wykorzystaniu ruchu obrotowe-
go Sruby pomiedzy plytkami walcujgcymi,
przy czym posuw noza wzdluz osi Sruby
uzyskiwany jest za pomocg sprezyny i krzyw-
ki, natomiast posuw prostopadly do osi §ru-
by nadawany jest samg §rubg.

wycieciami, na

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1, znamienne tym, Ze jest umocowa-
ne jako przystawka do walcarki gwintéw
przy pomocy ramion (12, 13) i sklada sie
z oprawki (15), w ktérej umieszczona jest tu-
leja (6) ze sprezyng (17), zaopatrzona na kon-
cu w uchwyt widetkowy, a ktéra umozliwia
ruch noza prostopadly do osi §ruby oraz ma
néz (1) zamocowany w uchwycie (7) wcidnie-
tym na bolec (8) ze sprezyng (11) i krazkiem
(10) toczacym sie po krzywce (9), przy czym
bolec jest umocowany przesuwnie w uchwy-
cie widetkowym (6), co umozliwia ruch noza
réwnolegly do osi §ruby.

Laficucka Fabryka Srub
Zastepca: mgr inz. Eugeniusz Mirecki
rzecznik patentowy
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