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FULLROHR-EINFUHREINRICHTUNGS-SYSTEM, VERFAHREN ZUM BEFESTIGEN EINES

FULLROHRS SOWIE VERWENDUNG EINER EINFUHREINRICHTUNG

(57)  Die Erfindung betrifft ein Fillrohr-Einfuhreinrich-
tungs-System. Bei bekannten Verpackungsvorrichtun-
gen fir Bliterautomaten mussen Fillrohre regelmafig
gewechseltwerden, was zeitaufwendigistund hohes Be-
schadigungspotenzial bedingt. Das Fillrohr-Einfiihrein-
richtungs-System (100) vermeidet dies und umfasst eine
Einfihreinrichtung (200) mit Mittelteil (210), Betatigungs-
endabschnitt (220) und Halteendabschnitt (230), wobei
an dem Halteendabschnitt ein Haltemittel (240) angeord-
net ist, sowie ein Fullrohr (300), welches Befestigungs-
mittel (350) und einen Rohrabschnitt (310) mit einem Auf-
nahmeabschnitt (320) und einem Abgabeabschnitt (330)
aufweist, wobei an dem Abgabeabschnitt zumindest
zwei elastisch verformbare Spreizmittel (340) angeord-
net sind, wobei das Mittelteil sowie das Haltemittel derart
ausgebildet sind, dass sie durch den Rohrabschnitt fiihr-
bar sind, wobei das Haltemittel und die Spreizmittelen-
denderartaufeinander abgestimmt sind, dass die Spreiz-
mittelenden I6sbar an dem Haltemittel einspannbar sind,
und wobei der Mittelteil derart an das Fillrohr angepasst
ist, dass der Betatigungsendabschnittim eingespannten
Zustand der Spreizmittelenden in den Aufnahmeab-
schnitt hineinragt.

351

Processed by Luminess, 75001 PARIS (FR)



1 EP 4 400 434 A1 2

Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Fullrohr-
EinfUhreinrichtungs-System, ein Verfahren zum Befesti-
gen eines Fllrohrs in einer Verpackungseinrichtung fiir
Kleinstlickgiter sowie die Verwendung einer Einfiihrein-
richtung zum Befestigen eines Fillrohrs in einer Verpa-
ckungseinrichtung.

[0002] Verpackungseinrichtungenwerden unterande-
rem in Blisterautomaten, wie sie beispielsweise aus der
WO 2013/034504 A1 bekannt sind, verwendet. Die Blis-
terautomaten umfassen, je nach Ausbaustufe, mehrere
hundert Vorrats- und Abgabestationen, in welchen je-
weils mehrere Arzneimittelportionen oder Nahrungser-
ganzungsmittelportionen (nachfolgend kurz Portionen,
allgemeiner auch als Kleinstiickgtiter bezeichnet) eines
bestimmten Typs gelagert sind. Auf Anforderung kénnen
einzelne Portionen von den Vorrats- und Abgabestatio-
nen abgegeben werden, und werden dann Uber eine
Fihrungseinrichtung einer Verpackungseinrichtung zu-
gefuihrt, bei welcher die Portionen verpackt beziehungs-
weise verblistert werden.

[0003] Bei der Verblisterung wird eine Verpackungs-
materialbahn von der Verpackungseinrichtung in einen
Blisterschlauch mit einer Mehrzahl von hintereinander
angeordneten Blisterbeuteln umgeformt. Dazu wird der
Verpackungseinrichtung uber eine Verpackungsmateri-
alfihrung eine flexible, langliche Verpackungsmaterial-
bahn zugefiihrt. Die Verpackungsmaterialbahn wird re-
gelmaRig durch ein Formgebungsmittel schlauchartig
geformt und u. a. in Laufrichtung zusammengefugt. Der
Verpackungsmaterialschlauch wird dann quer zur Lauf-
richtung verschweil’t, so dass ein teilgeschlossener Blis-
terbeutel gebildet wird, in welchen dann eine oder meh-
rere Portionen Ubergeben werden.

[0004] Um die Zufiihrung der Portionen zu gewahrleis-
ten, weisen die Verpackungseinrichtungen nach dem
Stand der Technik Ublicherweise ein Fillrohr auf, wel-
ches uber eine Aufnahmeéffnung der Verpackungsma-
terialfihrung in den Verpackungsmaterialschlauch hin-
einreicht und einem teilgeschlossenen Blisterbeutel die
zu verblisternden Portionen Ubergibt.

[0005] Um zu gewahrleisten, dass die Portionen in
dem teilgeschlossenen Blisterbeutel méglichst effizient,
d. h. platzsparend, angeordnet sind und sich der ver-
schweifl3te Verpackungsmaterialschlauch, z. B. aufgrund
elektrostatischer Einflisse, nicht direkt zusammenzieht,
weist ein Fullrohr nach dem Stand der Technik eine Mehr-
zahl von Spreizmitteln auf, die den Verpackungsmateri-
alschlauch schlauchférmig halten bzw. aufspreizen. Um
das Aufspreizen zu gewahrleisten, sind die Spreizmittel
zumindest abschnittsweise elastisch verformbar und er-
strecken sich in einem ungespannten Zustand von dem
Abgabeabschnitt in Langsrichtung des Fillrohrs nach
aullen. Dies gewahrleistet, dass die Spreizmittel eben
diesen Verpackungsmaterialschlauch zur Aufnahme der
Portionen gedffnet halten bzw. aufspreizen. Es ist ferner
Aufgabe der Spreizmittel, den Verpackungsmaterial-
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schlauch derart zu formen, dass dieser ohne Faltenwurf
verschweiflt werden kann.

[0006] BeiderVerblisterung ist es regelmafig notwen-
dig, das Fillrohr aus der Verpackungseinrichtung zu ent-
nehmen, beispielsweise um dieses zu reinigen oder eine
neue Verpackungsmaterialbahn einzubringen, wozu der
Anfang der Verpackungsmaterialbahn Uber die Verpa-
ckungsmaterialfiihrung einer nachfolgenden Fiigeein-
richtung zuzufiihren ist, so dass die Herstellung eines
neuen Blisterschlauches gestartet werden kann. Auf-
grund der Ausgestaltung der Fillrohre mit den am Ab-
gabeabschnitt angeordneten Spreizmitteln, die im unge-
spannten Zustand nach auRen Uber das eigentliche Fiill-
rohr hinausragen, besteht beim Einfiihren des Fullrohrs
stets die Gefahr, dass die Verpackungsmaterialbahn
oder andere Bauteile der Verpackungseinrichtung durch
die Spreizmittel beschadigt werden. Ferner besteht die
Gefahr, dass die Spreizmittel selbst beschadigt werden
und sie ihre oben beschriebenen Funktionen nicht mehr
optimal ausfiihren kénnen. Da die Spreizmittel vor dem
Einfihren der Fillrohre handisch zusammengedriickt
werden missen, ist der Austausch ferner zeitaufwendig,
auch bedingen die Spreizmittel ein gewisses Verlet-
zungsrisiko fur einen Benutzer.

[0007] Es ist daher Aufgabe der vorliegenden Erfin-
dung, ein System und ein Verfahren bereitzustellen, mit
welchen ein Fillrohr unter Vermeidung der vorgenann-
ten Nachteile in der Verpackungseinrichtung befestigt
werden kann.

[0008] Geldst wird diese Aufgabe zum einen durch ein
Fullrohr-Einfiihreinrichtungs-System nach Anspruch 1.
Das erfindungsgemaRe Fillrohr-Einflhreinrichtungs-
System umfasst eine Einflihreinrichtung, welche ein zy-
linderférmiges Mittelteil mit einem Betatigungsen-
dabschnitt und einem gegeniiberliegenden Halteen-
dabschnitt aufweist, wobei an dem Halteabschnitt ein
Haltemittel angeordnet ist, sowie ein Fullrohr, welches
Befestigungsmittel und einen hohlzylinderférmiger Rohr-
abschnitt mit einem Aufnahmeabschnitt fir Kleinstuck-
guter und einem gegeniberliegenden Abgabeabschnitt
aufweist, wobei an dem Abgabeabschnitt zumindest
zwei elastisch verformbare Spreizmittel mitjeweils einem
Spreizmittelende angeordnet sind, wobei sich die Spreiz-
mittel in einem ungespannten Zustand von dem Abga-
beabschnitt in Langsrichtung des Fillrohrs nach auRen
erstrecken. Erfindungsgemal ist es vorgesehen, dass
das zylinderférmige Mittelteil sowie das Haltemittel der
Einfihreinrichtung derart ausgebildet sind, dass diese
durch den hohlzylinderférmigen Rohrabschnitt fiihrbar
sind und dass das Haltemittel und die Spreizmittelenden
derart aufeinander abgestimmt sind, dass die Spreizmit-
telenden I6sbar an dem Haltemittel einspannbar sind.
Ferner ist es vorgesehen, dass das zylinderférmige Mit-
telteil der Fuihrungseinrichtung derart an das Fullrohr an-
gepasst ist, dass der Betatigungsabschnitt im einge-
spannten Zustand der Spreizmittelenden in den Aufnah-
meabschnitt hineinragt.

[0009] Durch die erfindungsgeméafie Abstimmung der
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beiden Bauteile des Fillrohr-Einfiihreinrichtungs-Sys-
tems ist gewahrleistet, dass dieses im "gespannten Zu-
stand", wenn das Fuhrungsmittel durch das Fillrohr ge-
fuhrt ist und die Spreizmittel an dem Haltemittel einge-
spannt sind, einfach an der Verpackungseinrichtung be-
festigt werden kann. Da erfindungsgemaR vorgesehen
ist, dass der Betatigungsabschnittim eingespanntem Zu-
stand der Spreizmittelenden in den Aufnahmeabschnitt,
der fir einen Benutzer erreichbar ist, hineinragt, kann die
EinfUhreinrichtung einfach entnommen werden. Dazu ist
die l6sbare Befestigung der Spreizmittel an dem Halte-
mittel zu I6sen, dann kann die Einfiihreinrichtung einfach
(regelmaRig nach oben) entnommen werden.

[0010] Da beidem Einbringen des Fiillrohrs die beiden
Spreizmittel an dem Haltemittel eingespannt sind, ist ge-
wahrleistet, dass diese das schlauchartige Verpa-
ckungsmaterial nicht ibermaRig belasten; auch eine Be-
schadigung weiterer Bauteile der Verpackungseinrich-
tung sowie eine Verletzungsgefahr fur den Benutzer ist
durch das Einspannen der Spreizmittelenden vermie-
den. Auch kann das Fillrohr mit dem erfindungsgema-
Ren System viel schneller eingesetzt werden, da keine
so grof3e Sorgfalt zur Vermeidung der vorgenannten Ri-
siken aufgewendet werden muss.

[0011] Ein weiterer Vorteil ist, dass man das Fillrohr
im "gespannten" Zustand sicherer transportieren, ver-
senden und lagern kann, wobei dazu eine Sicherung ge-
gen unbeabsichtigtes Losen der Einspannung vorgese-
hen sein kann.

[0012] Erfindungsgemal ist es vorgesehen, dass das
Haltemittel der Einfiihreinrichtung derart an das Fillrohr
angepasst ist, dass das Haltemittel durch dieses fiihrbar
ist. Bei Annahme eines kreiszylinderférmigen Fullrohrs
und eines kreisformigen Haltemittels hei3t dies, dass der
Durchmesser des Haltemittels kleiner als der Innen-
durchmesser des Fillrohes bzw. des schmalsten Ab-
schnittes davon, ist. Nach dem Einbringen und Befesti-
gen des Fullrohres muss die Einfiihreinrichtung entfernt
werden, was bei tUblichen Verpackungseinrichtungen re-
gelmafig nach oben erfolgt. Um zu vermeiden, dass ins-
besondere bei der Entnahme (in Abhangigkeit von der
genauen Bauweise ggf. auch der Einbringung) der Ein-
fuhreinrichtung eine Beschadigung der Verpackungsma-
terialbahn oder anderer Bauteile auftritt, ist es bei einer
bevorzugten Ausfiihrungsform vorgesehen, dass das zy-
linderférmige Mittelteil zumindest ein Flihrungsmittel auf-
weist, welches durch den hohlzylinderférmigen Rohrab-
schnitt fuhrbar ist.

[0013] Nachdem das Fullrohr mit dem erfindungsge-
maRen Fullrohr-Einflhreinrichtungs-System  einge-
bracht ist, muss die EinfUhreinrichtung entfernt werden.
Dazu ist es notwendig, dass die Spreizmittelenden von
dem Haltemittel geldst werden. Bei einer einfachen Aus-
gestaltung der Einfihreinrichtung kann dies zum Beispiel
einfach dadurch erfolgen, dass das Haltemittel Gber den
Betatigungsabschnitt ein Stlick weiter in der Einbrin-
gungsrichtung bewegt wird; die Spreizmittelenden
"springen" dann aus dem Haltemittel, die Einflhreinrich-
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tung kann Ublicherweise entgegen der Einbringungsrich-
tung entnommen werden. Alternativ kann das Haltemittel
Uber den Betatigungsabschnitt verdreht werden, um die
Einspannung zu I6sen. Bei beiden Varianten kann eine
unsachgemale Verwendung Schaden an der Verpa-
ckungsmaterialbahn und/oder anderen Bauteilen verur-
sachen. Um dies zu vermeiden, ist es bei einer bevor-
zugten Ausfiihrungsform vorgesehen, dass das zylinder-
férmige Mittelteil ein hohles AulRenrohr sowie eine in dem
hohlen Auf3enrohr bewegbar gelagerte Innenstange mit
gegenuberliegenden Endabschnitten aufweist, wobei an
einem Endabschnitt das Haltemittel angeordnet ist. Der
dem Endabschnitt mit dem Haltemittel gegeniiberliegen-
de Abschnitt der Innenstange kann durch einen Benutzer
z. B. leicht nach unten bewegt werden (wobei die Lange
des herausragenden Abschnitts die Bewegungsdistanz
definiert), die I6sbare Verspannung der Spreizmittel wird
gelost.

[0014] Um das Ldsen noch sicherer und benutzer-
freundlicher zu gestalten, ist es bei einer bevorzugten
Ausflhrungsform vorgesehen, dass das Aulienrohr zu-
mindest ein Stoppmittel und der hohlzylinderférmige
Rohrabschnitt, der Aufnahme- oder Abgabeabschnitt ei-
nen inneren Anschlag aufweist, die so abgestimmt sind,
dass der Anschlag ein Vorbeifiihren des Stoppmittels
verhindert. Durch diese Ausgestaltung ist eine Relativ-
bewegung der Einfiihreinrichtung als solcher zu dem
Fillrohr bei einer bestimmten Position verhindert. Nicht
jedoch ist die Bewegung des Innenrohrs Gber den Beta-
tigungsabschnitt verhindert. Wenn das System platziert
ist, kann der Benutzer einfach den Betatigungsabschnitt
bewegen (regelmafig einfach nach unten driicken), die
Einspannung der Spreizmittelenden wird geldst und die
Einfihreinrichtung kann entnommen werden. Dazu ist
es vorzugsweise vorgesehen, dass das Haltemittel topf-
férmig ausgebildet ist. Alternativ kann die Innenstange
auch leicht verdreht werden, dazu ist dann eine entspre-
chende Ausgestaltung des Haltemittels notwendig.
[0015] Die Aufgabe wird ferner geldst durch ein Ver-
fahren zum Befestigen eines Fiillrohrs in einer Verpa-
ckungseinrichtung fur Kleinstiickgiter, wobei zunachst
eine Einfihreinrichtung, welche ein zylinderférmiges Mit-
telteil mit einem Betatigungsendabschnitt und einem ge-
genuberliegenden Halteendabschnitt aufweist, wobei an
dem Halteabschnitt ein Haltemittel angeordnet ist, sowie
ein Fullrohr bereitgestellt werden, wobei das Fullrohr Be-
festigungsmittel, einen hohlzylinderférmiger Rohrab-
schnitt mit einem Aufnahmeabschnitt fir Kleinstiickguter
und einem gegenulberliegenden Abgabeabschnitt auf-
weist, wobei an dem Abgabeabschnitt zumindest zwei
elastisch verformbare Spreizmittel mit jeweils einem
Spreizmittelende angeordnet sind und wobei sich die
Spreizmittel in einem ungespannten Zustand von dem
Abgabeabschnitt in Langsrichtung des Fullrohrs nach
aufen erstrecken.

[0016] Die Einfuhreinrichtung wird dann derart durch
das Fullrohr gefiihrt, dass der Halteendabschnitt im Be-
reich der Spreizmittelenden und der Betatigungsen-
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dabschnitt bei dem Aufnahmeabschnitt angeordnet ist
und die Spreizmittelenden werden an dem Haltemittel
I6sbar eingespannt, wodurch eine Fullrohr-Einflihrein-
richtungs-Kombination gebildet wird, wobei das Halte-
mittel derart an das Fillrohr angepasst ist, dass das Hal-
temittel mit eingespannten Spreizmittelenden durch das
Fullrohr fihrbar ist.

[0017] Die Fullrohr-Einflhreinrichtungs-Kombination
wird dann Uber den Halteendabschnitt mit den einge-
spannten Spreizmittelenden abschnittsweise in einer
EinfUhrrichtung durch eine Aufnahmedéffnung einer Ver-
packungsmaterialfiihrung der Verpackungseinrichtung
gefuihrt, das Fillrohr an einem Fiillrohrjustiermittel der
Verpackungseinrichtung befestigt, die Spreizmittelen-
den von dem Haltemittel der Einfiihreinrichtung gelost,
wodurch sich die Spreizmittel in einen ungespannten Zu-
stand bewegen, und die Einfiihreinrichtung aus dem Fiill-
rohr bewegt. Nach der Durchfiihrung des erfindungsge-
maflen Verfahrens ist das (ggf. neue oder gereinigte)
Fillrohr in der bzw. an der Verpackungseinrichtung be-
festigt und die Einflihreinrichtung zur weiteren Verwen-
dung frei.

[0018] Bei einer bevorzugten, besonders einfach
durchzufiihrenden Ausflihrungsform des Verfahrens
werden die Spreizmittelenden von dem Haltemittel der
Einfihreinrichtung gel6st, indem die Einflhreinrichtung
nach dem Befestigen des Fullrohrs an dem Fiillrohrjus-
tiermittel in Einfihrrichtung weiterbewegt wird.

[0019] Vorzugsweise weist das AuRenrohr zumindest
ein Stoppmittel und der hohlzylinderférmige Rohrab-
schnitt einen inneren Anschlag auf, wodurch die Bewe-
gung der Einflhreinrichtung in Einflhrrichtung durch den
inneren Anschlag und das Stoppmittel begrenzt werden
kann.

[0020] Die Aufgabe wird ferner geldst durch die Ver-
wendung einer Einfuhreinrichtung zum Befestigen eines
Fillrohrs in einer Verpackungseinrichtung, wobei die
EinfUhreinrichtung ein zylinderférmiges Mittelteil mit ei-
nem Betatigungsendabschnitt und einem gegeniiberlie-
genden Halteendabschnitt aufweist, wobei an dem Hal-
teabschnitt ein Haltemittel angeordnet ist, wobei das zy-
linderférmige Mittelteil sowie das Haltemittel der Einfiihr-
einrichtung derart ausgebildet sind, dass sie durch einen
hohlzylinderférmigen Rohrabschnitt des Fllrohrs flhr-
bar sind, wobei das Haltemittel derart ausgebildet ist,
dass Spreizmittelenden von elastisch verformbaren
Spreizmitteln, die bei einem Abgabeabschnitt des Fiill-
rohrs angeordnet sind, I6sbar an dem Haltemittel ein-
spannbar sind, und wobei der zylinderférmige Mittelteil
der Fihrungseinrichtung derart an das Fullrohr ange-
passt ist, dass der Betatigungsabschnitt nach Befesti-
gung des Fillrohrs betatigbar ist.

[0021] Vorzugsweise weist das zylinderférmige Mit-
telteil zumindest ein Fihrungsmittel auf, welches durch
den hohlzylinderférmigen Rohrabschnitt fihrbar ist.
[0022] Bei einer bevorzugten Ausfiihrungsform um-
fasst das zylinderférmige Mittelteil ein hohles AuRenrohr
sowie eine in dem hohlen AuRenrohr bewegbar gelagerte
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Innenstange mit gegenuberliegenden Endabschnitten,
wobei an einem Endabschnitt das Haltemittel angeord-
net ist. Darliber hinaus ist es bevorzugt, dass das hohle
AuRenrohr zumindest ein Stoppmittel aufweist und/oder
das Haltemittel topfférmig ausgebildet ist. Die Vorteile
der vorgenannten Ausflihrungsformen sind bereits wei-
ter oben unter Bezugnahme auf das erfindungsgemafRle
Fallrohr-Einfuhreinrichtungs-System beschrieben.
[0023] Im Nachfolgenden werden bevorzugte Ausfiih-
rungsformen des erfindungsgemafen Fillrohr-Einfihr-
einrichtungs-Systems sowie des erfindungsgemaRen
Verfahrens zum Befestigen eines Fllrohrs in einer Ver-
packungseinrichtung unter Bezugnahme auf die Zeich-
nung beschrieben, in welcher

Figur 1 eine Frontalansicht einer Verpackungsein-
richtung aus dem Stand der Technik zeigt,

Figur 2 eine Schragansicht einer ersten Ausfih-
rungsform des erfindungsgemaRen Fillrohr-Ein-
fuhreinrichtungs-Systems zeigt,

Figuren 3a und 3b zwei Ansichten der ersten Aus-
fuhrungsform des erfindungsgemaRen Fllrohr-Ein-
fuhreinrichtungs-Systems mit eingebrachter Ein-
fuhreinrichtung zeigen,

Figuren 4a - 4c Detailansichten des in die Verpa-
ckungseinrichtung eingesetzten Fllrohr-Einfiihr-
einrichtungs-Systems nach Figur 3a zeigen,
Figuren 5a - 5¢ Detailansichten des eingesetzten,
ungespannten Fillrohrs des Flllrohr-Einfiihreinrich-
tungs-Systems zeigen,

Figuren 6a - 6d Ansichten der Einfuhreinrichtung der
bevorzugten Ausfiihrungsform des Fllrohr-Einfihr-
einrichtungs-Systems zeigen, wobei Figuren 6b und
6d Schnittansicht sind, und

Figuren 7a - 7h verschiedene Stadien des erfin-
dungsgemafien Verfahrens zum Befestigen eines
Fillrohrs in einer Verpackungseinrichtung schema-
tisch darstellen.

[0024] Figur 1 zeigt eine Verpackungseinrichtung fir
Blisterautomaten, wie sie aus dem Stand der Technik
bekannt ist. Offenbart ist eine solche Verpackungsein-
richtung beispielsweise in der EP 3 385 174 A1, deren
Offenbarungsgehalt in Bezug auf die Verpackungsein-
richtung hiermit in diese Anmeldung ibernommen ist.
Bei der in Figur 1 gezeigten Verpackungseinrichtung ist
aus Griinden der Ubersichtlichkeit die Verpackungsma-
terialbahn fortgelassen, und im Hinblick auf die genaue
Flhrung der Verpackungsmaterialbahn wird auf die vor-
genannte Veroffentlichung verwiesen. Die Verpackungs-
einrichtung umfasst einen Aufnahmeabschnitt 320 eines
in Figur 1 nicht ndher dargestellten Fllrohrs, welches in
der Verpackungseinrichtung befestigt ist. Unterhalb des
Aufnahmeabschnittes 320 ist eine Verpackungsmateri-
alfiihrung 20 zu erkennen, die bei der hier dargestellten
Verpackungseinrichtung in der Art einer Formschulter
ausgebildet ist. Uber nicht dargestellte Transportmittel
wird die Verpackungsmaterialbahn dieser Verpackungs-
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materialfihrung zugefihrt, die die Verpackungsmateri-
albahn nach unten schlauchférmig umformt, wobei sich
ein hohlzylinderférmiger Rohrabschnitt des nicht darge-
stellten Fullrohrs in diese schlauchférmig umgeformte
Verpackungsmaterialbahn hineinerstreckt.

[0025] Neben der Verpackungsmaterialfiihrung 20 ist
ein Fullrohrjustiermittel 50 angeordnet, an welchem das
Fillrohr selbst in der bzw. an der Verpackungseinrich-
tung losbar befestigt ist. Unterhalb der Verpackungsma-
terialfihrung 20 ist eine erste Fligeeinrichtung 30 ange-
ordnet, welche die schlauchférmig geformte Verpa-
ckungsmaterialbahn in einem Uberlappungsbereich ver-
tikal zusammenfiigt. Stromab der ersten Fligeeinrich-
tung 30 ist eine zweite Fligeeinrichtung 40 angeordnet,
mittels welcher der von der ersten Fiigeeinrichtung ge-
schlossene Verpackungsmaterialschlauch quer zur
Laufrichtung zusammengefiigt wird. Mit dieser zweiten
Flgeeinrichtung wird ein beflllter Schlauchabschnitt
bzw. teilgeschlossener Blisterbeutel zu einem geschlos-
senen Blisterbeutel geformt und tber der zweiten Fiige-
einrichtung ein neuer, zu befiillender nach unten ge-
schlossener Blisterbeutel bereitgestellt. Zum Zusam-
menfligen beziehungsweise Einbringen einer Fligestelle
in die schlauchférmige Verpackungsmaterialbahn wer-
den zwei Figemittel 41, 42 der zweiten Fligeeinrichtung
zusammengefahren. Sobald die Fligestelle hergestellt
ist, werden die Fiigemittel auseinandergefahren. Bei der
gezeigten Ausfiuhrungsform der Verpackungseinrich-
tung ist die zweite Flgeeinrichtung in Laufrichtung der
Verpackungsmaterialbahn bewegbar, wie dies detaillier-
ter in der vorgenannten Verdffentlichung offenbart ist.
[0026] Figur 2 zeigt eine bevorzugte Ausfiihrungsform
des erfindungsgemafen Fiullrohr-EinfUhreinrichtungs-
Systems 100. Dieses umfasst ein Fillrohr 300 mit einem
hohlzylinderférmigen Rohrabschnitt 310 mit einem Auf-
nahmeabschnitt 320 fiur Kleinstiickgtter, beispielsweise
in Form von Arzneimittelportionen oder Nahrungsergan-
zungsmittelportionen, der in der gezeigten Ausfiihrungs-
form wie eine Art Trichter ausgebildet ist, sowie gegen-
Uberdem Aufnahmeabschnittam unteren Ende des hohl-
zylinderfdrmigen Rohrabschnittes einen Abgabeab-
schnitt 330. Bei dem Abgabeabschnitt 330 sind bei der
gezeigten Ausfiihrungsform zwei elastisch verformbare
Spreizmittel 340 mit jeweils einem Spreizmittelende 341
angeordnet. In dem in Figur 2 dargestellten, ungespann-
ten Zustand der Spreizmittel erstrecken sich diese von
dem Abgabeabschnitt 330 in Langsrichtung des Full-
rohrs "nach unten" und nach auf3en, das heil’3t Gber den
Umfang des hohlzylinderformigen Rohrabschnittes 310
des Fllrohrs hinaus. Bei dem Aufnahmeabschnitt 320
ist ein Befestigungsmittel 350 vorgesehen, welches sich
um und unter den Aufnahmeabschnitt erstreckt und vier
Positionierungs- und Befestigungsmittel 351 aufweist,
mit welchen das Fullrohr an einem Fiillrohrjustiermittel
50 der Verpackungseinrichtung (siehe dazu Figur 1) be-
festigbar ist. Im unteren Abschnitt des hohlzylinderférmi-
gen Rohrabschnitts 310 bzw. dem oberen Abschnitt des
Abgabeabschnitts 330 ist ein innerer Anschlag 311 vor-
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gesehen, der sich in den Hohlraum hinein erstreckt, je-
doch derart, dass die Abgabe von Portionen durch diesen
Abschnitt nicht wesentlich behindert ist.

[0027] Das Fullrohr-Einfiihreinrichtungs-System 100
umfasst ferner eine Einfiihreinrichtung 200 mit einem zy-
linderférmigen Mittelteil 210 mit einem Betatigungsen-
dabschnitt 220 und einem gegenuberliegenden Halteen-
dabschnitt 230. Bei dem Halteendabschnitt 230 ist ein
Haltemittel 240 angeordnet, welches bei der gezeigten
Ausfuhrungsform topfférmig ausgebildet ist. An dem zy-
linderférmigen Mittelteil 210 ist im oberen Abschnitt ein
FUhrungsmittel 250 und im unteren Abschnitt ein Stopp-
mittel 215 angeordnet, wobei das Stoppmittel bei der ge-
zeigten Ausfihrungsform formgleich zu dem Fiihrungs-
mittel ausgebildet ist und mit dem inneren Anschlag 311
zusammenwirken kann, um so eine Bewegung der Ein-
fuhreinrichtung in dem Fillrohr zu begrenzen.

[0028] ErfindungsgemalR sind das zylinderférmige Mit-
telteil 210 sowie das Haltemittel 240 der Einfuhreinrich-
tung derart ausgebildet, dass sie durch das Fiillrohr bzw.
den hohlzylinderférmigen Rohrabschnitt 310 des Fiill-
rohrs fuhrbar sind. Es ist ferner vorgesehen, dass das
Haltemittel 240 und die Spreizmittelenden 341 derart auf-
einander abgestimmt sind, dass die Spreizmittelenden
Iésbar an dem Haltemittel 240 einspannbar sind.
SchlieBlich ist es vorgesehen, dass das zylinderférmige
Mittelteil 210 der Fiihrungseinrichtung 200 derart an das
Fullrohr 300 beziehungsweise den hohlzylinderférmigen
Rohrabschnitt 310 angepasst ist, dass der Betatigungs-
abschnitt im eingespannten Zustand der Spreizmittelen-
den in den Aufnahmeabschnitt hineinragt.

[0029] Inden Figuren 3a und 3b sind zwei weitere An-
sichten der bevorzugten Ausfiihrungsform des Fullrohr-
Einfihreinrichtungs-Systems 100 gezeigt, wobei bei bei-
den Ansichten die Einfuhreinrichtung in das Fillrohr ein-
gebracht ist. Bei der Darstellung in Figur 3a ist zu erken-
nen, dass die Spreizmittelenden 341 in dem topfartig
ausgebildeten Haltemittel 240 eingespannt sind, so dass
sich die Spreizmittelenden nicht langer von dem hohlzy-
linderférmigen Rohrabschnitt nach aulen erstrecken.
Uber dieses Einspannen ist die Einfiihreinrichtung auch
in gewissem Malie mit dem Fullrohr verbunden. Zwar ist
die Verbindung lésbar, aber dennoch derart, dass die
Einfihreinrichtung nicht ohne Krafteinwirkung zu trennen
ist. In Figur 3b sind die Spreizmittelenden nicht in dem
Haltemittel 240 eingespannt, und im Unterschied zu Fi-
gur 3a ist zu erkennen, dass die Spreizmittelenden sich
von dem Fillrohr nach auf3en erstrecken. In diesem un-
gespannten Zustand kann die Einflihreinrichtung aus
dem Fullrohr entnommen werden, wobei dies in der Pra-
xis derart erfolgt, dass die Einflihreinrichtung nach oben
herausgefiihrt wird.

[0030] Figuren 4a - 4c zeigen Detailansichten des in
die Verpackungseinrichtung eingesetzten Fillrohr-Ein-
fuhreinrichtungs-Systems im gespannten Zustand, der
in Figur 3a dargestelltist. In Figur 4b ist gut zu erkennen,
dass die Spreizmittelenden 341 durch das Anordnen
bzw. Verspannen in dem Haltemittel 240 "nach innen"
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bewegt sind, also nicht mehr tGber den Innendurchmes-
ser des hohlzylinderférmiges Rohrabschnitts herausra-
gen, so dass eine Einbringung des Fiillrohr-Einfiihrein-
richtungs-Systems im gespannten Zustand von oben oh-
ne eine Beschadigung der (nicht dargestellten) Verpa-
ckungsmaterialbahn mdéglich ist. In der Praxis wirde die
Verpackungsmaterialbahn, die auf der Hohe des hohl-
zylinderférmiges Rohrabschnitts schlauchférmig um die-
sen geformtist, in dem Bereich des hohlzylinderférmigen
Rohrabschnitts zusammengefligt. Durch die Form der
Verpackungsmaterialfiihrung 20 hat der schlauchférmi-
ge Abschnitt der Verpackungsmaterialbahn einen Innen-
durchmesser, der nur geringfligig groer als der Auf3en-
durchmesser des hohlzylinderférmigen Rohrabschnitts
311 sowie des Abgabeabschnitts ist, so dass ersichtlich
wird, dass das Einbringen des Fillrohrs im gespannten
Zustand eine Beschadigung der Verpackungsmaterial-
bahn vermeidet.

[0031] Die Figuren 5a - 5¢ zeigen Detailansichten des
eingesetzten, ungespannten Fullrohrs. In Figur 5b ist gut
zu erkennen, dass sich die Spreizmittelenden 341 iber
den AuRenumfang des hohlzylinderférmigen Rohrab-
schnitts 310, an dessen AuBenumfang das Verpa-
ckungsmaterialschlauch anliegt, erstrecken; dass eine
Beschadigung bei nicht eingespannten Spreizmittelspit-
zen auftreten kann, ist ersichtlich. Insbesondere in Figur
5c ist gut zu erkennen, dass gleich stromab der unge-
spannten Spreizmittelenden die Fligemittel der zweiten
Flgeeinrichtung angeordnet sind, d. h. der "Boden" des
teilgeschlossenen, zu beflillenden Blisterbeutels ist un-
mittelbar unterhalb der Spreizmittelenden angeordnet.
Wenn die Spreizmittelenden gelést werden, wenn eine
Verpackungsmaterialbahn vorhanden ist (was der Re-
gelfall sein sollte), spreizen diese die Verpackungsma-
terialbahn kurz oberhalb des "Bodens" auf, so dass die
Portionen platzsparend angeordnet werden kénnen.
Gleichzeitig begrenzt die Verpackungsmaterialbahn (die
bei dieser Stelle bereits zu einem Schlauch zusammen-
geflgtist) die Bewegung der Spreizmittelenden nach au-
Ren.

[0032] Figuren 6a - 6d zeigen Ansichten einer bevor-
zugten Ausfihrungsform der Einflihreinrichtung, wie sie
in dem Fillrohr-Einfihreinrichtungs-System verwendet
wird, wobei Figuren 6b und 6d Schnittansichten sind. Die
Einfihreinrichtung 200 umfasst ein zentrales zylinderfor-
miges Mittelteil 210, welches bei der gezeigten Ausfiih-
rungsform ein hohles Auenrohr 211 umfasst, in wel-
chem eine Innenstange 212 bewegbar gelagert ist. Die
Innenstange 212 tritt iber die Enden des hohlen AuRen-
rohes aus. Am unteren Endabschnitt der Innenstange
212, die bei dieser Ausfihrungsform den Halten-
dabschnitt 230 definiert, ist das Haltemittel 240 befestigt.
In den Figuren 6b und 6d ist gut zu erkennen, dass das
Haltemittel einen Aufnahmetopf bildet, welcher zum Ein-
spannen der entsprechend ausgebildeten Spreizmitte-
lenden ausgebildet ist. Aufgrund der Elastizitat der ein-
gespannten Spreizmittel driicken die Spreizmittelenden
andie Innenwand 241 des Aufnahmetopfes, wodurch ein
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Kraftschluss entsteht, der die Einflihreinrichtung in bzw.
an dem Fiillrohr halt (bis eine groRere Kraft zum Losen
aufgebracht wird). Bei alternativen Ausfiihrungsformen
kann vorgesehen sein, dass der Aufnahmetopf Ausneh-
mungen umfasst, so dass das Entspannen bzw. Lésen
der Spreizmittel durch ein Verdrehen des Haltemittels
stattfinden kann.

[0033] Im mittleren Abschnitt des hohlen AuRenrohrs
211 ist ein FUhrungsmittel 250 angeordnet, welches an
den Innendurchmesser des hohlzylinderférmigen Rohr-
abschnitts angepasstist und bei dem Ein- und Ausfiihren
der Einflhreinrichtung fiir eine saubere koaxiale Bewe-
gung sorgt. Im unteren Abschnitt des hohlen AuRenrohrs
211 ist ein Stoppmittel 215 angeordnet, das bei dieser
Ausfihrungsform der Form dem Fihrungsmittels ent-
spricht und auch dessen Funktion Gbernimmt. Darliber
hinaus wirkt es mit dem inneren Anschlag 311 (siehe
Figuren 3a - 4c) zusammen, und beschrankt die Relativ-
bewegung des Aufienrohrs 211 zu dem hohlzylinderfor-
migen Rohrabschnitt 310. Der innere Anschlag ist so an-
geordnet, dass bei Anlegen des Stoppmittelts an dem
inneren Anschlag die Spreizmittelenden in dem Halte-
mittel einspannbar sind.

[0034] Im oberen Abschnitt des hohlen AuRenrohrs
211 ist ein Griff 260 angeordnet, der die Handhabung
der Einfuhreinrichtung beim Lésen des Einspannens der
Spreizmittelenden vereinfacht. Im Bereich des Betati-
gungsabschnitts 220 ragt die Innenstange 212 aus dem
hohlen AuRRenrohr hinaus und umfasst bei ihrem oberen
Endabschnitt 213 einen Druckknopf 280. Zwischen dem
Druckknopf 280 und dem oberen Ende des AuRenrohres
211 ist ein Federmittel 270 angeordnet, welches das in-
nere Rohr Uber die Befestigung an dem Druckknopf nach
oben vorspannt. Bei einem Druck auf den Druckknopf
kann die Federkraft iberwunden werden, das Innenrohr
bewegt sich relativ zu dem hohlen AuRenrohr;in der dar-
gestellten Ausrichtung "nach unten". Wenn bei dieser
Relativbewegung die Spreizmittelenden eingespannt
sind, wird die Einspannung durch die Bewegung gel6st,
die Spreizmittel(-enden) bewegen sich in den unge-
spannten Zustand.

[0035] Figuren7a-7hveranschaulichenverschiedene
Stadien einer Ausflihrungsform des erfindungsgemaRen
Verfahrens zum Befestigen eines Fllrohrs in einer Ver-
packungseinrichtung. Bei den Figuren 7a - 7h sind ledig-
lich das Fillrohr-Einfiihreinrichtungs-System 100 und re-
levante Teile der Verpackungseinrichtung dargestellt.
Der Ubersicht halber sind auch nur die fiir das Verfahren
relevanten Bauteile mit Bezugszeichen versehen; eine
detaillierte Beschreibung des Fillrohrs und der Einflhr-
einrichtung erfolgte unter Bezugnahme auf vorherige Fi-
guren.

[0036] Zunachst werden die Einfuhreinrichtung 200
und das Fillrohr 300 bereitgestellt (Figur 7a). Dann wird
die EinfUhreinrichtung derart durch das Fullrohr gefiihrt,
dass der Halteendabschnitt 230 im Bereich der Spreiz-
mittelenden 341 und der Betatigungsendabschnitt 220
bei dem Aufnahmeabschnitt 320 angeordnet ist, und die
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Spreizmittelenden 341 an dem Haltemittel 240 I6sbar
eingespannt (Figur 7b) sind, wodurch eine Fillrohr-Ein-
fuhreinrichtungs-Kombination 400 gebildet wird.

[0037] Die Fullrohr-Einflhreinrichtungs-Kombination
400 wird Uber den Halteendabschnitt mit den einge-
spannten Spreizmittelenden abschnittsweise in einer
Einfihrrichtung durch die Aufnahmed6ffnung 21 der Ver-
packungsmaterialfihrung 20 gefiihrt (Figuren 7c, 7d).
Sodannwird das Fillrohr 300 an dem Fillrohrjustiermittel
50 der Verpackungseinrichtung befestigt, wodurch die
Ausrichtung der Fillrohr-Einflihreinrichtungs-Kombinati-
on in der Verpackungseinrichtung festgelegt wird (Figur
7e). Nach dem Befestigen werden die Spreizmittelenden
341 von dem Haltemittel 240 der Einflihreinrichtung ge-
I16st, wodurch sich die Spreizmittel in einen ungespann-
ten Zustand bewegen (Ubergang Figur 7e -> 7f). Bei dem
bei der dargestellten Ausfiihrungsform des Verfahrens
verwendeten Fillrohr-Einfiihreinrichtungs-System findet
dieses Losen statt, indem der Druckknopf nach unten
gedrickt wird, so dass die Spreizmittelenden von dem
Haltemittel 240 freigegeben werden und sich in den un-
gespannten Zustand (Figur 7f) bewegen. In der Praxis
wird die Bewegung in den ungespannten Zustand durch
die (nicht dargestellte) Verpackungsmaterialbahn be-
grenzt und diese durch die Spreizmittel zur Aufnahme
von Arzneimittelportionen ausgerichtet (also gedffnet
oder offengehalten). Nach dem Freigeben der Spreizmit-
telenden wird die Einfihreinrichtung aus dem Fiillrohr
bewegt (Figuren 7g, 7h).

Patentanspriiche

1. Flllrohr-Einfuhreinrichtungs-System (100), aufwei-
send eine EinfUhreinrichtung (200), welche ein zy-
linderférmiges Mittelteil (210) mit einem Betati-
gungsendabschnitt (220) und einem gegentberlie-
genden Halteendabschnitt (230) aufweist, wobei an
dem Halteendabschnitt (230) ein Haltemittel (240)
angeordnet ist,

ein Fillrohr (300), welches Befestigungsmittel
(350), einen hohlzylinderférmigen Rohrab-
schnitt (310) mit einem Aufnahmeabschnitt
(320) fir Kleinstiickguter und einem gegentiber-
liegenden Abgabeabschnitt (330) aufweist, wo-
bei an dem Abgabeabschnitt (330) zumindest
zwei elastisch verformbare Spreizmittel (340)
mit jeweils einem Spreizmittelende (341) ange-
ordnet sind, wobei sich die Spreizmittel (340) in
einem ungespannten Zustand von dem Abga-
beabschnitt (330) in Langsrichtung des Full-
rohrs (300) nach aulRen erstrecken,

wobei das zylinderformige Mittelteil (210) sowie
das Haltemittel (240) der EinfUhreinrichtung
(200) derart ausgebildet sind, dass sie durch
den hohlzylinderférmigen Rohrabschnitt (310)
fUhrbar sind,
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wobei das Haltemittel (240) und die Spreizmit-
telenden (341) derart aufeinander abgestimmt
sind, dass die Spreizmittelenden I6sbar an dem
Haltemittel einspannbar sind,

und wobei der zylinderformige Mittelteil (210)
der Fihrungseinrichtung (200) derart an das
Fillrohr (300) angepasst ist, dass der Betati-
gungsendabschnitt (220) im eingespannten Zu-
stand der Spreizmittelenden in den Aufnahme-
abschnitt (320) hineinragt.

Fillrohr-Einfihreinrichtungs-System (100) nach An-
spruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass das zylinderférmi-
ge Mittelteil (210) zumindest ein Fihrungsmittel
(250) aufweist, welches durch den hohlzylinderfor-
migen Rohrabschnitt (310) flhrbar ist.

Fillrohr-Einfihreinrichtungs-System (100) nach An-
spruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet, dass das zylinderférmi-
ge Mittelteil (210) ein hohles AulRenrohr (211) sowie
eine in dem hohlen AufRenrohr (211) bewegbar ge-
lagerte Innenstange (212) mit gegeniberliegenden
Endabschnitten (213, 214) aufweist, wobei an einem
Endabschnitt das Haltemittel (240) angeordnet ist.

Fillrohr-Einfihreinrichtungs-System (100) nach An-
spruch 3,

dadurch gekennzeichnet, dass das hohle Aulien-
rohr (211) zumindest ein Stoppmittel (215) und der
hohlzylinderférmige Rohrabschnitt (310), der Auf-
nahmeabschnitt (320) oder der Abgabeabschnitt
(330) einen inneren Anschlag (311) aufweisen, die
so abgestimmt sind, dass der Anschlag ein Vorbei-
fUhren des Stoppmittels verhindert.

Fillrohr-Einfihreinrichtungs-System (100) nach ei-
nem der Anspriiche 1 - 4,

dadurch gekennzeichnet, dass das Haltemittel
(240) topfférmig ausgebildet ist.

Verfahren zum Befestigen eines Fllrohrs (300) in
einer Verpackungseinrichtung (10) fur Kleinstickgu-
ter, wobei

eine Einfiihreinrichtung (200) bereitgestellt wird,
welche ein zylinderférmiges Mittelteil (210) mit
einem Betatigungsendabschnitt (220) und ei-
nem gegeniberliegenden Halteendabschnitt
(230) aufweist, wobeian dem Halteendabschnitt
(230) ein Haltemittel (240) angeordnet ist,

ein Fullrohr (300) bereitgestellt wird, welches
Befestigungsmittel (350), einen hohlzylinderfor-
migen Rohrabschnitt (310) mit einem Aufnah-
meabschnitt (320) fiir Kleinstlickgiter und ei-
nem gegeniberliegenden Abgabeabschnitt
(330) aufweist, wobei an dem Abgabeabschnitt
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(330) zumindest zwei elastisch verformbare
Spreizmittel (340) mit jeweils einem Spreizmit-
telende (341) angeordnet sind, wobei sich die
Spreizmittel (340) in einem ungespannten Zu-
stand von dem Abgabeabschnitt (330) in Langs-
richtung des Fillrohrs (300) nach auf3en erstre-
cken,

die EinfUhreinrichtung (200) derart durch das
Fillrohr (300) gefuhrt wird, dass der Halteen-
dabschnitt (230) im Bereich der Spreizmittelen-
den (341) und der Betatigungsendabschnitt
(220) bei dem Aufnahmeabschnitt (320) ange-
ordnet ist,

die Spreizmittelenden (341) an dem Haltemittel
(240) I6sbar eingespannt werden, wodurch eine
Fillrohr-Einfuhreinrichtungs-Kombination (400)
gebildet wird, wobei das Haltemittel (240) derart
an das Fullrohr angepasst ist, dass das Halte-
mittel (240) mit eingespannten Spreizmittelen-
den durch das Fllrohr flihrbar ist,

die Fllrohr-Einfihreinrichtungs-Kombination
(400) Uber den Halteendabschnitt mit den ein-
gespannten Spreizmittelenden (341) ab-
schnittsweise in einer Einflhrrichtung durch ei-
ne Aufnahmedffnung (21) einer Verpackungs-
materialfihrung (20) der Verpackungseinrich-
tung (10) gefiihrt wird,

das Fiillrohr (300) an einem Fllrohrjustiermittel
(30) der Verpackungseinrichtung (10) befestigt
wird,

die Spreizmittelenden (34 1) von dem Haltemittel
(240) der Einfuihreinrichtung gelést werden, wo-
durch sich die Spreizmittel in einen ungespann-
ten Zustand bewegen, und

die Einfuhreinrichtung (200) aus dem Fillrohr
(300) bewegt wird.

Verfahren zum Befestigen eines Fiillrohrs (300) in
einer Verpackungseinrichtung (10) fur Kleinstickgi-
ter nach Anspruch 6,

dadurch gekennzeichnet, dass die Spreizmitte-
lenden (341) von dem Haltemittel (240) der Einfiihr-
einrichtung gelést werden, indem die Einflihreinrich-
tung (200) nach dem Befestigen des Fiillrohrs (300)
an dem Fillrohrjustiermittel (30) in Einfihrrichtung
weiterbewegt wird.

Verfahren zum Befestigen eines Fiillrohrs (300) in
einer Verpackungseinrichtung (10) fur Kleinstickgi-
ter nach Anspruch 7,

wobei das Auflenrohr (211) zumindest ein
Stoppmittel (215) und der hohlzylinderférmige
Rohrabschnitt (310) einen inneren Anschlag
(311) aufweist,

dadurch gekennzeichnet, dass die Bewegung
der Einflhreinrichtung in Einfiihrrichtung durch
den inneren Anschlag und das Stoppmittel be-
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9.

10.

1.

12.

13.

grenzt wird.

Verwendung einer Einfihreinrichtung (200) zum Be-
festigen eines Fillrohrs (300) in einer Verpackungs-
einrichtung (10),

wobei die Einfiihreinrichtung (200) ein zylinder-
férmiges Mittelteil (210) mit einem Betatigungs-
endabschnitt (220) und einem gegenuberlie-
genden Halteendabschnitt (230) aufweist, wo-
bei an dem Halteendabschnitt (230) ein Halte-
mittel (240) angeordnet ist,

wobei das zylinderférmige Mittelteil (210) sowie
das Haltemittel (240) der Einfiihreinrichtung
(200) derart ausgebildet sind, dass sie durch ei-
nen hohlzylinderférmigen Rohrabschnitt (310)
des Fllrohrs fihrbar sind,

wobei das Haltemittel (240) derart ausgebildet
ist, dass Spreizmittelenden (341) von elastisch
verformbaren Spreizmitteln (340), die bei einem
Abgabeabschnitt (330) des Fillrohrs (330) an-
geordnet sind, lésbar an dem Haltemittel ein-
spannbar sind,

und wobei der zylinderférmige Mittelteil (210)
der Fuhrungseinrichtung (200) derart an das
Fillrohr (300) angepasst ist, dass der Betati-
gungsendabschnitt (220) nach Befestigung des
Fillrohrs betatigbar ist.

Verwendung einer Einflhreinrichtung (200) zum Be-
festigen eines Fillrohrs (300) in einer Verpackungs-
einrichtung (10) nach Anspruch 9,

dadurch gekennzeichnet, dass das zylinderférmi-
ge Mittelteil (210) zumindest ein Fihrungsmittel
(250) aufweist, welches durch den hohlzylinderfor-
migen Rohrabschnitt (310) flhrbar ist.

Verwendung einer Einflhreinrichtung (200) zum Be-
festigen eines Fillrohrs (300) in einer Verpackungs-
einrichtung (10) nach Anspruch 9 oder 10,
dadurch gekennzeichnet, dass das zylinderférmi-
ge Mittelteil (210) ein hohles AulRenrohr (211) sowie
eine in dem hohlen Auf3enrohr (211) bewegbar ge-
lagerte Innenstange (212) mit gegeniberliegenden
Endabschnitten (213, 214) aufweist, wobei an einem
Endabschnitt das Haltemittel (240) angeordnet ist.

Verwendung einer Einflhreinrichtung (200) zum Be-
festigen eines Fillrohrs (300) in einer Verpackungs-
einrichtung (10) nach Anspruch 11,

dadurch gekennzeichnet, dass das hohle Aulien-
rohr (211) zumindest ein Stoppmittel (215) aufweist.

Verwendung einer Einfiihreinrichtung nach einem
der Anspriiche 9 - 12,

dadurch gekennzeichnet, dass das Haltemittel
(240) topfférmig ausgebildet ist.
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Fig. 7d
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