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Sposéb wyrobu czesci metatewych w ksztatcie prgtéw z profilami poprzecznemi.
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Wrynalazek dotyczy sposobu wyrobu
czg$ci metalowych w ksztalcie pretow z
profilami poprzecznemi.

- Wedlug wynalazku takie czesci meta-
lowe sa wykonywane w jednym procesie
walcowania, a mianowicie poprzeczne pro-
file sa wywalcowywane jednoczesnie. W
tym celu wedlug wynalazku wyjsciowa
cze$é obrabiana zostaje przeprowadzana
pomigdzy stolem ruchomym w kierunku
obrotu walcéw, posiadajacym na dolnej
powierzchni wglebienia, odpowiadajace
wyrabianym profilom poprzecznym, i wal-
cem roboczym.

Zapomoca tego sposobu mozmna walco-
waé¢ w jednym okresie roboczym przed-

mioty, ktérych profil poprzeczny ma w
poréwnaniu z przekrojem znaczna grubosé
i wysokosé. Umieszczenie wglebieri odpo-
wiadajacych profilowaniu na dolnej stro-
nie stolu do walcowania ma przytem t¢ za-
lete, ze zendra tworzaca sie, zwlaszcza
przy obrobce czesci stalowych, nie moze
powodowaé uszkodzen. Wigksza cze¢éé zen-
dry zostaje w tem urzadzemiu samoczyn-
nie usunieta, a do usuwania pozostalej ma-
tej ilosci zendry z powierzchni przedmio-
tu obrabianego potrzebme sg tylko zwykle
proste srodki. Usuwanie zendry moze byé
ulatwione wi ten sposéb, ze wyjsciowa czesé
zostaje doprowadzana na miejscu obrébki
w polozeniu nachylonem. Gdyby te $rodki



nie byly wystarczajace, moze byé zastoso-
wane , powietrze sprezone lub para. Uzy-
ci¢ tych srodkéw pomocniczych jest w u-
rzadzeniu wedlug wynalazku potrzebne
tylko w nieznacznym stopmiu.

Rysunek przedstawia przyklad wyko-
nania wynalazku, przyczem fig. 1 przed-
stawia st6! do walcowania, walec roboczy
i walec gorny w przekroju podluznym, i
fig. 2 — w widoku zprzodu.

Przyktad wykonania wynalazku uwi-
docznia obrébke plaskiego zelaza z zZe-
brami.

Urzadzenie sklada sie z walca robocze.
go e, walca goérnego f oraz umieszczonego
miedzy miemi stotu a, ktéry na dolnej stro-
nie jest zaopatrzony we wglebienia ¢, od-
powiadajace zebrom, ktére maja byé wy-
tworzone na plaskiem zelazie d.

Wyjsciowy przedmiot obrabiany d zo-
staje do miejsca walcowania doprowadza-
ny z prawej strony w polozeniu nachylo-
nem. Stél a jest przesuwny w kierunku
obrotu walcéw. Materjal zostaje przy prze-
suwie w miejscu walcowania wtlaczany,
pod dzialaniem walca roboczego e, do
wglebienia ¢ stotu a, wskutek czego po-

trzebne zebra zostaja uksztaltowane. Wa-
lec f stuzy do przejmowania nacisku wal-
ca roboczego e.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu czesci metalowych
w ksztalcie pretow zaopatrzonych w pro-
file poprzeczne, znamienny tem, ze wyj-
$ciowy obrabiany przedmiot zostaje prze-
prowadzany w kierunku obrotu walcéw po-
miedzy walcem roboczym i stolem rucho-
mym, posiadajacym na dolnej stronie
wglebienia odpowiadajace wyrabianym
profilom poprzecznym.

2. Sposob wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze przedmiot obrabiany zostaje
doprowadzany do miejsca walcowania w
potozeniu nachylonem.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1—2, zna-
mienny tem, ze st6! do walcowania opiera
sie o gorny walec (f);, przejmujacy nacisk

walca roboczego (e).

Hugo Seiferth.
Zastepca: Dr. inz. M. Kryzan,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 18749.
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Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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