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Sposob wytwarzania sztucznych mas plastycznych z kazeiny
i przyrzad do wykonywania tego sposobu.

Zgloszono 28 marca 1936 1.

Udziclono 27 lipca 1937 r.

Otrzymywanie sztucznych mas plasty-
cznych z kazeiny polega na nadawaniu jej
plastycznosci przez dodawanie odpowied-
nich srodkéw, np. wodorotlenkéw metali
potasowcowych, weglanow i t. d., oraz na
utrwalaniu tej masy plastycznej. W tym
celu uplastyczniona mase stlacza sie, po
czym ulrwala formaling. Formalina wiaze
si¢ przy tym z kazeing nadajac jej odpor-
nos¢ na dziatanie wody, odpowiednia twar-
dosé i sprezystosé. Utrwalanie uplastycz-
nionej masy przeprowadza si¢ albo po stlo-
czeniu jej, albo podczas samego' sttaczania.
Przy utrwalaniu masy podczas samege
stlaczania dodaje sie do kazeiny substan-
cji dodatkowych, np. alkoholi, ketonéw, al-

dehydoéw, ktére maja na celu zapobiezenie
wiazaniu sie kazeiny z formalina podczas
stlaczania na zimno, nastepnie za$ podczas
stlaczania na goraco formalina staje sie
znowu aktywna i wiaze sig¢ przy tym z ka-
zeina.

Z przeprowadzonych doswiadczer wy-
nika, ze utrwalanie kazeiny za pomocg for-
maliny mozna przeprowadzié¢ tak, iz przy
zastosowaniu odpowiedniego czasu nakla-
dania masy do prasy oraz odpowiedniego
czasu stlaczania na zimno 1 na goraco, a
takze przy wspétdzialaniu odpowiedniego
ci$nienia mozna uzyska¢ mase, ktéra wila-
Sciwosciami swymi, jak np. twardoscig 1
odpornoscia, na dzialanie wody i alkaliéw,



przewyzsza masy kazeinowe otrzymane

kanaltkach posiadaja izolacje elektryczna

przy, uzyciu alkoholi, ketopéw i aldehydow. § Jutwagzona z otaczajacych je cienkich rurek

Wy‘nalaz‘ék ﬁkga na. ‘tym, ze kazeine
"“\Jo)cﬁodamu ‘o ‘niej “srodkow uplastycznia-
jacych, np. wodorotlenkéw metali potasow-
cowych, weglanéw i t. d., stlacza sig pod
odpowiednim ciénieniem w prasie, naj-
pierw na zimno (przez mniej wigcej 15 mi-

nut), a nastepnie na goraco w temperatu- -

rze okoto 102°C (w przeciagu mniej wiecej

50 minut), dzigki czemu nie potrzeba uzy-

waé substancji dodatkowych zapobiegaija-

cych dzialaniu formaliny podczas stlacza-

nia. Przy prasowaniu stosuje si¢ ciénienie-
800 kg/cm?, : -

Przedmiotem wynalazku jest réwniez
przyrzad do wykonywania tego sposobu,
skladajacy sie z cylindra tloczniowego i
dopasowanego do niego tloka, przy czym
podczas tloczenia cylinder moze by¢ ogrze-
wany za pomoca pradu elektrycznego.

- Na rysunku przedstawiono dla przykta-
du przekréj podtuziny przyrzadu do stla-
czania masy kazeinowej.

Przyrzad jest utworzony z wydrqmne-
go wewnatrz walca stalowego 2 (cylindra),
do ktérego dopasowany jest z luzem 1/10
mm tlok stalowy 1. Ogrzewanie przyrzadu
uskutecznia si¢ za pomoca zwojow drutu
oporowego 4, ktére lacza sie przez kanali-
ki 7 szeregowo z plyta ogrzewajaca dno
walca. Plyta ta, w ktorej wytoczony jest
pierscien 6, posiada szereg uzwojeri z dru-
‘tu, oporowego, umieszczonych w masie nie-
przewodzacej pradu, a skladajacej sie z
azbestu, kaoliny i bardzo matej ilosci szkla
‘wodnego, stanowiacego srodek wiazacy.
Plyta ogrzewajaca dno cylindra 2 jest
przymocowana do niego $rubami 5. Pod
plyta ogrzewajaca znajduje si¢ masa 10 z
azbestu stfoczonego, majaca na celu zmniej-
‘szanie promieniowania cieplnego. Druty w

por,@lamowych Przewody ogrzewajace po-
bocznice cylindra sa réwniez umieszczone

" 'w masie azbestowej 8, ktéra przylega do

plyty azbestowej 9 mocno Sciagnietej sznu-
rem azbestowym dookota cylindra. Pier-
$cieni azbestowy 77 ma na celu utrudnianie
promieniowania cieplnego. Mase podlega-
jaca stlaczaniu umieszcza sie¢ w komorze
12 cylindra 2.

Przyklad. Do 100 g zmiclonej kazeiny
dodaje si¢ 22,5 cm?® mieszaniny sktadajacej
si¢ z 22 cm® formaliny 35% -owej i 0,5 cm?

26%-owego roztworu wodorotlenku sodo-

wego, po czym tak utworzong mase podda-
je sie sttaczaniu w komorze pod ci$nieniem
mniej wigcej 800 kg/cm?.

‘Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu sztucznych mas pla-
stycznych z kazeiny, znamienny tym, ze
kazeine z dodatkiem formaliny i $rodkéw
uplastyczniajacych, np. wodorotlenk6w me-
tali potasowcowych, weglanéw i t. d., stla-
cza si¢ pod odpowiednim ci$nieniem naj-

- pierw na zimno w przeciagu mniej wigce]j

15 minut, a nastepnie na goraco w przecia-
gu mniej wiecej 50 minut w temperaturze

‘mniej wiecej 102°C,

2. Przyrzad do wykonywania sposobu
wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze skla-
da si¢ z cylindra (2) i dopasowanego do

‘niego tloka (1), przy czym cylinder jest za-

opatrzony w odpowiednio izolowane grzej-
niki elektryczne.

Zdzistaw Sokalski.
_ Zastepca: Inz. W. Suchowiak,

rzecznik patentowy.
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