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Obecny wynalazek dotyczy sposobu o-
trzymywania zelaza elektrolitycznego w
wiigkszych ilosciach.

Azeby tego rodzaju sposéb mogl byc
zuzytkowany do fabrykaicji dla otrzymania
pierwszorzednego produktu, przy utrzyma-
niu mozliwie najwigkszej wydajnosci, na-
lezy stosowaé znaczne naprezenie pradu e-
lektrycznego i zachowaé szereg rozmaitych
szczeg6lnych warunkow.,

Przedewszystkiem zostaje wytworzony
elektrolit, sktadajacy sie¢ z roztworu chlor-
ku zelazawego (FeCl,) lub siarkanu zelaza
zelazawego (FeSO,), ewentualnie z miesza-
niny tych soli. :

Przy przerabianiu tego elektrolitu o zie-
lonej barwie, bez uprzedniego oddziatywa-
nia nan, otrzymuje. si¢ zupelnie nieréwno-
mierny osad, nie posiadajacy zadnej war-
tosci handlowej.

Dila otrzymania gtadkiego, gestego i jed-
norodnego osadu, ktéry, dzieki swym wia-
$ciwoséciom, winien byé nastepnie wyzarzo-
ny, by mégl byé dalej zastosowany, nale-
zy uprzednio poddaé elektrolit, badzto w
osobnym zbicrniku, badzto przez cbrét a-
nody, utleniajacemu dzialaniu powietrza.

Wadliwe witasciwosci osadéw powodu-
ja, osadzajace sig podczas utleniajacego
dziatania powietrza, barki wodonu przyle-
gajace do katody, nastepnie cbok powsta-
wania kwaséw, tlen powietrza - wiytwarza:
chlorek zelazowy (Ferrichlorid), ktéry za-
mienia si¢ w chlorek zelazawy (Ferrochlo-
rid) na koszt aparatu lub osadzonego na
katodzie zelaza.

By uniknaé tej sta-a,t'y wydajnosci oraz
zuzywania si¢ aparatu, elektrolit przepu-
szcza si¢ w oddzielnym elemencie nad o-
toczkami zelaznemi, :
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Roztwidr, nadajacy sie do tego celu, po-
siada -kasztanowo-bronzowe zabarwienie,

- ktére si uwydatniy po zniknieciu piany,

e

wtworzonej prazy procesie utleniajacym.

Roztwér taki moze byé juz uzyty do fa-
brycznej przenébki.

Konieczoem jest jednak zachowanie na-
stepujacych wanunkow: .

1. Katoda zostaje wprawiona w ruch
cbrotowy w kierunku stycznej z szybkoscia,
odpowiadajaca, lgadorazowo stosowanemu
natezeniu pradu. Przy dziataniu pradu o
nieznacznem: mapieciu mozna badz zasto-
sowaé niewielki ruch obrotowy, badito
wcale go nie stosowaé; przy znacznych na-
tezeniach pradu nalezy zwigkszyé szyb-
kos¢ obrotu katody. Im zastosuje sie wieksze
napiecie, tem. predzej musi sie obracaé ka-
toda, mie przekraczajac jedmak pewnej
praktycznej szybkosci, by uniknaé, czy to
wskutek tego wystepujacej sity odérodko-
wej, uszkodzen w' mechanizmach aparatu
lub inmych,

Dla: przyktadu mozna przytoczyé, ze
natezenie pradu o 800 amperach na m? od-
powiada szybkoséci stycznej mnme] wiecej
120 m na minute.

2. Temperatura reguluje si¢ stosow-
nie do damego natezenia pradu i utrzymuje
si¢ na jednakowej wysokoéci, Moina réw-
niez ctrzymaé dobry osad, w zimnym sta-
nie, przy dzataniu pradu o bardzo matem
natezeniu. Przy zwiekszeniu tego nateze-
nia zwieksza sie réwniez 1 temperatura,
jednak mie powinna ona dochodzi¢ do tem-
peratury wrzenia cieczy, gdyz woéwczas we-
wnatrz elektrolitu wytwarzaja sie banki
gazu lub pary, ktére oddziatywuja szkodli-
wie na réwnomiernoéé¢ osadu.

Natezenie pradu 1000 A na m? cdpo-
wiada temperaturze 75° do 77° C. Najwaz-
niejszym jednak warunkiem dla otrzyma-
nia. bardzo réwnomiernego osadu jest utrzy-
manie statej temperatury, Osady, otrzyma-
ne przez elektrolize, zawieraja zawsze pew-

ng ilo§é réinych gazéw, ktore wywioluja

wewnatrz metalu silne naprezenie, Przy
zmianie temperatury, zmieniaja sie réwniez
te wewngtrzne naprezenia, co powoduje
bardzo czesto pekanie oraz platkowoéé o-
sadu, przez co ten ostatni staje sie mieuzy-
tecznym,

3. Zgeszczenie elektrolitu reguluje sie,
stosownie do depolaryzujacego dziatania
cieczy, i utrzymuje si¢ je bezwarunkowo
jednakowym. Dila regulowania nalezy u-
wzgledni¢ depolaryzujace dziatamie cieczy.
Stosownie do mmiejszej lub wiekszej kon-
centracji cieczy, odbywa si¢ w tym samym
stopniu czesciowa. elektroliza wody t. j. in-
nemi stowy itosé wodoru na katodzie zmie-
nia sig. Wodor ten dziata badz szkodliwie,
badz tez nie szkocdzi, stcsownie do wielko-
$ci depolaryzujacego dziatamia cieczy. Dla
jakiegckolwiek wiec danego aparatu male-
iy przyjaé odpowiednig koncentracje, np.
40° B¢, i utrzymad ja stale na jednej wyso-
kosci, w przeciwnym bcwiem razie powsta-
ja nieprawidtowosci i Zelazo nie moze byé
zuzytkowane do fabrykacji. Straty w cie-
czy mozna zastapi¢ przez staty doptyw no-
wej cieczy cienkiemi strumykami, zamiast
dodawania jej do elektrolitu od czasu do
czasu w wigkszych ilosciach,

4. Wreszcie bardzo pozytecznem jest
wywolanie mozliwie najwickszego krazenia
elektrolitu naokoto amody, poniewaz prze-
konano sie, ze zawarto§é fosforu w. osadzie
zmniejsza si¢ przy silniejszem krazeniu.

Przy zachowaniu powyzszych warunkéw

-otrzymuje si¢ zmakomite wyniki.

By uzyska¢ dla cieczy majodpowied-
niejszy stopieri utlenienia, co, jak to powy-
zej bylo powiedziane, poznaje sie po ka-
sztanowo-bronzowem zabarwieniu i ustaniu
pienienia sie, stuzy aparat, zaopatrzony w
pokrywke z regulowanym otworem, by
zmniejszaé ewentualnie zwiekszaé¢ doplyw
powietrza, stosownie do potrzeby. Z drugiej
strony dla tegoz samego celu mozna dopro-
wadzaé powietrze stale do cieczy, regulu-
jac jego dopltyw zapomoca kurka,



.

W' ten sposéb unika sie¢ wad potaczo-
nych z zastosowaniem aparatéw z zupelnie
zamknigtemi dla doplywu powietrza zbior-
nikami, wymagajacych ciaglego doprowa-
dzania osobnego depolaryzujacego srodka i
zarazem réwniez aparatéw z zupelnie o-
twartym zbidornikiem, przy ktérych cata po-
wierzchnia podlegajacej elektrolizacji cie-
czy styka sie z otaczajacem powietrzem,

Przez oddziatywanie regulowanego do-
plywu powietrza osiaga si¢ z jednej strony
to, ze tworzy si¢ pewna ilo§é¢ oksychlorku
zelaza, dziatajaca jako érodek depolaryzu-
jacy, z drugiej za$ unika sie madmiernego
wytwiarzania, soli zelazowych, zmniejszaja-
cych wydajnosé.

Przy tych warunkach mozna dziataé
natezeniem pradu o 1000 A i wiecej na m?,
przyczem otrzymuje si¢ bardzo jednostaj-
ny produkt przy $redniem wykorzystaniu
doprowadzonych amperéw w rozmia-
rze 98%.

Zastrzezenia patentowe.

1. Fabryczny spcséb wyrobu zelaza
elektrolitycznego - w wiekszych iloéciach,
znamienny tem, ze elektrolit traktuje sie
poczatkowo w ten sposéb, iz otrzymuje on
bronzowio-kajsztanowe zabarwienie i prze-
staje si¢ piemi¢, co osiaga si¢ zapomoca o-
brotu anody, by wywotaé przez to utlenia-
jace dziatanie powietrza podczas wtasci-
wego procesu elektrolizacii,

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny
‘tem, ze elektrolit przerabia si¢ w prawidto-
wym procesie przez obrét katody w kierun-
ku stycznej, z szybkoscia odpowiednia do
stosowanego natezenia pradu,

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze elekirolit zostaje przerobiony, w
prawiidiowym procesie, przez obrét katody z

- szybkoscig, odpowiednia do stosowanego

natezenia. pradu przy réwnoczesnem zasto-
sowaniu odpowiedniej do natezemia pradu
temperatury, kitéra musi byé utrzymywana

4. Sposéb wedtug zastrz, 1, znamienny
tem, ze elektrolit przerabia sig, w prawidto-
wym procesie, przez regulacje koncentracji
elektrolitu odpowiednio do depolaryzujace-
go dziatania cieczy, przyczem stopieri tej
koncentracji utrzymuje si¢ na jednym po-
ziomie przez caly czas trwania procesu.

5. Sposéb wedltug zastrz. 1, znamienny
tem, ze elektrolit zostaje przerobiony, w
prawidlowym procesie, przez obrét katody
z szybkioscia odpowiednia do natezenia pra-
du i przez regulowanie temperatury, sto-
sownie do danej gestosci pradu oraz kon-
centracji roztworu 1 stosownie do depolary-
zujacego dziatania cieczy, przyczem tem-
peratura i stopiefi koncentracji sa utrzymy-
wane na jednym poziomie podczas calego
przebiegu procesu i réwnoczeénie zostaje
wywoltane mozliwie naJ)snllme]sze krazenie
elektrolitu,

6. Sposéb wedlug zastrz. 5, znamienny
tem, ze doplyw powietrza jest regulowany
badzto za posrednictwem nastawialnej po-
krywki, zaopatrzonej w regulowany otwér,
badz tez przez oscbny przewéd doplywo-
wy, przyczem w tym ostatnim wypadku do-
plyw powietrza reguluje si¢ zapomoca
kurka,

wLe Fer”" Société Anonyme.
Zastepca: I. Myszczynski,
rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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