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Przedmiotem wynalazku jest §ciana z prefa-
brykowanych elementéw plytowych oraz prefa-
brykowane elementy plytowe do jej budowy.

Znane sg juz S§$ciany, utworzone z dwoch
warstw z prefabrykowanych elementéw plyto-
wych, z ktérych jedna tworzy powierzchnie ze-
wnetrzng, druga za$§ powierzchnie wewnetrzng
budymku, przy czym elementy te sa potaczone ze
sobg kratownicg zZebrowa, utworzona przez za-
lanie zaprawa wiazacg krzyzujace sie ze soba
kanatly, istniejagce miedzy przyleglymi do siebie
elementami obu wspomnianych warstw. Sciany te
wytwarza sie zasadniczo w polozeniu poziomym
i dopiero po stezeniu zaprawy, tworzacéj wspom-
niane ozebrowanie wewnetrzme S$ciany, podno-
szone sg one do potozenia pionowego, zazwyczaj za
pomoca dzwigéw, i ustawiane w miejscu ich
przeznaczenia w budowanym budynku. Takie
wykonywanie S$ciany nastrecza w wielu przy-
padkach duze trudnoS$ci, jezeli chodzi o nalezy-
te utworzenie poziomych zeber miedzy odnos$ny-
mi elementami plytowymi, a ponadto wymaga
stosowania dzwigu. Niedogodno$ci te prébowano

usungé przez ustawianie elementéw plytowych
w polozeniu pionowym jedne na drugich i wy-
twarzanie kratownicy miedzy nimi w tym pio-
nowym polozeniu. Stwierdzono jednak, ze two-
rzone w terr sposéb zeberka poziome pozosta-
widjg wiele do zyczenia, jezeli chodzi o ich wig-
zace dzialanie, a ponadto warunkiem nieodzow-
nym, umozliwiajacym w ogoéle wykonanie takiej
$ciany, jest duza dokladno§é wykonania samych
elementéw oraz stala komtrola nad robotnikami
ukladajgcymi odnoSme elementy.

Wszystkie te niedogodno$ci usuwa $ciana we-
dtug wynalazku, rézniagca sie zasadniczo od zna-
nych tym, ze elementy plytowe warstwy zewne-
trznej posiadaja inny przekréj pionowy, anizeli
elementy plytowe warstwy wewnetrzmej Sciany,

-przy czym przekr6j obu tych elmentéw jest tak

dobrany, ze miedzy ljczonymi ze sobg elemen-
tami plytowymi obu warstw powstajg tylko pio-
nowe kanatly, ktérych zalewanie zaprawa wig-
zacg jest bardzo latwe i niezawodne, wigzanie
natomiast poziomo przebiegajacych bokéw ele-
mentéw obu warstw wykonywuja si¢ w sposéb



‘zwykly, analoglczny do wiaza.nia cegiet w mu-
rach.
Wyrnealazek Jest wyjasniony na rysunku, na

ktérym fig. 1 — prredstawia widok z przodu

elemenm warstwy Zewnetrznej Sciany wedtug
wynalazku, po ustawieniu tego elementu w tej
Scianie, fig. 2 — przekréj poziomy tego elemen-
tu, tig. 3 — przekr6j poziomy elementu war-
stwy wewnetrznej Sciany “wedlug wymalazku,
fig. 4 — przekr6j plonowy elementu wedlug
fig. 11 2, figz 5 — przekr6j pionowy ele-
mentu wedlug fig. 3, fig. 6 — przekrdj pozio-
my écleny, wykonanej z elementéw wedtug fig. 2
i 3, fig. 7 — przekr6j poziomy odmiany tej Scia-
ny, tig. 8 — przekréj pionowy Sciany wediug
fig. 8 i wreszcie fig. 9 — przekréj pionowy
- §ciany wedlug fig. 7.

Elementy plytowe obu warstw dciany, ]8k
to wyraZnie uwidoczniono na fig. 2 i 3, posia-
dajg ré@my przekréj pionowy i réznia si¢ . od
zngnych dotychczas elementéw plytowych tym,
ze elementy 1 zewnetrznej warstwy $ciany
posiadajac - wydrazenie 2 s3 zaopatrzone w
uskoki krawedziowe 6 tylko na dwoéch piono-
wych bokach kaidego elementu 1, natomiast
* pozostale dwa jego boki pionowe 3 sa plaskie,
to jest sg pozbawione takiego uskoku, natomiast
clementy 7 wewmetrznej warstwy écisny, po-
siadajgc uskoki 9, amalogiczne do uskokéw 6
elementéw 1, réwniez tylko na dwoéch swych
bokach pionowych, s3 ponadto pozbawione wy-
drazenia 2. Elementy 1 sa wykonane z normal-
nego betonu, najlepiej wibrowanego, przy
ewentusinym zastosowaniu lekkiego kruszywa,
a to w celu mmniejszenia cigiaru elementu i po-
lepszenia jego wilasnodci clepinych, Powierz~
chnia czolowa elementéw 1 jest zaopatrzona w
warstwe wodoszczelng 2z odpowiedniego thu-
cronego granitu, grysu marmurowego lub te:
tynku mormalnego lub szlacheinego. Elementy I
posiadaja wglebienie 2 otoczone kolnierzem,
ktérego boki zaréwno zewneirme pionowe 4,
jak 1 poziome 3 sq rowkowane w celu uzyska-
nia lepszej przyczepnofci betonu Jub zaprawy,
stosowane] w czasie montazu $ciany. W pozio-
mej czeScl tego kolnierza wykonane s3 otwo-
ry wentylacyjne 5. Jezeli chodzi o elementy 7
wewneirznej warstwy $ciany, to posiadajg one,
jak jut wspomniano, uskoki 9 tylko na piono-
wych swych bokach, natomiast zewnetrzne po-
wierzchnie zaréwno pionowych 8, jak i pozio-
mych 10 bokédw tych elementéw 7 sa rowkowa.

ne. Elementy 7 sg pozbawione weglebienia 2, a

.“to w celu zwiekszenia ich masy, pozwalajacego
na lepsza akumulacje ciepla.

Elementy 1, jak réwniez elementy 7 usta-
wia si¢ jedne na drugich pionowo, laczac ze
soba przylegle elementy 1 w plaszczyZnie po-
ziomej w zwykly spos6b tak, jak l3czy sie ze
soba zaprawa cegly. Odnoéne spoiny poziome
elementéw 1 s3 oznaczome liczbg 14, spoiny za$
poziome elementéw 7 oznaczono liczbg 15.
Spoiny 14 powstaja miedzy rowkowanymi po-
wierzchniami 3 poziomych bokéw elementéw 1,
natomiast spoiny 15, stanowia polgczenie row-
kowanych bokéw 10 elementéw 7. Przy opisa-
nym ustawieniu elementéw 1 i 7 w S$ciande,
powstajq miedzy pionowymi bokami 4 dwéch
przylegtych do siebie elementéw 1 w rzedzie
peziomym i -miedzy pionowymi bokami 8 ele-
mentéw 7 w odpowiednim rzedzie poziomym
pionowe kanaly, kiére zalewa sie zaprawsg,
wskutek czego tworzg sie shlupki pionowe 11.
Stupki te s3 wytwarzane stopniowo, to jest po
kazdorazowym ustawieniu jednego poziomego
rzedu elementéw 1 i 7. Stupki te wiaza w spo-
s6b niezawodny i bardzo mocny obie warstwy
wewnetrzng i zewnetrzng S$ciany.

Jak uwidoczniono na fig. 8 spoiny 14 i 15
elementéw 1 i 7 s3 w stosunku do siebie prze-
stawione, co polepsza warunki termiczne
§ciany. )

QOdmiana §ciany wedlug wynalazku uwidocz-
niona na fig. 7 i 9 polega na tym, ze plyty
wewnetrzme 7 sg tutaj zastapione blokami do-
wolnego materigtu cieptochronnego, np. sipo-
rexu. Bloki te oznaczone sa liczbg 13 i s3 ze
soba laczone na zaprawe 15 zaréwno w plasz-
czyinie poziomej jak i piomowej, natomiast z
elementami 1 sa laczone w plaszczyinie pozio-
mej za pomocy stupkéw 11, tworzonych przez
zalewanie przerw migdzy elementgmi przyle-
gtymi 1, przy czym w celu lepszego zwigzania
blokéw 13 x elementami ! wytwarza sie stupki
11 w ksztalcie zbliZonym do odwréconej litery
»T¢ a to w celu wytworzenia mozliwie duzej
powierzchni przylegania.

Ze wzgledébw fermicznych korzystnie jest
miedzy wytwarzane stupki 11 a przylegle do
sieble uskoki 6 i 9 elementéw I i 7 wstawié
paski 12 z materialu cieplochronnego.

Jest rzécza oczywista, ze clenkie éciany dzia-
towe lub balustradowe moina wykonywaé tak-
ze z jednej tylko warstwy elemenéw 1 lub 7.

Zastrzezenia patenfowe

1. Sciana 2z elementéw pretabrykowamnych,
wykonana z dwéch réinego rodzaju elemen-
t6w plytowych, posiadajacych réiny prze-
kréj poziomy i zaopatrzonych w uskoki tyl-



ko ma swych dwéch bokach pionowych w
§cianie, znamienna tym, Ze poziomo prze-
biegajgce boki (3) elementéw (1) sa pola-
czone z poziomymi bokami (10) elementéw
(7) tylko za pomocg warstwy zaprawy tak
jak normalne cegly.

. Scigna wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze
elementy (1) sg ustawione w stosunku do
elementéw (7) tak, iz ich poziome spoiny
(14 i 15) sa wzgledem siebie przestawione
mijankowo.

. Prefabrykowane elementy do budowy &cian
wedtug zastrz, 1, 2, znamienne tym, ze zew-
wnetrza powierzchnia zar6wno poziomych*®
(3), jak i pionowych (4) bokéw elementu -
(1), jak roéwniez zewnetrzna powierzchnia
pionowych (8) i poziomych (10) bokéw ele~
mentu (7) jest rowkowana.

. Prefabrykowane elementy wedlug zastrz. 3,
znamienne tym, Ze czolowa powierzchnia
plytowa elementu (1) jest zaopatrzona w war-
stwe gotowej wyprawy wodoszczelnej, wy-

6.

konanej z tluczonego gramitu, grysu marmu-
rowego lub tez tynku normalnego lub szla-
chetnego.

Prefabrykowane elementy wedlug zastrz. 3, 4,
znamienne tym, Ze element (1) jest zaopatrzo-
ny w otwér wentylacyjny (5), wykonany
w poziomych bokach kolnierza,
Prefabrykowane elementy wedlug zZastrz. 3—5,
znamienne tym, ze element (1) jest wykonany
z betorru, najlepiej wibrowanego, ewentualnie
z domieszka lekkiego kruszywd, w .celu
zmniejszenia ciezaru i polepszenia wlasnoéci
cieplnych, natomiast element (7) jest wyko-
nany z materialéw cieplochronnych, np. z si-
porexu, ewentualnie z domieszky lekkiego
kruszywa z gruzu gazobetonowego, zuzla,
szkla piankowego i tym podobnych dodatkéw,
lub tez gz gazobetonu albo z piamobetonu.

Mleksander Ladynski.
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