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Beschreibung

DRUCKSCHLAUCH

[0001] Die Erfindung betrifft einen Druckschlauch zur Klemmung und Anpressung von Funkti-
onselementen gegen ein anderes Element fir eine Maschine zur Herstellung und/oder Verede-
lung einer Papier-, Karton- oder anderen Faserstoffbahn, wobei der Druckschlauch aus einem
elastischen Grundmaterial besteht und zur Klemmung und/oder Anpressung und/oder Anstel-
lung des Funktionselements gegen das andere Element in seinem Inneren mit Gas oder einer
Flussigkeit beaufschlagbar ist.

[0002] Die Druckschlduche an sich sind hinlanglich bekannt. Beispielsweise soll auf eine Ra-
kelvorrichtung verwiesen werden, die in der DE 10 2004 029 565 A1 beschrieben ist. Bei dieser
Vorrichtung ist ein Klemmschlauch und auch ein Anpressschlauch offenbart, die jeweils in einer
Halteleiste aufgenommen sind. Verwiesen wird auch auf die DE 296 10 773 U1, in der eine
Freistrahldiseneinrichtung zum direkten oder indirekten Auftragen eines flissigen bis pastdsen
Mediums auf eine laufende Bahn offenbart ist. Hier dient der Druckschlauch innerhalb einer
Verstelleinrichtung zur Verstellung der Spaltbreite eines zwischen Dulsenlippen bestehenden
Disenspalts, aus dem das Auftragsmedium abgegeben wird.

[0003] AuBerdem wird auf eine Leistenanordnung fir eine Maschine zu Herstellung von Faser-
stoffbahnen, die in der DE 40 19 884 A1 und der WO 2010/ 000683 A1 beschrieben ist, verwie-
sen. Mit Hilfe von nachgiebigen Hubeinrichtungen, die als Druckschlduche ausgebildet sind,
werden hier Entwasserungsleisten gegen ein Siebband gedriickt.

[0004] Bekannte Schlduche weisen zum Teil Verstarkungsfasern auf, die im Grundmaterial
verstreut eingebettet sind. Diese verstarkten Schlduche sollen die Formstabilitdt und/oder
Druckfestigkeit bzw. Berstdruck erhdhen.

[0005] Die Schlduche unterliegen aber aufgrund von Temperatureinfliissen im Betrieb vor allem
einer thermischen Langenausdehnung. Diese fiihrt dazu, dass die Schlauchenden Uber Fiih-
rungen hinauswandern bzw. expandieren und dann ungeschiitzt den Umgebungseinfliissen
ausgesetzt sind. Sie verschmutzen dabei oder kommen mit chemisch aggressiven Medien in
Kontakt. AuBerdem kdnnen sie sich in den Randbereichen extrem aufweiten, weil hier die Fih-
rung nicht mehr vorhanden ist. Beides fuhrt schlieBlich zu Schlauchbeschadigungen bzw.
Schlauchplatzern im Randbereich. Ein ungeplanter Schlauchwechsel mit Stillstandszeiten ist
die Folge. Die Wirtschaftlichkeit aufgrund der sich verschlechternden Laufeigenschaft der Her-
stellungs- oder Veredelungsmaschine sinkt dadurch.

[0006] Selbst wenn die Randbereiche mit partiellen Schlauchverstérkungen (so genannte
Strumpfschlauche) ausgestattet werden, kénnen diese partiellen Verstarkungen soweit nach
auBen wandern, dass neue Bereiche entstehen, die ungeschiitzt auBerhalb der Schlauchfih-
rung liegen. Hier kénnen ebenfalls die geschilderten Beschadigungen auftreten.

[0007] Es ist daher Aufgabe der Erfindung, ausgehend vom genannten Stand der Technik,
einen verbesserten Druckschlauch anzugeben, der in seiner thermischen Langenausdehnung
gehindert ist.

[0008] Die Aufgabe wird erfindungsgeman mit den Merkmalen des Anspruches 1 gelést. Erfin-
dungsgeman ist vorgesehen, dass in das Grundmaterial des Druckschlauchs Verstarkungsfa-
sern eingebettet sind, die in Léngsrichtung des Druckschlauchs ausgerichtet sind.

[0009] Durch diese erfindungsgeméBe Ausgestaltung des Druckschlauchs wird eine deutliche
Zunahme der Zugfestigkeit in Schlauchlangsrichtung und damit ein wesentlich héherer Wider-
stand gegen die Ausdehnung infolge thermischer Einflisse erreicht.

[0010] Im Rahmen der Erfindung ist es mdglich, die Verstarkungsfasern als wenigstens eine
Einzelfaser oder in Form wenigstens eines Faserbiindels in das Grundmaterial einzubringen.
Bei Schlauchen von geringerer Abmessung wird man sich eher fiir Einzelfasern entscheiden,
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wohingegen bei gréBeren AbmaBen Faserbindel vorgesehen sind.

[0011] AuBerdem ist vorgesehen, dass die Verstarkungsfasern sowohl symmetrisch, als auch
unsymmetrisch Gber den Querschnitt des Druckschlauchs verteilt anordenbar sind. Ausschlag-
gebend fir die zu wahlende Anordnung ist der Ort der zu erwartenden thermischen Einfllisse.

[0012] Als Abmessungen des Druckschlauch-Querschnitts sind GréBen zwischen 5 x 5 mm bis
100 x 100 mm vorgesehen. Die Wandstarke des Druckschlauch kann ca. 0,5 bis 15mm und
seine Lange ca. 1500 bis 15000 mm betragen.

[0013] Der erfindungsgeméBe Druckschlauch ist vor allem geeignet fir folgende Anwendun-
gen:

[0014] - Klemmung und/oder Anpressung und/oder Anstellung eines Rakelelementes gegen
einen laufenden Untergrund, wobei der laufende Untergrund bei direktem Auftrag die
Faserstoffbahn ist und bei indirektem Auftrag eine Ubertragselement, beispielsweise
Auftragswalze oder Auftragband, was danach das Auftragsmedium an ein oder beide
Seiten der Faserstoffbahn Ubertrdgt, und wobei das Rakelelement zur Dosierung
und/oder Egalisierung des auf den besagten laufenden Untergrund aufgebrachten Auf-
tragsmediums in Streicheinrichtungen der Herstellungs- und/oder Veredelungsmaschi-
ne dient;

[0015] - zur Einstellung eines Dosierspaltes einer Auftragsdiise zum Auftragen des Auftrags-
mediums auf den besagten laufenden Untergrund in Streicheinrichtungen der Herstel-
lungs- und/oder Veredelungsmaschine;

[0016] - fir die Klemmung und/oder Anpressung und/oder Anstellung einer beweglichen Leiste
gegen ein anderes Element, beispielsweise Entwasserungsleiste gegen die Faserstoff-
bahn oder Sieb in der Nasspartie der Herstellungsmaschine;

[0017] - fir die Klemmung und/oder Anpressung und/oder Anstellung einer Olabstreifleiste
gegen eine Presswalze in der Pressenpartie der Herstellungsmaschine;

[0018] - fUr die Klemmung und/oder Anpressung und/oder Anstellung eines Schabers gegen
eine Walze oder Zylinder oder Bespannung einer Sieb-, Pressen- oder Trockenpartie
der Herstellungsmaschine;

[0019] Zu erwahnen ist, dass sich der erfindungsgemaBe Druckschlauch bei allen genannten
Anwendungsfallen quer zur Maschinenrichtung bzw. quer zur Laufrichtung der Faserstoffbahn
erstreckt.

[0020] Als Werkstoff fiir das Grundmaterial des Druckschlauches kommt beispielsweise Gum-
mi, Gummi mit Gewebeverstarkung, gummiverstarkter Stoff, Polyurethan, gewebehaltiges PVC,
Silicon, Naturkautschuk oder Fluorelastomer infrage. Die erfindungsgemaB eingebetteten Ver-
starkungsfasern bestehen aus CFK (Kohlefaserstoff), Aramid (Kevlar), GFK (Glasfaserstoff)
oder einem textilen Material.

[0021] Bestehende Herstellungs- und/oder Veredelungsmaschinen lassen sich auch mit dem
erfindungsgemaBen Druckschlauch leicht nachriisten.

[0022] Die Aufgabe der Erfindung wird auch mit einem Verfahren zur Herstellung eines Druck-
schlauches geldst. ErfindungsgemaB werden in das Grundmaterial fiir den Druckschlauch
Verstarkungsfasern eingelassen und mit vulkanisiert, wobei die Verstarkungsfasern in Langs-
richtung des Druckschlauchs ausgerichtet werden.

[0023] Nachfolgend wird die Erfindung anhand von Ausfihrungsbeispielen ndher erldutert. Es
zeigen in schematischer Darstellung:

[0024] Figur 1: verschiedene Ausflihrungsvarianten A bis J des erfindungsgemaBen im Quer-
schnitt schematisch dargestellten Druckschlauchs;

[0025] Figur 2: ein erstes Anwendungsbeispiel fir erfindungsgemé&Be Druckschlauche gemaf
Figur 1;
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[0026] Figur 3: ein zweites Anwendungsbeispiel fir erfindungsgeméaBe Druckschlduche geman
Figur 1;

[0027] Figur 4: ein drittes Anwendungsbeispiel fiir den erfindungsgemaBen Druckschlauch;

[0028] Figur 5: verschiedene Ausflihrungsvarianten a bis g des erfindungsgemé&Ben im Quer-
schnitt schematisch dargestellten Druckschlauchs fir den in Figur 4 beschrie-
benen Anwendungsfall;

[0029] In den Figuren sind gleiche Bauteile mit gleichen Bezugszeichen versehen.

[0030] In der Figur 1 sind verschiedene Ausfiihrungsvarianten A bis J des erfindungsgeméafen
im Querschnitt schematisch dargestellten Druckschlauchs 1 zu sehen. Der besseren Ubersicht
wegen sind einige Bezugszeichen nur im ersten Beispiel A angegeben, betreffen aber alle
Beispiele.

[0031] Der Druckschlauch 1 weist ein Grundmaterial 2 bestehend aus beispielsweise Gummi,
Gummi mit Gewebeverstarkung, gummiverstarkter Stoff, Polyurethan, gewebehaltiges PVC,
Silicon, Naturkautschuk oder Fluorelastomer auf.

[0032] Dieser Druckschlauch dient zur Klemmung, Anpressung oder Anstellung von Funktions-
elementen, wie Rakelelemente in Form von Klingen oder zylindrischen Rakelstében, Lippen, die
einen Dosierspalt fir eine Mediumsabgabediise bilden, Schaber bzw. Abstreifleisten zur Sau-
berhaltung von Bauteilen, Entwasserungsleisten gegen ein anderes Element innerhalb einer
Maschine zur Herstellung und/oder Veredelung einer Papier-, Karton- oder anderen Faserstoff-
bahn. Dieser Druckschlauch ist zwecks Klemmung und/oder Anpressung und/oder Anstellung
des Funktionselements gegen das andere Element in seinem Inneren mit einem Druckfluid, wie
Gas oder einer Flissigkeit beaufschlagbar, wie rein beispielhaft nur in Figur 1, Beispiel A mit
Pfeil 3 angegeben ist. Bei Beaufschlagung mit Druckfluid ist der Druckschlauch gebffnet, also in
Betriebsstellung, so wie Uberall in Figur 1 dargestellt ist. Ist der Schlauch 1 unbeaufschlagt so
lasst er sich zusammendriicken und das Funktionselement lockern bzw. freigeben oder zurlick-
stellen in eine Serviceposition.

[0033] Mit dick gezeichneten Punkten ist in Beispielen A bis J angedeutet, dass der Druck-
schlauch in seinem Grundmaterial 2 Verstarkungsfasern 4 aufweist. Diese Verstarkungsfasern
4 sind in Langsrichtung Q des Druckschlauchs ausgerichtet und als Einzelfaser oder Faserbiin-
del in das Grundmaterial eingebracht. Diese beiden Mdglichkeiten soll der angegebene Punkt
beinhalten. Die Verstarkungsfasern 4 kdnnen (iberdies symmetrisch - siehe Beispiel B, C, D, J
oder unsymmetrisch, wie die anderen Beispiele zeigen, Uber seinen Querschnitt verteilt sein.

[0034] Die Abmessungen des Querschnitts (a x b) des Druckschlauchs betragen zwischen 5 x
5 mm bis 100 x 100 mm, seine Wandstarke (d) ca. 0,5 bis 15mm und seine Lange in Q-
Richtung ca. 1500 bis 15000 mm betragt. Diese MaBangaben sind ebenfalls nur im Beispiel 1A
eingetragen, gelten prinzipiell aber auch fiir die anderen Beispiele.

[0035] Die Beispiele 1A bis 1E zeigen im Ubrigen jeweils einfache Rundschlauche, die Beispie-
le 1F und 1G jeweils Rundschlduche mit angeformten T-Fihrungsstiick 1.1, 1H einen in Oval-
form gefertigten Druckschlauch und die Beispiele 11 und 1J jeweils einen Nasenschlauch, d.h.
mit Nase 1.2 und ebenfalls mit angeformten T-Fihrungsstick 1.1.

[0036] Die Figur 2 zeigt ein erstes Anwendungsbeispiel fir erfindungsgeméaBe Druckschlauche
gemaB Figur 1. Im Beispiel ist eine baukastenartig zusammengesetzte Rakelvorrichtung 5
gezeigt, die innerhalb einer Streicheinrichtung einer Herstellungs- oder Veredelungsmaschine
flr eine Papier- Karton oder andere Faserstoffbahn angeordnet ist. Diese Rakelvorrichtung 5 ist
einer nicht mit dargestellten Auftragseinrichtung nachgeordnet und dient der Dosierung
und/oder Egalisierung- also VergleichmaBigung eines auf eine laufende Oberfliche 6 zuvor
aufgebrachten Auftragsmediums 7, beispielsweise Streichfarbe. Als laufendes Element, bzw.
laufende Oberflache 6 ist eine Auftragswalze 6.1 dargestellt, die in einem nicht mit dargestellten
Nip das empfangene Auftragsmedium 7 an eine ebenfalls nicht mit dargestellte laufende Faser-
stoffbahn tbertragt.
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[0037] Die hier gezeigte Rakelvorrichtung 5 umfasst neben einem angedeuteten Auffangbe-
héltnis 8, einer Vorderwand 9 mit Uberstromleiste 10 ein Rakelbett 11 zur Aufnahme eines
rotierbaren, kreiszylindrischen Rakelstabs 12. An das Rakelbett 11 ist eine FuBleiste 13 ange-
formt, die zwischen einem Tragbalken 14 und einem Haltekérper 15 gehalten ist. Die erfolgt mit
einem als Klemmschlauch ausgebildeten ersten Druckschlauch 16, der in etwa dem in Figur 1 |
oder 1 J gezeigten Druckschlauch 1 entspricht.

[0038] Das Rakelbett 11 samt Rakelstab 12 sind zwecks der Dosierung oder Egalisierung des
aufgetragenen Mediums 7 mit einem zweiten Druckschlauch 17 gegen die laufende Oberflache
6 bzw. die gezeigte Auftragswalze 6.1 anstell- und anpressbar. Das dabei abgerakelte Medium
7 flieBt entlang der Uberstrémleiste 10 in das Auffangbehaltnis 8.

[0039] Wie aus Figur 2 ersichilich ist, weist die Rakelvorrichtung 5 fiir den zweiten Druck-
schlauch 17, der in etwa der in Figur 1, Beispiel F oder G gezeigten Ausfiihrung entspricht, eine
Andriickeinrichtung 18 auf. Die Andriickeinrichtung 18 weist eine Andriickleiste 19 auf, die im
Haltekérper 15 aufgenommen ist und gegen das angeformte T-Stiick des Druckschlauchs 17
driickt und weist auch eine Verstelleinrichtung 20 in Form einer Verstellspindel auf, die wiede-
rum die Andrickleiste 19 betéatigt.

[0040] Figur 3 zeigt ein vom ersten Anwendungsbeispiel gemaB Figur 2 abgewandeltes An-
wendungsbeispiel fir erfindungsgeméaBe Druckschlduche gemaB Figur 1. Wahrend bei dem in
Figur 2 gezeigten Beispiel die beiden Druckschlauche 16 (Klemmschlauch) und 17 (Anpress-
schlauch) jeweils in einem Haltekdrper 15 an einer vom Rakelstab abgewandten Seite aufge-
nommen sind, sind hier zwar ebenfalls zwei Druckschlduche 16" und 17' (die dem Anpress-
schlauch 17 aus Figur 2 gleichen) vorhanden, welche aber in einer zum Haltekérper 15 parallel
angeordneten, durchgangigen und einteiligen Halteleiste 21 aufgenommen sind. Dabei sind die
beiden Schlduche 16', 17' mit ihrem im Einspannbereich vorhandenem T-Stiick dem Rakelstab
12 zugewandt. AuBerdem hat die Halteleiste 21 einen flexiblen Abschnitt bzw. Biegestelle 22.
Die Halteleiste 21 mit den Druckschldauchen 16', 17' tragt an ihrer gegeniberliegenden Léngs-
seite das Rakelbett 11. Die Halteleiste ist 21, die vom Einspannbereich im Tragkdrper 14 bis zur
Oberkante des Rakelbetts 11 reicht und ja beide Druckschlauche trégt, ist bei Entlastung der
Druckschlauche sehr einfach und schnell aus der Vorrichtung entnehmbar, wodurch Servicear-
beiten schneller als bisher erledigt werden kdnnen.

[0041] Die Ubrigen Bauteile sind nahezu identisch mit der ersten Anwendungsform und sollen
an dieser Stelle nicht erneut beschrieben werden.

[0042] In beiden Féllen, die in Figur 2 und 3 gezeigt sind, sind dieselben Querschnittsabmale
zwischen 5 x 5 mm bis 25 x 25 mm, Wandstérken zwischen 1 und 5mm und Langen zwischen
2000 und 13000 mm flr den Druckschlauch 16, 17 bzw. 16', 17' anwendbar. Die Verstérkungs-
fasern 4 sind in beiden Beispielen als Blindel eingebettet und bestehen hier aus dem Material
Aramid (bzw. Kevlar als anderes Handelsbezeichnung).

[0043] Figur 4 gibt ein drittes schematisch dargestelltes Anwendungsbeispiel in Form einer
Andriickeinrichtung 23 mit einem Druckschlauch fiir den Nassteil einer Faserbahn-
Herstellungsmaschine im Querschnitt an. Anstelle des vorher beschriebenen Funktionsele-
ments Rakelstab soll mit einem Druckschlauch 24 hier eine aus Keramik bestehende auswech-
selbare Entwasserungsleiste 25 als Funktionselement gegen eine laufende Oberflache 6, die
hier ein Formiersieb 6.2 ist, angedriickt werden. Der Druckschlauch 24 ist dazu in einem Fih-
rungsbiigel 26 aufgenommen. Der Fiihrungsbiigel 26 weist ein nach auBen zeigendes T-Stiick
27 auf, welches wiederum in eine T-férmige Ausnehmung 28 eines Haltekérpers 29 fir die
Entwésserungsleiste 25 eingreift.

[0044] Die Andriickeinrichtung 23 weist eine Andriickleiste 30 mit einer T-Fihrung 31 auf, die
mit dem angeformten T-Stiick 24.1 des Druckschlauchs 24 im Eingriff steht. Die Andriickleiste
30 ist im Fuhrungsbiigel 26 bewegbar angeordnet und wird Uber eine Verstelleinrichtung 32,
beispielsweise mit einer Verstellspindel, gegen einen Quersteg des Flihrungsbiigels 26 ge-
driickt, wodurch dieser Uber das angeformte T-Stiick 27 den Haltekdrper 29 samt Entwéasse-
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rungsleiste 25 an das Sieb 6.2 presst. Eine Entlastung bzw. Serviceposition der Andriickeinrich-
tung 23 wird in umgekehrter Reihenfolge vorgenommen.

[0045] Figur 5 zeigt schlieBlich verschiedene Ausfiihrungsvarianten A bis G des erfindungsge-
maBen im Querschnitt schematisch dargestellten Druckschlauchs 24 fiir den in Figur 4 be-
schriebenen Anwendungsfall.

[0046] Der besseren Ubersicht wegen sind die Bezugszeichen nur im ersten Beispiel A ange-
geben, betreffen aber alle Beispiele der Figur 5.

[0047] Ahnlich wie bei den in Figur 1 gezeigten Beispielen geben die dick gezeichneten Punkte
hier ebenfalls an, dass der Druckschlauch 24 in seinem Grundmaterial 2 Verstarkungsfasern 4
aufweist. Diese Verstarkungsfasern 4 sind in Langsrichtung Q des Druckschlauchs ausgerichtet
und als Einzelfaser oder Faserbiindel in das Grundmaterial eingebracht. Diese beiden Méglich-
keiten soll der angegebene Punkt mit beinhalten. Die Verstarkungsfasern 4 sind in den Beispie-
len der Figur 5 symmetrisch tber den Druckschlauch-Querschnitt verteilt. Material und Abmes-
sung sind grundsatzlich dieselben, wie in Figur 1 dargestellt und beschrieben und sollen des-
halb an dieser Stelle nicht wiederholt beschrieben und in der Figur 5 gezeigt werden.

BEZUGSZEICHENLISTE
Druckschlauch
Grundmaterial
Druckfluid
Verstarkungsfaser
Rakelvorrichtung
laufende Oberflache
Auftragswalze
Formiersieb
Auftragsmedium

0 N OO oo 0w =
[

Auffangbehaltnis
Vorderwand
Uberstrdmieiste
Rakelbett
Rakelstab
FuBleiste
Tragbalken
Haltekérper

16, 16' Druckschlauch
17, 17" Druckschlauch

B e e e T S N (o)
o A~ WODND =2 O

18 Andrickeinrichtung
19 Andruckleiste

20 Verstelleinrichtung
21 Halteleiste

22 Biegestelle

23 Andrickeinrichtung
24 Druckschlauch

25 Entwasserungsleiste
26 FOhrungsbiigel
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27 T-Stiick

28 Ausnehmung

29 Haltekérper

30 Andriickleiste

31 T-Fihrung

32 Verstelleinrichtung

A-J Beispiele

a Breite

b Héhe

d Wandstarke

M Maschinenrichtung
Q Querrichtung

Anspriche

1. Druckschlauch (1, 16,1', 17, 17", 24) zur Klemmung und/oder Anpressung und/oder Anstel-
lung wenigstens eines Funktionselementes (12, 25) gegen ein anderes Element (6, 6.1,
6.2) fur eine Maschine zur Herstellung und/oder Veredelung einer Papier-, Karton- oder
anderen Faserstoffbahn, wobei der Druckschlauch (1, 16,1', 17, 17', 24) aus einem elasti-
schen Grundmaterial (2) besteht und in seinem Inneren mit einem Druckfluid (3) beauf-
schlagbar ist,
dadurch gekennzeichnet, dass
in seinem Grundmaterial (2) Verstarkungsfasern (4) eingebettet sind, die in seiner Langs-
richtung bzw. quer zur Maschinenrichtung (M) ausgerichtet sind.

2. Druckschlauch nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Verstarkungsfasern (4) als Einzelfaser oder Faserbiindel in das Grundmaterial (2) ein-
gebracht sind.

3. Druckschlauch nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Verstarkungsfasern (4) symmetrisch oder unsymmetrisch lber seinen Querschnitt ver-
teilt sind.

4. Druckschlauch nach wenigstens einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass
die eingebetteten Verstarkungsfasern (4) aus CFK (Kohlefaserstoff), Aramid (Kevlar), GFK
(Glasfaserstoff) oder einem textilen Material bestehen.

5. Druckschlauch nach wenigstens einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Abmessungen seines Querschnitts (a x b) zwischen 5 x 5 mm bis 100 x 100 mm betra-
gen.

6. Druckschlauch nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet, dass
seine Wandstérke (d) ca. 0,5 bis 15mm und seine Lénge ca. 1500 bis 15000 mm betrégt.
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Druckschlauch nach wenigstens einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

er fir die Klemmung und/oder Anpressung und/oder Anstellung eines Rakelelementes,
beispielsweise eines rotierenden Rakelstabs (12) als Funktionselement einer Rakelvorrich-
tung (5) zur Dosierung und/oder Egalisierung eines auf eine laufende Oberflache (6) auf-
gebrachten Auftragsmediums (7) in Streicheinrichtungen der Herstellungs- und/oder Ver-
edelungsmaschine vorgesehen ist, wobei er sich quer zur Maschinenrichtung (M) erstreckt.

Druckschlauch nach wenigstens einem der Anspriiche 1 bis 6,

dadurch gekennzeichnet, dass

er fur die Klemmung und/oder Anpressung und/oder Anstellung einer beweglichen Leiste,
beispielsweise Entwésserungsleiste (25) als Funktionselement gegen ein anderes Element
(6) beispielsweise Formiersieb (6.2) in der Nasspartie der Herstellungsmaschine vorgese-
hen ist, wobei er sich quer zur Maschinenrichtung (M) erstreckt.

Druckschlauch nach wenigstens einem der Anspriiche 1 bis 6,

dadurch gekennzeichnet, dass 5

er fir die Klemmung und/oder Anpressung und/oder Anstellung einer Olabstreifleiste ge-
gen eine Presswalze in der Pressenpartie der Herstellungsmaschine vorgesehen ist und
wobei er sich quer zur Maschinenrichtung (M) erstreckt.

Druckschlauch nach wenigstens einem der Anspriiche 1 bis 6,

dadurch gekennzeichnet, dass

er fir die Klemmung und/oder Anpressung und/oder Anstellung eines Schabers gegen eine
Walze oder Zylinder oder Bespannung einer Sieb-, Pressen- oder Trockenpartie der Her-
stellungsmaschine vorgesehen ist und wobei er sich quer zur Maschinenrichtung (M) er-
streckt.

Druckschlauch nach wenigstens einem der vorherigen Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

er als Rundschlauch, Profilschlauch oder Nasenschlauch ausbildbar ist und aus Werkstof-
fen, wie Gummi, mit Gewebeverstarkung, gummiverstarktem Stoff, Polyurethan, gewebe-
haltigem PVC, Silicon, Naturkautschuk oder Fluorelastomer besteht.

Verfahren zur Herstellung eines Druckschlauches gemé&B der vorherigen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass

in das Grundmaterial (2) fir den Druckschlauch (1, 16,1', 17, 17', 24) Verstarkungsfasern
(4) eingelassen und mit vulkanisiert werden, wobei die Verstarkungsfasern (4) in Langs-
richtung des Druckschlauchs ausgerichtet werden.

Hierzu 3 Blatt Zeichnungen
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Recherchenbericht zu GM 353/2011 patentamt
Klassifikation des Anmeldungsgegenstands geméaB IPC:

D21F3/02 (2006.01); D21F1/48 (2006.01); D21F3/10 (2006.01); D21G3/00 (2006.01);
F16L11/08 (2006.01)

Klassifikation des Anmeldungsgegenstands gemaB ECLA:
D21F3/02B2; D21F1/48B; D21F3/10;

D21G3/00;

F16L11/08

Recherchierter Prufstoff (Klassifikation):
D21F F16L

Konsultierte Online-Datenbank:
TXTnn; WPI; EPODOC

Dieser Recherchenbericht wurde zu den am 22. Juni 2011 eingereichten Ansprichen 1-12 erstellt.

Die in der Gebrauchsmusterschrift verédffentlichten Anspriiche kénnten im Verfahren geéndert worden sein (§ 19 Abs. 4 GMG), sodass
die Angaben im Recherchenbericht, wie Bezugnahme auf bestimmte Anspriiche, Angabe von Kategorien (X, Y, A), nicht mehr zutreffend
sein muassen. In die dem Recherchenbericht zugrundeliegende Fassung der Ansprlche kann beim Osterreichischen Patentamt wéhrend

der Amtsstunden Einsicht genommen werden.

Kategorie’ Bezeichnung der Verdffentlichung: Betreffend
Landercode, Veréffentlichungsnummer, Dokumentart (Anmelder), Veréffentlichungsdatum, Anspruch
Textstelle oder Figur soweit erforderlich
X DE 102008042087 Al (VOITH PATENT GMBH) 18. Mdrz 2010 1-12
(18.03.2010)
Absatz [0029]
X EP 1712674 A2 (VOITH PATENT GMBH) 18. Oktober 2006 1-12
(18.10.20006)
Anspruch 12
X WO 199820193 Al (ZIMMER, JOHANNES) 14. Mai 1998 (14.05.1998) 1-12

S. 19, zweiter Absatz

Datum der Beendigung der Recherche:
10. Janner 2012

[] Fortsetzung siehe Folgeblatt

Prifer(in):
SCHMELZER P.

" Kategorien der angefiihrten Dokumente:

X  Verdffentlichung von besonderer Bedeutung: der Anmeldungs-
gegenstand kann allein aufgrund dieser Druckschrift nicht als neu bzw.
auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden.

Y Verdffentlichung von Bedeutung: der Anmeldungsgegenstand kann
nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden, wenn
die Veroffentlichung mit einer oder mehreren weiteren
Veréffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und
diese Verbindung fiir einen Fachmann naheliegend ist.

A

Verdffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert.

Dokument, das von Bedeutung ist (Kategorien X oder Y), jedoch nach
dem Prioritdtstag der Anmeldung veréffentlicht wurde.

Dokument, das von besonderer Bedeutung ist (Kategorie X), aus dem
ein élteres Recht hervorgehen kénnte (friiheres Anmeldedatum, jedoch
nachveréffentlicht, Schutz ist in Osterreich méglich, wiirde Neuheit in
Frage stellen).

Verdffentlichung, die Mitglied der selben Patentfamilie ist.

gedanken.gut.geschiitzt.

DVR. 0078018



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS
	SEARCH_REPORT

