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Sposéb i urzqdzeme do ciecia na zimno pretéw materialv na kawalki
‘Patent trwa od dnia 12 kwietnia 1958 r.

Wynalazek dotyczy sposobu ciecia na zimno
pretow na kawalki, a zwlaszcza na takie, ktére
przeznaczone sg jako poéiprodukt do masowego
prasowania oraz urzadzenia do wykonywania
tego sposobu.

Znany jest spos6b ciecia na kawalki lub bloki -

za pomoca szczek odcinajgcych, ktore obejmuja
pret albo w pewnej odlegltosci, albo tuz po oby-
dwoch stronach plaszczyzny ciecia i poruszajg
sie rownolegle wzgledem siebie. Sila skrawa-
nia wzrasta stopniowo az do wielko$ci, przy
ktorej nastepuje $cinanie tzn. odciecie mate-
riatu.

Za pomocg omawianych urzadzen do cigcia
uzyskuje sie okre§long jakosé krawedzi i po-
wierzchni przeciecia, ktéore jednakze nie nada-
ja sie do dalszej obrébki, gdyz powierzchnie
przeciecia nie sg wystarczajgco plaskie i glad-
kie, a sam przekrdj poprzeczny jest znieksztal-
cony - tzn. na przyklad, ze odcigty kawalek

-

o pierwotnym kotowym przekroju poprzecznym
ma przekrdj eliptyczny lub przekréj o nieregu-
larnym ksztalcie.

Z tego powodu takie powierzchnie przeciecia
trzeba sptaszczaé za pomocg prasowania, aby
odciete kawatki albo bloki nadawaly sie do
dalszej masowej obrobki, podobnie jak przed-
mioty wykonane obrébkg wiérowsa z preta.

Zgodnie z wynalazkiem stwierdzono, ze wa-
dy te, w znacznym stopniu mogg byé usuniete
w ten spos6b, Ze po zaci$nigciu preta w szcze-
kach zaciskowych i po zaciénigeciu jego odcina-
nego konea w szczekach odcinajgeych, odeina-
nie bedzie odbywaé sie przez uderzenie
w ‘szczeki odcinajace, przy czym uderzenie to
powinno byé wykonane z taka silg, jaka po-
trzebna jest do calkowitego oddzielenia kawal-
ka odcinanego.

Na rysunkach fig. 1A — 1E przedstawiaja
zgodny z wynalazkiem sposdb odcinania, fig.



2 — 5 — potrzebna do tego maszyne, przy czym
* fig. 2 przedstawia jej pnekréj poziomy plasz-
czyzna, oznaczong linig D < D na fig. 3, fig. 3 —
pionowy przekréj wzdluzny ptaszczyzng, ozna-
czong linia A — A na fig. 2, fig. 4 — pionowy
przekr6j plaszczyzna, oznaczong linia B — B
na fig. 2, fig. 5 — pionowy przekréj ptaszczyzna,
oznaczong linia C — C na fig. 2, a fig. 6 — od-
miane wykonania wynalazku

Przy cieciu materialu w spos6b zgodny z wy-
nalazkiem, za pomocg urzgdzenia przesuwajg-
¢ego wsuwa sie pret materialu 1 w spos6b po-
kazany na fig. 1A, przez pare otwartych szczek

zaciskajacych 5, 6 do otwartych szczek odcina-~

jacych 7, 8 na diugo$é wyznaczong przez zde-
rzak 9, a nastepnie szczeki zaciskajgce i szczeki
odcinajgce, w spos6b pokazany na fig. 1B, za-
ciskaja sie z silg zalezng od wielko$ci odcina-
nego kawatka. Po zamknieciu szczek, rama 24
(fig. 2) uderza z duza predkoscia w kierunku 6
o Suwak odcinajacy z umieszczonymi w nim
szczekami odcinajacymi, dzieki czemu naste-
puje odciecie kawalka materialu (fig. 1C). Po
odcieciu, szczeki zaciskajgce i szczeki odcina-
jace otwieraja sie 1 zderzak 9 wyrzuca. odciety
' kawalek materialu 38 z szczek odcinajgcych
(fig. 1D). Szczeki 7, 8 i zderzak 9 przechodza
nastepnie do swego polozenia wyjsciowego
i proces odcinania mozna powtérzyé (fig. 1E).
Zgodnie z fig. 2 pret 1 przeznaczonego do cie-
cia materialu przesuwa sie po przeno$niku
walkowym 2 miedzy dwiema parami krazkéw
przesuwajacych 3 i 4. Nastepnie pret ten prze-
chodzi przez szczeki zaciskajace 6, 7 i szeczeki
odcinajagce 7, 8. Dlugo$é odcinanego kawalka

" wyznacza przedstawiany zderzak 9. Szczeka 5°

jest osadzona nieruchomo w stojaku 32 (fig. 2), a
szczeka 6 jest osadzona w elemencie przesuw-
nym 10, wraz z ktérym moze si¢ ona prze-
suwaé. Szczeka 7 jest osadzona nieruchomo
w suwaku odcinajgcym 11, a szczeka 8 osadzo-
na jest w elemencie przesuwnym 12 i moze
przesuwaé sie wraz z nim.

Fig. 3 przedstawia urzgdzenie napedzajace
rame, suwak odcinajgcy, urzadzenie do przeka-
zywania i nastawiania potrzebnej do zaci$nie-
cia i odciecia preta, sity zaciskajacej oraz urzag-
dzenie do ruchu powrotnego suwaka odcin'aja-
cego. Element przesuwny 12 z osadzong na nim
szczeka 8 jest powigzany za pomocy czopa 13
z ogniwem 14, a za pomoca czopa 15 z oporg
16, pionowo przesuwang w prowadnicach 39.
W plaszczyZnie poziomej opora 16 przesuwa sie

w prowadnicach 40 jarzma I7. Jarzmo“17 moze
przesuwaé sie pionowo w prowadmcgch 41,

a u dolu zaopatrzone jest w. flok 18, porusza-
jacy sie w cylindrze 19 (na prz;k;ag pneuma-

tycznym). W cylindrze 19 dziala:.§iale czynmk
sprezony, za pomocg ktérego ttok 18 unosi jarz-*"
mo 17, a wraz z nim opore przesuwng 16.

Za pomocg przesuniecia do géry opory 16,
przez ogniwo naciskajgce 14, ruch przenosi sie
na element przesuwny 12 i na umieszczong na
nim szczeke 8, dzieki czemu nastepuje zaci$-
niecie preta materialu 1, wysunietego na wy-
magang do odciecia dlugo$¢é. Ruch powrotny,
tzn. otwieranie szczek odcinajgcych, odbywa
sie za pomocg krzywki tarczowej 20, zaklino-
wanej na wale 42, przechodzacym przez boczne
wyciecie w jarzmie 17. Wal 42, jest osadzony
obrotowo w stojaku 32. Krzywka tarczowa
dziala na krazek 21, obracajacy sie na czopie
43, osadzonym nieruchomo w jarzmie 17. Dzia-
lanie krzywki tarczowej na krazek powoduje
przesuwanie sie jarzma 17 w doéi, tj. w kierun-
ku przeciwnym do ruchu tloka 18 pod wply-
wem czynnika sp:eionégo w cylindrze 19
i dzieki temu otwierajg sie szczeki 7 1 8.

Za pomocg analogicznego urzadzenia odby-
wa sie zamykanie i otwieranie szczek 5 i 6 (fig.
4), majgce na celu zaciskanie preta materiatu 1.
Element przesuwny 10, z osadzong na nim

szczekg 6, za pomocy czopa 44 ogniwa 45 1 czo-

pa 46 jest zwigzany z oporg 47, pionowo prze-
suwang w prowadnicach 48. Opora ta jest po-
lczona nieruchomo z jarzmem 49, ktére znéw
moze przesuwaé sie pionowo w prowadnicach
50, a u dotu zaopatrzone jest w ttok 51, poru-
szajgcy sie w cylindrze 52 (na przykiad w cy-
lindrze pneumatycznym), w ktérym dziala stale
czynnik sprezony, podnoszgcy za pomocg tioka
51 jarzmo 49, a wraz z nim — przesuwng opo-
re 47.

Za pomocg przesuniecia do géry opory 47,
przez ogniwo naciskajgce 45, ruch przenosi sie
na element przesuwny 10 i na umocowang ha
nim szczeke 6, dzieki czemu nastepuje zacis$nie-
cie _preta materialu 1. Ruch powrotny, tzn.

“otwieranie szczek zaciskajgcych odbywa sie za

pomocy krzywki tarczowej 53, zaklinowanej na
na wale 54, przechodzacym przez boczne wy-
ciecie w jarzmie 49. Wal 54 jest osadzony obro-
towo w stojaku 32. Krzywka tarczowa dziala
na krazek 55, obracajacy sie na czopie 56,

' osadzonym nieruchomo w jarzmie 49. Dziala-

nie krzywki tarczowej na krazek powoduje
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przesuwanie sie jarzma w dé}, tj. w kierunku
przeciwnym do ruchu tloka 51 pod wpiywem
czynnika sprezonego w cylindrze 52 i dzieki
temu otwierajg sie szczeki 5 i 6.

Po zaci$nieciu preta materialu i jego konca,
w odleglosci réwnej odcinanemu odcinkowi, ra-
ma 24 zaopatrzona w przestawiang piytke 25,
uderza z duzg .predko$cig .o zamocowang na
suwaku odcinajacym 11 ptytke 26 i dzieki te-
mu nastepuje odciecie kawalka preta.

Po wykonaniu odciecia suwak 11 w swym
koficowym potozeniu, zostaje uchwycony przez
.pokazane na fig. 5 urzgdzenie dZiwigniowe. Na
suwaku odcinajgcym 11 jest osadzona obroto-
wo, za pomocg czopa 57, diwignia 27. Na osa-
dzonym nieruchomo w stojaku. c¢zopie 58
umieszczona jest swobodnie obracajgca sie
dwuramienna dzwignia 28. Jedno ramie diwig-
ni 28 jest zwigzane z suwakiem odcinajagcym 11
za pomocg czopa 67 i dZwigni 27, a na drugim
ramieniu na czopie 59 osadzony jest obrotowo
krazek 30, napedzany za pomocg krzywki tar-
czowej 29 zaklinowanej na wale 42.

Zatrzymywanie sie suwaka odcinajgcego wy-
korzystuje sie do wrzucenia odcietego kawalka
materialu za pomocg zderzaka 9 do otworu 31
(fig. 2) w stojaku 32. Na suwaku odcinajgcym
11 (fig. 3) umocowany jest drgg tlokowy 60, za-
opatrzony w tlok 33. Tlok poruSza sie w cylind-
rze 34 i jest naciskany w kierunku ,,a” przez
stale dziatanie czynnika sprezonego w cylin-
drze 34. Sila nacisku przenosi si¢ na suwak od-
cinajacy i za pomoca przekladni diwigniowej

27, 28 dociska krazek 30 do krzywki tarczowej

29 (fig. 5). Po wyrzuceniu odcietego kawatka
krazek opada wzdiluz cze$ci krzywki o zmniej-
szajgcycn sie promieniach i urzgdzenie diwig-

niowe 2'7, 28 powoduje powrot suwaka odcina-
jacego do potozenia wyjsciowego. Po tym na-
stepuje nastepny przesuw preta materiatu 1 do
zderzaka 9 i proces odcinania powtarza sie.
Rama 24 jest napedzana od watu wykorbio-
nego 35, z ktérym  zwigzana jest za pomocg
korbowodu 36 i czopa 37. Naped maszyny odby-
wa sig od silnika elektrycznego 61 za pomocg
paséw Kklinowych 62; ktére napedzajg kolo za-
machowe 63. Na wal 64 ruch jest przenoszony

'~ za pomocy sprzegla. Na wale 64 jest zaklino-

wane mate kolo zebate 65, zazebiajgce sie z ko-
tem zebatym 66, zaklinowanym na wale wykor-
bionym 35. )

Przy zmienignym wykonaniu wedlug fig. 6
suwak odcinajgcy 80 jest na stale potaczony
z mechanizmem napedzajagcym maszyny, na
przyklad z mechanizmem korbowym, tzn. two-
rzy on bezpo§rednio rame maszyny. Korbo-
wo6d 79 mechanizmu korbowego jest zwigzany
z suwakiem odcinajagcym 80. Na suwaku
umieszczona jest stala szczeka, ktora jest nie-
ruchoma wzgledem suwaka oraz szczeka odci-
najgca 69, ktéra wzgledem suwaka moze prze-
suwaé sie za pomocg dzwigni przegubowej 70,
przy czym diwignia 70 dotyka opory 71, poru-
szajgcej sie wk’ier{unku pionowym. Opora 71
wsuwa si¢ w prowadnice jarzma 72, zwigzane-
go z tlokiem 73 poruszajagcym sie w cylindrze
74. Opora 71 jest'poza tym zaopatrzona w ka- °
bigk 7la, ktéry uruchamia jedno ramig¢ dwura-
miennej dzwigni 75, ktérej drugie ramie za po-
moca ciegna 76 powigzane jest z dZwigniag
przegubowg 70. Jarzmo 72 wspélpracuje poza
tym z krzywka tarczowg 77, ktéra w czasie
obracania sie uruchamia rolke 78.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b ciecia na zimno pretéw materialu na
kawatki, znamienny tym, Zze po zacisnieciu
preta materialu miedzy szezekami zaciskajg-
cymi (5, 6) i po zacisnieciu przeznaczonego
do obciecia konca preta miedzy szczekami
odcinajgcym (7, 8), nastepuje obciecie kawatl-
ka preta za pomoca uderzenia z takg silg,
jaka wystarcza do calkowitego oddzielenia
tego kawalka od preta.

2. Urzadzenie do ciécia na zimno pretéw ma-
terialu na kawatki w spos6b wedlug zastrz.
1, znamienne tym, ze posiada suwak odcina-
jacy (11) z osadzonymi na nim szczekami od-

cinajagcymi (7, 8), z ktérych jedna jest na
state zwigzana z suwakiem, lecz moze byé
przestawiana i sztywno podpierana w celu
zaciskania przeznaczonego do odciecia. ka-
walka materialu oraz ze posiada rame (24),
ktéra nadaje ruch roboczy suwakowi odci-
najgcemu (11),

3. Urzadzénie wedtug zastrz. 1, znamienne
tym, ze suwak odcinajgcy (80), ma sztywne
robocze powigzanie z urzadzeniem napedza-
jacym (79).

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne
tym, ze ruch tam i z powrotem suwaka od-
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cinajgcego- (11) wykonywany jest pneuma-
tycznie za pomocg tloka (33) poruszajgcego
sie w cylindrze (34) i moze by¢é wykonywany
w. sposGb z goéry ustalony za pomocg krzyw-
ki tarczowej (29) i wspélpracujgcego z nig
uktadu- dZwigniowego (27, 28).

. Urzgdzenie. wedlug zastrz. 2 — 4, znamienne: "

tym; ze nastawiana szczeka odcinajaca (8)
uruchamiana jest od rozpierajgcego czlona
(14), kt6ry - jednym koricem podpiera szczeke
8, a drugim dotyka opory (16) prowad:zonej
w suwaku odcinajacym (11) i ze jest ona po-
wigzana z tlokiem (I8) pneumatycznego cy-
lindra (19).

. Urzgdzenie wedlug zastrz. 2 — 5, znamienne

tym,:Ze ruch tam i z powrotem opory prze-
suwnej: (16) wykonywany jest mechanicznie
za pomocy krzywki tarczowej (20).

Urzgdzenje' wedlug zastrz. 2, znamienne
tym, Ze posiada szczeki zaciskajgce (5, 6),
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. Urzadzenie wedlug zastrz. 3,

z ktérych jedna, w celu zaciskania i zwal-
niania przeznaczonego do odcinania mate=.
riatu, porusza sie przymusowo wedlug z géry
okre§lonej zaleznosci od cyklu roboczego-
urzadzenia. .
znamienne
tym, Ze opora nastawnej szczeki odcinajg-
cej (69) wykonana jest jako dzwignia prze-
gubowa (70), ktérej przegub uruchomian'y
jest od urzgdzenia napedzajgcego (71, 72, 73)
nastawianej szczeki, a to w celu opbéZniania
lub przyspieszania jej ruchu, wywotanego
przez to urzadzenie napedzajgce. -

’ . v ’
Vyzkumny ustav tvarecich stroju

v
a technologie tvareni

mgr Jozef Kaminski,
rzecznik patentowy
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