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(54) Title: PROCESS AND DEVICE FOR SUPPLYING PAPER ROLLS TO A WORKSTATION

(54) Bezeichnung: VERFAHREN UND VORRICHTUNG ZUM ZUFUHREN VON PAPIERROLLEN ZU EINER AR-

BEITSSTATION
(57) Abstract

The object of the invention is to ensure
reception of paper rolls (11) by simple means
when carrying out a process for supplying pa-
per 1olls (11) to a paper roll preparing station
(1). For that purpose, the paper rolls (11) are
received by two bearing arms (23, 24) and are
brought to a work plane. One or both bearing
arms (23, 24) are held in a waiting position de- 5
signed in such a way that the paper rolls (11)
can be brought without obstacles into the pa-
per roll preparing station (1).

(57) Zusammenfassung
Bei einem Verfahren zum Zufiihren von

Papierrollen (11) zu einer Papierrollenvorbe-
reitungsstation (1) besteht die Aufgabe darin,
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die Aufnahme der Papierrollen (11) mit einfa-
chen Mitteln durchzufiihren. Erfindungsge-
méss geschieht dies dadurch, dass die Papier-
rollen (11) von zwei Tragarmen (23, 24) aufge-
nommen und in eine Arbeitsebene gebracht

werden. Einer oder beide Tragarme (23, 24) werden in einer Wartestellung gehalten, die so angelegt ist, dass ein ungehlndertes
Einbringen der Papierrollen (11) in die Papierrollenvorbereitungsstation (1) gewérhrleistet ist.
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Beschreibung

Verfahren und Vorrichtung zum Zufiihren von Papierrollen

zu einer Arbeitsstation

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Zufiihren einer
Papierrolle in eine Station zum Vorbereiten eines
Papierrollenanfanges zum spéteren Verbinden mit einer
laufendenvPapierbahn und eine Vorrichtung zur
Durchfiihrung des Verfahrens gemdR dem Oberbegriff des
Patentanspruches 1.

Eine Vorrichtung zum Anfertigen einer Klebespitze oei
Papierrollen ist in der DE 38 11 138 A1 = US 48 02 632 A
beschrieben. Bei laufender Produktion von
Rollenrotationsdruckmaschinen besteht ein grofer Bedarf

an Vorratsrollen mit solchen vorbereiteten Klebespitzen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Vertfahren
zum Zufihren von Papierrollen in eine Station zur
Vorbereitung eines Papierrollenanfanges einer Papierrolle
zum spateren Verbinden dieses Anfanges mit einer
laufenden Papierbahn und eine Vorrichtung zur

Durchfiihrung des Verfahrens zu schaffen.

Erfindungsgemaf wird diese Aufgabe durch den

kennzeichnenden Teil des Patentanspruches 1.

Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteile bestehen
insbesondere darin, daB zusatzliche Hubeinrichtungen zum
Anheben der Rollen von der Befdraerungsebene zur
Arbeitsebene entfallen kd&nnen. So kdnnen die zu

befdrdernden Rollen auch von in FuBbodenebene
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angeordneten

Papierrollen,

PCT/DE93/00734

Transportwagen einer Fordereinrichtung fir

z. B. einer sogenannten "von-Koll-Anlage"

von einer zentralen Stelle zugefiihrt werden. Es ist

moéglich, die

Papierrollen von vorne in die Station zum

Vorbereiten zu beschicken, so daB links und rechts von

der Station kein zus&tzlicher Platz bendtigt wird. Es

kann auf schwenkbare Papierrollenhebeeinrichtungen

verzichtet werden.

Die Erfindung soll nachstehend an einem

Ausfiihrungsbeispiel ndher erlautert werden. In der

zugehodrigen Zeichnung zeigen

Fig. 1 die Vorderansicht einer erfindungsgemafen

Vorrichtung,

Fig. 2 eine
Fig. 3 eine
Ein aus vier

verlaufenden

eine Station

Seitenansicht nach Fig. 1,
vergroferte Darstellung nach Fig. 2.
senkrechten Stlitzen 2, 3 und zwei waagerecht

Tragern 47, 48 bestehendes Portal bildet
zum Vorbereiten eines Papierbahnanfanges der

Papierrolle zum spateren Ankleben an eine laufende

Papierbahn -

im folgenden kurz

Papierrollenvorbereitungsstation 1 genannt - und weist an

an zwel linken Stiitzen 2, 3 je eine senkrecht angeordnete

Laufschiene 4, 6 auf. Auf den Laufschienen 4, 6 ist ein

vertikal verschiebbarer Wagen 5 angeordnet, welcher aus
zwel Stirnseitenteilen 7, 8 mit jeweils vier Laufrollen
9 und einer die Stirnseitenteile 7, 8 verbindende, sich

in axialer Richtung (= Z-Richtung) einer Papierrolle 11

L]
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erstreckenden Traverse 12 besteht. Der Wagen 5 ist
mittels eines Antriebes hohenverstellbar in Y-kichtung,
Der Antrieb besteht aus einem Motor 13, welcher uber
Wellen 14, 15 und Stirnrdder mit senkrecht angeordneten
Gewindespindeln 17, 18 verbunden ist, die mit an den
Stirnseitenteilen 7, 8 fest verbundenen, Gewindebohrungen
aufweisenden Halterungen 19, 21 in Wirkverbindung stehen.
Die Wellen 14, 15 und Gewindespindeln 17, 18 sind in
gestellfesten Lagerungen 22 gehalten. Auf der in axialer
Z-Richtung verlaufenden Traverse 12 sind Tragarme 23, 24
angeordnet, die in axialer Z-Richtung auf die Breite b
der Papierrollen 11 einstellbar sind. Die Tragarme 23, 24
weisen an ihren traversenfernen Enden antreibbare Konen
26, 27 auf, die in Offnungen einer Hiilse der Papierrolle

11 bei deren Aufnahme zusammenwirken.

Einer der Konen 26, 27 ist durch einen nicht
dargestellten Motor antreibbar. Die Tragarme 23, 24 sind
rechtwinklig auf Tragplatten 28, 29 befestigt, aie
wiederum mit den Tragarmen 23, 24 auf der Traverse 12 in
axialer Z-Richtung bewegbar sind. Zwischen den
Tragplatten 28, 29 und der Traverse 12 sind nicht n&her

dargestellte Lager oder Rollen kippsicher angeordnet.

Mit der Rlckseite der Tragplatten 28, 29 ist jeweils
ein Aufnehmerbock 31, 32 mit einer Gewindebohrung
verbunden, der durch in axialer Z-Richtung in der
Traverse 12 verlaufende Schlitze 33, 34 hindurch ragt
und auBerhalb der Schlitze 33, 34 mit Gewindebohrungen
versehen ist. In diesen Gewindebohrungen der

Aufnehmerbdcke 31, 32 greifen Gewinde der Gewindespindeln
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36, 37 ein, die in traversenfesten Lagerungen 38 gelagert
sind. Auf den Gewindespindeln 36, 37 sind Riemenscheiben
39; 41 befestigt, die lber Riemenantriebe 42, 43 mit
traversenfesten Motoren 44, 46 verbunden sind, so daf

die auf den Tragplatten 28, 29 befestigten Tragarme 23,

24 in axialer Z-Richtung verstellbar sind.

An sich in der Waagerechten erstreckenden Tré&gern

47, 48 sind'stationsfeste Hilfstrdger 49, 51 befestigt,
in welchen eine in horizontaler X-Richtung und h&ngend
bewegbare, entsprechend der DE 38 11 138 A1l =

US 48 02 632 A bekannte Vorrichtung 52 zum Vorbereiten
eines Papierrollenanfanges zum spéterén Verbinden dieses
Anfangs mit einer laufenden Papierbahn - im folgencen
kurz "Vorbereitungsvorrichtung 52" genannt - angeoranet
ist. Dazu sind an einer Oberseite der
Vorbereitungsvorrichtung 52 beiaseitig jewells zweli
Laufrollen 53 befestigt, die in den waagerecht
verlaufenden Tragern 49, 51, z. B. Doppel-T-Tragern, aes
Portals 1 ihre Lauffl&che haben. Der Antrieb zum
Verschieben der Vorbereitungsvorrichtung 52 in
horizontaler X-Richtung erfolgt durch einen iotor 54,
welcher {iber nicht dargestellte wWellen und Getriebe
Verbindung mit jeweils einem Zahnrad 56, 57 besitzt, das
mit einer an jedem Trager 49, 51 befestigten und sich in
horizontaler X-Richtung erstreckenden Zahnstange 58, 59
kammt, so daB die Vorbereitungsvorrichtung 52 in
horizontaler X-Richtung =zur Papierrolle 11 bewegbar ist.

Es wird wie folgt verfahren. Mittels eines

induktionsschleifen-gesteuerten Rollentransportwagens 61
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eines bekannten Papierrollen-Transportsystems wird die
Papierrolle 11 lagerichtig in die
Papierrollenvorbereitungsstation 1 hineingefahren. Die
Rotationsachse der Papierrolle 11 nimmt dann eine
Position mit den Koordinaten X]' Y1 ein. Der Wagen 5

mit seinen beiden Tragarmen 23, 24 bewegt sich
anschliefend aus einer Warteposition z. B. oberen, die
ein freies Einfahren einer Papierrolle 11 mit fir die
Papierrollenvorbereitungsstation 1 max. zuldssigem
Durchmesser erlaubt, bei Betdtigung des Motors 13 in
vertikaler Y-Richtung nach unten, bis die kotationsachsen
der Konen 26, 27 die Position X1, Y1 erreicht haben.
Hierbei ist eine bekannte opto/elektronische Einrichtung
vorgesehen, welche den Hiilsenmittelpunkt ermittelt und
die Vertikalbewegung des Wagens 5 bzw. der Tragarme 23,
24 gemeinsam oder einzeln so steuert, daf das Einfahren
dervPapierrollenaufnahmekonen 26, 27 lagerichtig erfolgen
kann. Nachfolgend werden die Tragarme 23, 24 mit den
Konen 26, 27 entlang den Koordinaten X1, Y1 der
Rotationsachse der Konen 26, 27 in axialer Z-Richtung
durch Bet&tigung der Motoren 44, 46 aufeinander zu
verfahren, bis die Konen 26, 27 der Tragarme 23, 24 in
die Hilsendffnungen der Papierrolle 11 mit der Breite b
sicher eingegriffen haben. Der Wagen 5 mit den die
Papierrolle 11 tragenden Tragarmen 23, 24 oder die
Tragarme 23, 24 selbst fahren durch manuelle oder
automatische Betdtigung des Motors 13 in vertikaler
Y-Richtung nach oben, bis die Rotationsachsen ader Konen
26, 27 eine Lage (Position X1, Y2) erreicht haben,

die oberhalb der Position X1, Y2 liegt und der

Sollposition der Papierrolle 11 fiur den
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Vorbereitungsvorgang entspricht. Durch eine Bet&tigung
des Motors 54 wird die Vorbereitungsvorrichtung 52 in
horizontaler X-Richtung auf die Papierrolle 11 zu
verfahren, bis die Vorbereitungsvorrichtung 52 in Kontakt
kommt mit der Peripherie der Papierrolle 11 in einer
Vorbereitungsposition V. Die Papierrolle 11 wird
nachfolgend mittels der angetriebenen Konen 26, 27 in
langsame Drehung versetzt und z. B. eine Klebespitze
durch die Vorbereitungsvorrichtung 52 erzeugt.
Nachfolgend laufen die Vorgédnge in umgekehrter
Reihenfolge solange ab, bis die vorbereitete Papierrolle
11 an ihrem Papierrollenanfang fiir ein spiteres Ankleben
an eine laufende Papierbahn vorbereitet ist. D. h. er
wird, - z. B. glatt oder in eine bestimmte Form
geschnitten, mit Leim bestrichen und mit der ersten Lage
der Papierrolle verbunden -, wieder auf den wagen 61
abgelegt und mittels des fahrerlosen Transportsystems
einem zentralen Lager oder einer die Papierrolle 11
weiterverarbeitenden Maschine, z. B. Druckmaschine
zugeflihrt. Dabei kann an Stelle des fahrerlosen Wagens

61 auch eine kurz oberhalb der FuBbodenebene angeordnete
einfache Transporteinrichtung, z. B. eine sogenannte
"von-Roll-Anlage" eingesetzt werden, so daf die Lage der
Papierrolle 11 wahrend der Beschickung in die
Papierrollenvorbereitungsstation 1 noch weiter tiefer

10 ¥
in eine alternative Position X

unterhalb der Position X in Richtung FuBboden,

17 YO zu liegen kommt.
Die Bedienung der Vorrichtung kann von einem

nicht dargestellten bekannten Steuerpult aus erfolgen.
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Die Bewegung der Tragarme 23, 24, - einzeln oder
gemeinsam -, ist selbstverstdndlich nicht auf deren
Bewegung in plus-/minus Y-Richtung beschrankt um den
Durchdringungsraum (=zeitweiser Aufenthaltsraum der
Papierrolle 11 in der Papierrollenvorbereitungsstation
1) der Papierrolle 11 in der
Papierrollenvorbereitungsstation 1 frei von Hindernissen
zu machen, die ein Einbringen der Papierrolle 11 in die
Papierrollenvorbereitungsstation 1 verhindern. Es wire
auch mbéglich, die Tragarme 23, 24 einzeln oder gemeinsam
je um ein vertikales Scharnier oder um eine horizontale
in Papierrollenachsrichtung ausgerichtete Achse zu
verschwenken. Es ware auch mdglich, eine oder beide
Tragarme 23, 24 quer zur Papierrollenachsrichtung aus dem

Durchdringungsraum herauszubewegen.



Papierrollenvorbereitungsstation

WO 94/04450
Teileliste
1
2 Stitze (1)
3 sStitze (1)
4 Laufschiene
5 Wagen
6 Laufschiene
7 Stirnseitenteil
8 Stirnseitenteil
9 Laufrolle
10 -
11 Papierrolle
12 Traverse
13  Motor
14 Welle
15 Welle
16 -
17 Gewindespindel
18 Gewindespindel
19 Halterung
20 -
21 Halterung
22 Lagerung
23 Tragarm
24 Tragarm
25 -
26 Konus (23)
27 Konus (24)
28 Tragplatte
29 Tragplatte

(O8]
(@)
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31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
A

49
50
51
52
53
54
55
56
57
58
59
60

Aufnehmerbock (:8)
Aufnehmerbock (29)
Schlitz (12)
Schlitz (12)
Gewindespindel
Gewindespindel
Lagerung
Riemenscheibe
Riemenscheibe
Riemenantrieb
Riemenantrieb
Motor

Motor

Trager (1)

Trager (1)
Hilfstrager

Hilfstrédger

Vorbereitungsvorrichtung

Laufrolle
Motor
Zahnrad
Zahnrad
Zahnstange

Zahnstange

PCT/DE93/00734
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61

< NoKOX

10

Rollentransportwagen

Breite (11)

horizontale Bewegungsrichtung
vertikale Bewegungsrichtung
axiale Bewegungsrichtung

Vorbereitungsposition

PCT/DE93/00734
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Patentanspriiche

1. Verfahren zum_Zufﬁhren einer Papierrolle in eine
Station zum Vorbereiten eines Papierrollenanfanges
zum spateren Verbinden
(Papierrollenvorbereitungsstation (1)) mit einer
laufenden Papierbahn (11), dadurch gekennzeichnet,
daf8 innerhalb der Papierrollenvorbereitungsstation
(1) mindestens ein Tragarm (23; 24) einer zweiarmigen,
je einen antreibbaren Konus (26; 27) zum Festhalten
der Papierrolle (11) dienenden Hebeeinrichtung (5) in
eine zeitweise Warteposition gebracht wird, die ein
freies Einfahren einer Papierrolle‘(11) mit max.
zuldssigem Durchmesser in die
Papierrollenvorbereitungsstation erlaubt, dag
anschliefend eine Papierrolle (11) auf einer
Transporteinrichtung (61) ruhend in die
Klebevorbereitungsstation (1) eingefahren und
positionsgenau angehalten wird, dal anschliefend die
Tragarme (23; 24) in auseinander gefahrenem Zustand
(23; 24) bewegt werden, bis ihre Konen (26; 27) eine
Einfahrposition in die Hiilsendffnungen einer Hilse der
Papierrolle (11) erreicht haben, daf anschliefiend die
Konen (26; 27) in die Hilsenéffnungen eindringen, daR
anschliefend mittels der Tragarme (23; 24) die
Papierrolle (11) auf eine Arbeitsposition (X1; Yz)
in Bezug auf eine Vorrichtung zur Vorpereitung (52)

einer Papierrolle (11) anhoben wird.

2. Verfahren nach Patentanspruch 1, dadurch

gekennzeichnet, daR anschliefend die Papierrolle (11)
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mittels der Tragarme (23, 24) entlang einer Geraden
durch die Koordinaten (X1, Y2) in eine der
Papierbahnbreite (b) der Papierrolle (11)
entsprechende Position in Bezug auf die Vorrichtung
zur Vorbereitung (52) einer Papierrolle (11) verfahren

wird.

3. Verfahren nach den Patentanspriichen 1 und 2, dadurch
gekennzeichnet, daB anschliefend die Vorrichtung zur
Vorbereitung (52) der Papierrolle und eine Peripherie
der Papierrolle (11) in Berilihrung gebracht werden,
das anschliefend die Papierrolle (11) in Drehung
versetzt und eine Manipulation an ihr durchgefiihrt

wird.

4. Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach
Patentanspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf
innerhalb einer Papierrollenvorbereitungsstation (1)
mindestens ein Tragarm (23; 24) einer zweli Tragarme
(23; 24) aufweisende vertikal bewegbare Papierrollen-
Hebeeinrichtung (5, 23; 24) zeitweise aus einem
moglichen Durchdringungsraum einer Papierrolle (11)
innerhalb der Papierrollenvorbereitungsstation (1)
bringbar angeordnet ist, daB eine Einrichtung (61)
zum Einbringen der Papierrolle (11) in aie

Papierrollenvorbereitungsstation (1) vorgesehen ist.

5. Vorrichtung nach Patentanspruch 4, dadurch
gekennzeichnet, daf die Tragarme (23; 24) in eine
Wartestellung oberhalb einer Papierrolle (11) mit

max. zuldssigem Durchmesser bringbar angeordnet sind.
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6. Vorrichtung nach den Patentanspriichen 4 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, daf die Tragarme (23; 24) horizontal
in Langsachsenrichtung der Papierrolle (11)
verschiebbar angeordnet sind.

7. Vorrichtung nach den Patentanspriichen 4 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, daf die Tragarme (23; 24) auf einem

vertikal verfahrbaren Wagen (5) angeordnet sind.
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1. KLASSIFIKATION DES ANMELDUNGSGEGENSTANDS (bei mehreren Kiassifikationssymbolen sind alle anzugeben)

Nach der Internationalen Patentklassifikation (IPC) oder nach der nationalen Klassifikation und der IPC

Int.K1. 5 B65H19/18; B65H159/12
II. RECHERCHIERTE SACHGEBIETE
Recherchierter Mindestpritfstoff ?
Klassifikationssytem Kiassifikationssymbole
Int.K1. 5 B65H

Recherchierte nicht zum Mindestpritfstoff gehtrende Verdffentlichungen, soweit diese

unter die recherchierten Sachgebiete fallen $

. EINSCHLAGIGE VEROFFENTLICHUNGEN *?

Art.° Kennzeichnung der Vertiffentlichung1! , soweit erforderlich unter Angabe der maligeblichen Telle 12 Betr. Anspruch Nr.13
X DE,A,3 918 552 (KABUSHIKI KAISHA KANEDA 1-6
KIKAI SEISAKUSHO)
6. Dezember 1990
Y siehe Spalte 4, Zeile 14 - Zeile 60; 7
Anspruch 1; Abbildungen 1-5 :
Y DE,U,8 205 660 (JAGENBERG-WERKE) 7
6. Oktober 1983
A siehe Seite 6, Zeile 26 - Seite 7, Zeile 1,2,4-6
27; Abbildungen
X US,A,4 812 198 (MASANOBU FUKE ET AL.) 1-6
14. Mdrz 1989
A siehe Seite 4, Zeile 58 - Seite 5, Zeile 7
9; Abbildungen 2,3
- / -

© Besondere Kategorien von angegebenen Vertffentlichungen ° :

“A* Verbffentlichung, die den aligemeinen Stand der Technik
definiert, aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist

“E* iiteres Dokument, das jedoch erst am oder nach dem interna-
tionalen Anmeldedatum vertiffentlicht worden ist

“L* Verbffentlichung, die geeignet ist, einen Prioritiitsanspruch
zweifelhaft erscheinen zu lassen, oder durch die das Vertf-
fentlichungsdatum einer anderen im Recherchenbericht ge-
nannten Veriffentlichung belegt werden soll oder die aus einem
anderen besonderen Grund angegeben ist (wie ausgefuhrt)

*0" Verbffentlichung, die sich auf eine miindliche Offenbarung,
al:gummg, eine Ausstellung oder andere Manahmen

t

“p* Vertiffentlichung, die vor dem internationalen Anmeldeda-
tum, aber nach dem beanspruchten Priorititsdatum vertffent-
licht worden ist

*T* Spiitere Vertiffentlich
meldedatum oder dem
ist und mit der Anmeldung nicht kollidiert, sondern nur zum
Verstiindnis des der Erfindung zugrundeliegenden Prinzips
oder der ihr zugrundeliegenden Theorie angegeben ist

»X* Vertfientlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruch-
te Erfindung kann nicht als neu oder auf esfinderischer Tiitig-
keit beruhend betrachtet werden

#Y* Vertffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruch-
te Erfindung kann nicht als auf erfinderischer T t be-
ruhend betrachtet werden, wenn die Vertiffentlichung mit
einer oder menreren anderen Vertffentlichungen dieser Kate-
gorie in Verbindung gebracht wird und diese ‘erbindung fiir
einen Fachmann naheliegend ist

*&* Verbffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist

, die nach dem internationalen An-
oritiitsdatum vertffentlicht worden
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In diesem Anhang sind die Mitglieder der Patentfamilien der im obengenannten internationalen Recherchenbericht angefithrten
Patentdokumente angegeben.
Die Angaben iiber die Familienmitglieder entsprechen dem Stand der Datei des Europiiischen Patentamts am

Diese Angaben dienen nur zur Unterrichtung und erfolgen ohne Gewiihr. 24/11/93
Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angefiihrtes Patentdokument Veriffentlichung Patentfamilie Verbffentichung
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DE-U-8205660 Keine
US-A-4812198 14-03-89 JP-A- 63245516 12-10-88
US-A-4802632 07-02-89 JP-A- 1127548 19-05-89

DE-A,C 3811138 01-06-89
FR-A- 2623176 19-05-89
GB-A,B 2212142 19-07-89

Fiir nithere Einzelheiten zu diesem Anhang : siche Amtsblatt des Europiiischen Patentamts, Nr.12/82
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