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@ Vertahren und Vorrichtung zum automatischen Einlegen von endlosen Faserkabeln.

@ Die Erfindung betrifft Verfahren und Vorrichtungen zum
automatischen Ablegen und Pressen von endlosen Faserka-
beln in Behéltern, die auf einer Changiervorrichtung hin und
her bewegt werden, wobei der Kabelanfang Gber einen
Russel an einen Fangkasten am Behélter Gbergeben und dort
festgehalten wird, der Behédlter durch Ausfahren eines
Wagetisches wahrend jeder Changierbewegung gewogen
und bei Erreichen des Soligewichtes das zulaufende Kabel in
einer Schneid- und Festlegevorrichtung gehalten und durch-
trennt wird, die erhaitenen Kabelenden festgelegt und
markiert werden und das zum abgelegten Material gehoren-
de Kabelende sowie der Kabelanfang aus dem Fangkasten in
den gefiliten Behilter gegeben werden.

Croydon Pninting Company Ltd.



10

15

20

25

30

-1 - , "~ 0115070 -

HOECHST AKTIENGESELLSCIHAFT HOE 82/F 277 Dr. FK/Rt

Verifahren und Vorrichtung zum automatischen Einlegen

von endlosen Faserkabeln

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung
zum automatischen Einlegen von endlosen Faserkabeln in
Behdlter. '

Es ist beispielsweise aus der deutschen Auslegungsschrift
1 239 656 bekannt, derartige Faserkabel in einen BehiZlzter
mit Hilfe eines schwenkbaren Riissels abzulegén und gleich-
zeitig den Behdlter auf einer Changiervorrichtung quer

zu der Risselbewequng zu changieren. Zwei Prefistempel
sorgen fiir eine Verdichtung des Materials. Sie wirken je-
weils in der Changierendstellung auf das abgelagerte
Material ein. Die Breite der PrefBstempel sollte aGabei
etwa mehr als die HElfte der Beh&lterbreite betragen, so
da8 sich die EinpreBil&chen in der Mitte des Bekr3iters
iberschnneiden. Diese Art der Ablage und Verpressung des
Rabelmaterials hat sich bewZhrt. Voryichtungen die nach
diesem Prinzip arbeiten, sind in der Technik h&dufig ver-
treten. Sie werden dabei sowohl filir die Endverpackung
derartiger endloser Kabelbdnder eingesetzt, wie auch neuner-
dings in zunehmendem MaBe zu Ablage von Kabelbdndern, die
anschlieBend noch einer Endpreése zugeflhrt werden, in

der eine wveitere Verdichtung des Materials erfolgt und

die eigentliche Verpackung dann in Ballenform vorgénommen
wird und nicht mehr wie f£rither iblich in Einwegverpackungen,
wie z.B. Kartons oder dergleichen. Eine Nachpressung der
abgelegten Kabelbdnder in einer Endpresse oder Zentral-
presse wird z.B. in-der Europdischen Patentschrifi Nr.

0000 881 sowie in der Peutschen Offenlegungsschrift

29 11 958 beschrieben.

Auch bei dieser modernen Art dexr Verpackung dient die

Kabelablage nit 2 Prefistempeln und changierendem Ablage-
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beh&lter immer noch als erste Stufe der Verpackung derar-—

tiger Kabelbé&nder.

Bei der Durchiiihrung dieses Verfahrens gemdB der Vor-
literatur wird jedoch beobachtet, daB bhei dem Betrieb
derartiéer Ablegevorrichtungen noch eine Vielzahl wvon
Uberwachungsfunktionen und Bedingungsschritten notwendig
sind, um einen reibungslosen Ablauf des Verfahrens sicher-
zustellen. Dies éilt insbesondere fiir die Uberwachung

des Flllungsgrades des changierenden Beh&lters, sowie fiir
ZZe Sicherung von Rabelanfang und Kabelende bzw. den
Ubergang von einem Behdlter zum ndchsten. Der Fillungsgrad
des Behdlters ist von erheblicher Bedeutung sowohl fiir
die weitere Verarbeitung beim Kabelhersteller, also bei?
spielsweise einer Endverpressung in Ballenform als auch
beim anschlieBenden Verarbeiter, der daran interessiert
ist, bestimmte Mengen in einer bestimmten Zeiteinheit ver-
arbeiten zﬁ konnen, wobeil sich das Gewicht der Ballen
ocer Gebinde mdglichst nur wenig unterscheiden sollte.
Alle Versuche, das Gewicht des abgelegten Kabels durch
seine Laufl&nge festzulegen, miissen als gescheitert ange-
sehen werden. Der Einsatz der Lauflidnge als MeBgr&Be wire
nur geeignet, wenn wdhrend der gesamten Ablegezeit keiner-
lei Storungen im Spinnereibetrieb aufgetreten sind, d.h.
das Kabel von Anfang bis Ende die gleiche Titerzahl auf-

weist und jeweils unter genau gleicher Spannung die

Lauflénge des Materials gemessen werden kdnnte. Erfahrungsgemis

fiihrt jedoch der Ausfall oder der Wechsel von Diisen bzw.
Spinnstellen hdufig zu einer Verschiebung der effektiven
Kabelstirke und damit zu einer Verdnderung der abgelegten
Rabelmenge in Gewichtseinheiten. Eine weifere Schwierig-
keit ergibt sich bei einem Titerwechsel, hier ist in jedem
Fall ein neuer Sollwert vorzugeben, um eine lberfiillung
des Bchélters zu vermeiden. Von der Vielzahl dexr Fehler-

moglichkeiten, die bei einer reinen Lingenbestimmung zur
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Festlegung des Fillgewichtes fihren konnen, sei noch auf
Schwankungen in der Krduselung bzw. in der Krdauselkralt einge-
gangen. Eine Eliminjierung der dadurch bedingten Fehler
wdre nur mdglich, wenn die Krduselung wenigstens fiir eine
kurze Strecke v6llig aus dem abzulegenden Kabelmaterial
herauscezogen wird. Ein solches Vorgehen ist im Interesse
der Qualitd@t des Faserkabels nicht wiinschenswert. Jede 2b-
lage unter einex konstanten Kabelspannung fiihrt jedoch

bei schwankenden Einkr&uselungswerten zu unterschiedlichen

Gewichtsmengen pro Ladngeneinhecit des Kabels.

Start und Ende der Beladung eines Behdlters stellen er-
fahrungsgemdB Quellen zur Qualit#tsverschlechterung bzw.
zu Storungen, venn nicht sogar zu einer Gefdlrdung des Be-
dienungspersonals, dar. Dies gilt insbesondere dann, wenn sich

die Kabelablage in einem anderen Stockwerk als die Band-

o

strafc befindet. Hier kdnnen Informationsfehler dazn
fiihren, daB Behdlter nicht ausreichend gefillt werden oder
aber daB beispielsweise der Kabelanfans nicht ausreichend

festgelegt wird.

Es bestand also immer noch die Aufgabe, die aus der
deutschen Ausiegeschrift 12 39 656 bekannte Vorrichtung
und das dazugehOrige Verfahren so zu verbessern, daB
m&glichst eine automatische Fillung des Behdlters mnbg-
lich wird, . gerade die optimale TFiillmenge in jedem
Behdlter abgelegt wird und Kabelanfang und Kabelende
in eindeutiger Weise automatisch abgelegt werden ohne
Gefdhxing des Bedienungspersonals, das sich aufleine Uber-

wachung des Vorganges beschrdnken kann.

Eine Losung dieser Aufgabe wurde gefunden in dem nach-
folgénd beschriebenen Verfahren und der dazugehOrigen
Vorrichtung. Sie stellen eine erfinderische Weiterent-

vicklwg des Standes der Technik z.B. gemiB der deutschen Ausleceschrift

.
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‘12 39 656 dar. ¥Wie dort beschrieben, wird auch im vor-

liegenden Fall das Kabel mit Hilfe eine schwenkbaren Riissels
in einen Behdlter abgelegt, der mit Hilfe einer Changier-—
vorrichtung quer zu der Bewegung des Riissels von eincm
Endpunkt zunanderen bewegt wird.Jeweils bei Erreichen der
Endpunkte erfolgt ein Pressen des abgelegten Xabelmaterials
durch PreBstempel. Im CGegensatz zu dex Stand fsr Technik
wird jedoch nach Einfahren eines leeren Behdlters in die
Ablegevorrichtung zunédchst der Kabelanfang in einen Fang-
kasten iibergeben und dort wihrend der ganzen Ablegezeit fest-

gehalten. ZAnschlieZend an die Ubergabe beginnt der Rehilier,

" die iblichen Changierbe-

wegungen auszufithren, wobeili erfindungsgeméB der Behdlter
jeweils auf seinem Weg zwischen den Endpunkten der Changier-
bewegung gewogen wird. Dies erfolgt durch das Ausiahren
eines Widgetisches, der sich in der Changiervorrichtung be-
findet. Bei Erreichen eines vorgegebenen Gewichtes des

¢ -rlegten Fzislz=terials wird dexr weitere Zulauf des
}ibels.gestC;;:; Zas Kabel vor dem Rissel durchtrennt

u.d die Einzelfilamente der erhaltenen Kabelenden festge-
legt und gegebenenfalls markiert. AnschlieBend wird das
Kabelende, das zu dem im Beh&dlter abgelegten Kabel gehért,
in den Behé&dlter einlaufen gelassen und auch der Kabelan-
fang aus dem Fangkasten in den gefiillten Beh&lter gege-
ben. AnschlieBend wird der so gefiillte Behdltermit ge-

preB8tem Kabelmaterial aus der Ablegevorrichtung entfernt

und durch einen leeren Behdlter ersetzt.

Die erfindungsgemdBe Vorrichtung . weist also gegeniiber
dem Stande der Technik wenigstens die folgenden Besonder-
heiten auf:

einen Wigetisch mit Wdgevorrichtungen in der Changier-
vorrichtung. Dieser Wédgetisch kann die Bewegungen der
Changiervorrichtung ungehindert mitmachen, dariiber hinaus

aber senkrecht zu der Changierbewegung unabhingig bewegt

BAD DRIGINAL @
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werden.

Die Vorrichtung sollte weiterhin einen Halterahmen auf-
vweisen, der von einer Stiitzvorrichtung bei dem Einriicken
und Entfernen von Behdltern aus der Ablegevorrichtung
getragen wird, sbns%bggf dem Rand des in der Changiervor-
richtung befindlichen Behilters aufliegt und die Changier-
bewegung cdss Behé&lters ungehindert mitmachen kann. Weiter-
hin ist ein Fangkasten mit Bewegungsvorrichtungen vorge-
schen, der beweglich auf dem Halterahmen montiert ist,
einen verschlieBbaren Deckel aufweist und durch spezielle
Bewegungsvorrichtungen in verschiedene Positionen zum
Beh&lter bzw. zum Einlegeriissel gebracht werden lann.
Vorzugéweisé sollte die Vorrichtung auch noch
eine automatisch arbeitende Kabelschneid- und Festlegevor-
richtung aufweisen, die vor dem Rissel des Ablegers ange-
ordnet ist und Greifvorrichtungen aufweist, mit denen das
Kabel mehrfach hintereinander eingeklemmt werden kann,
sowis cine bewegbare Schneidvorrichtung und zwei Festlege-
vorrichtungen, die ein Festlegen der Einzelfilamente der
Xabzlenden durch Umwinden, Umkleben oder &hnliches er-
mdglicken,

Bevorzugte Ausifiihrungsformen des Verfahrens und der Vor-

richtung sind Gegenstand der einzelnen Unteranspriiche.

Zur weiteren Verdeutlichung der Erfindung soll zunichst
auvf das erfindungsgemidBe Verfahren eingegangen werden, um
dann anschliefend die erfindungsgemdB ‘erforderliche Vor-
richtung im einzelnen zu diskutieren und insbesondere

im Zusammenhang mit den beigefﬁgten Zeichnungen sowohl
das erfindungsgemdBe Prinzip wie auch eine spezielle Aus-

fthrungsform der benutzten Vorrichtung genauer zu beschrei-
ben. - '

Wie bereits oben ausgeiihrt, sind alle Versuche, den

optimalen Fillungsgrad des Behdlters iiber die Kabellénge
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festzulegen, als mehr oder minder gescheitert anzusehen.
WWie bereits oben ausgefiihrt, ist es technisch nicht mdg-
lich, sicherzustellen, daB dieses Kabel immcr die gleiche
Zahl en Kapillaren aufweist. Dazuv kommen unvermeidbare
Spannungsschwankungen in dem gekraduselien Kabelrmzterial
@ie ais weitere Ureszche fir Schwvanhungen in fzn Inize-
wichten des Kabelmaterials in den einzelnen Behédltern
anagesehen werden.

Die Schwierickeiten, die mit einem unterschicdlichen Fillungsgrad veor—
bunden sind, werden besonders deutlich, wonn die aheelcuien ¥Eabil maok
dem Ablégen in der Ablegevorrichtung und dem Pressen
durch die beiden PreBstempel noch einer anschliefenden
Endpressung in einer Zentralpresse unterworien warden sollen,
Hier ist bei einemn Uberschreiten des optimalen Fiillungs-
grades damit zu rechnen, dab die Endpressung nicht stérungs-
frei zu Dnde gefiihrt werdenlann, da zu viel MNaterial der
Enapresse angeboten wird, da das vorgegebene Irefmad bz,
Ballenmalb nicht mehr durch die Zentralpresse erreicht

werden kann.

Es hat sich gezeigt, daB im Gegensatz zu der Bestimmung
der Xabellénge die Bestimmung des Kabelgewichtes in dem
Behiélter eine verl&dfliche Grdbe fir den Fullungsgrad bew. die we-
gehinderte Weiterverarbeitung ist. Im Gegensatz zur Bestimrung
der Lauflidnge ist jedoch das Gewicht des abgelegien XKabels
nur schwierig zu bestimmen, da entsprechende Wigevorrich-
tungen praktisch so gebaut sein miissen, daB sie den Prefi-
druck der beiden PreBstenmpel aushalten miissen. Eine der-
artige LOsung fihrt zwangsldufig zu cinem ungenauen, nit

zu groBen Fehlern behafteten MeBsystemn.

Eine wesentliche Verringerung des Fehlers ist mdglich,

wenn das Widgesystem nicht die PréBkraft der Prebstempel
aushalten muB, sondern nur das Gewicht des Behdlters und

des abgelegten Materials. Eine deraiige Einschrinkung

' BAD ORIGINAL yj
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ist moglich, wenn die eigentliche Wdgevorrichtung, also
z.B. die KraftmeBdosen wihrend des Prefvorganges weggeschwenkt

werden konnen -bzw. nur zwischen den PreBvorgdngen zum
Einsatz kommen.

7 .

ErfindungsgemdB geschieht das durch Einsatz eines speziellen
Wdgetisches in dexr Changiervorrichtung, der die hin und
hergehende Bewegung der Changiervorrichtung ohne Behin- -
derung mitmacht, sich aber senkrecht dazu frei bewegen
kann. Wird ein solcher Wagetisch beispielsweise w&hrend
der Changierbewegung angehoben, dann itrigt er den Behdlter
einschlieB8lich Inhalt und daran befestigter Zusatzgerite
wdhrend der Changierbewegung. Auf dem Vdgetisch montierte
Wagevorrichtungen kénnen dann das Gewicht von Behédlter

und Inhalt messén und entsprechenden Steuereinrichtungen
zufihren. In einer bevorzugten Ausfiihrungsform des Ver-
fahrens erfolgt die Anhebung des Wégetisches wahrend'der
Changjerbewegung durch das Fithren des Wigetisches auf
Rollen, die iiber rampend&hnliche Gebilde gefiihrt werden. -
Diese Anordnung gestattet eine ausreichend hduiige

Messung des Gewichtes wdhrend des Ablegevorganges ohne
jegliche Zwischenunterbrechung bzw. ohne jegliches An-
halten des Behdlters wihrend des Ablegevorganges. Die
Wégegenauigkeit, d.h. die Einhaltung des vorgegebenen
Gewichtes des abgclegten Kabelmaterials kann ohne Schwie-
rigkeiten auf + 0,2 % genau eingehalten werden, d.h.
selbst bei Einsatz groBer Behdlter bzw. einer anschlieBen-
den Endverpressung mit Gewichten von z.B. 400 kg pro
Einheit ist ein Einhalten des vorgegebenen Gewichtes auf

+ 1 kg ohne weiteres méglich.

Des weiteren gehbrt cin Halterahmen zur erfindungsgeméfBen
Vorrichtung, der auf den zu fiillenden BehZlter abgesenkt
werden kann. Die Lagerung dieses Halterahmens erfolgt beim
Tin- und Ausbringen von Behédltern auf einer Stilitzvorrichtung,
die den Halterahmen auf den Rand des Behd&lters so absen-

ken kann, dab

BAD ORIGINAL @5}
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aer Halterahmen nur noch vom Rand des Behdlters getragen

wird nicht aber mehr von der Stiitzvorrichtung. Dieser

Jalterahmen hat mehrere Aufgaben. Linmal sorgt er mit Hilf
von Klemmvorrichtungen oder dergleichen dafiir, dal in dem
Behilter eingelegte Kastensdcke in ihrer Lage auch bei de;
PreBvorgang nicht verschoben werden. Aus diesem Grunde isi
es erforderlich, daB der Halterahmen wenigstens an 2 Seiic
Klemmvorrichtungen aufweist. Dariliber hinaus ist der Halte-
rahmen auch der Befestigungspunkt fiir den I'angkasten. Die:
Fangkasten ist einschlieBlich der =zugehOrigen Bewegungsy
richtungen b2weglich an dem Pahmen befestigt und dient zum Dinfan:
und Festhalten des Kabelanfangs vor dem eigentlichen Fiill-
vorgang des Behdlters. Aus diesem Grunde ist es zweckmifi:
daB der Fangkasten mit Hilfe von Bewegungsvorrichtungen

in eine spezielle Fangposition gebracht werden lann, in Cer .

etwa die gleiche rdumliche Ausrichtung erfdhrt wie der

Schwenkriisscl in seincr Endlage. Bei geZffnetem Deckel
des Fangkastens kann in dieser Fangposition der Kabslanfa

ungehindert in den Fangkasten gelangen, wo geeignete Sen-—
soren das Vorhandensein des Kabelanianges feststelle
ktnnen. Beispielsweise geschieht dies curch entsprechende

PR &4

Lichtschrankensysteme.

Ist der Kabelanfang in dem Fangkasten, so wird dieser
Kabelanfang durch SchlieBen des Deckels eingeklemmt, der
labelanfang wird so festgehalten. Zweckmi&Bigerweise schwi
der Fangkasten anschlieBend in eine Arbeitsposition, die
eine Bcrﬁhrung mit dem Rissel unmbglich macht, unéd bleibt
in dieser Stellunyg wéhrend des ganzen Ablegevorgangs. Er
nach Beendigung des Ablcgevorganges wird der Fangkasten ¢
¢ffnet und der Kabelanfang auf das abgclegte Kabelmaterie
in den Beh&dlter hineingeschﬁttet.‘Anschlieﬁend erfoigt 7
das Wiederanheben des Halterahmens durch die Stiitzvor-
richtunrng nach entsprechchdem Losen dexr Klemmvorrichtung

fir den Kastensack. Dexr Behédlter ist jetzi frei, exr kann

BAD ORIGINAL @
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durch geeignete Transportvorrichtungen wie z.B. Walzen-
bahnen oder dergleichen aus der Ablegevorrichtung heraus-
gefithrt werden. Der Halterahmen einschlieflich Fangkasten
mit den dazugehdrigen Bewegungs- und Klemmvorrichtungen

ist wdhrend der eigentlichen Fiillung des Behdlters Bestand-

teil des. Behdlters und wird demzuiolge bei der Tarabestim- .

mung des leeren Behdlters mitgewogen.

Nach Erreichen des Endgewichtes muB das Kabel durchtrennt
und die Einzelfilamente des Kabels in ceeigneter

Yeise feétgelegt wérdem um ein gegenseitiges Verschieben

zu vermeiden. Dieses Durchtrennen des Kabels kann von

Hand erfolgen und, wie frither {iblich, auch die Festlegungder

Einzelfilamente durch Verknoten der Kabelenden. Es ist

jedoch ohne weiteres mdglich, auch diesen Arbeitsschritt

zu auvtomatisieren durch Einsatz einer Kabelabkschneide-und

Festlegevorrichtung. Hierzu ist es erforderlich, daB das

label an mehreren Stellen hintereinander gehalten wixrd

und im eingeklemmten Zudand beispielsweise von einem

rotierenden . Messer durchtrennt wird. Die Festlegung der

Einzelfilamente der Kabelenden kann beispielsweise durch

Abbinden mit einem Faden oder Verkleben mit einem selbst-

klebenden Klebeband oder dergleichen erfolgen. Gleichzeitig

kann hierbei eine Markierung vorgenommen werden, die ein

sicheres Erkennen von Kabelanfang und Kabelende gestattet..

Die Erlduterung der erfindungsgemdBen Vorrichtung soll

an Hand der beigefiigten Figuren erfolgen. Im einzelnen
betreffen die Figuren die folgenden Gegenstdnde:-

Figur 1 ist eine Seitenansicht der Ablege- und Press-
vorrichtung, bel der sich der Behdlter in einer Endposition
der Changierbewegung befindet.

Figur 2 ist widlerum eine Seitenansicht der Vorrichtung

wie Figur 1, der Beh&lter hefindet sich jedoch zwischen

den Endpositionen der Changierbewegung. '

BAD ORIGINAL @
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“ Figur 3 zeigt eine Aufsicht auf die Changiervorrichtung

mit Wdgetisch.

Figur 4 gibt c¢inen Schnitt entlang der Ebcne IV--IV in
Figur 3 wieder.

Figur 5 zeigt eine weitere Schnittansicht entlang dex
Ebene V-—--V in Figur 4.

Figur 6 zeigt eine Seitenansicht bzw. Schnitt von Halteralinen und
Siitzvorrichtung bei angchobener Stilitzvorrichtung.

Yigur 7 zeigt eine Seitenansicht wie Figu: 6. Hier sind
jedoch die Stilitzvorrichtungen abgesenkt, der Halterahmen
liegt auf dem Rand des Behdlters auf.

TFigur 8 zeigt einen Fangkasten und Rissel im Querschnitt
in dexr Ubergabeposition.

Figur 9 zeigt einen entsprechenden Fangkasten im Quer-
schnitt in Arbeitsposition,

Figur 10 den gleichen Fangkasten in Auswurfposition.
Figur 11 zeigt eine schematische Darstellung in der
Seitenansicht einer Kabelschneid- und Festlegevorrichtung.
Figur 12 ist eine Aufsicht auf eine Kabelschneid- und
Festlegevorrichtung.

Figur 13 zeigt im Detail die Kabelklemmeinrichturgen in
geschlossener Position in der Aufsicht und

Figur 14 zeigt wie Figur 12 in der Aufsicht als

Detail die Festlegevorrichtungen in der Arbeitsposition.

In Figur 1 ist eine Xabelablege— und PreBvorrichtung

in der Seitenansicht dargestellt. Diese Vorrichtung be-
steht aus einem Gestell 1 mit zZwei PreBvorrichtungen 2 und 3
Jede Prefvorrichtung besteht dabei aus einem PreSstempel
4, 4* an jeweils einer Kolbenstange 5, 5' und cinem
pneumatischen Antrieb 6, 6'. Das Xabelmaterial liuft

iiber ecinen schwenkbaren Riissel 7 in einem Dehdlter 8 ein,
der von einer Changiervorrichtung 9 getragen wird. In
der Changiervorrichtung 9 wird ein Wégetisch 10 mit-
geflihrt, der vertikal unabhingig von der Changicrvor-

richtung 8 bewegt werden kann. Der Wdgetisch 10 1duwit

BAD OR;j -
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dabei auf Rollen 11 und trdgt Wdgevorrichtungen i2.
Changicrvorrichtung S sind

in Figur 1 in der einen Endstellung der Changierbewegung

Def Behéitér 8 und damit die

dargestellt, in der die PreBbvorrichtung 2 in Aktion tritt
und der PrefBstempel 4 das in dem Behdlter 8 abgelegte
}(-abel (nicht cezeict) zusammenpreBt. Der Wégetisclh 10 befindet sich
in seincr unteren Position. Die ihn tragenden Rollen 11
bewegen sich auf der Grundplatte 13. Auf Grund dieser un-
teren Position des Wagetisches 10 beriihren die Wagevor-
richtungen 12 den Behdlter 8 nicht. Der Behdlter 8 wird

vielmehr von den Transportwalzen 14 der Changiexvorrichtung

g getragen.

In Figur 2 ist die gleiche Vorrichtung dargestellt, der
Behidlter 8 hat jedoch den Changierendpunkt gemd@B Figur 1
verlassen und befindet sich auf dem Wege zu
Endpunkt. Bei dieser Bewegung des BehZlters und der Chan-
giervorrichtung 9 ist der Wigetisch 10 mit seinen Rollen 11
auf Rampen 15, 15' aufgefahren. Der Wédgetisch wurde dadurch
angehoben und trégt jetzt mit den Wagevorrichtungen 12
den Behilter 8. Der Behdlter 8 beriihrt nicht mehr
die Trancsportwalzen 14. Bei den Wdgevorrichtungen 12 han-
delt es sich vorzugsweise um KraftmeBdosen, die ein zur
angreifenden Kraft proportioné%es elektrisches Signal
abgeben, daB in einer nicht gezeigten Schalt- und Steuer-
zentrale verarbzitet wird. Details im Aufbau des Widgetisches
in der Changiervorrichtung zeigen die Figuren 3 Hs 5.
Figur 3 siellt eine Aufsicht auf die Changieréorrichtung
9 mit Wagetisch 10, Figur 4 einen Querschnitt durch
Changiervorrichtung 9 und Wigetisch 10 entlang der Ebene
IV-----IV in Pigur 3 und Figur 5 einen Querschnitt

. entlang der Ebene V----- \Y geméB Figur 4 dar. In allen
3 Figuren sind die Transportwalzen 14 der Changiervor-
richtung 9 zu sehen. Diese Transportwalzen wexrden von

Trigern 16, 16' und einem Rahmensystem 17 gehalten, Die Transport-
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walzen 14 werden in iblicher Weise iiber Kettentriebe ange-
trieben. Diese Antriebe wurden bildlich nicht in den
Figuren dargestellt. Die Changierbewegung der Changier-
vorrichtung 9 erfolgt mit Hilfe eines nicht gezeigten
Antriebs, wobei die Changiervorrichtung 9 auf Rollen 18 bewegt

wird, die in einem Schienensystem 19, 19' ge-
{fihrt werden. Mit der Changiervorrichtung 9 wird ein Wdge-
tisch 10 mitgefiihrt, der die Form eines Rahmens hat,
und iiber Rollen 11 auf der Grundplatte 13 abgestiitzt wird.

] .. Der Wdgetisch 10
beriihrt nur an 4 Stellen den ihn umgebenden Rahmen 17

der Changiervorrichtung 9. Diese Berithrungs-—

stellen sind besonders beweglich ausgefiihrt durch Einsatz
von Rugellagern 22. Diese Kugellager sorgen im Xontakt mit
entsprechenden Fihrungen 21 in dem Rahmensystem 17 der
Changiervorrichtung 9 dafilir,daB der Wdgetisch der Changiexr-
bewegung der Changiervorrichtung 9 folgen kann, die
Hohenlage des Wiagetisches 10 =ich jedoch unabhdngig von der

Changiervorrichtung 9 einstellen kann.

In den Figuren 3 bis 5 trdgt der Wagetisch 10 drei Wige-
vorrichtungen 12 unter denen sich jeweils die Rollen 11 fgr
den Wdgetisch befinden. Die H8henlage des Wigetisches und
damit auch der KrafimeB8dosen 12 wyird dadurch bestimmt, ob
die Rollen 11 sich auf der Grundplatte 13 in Normalhthe
adexr aber auf den Rampen::15,-15' befinden. In den Figuren
3 bis 5 befindet sich der Wagetisch mit seinen Rollen 11
gefade auf den Rampen 15, 15'. Aus diesem Grunde ragen
die Wdgevorrichtungen 12 iliber -die HoOhe dexr Transportwalzen
14 hinaus. Ein Behdlter wiirde bei diescr Stelluﬁg des
Vidgetisches nur von den Wagevorrichtungen. 12 getragen wer-
den.
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In den Figuren 3 bis 5 sind noch zwel weitere Transportwalzen
angedeutet. Sie tragen die Nummern 23 und 24 und sind
Teile von Transportvorrichtﬁngen zum Transport der leeren
Behdlter. in die 2Ablege- und PrefSvorrichtung sowie der
gefillten Behélfer. aus dieser Vorrichtung heraus. Die
Beschickung und Entfernung von Behdltern erfolgt zweck-
m&aBig in einer Endposition der Changierbewegung. Es wird
so sichergestellt, daB bei dem Transport der Behalter .
eine Besché&iguﬁg der Wdgevorrichtungen 12 nicht auftreten
kann.

Die Figuren 6 und 7 zeigen Quexschnitte
des Behdlters 8 sowie der Changiervorrichtung 9 mit

Transportwalzen. 14 und Trdger 16, 16'. Auf diesen
Trégern 16 und 16' sind iiber kleine Podeste 25, 25°

L

aus pneumatischen Antrieben 26, 26' mit den dazugehdrigen
Kolbenstangen 27, 27' wird in der Anmeldung auch als Stiitz-
vorrichtungen 28 bezeichnet. Der eigentliche Halterahmen

28 besteht dabei aus den Rahmenstangen 30, 30' sowie 31,

31" An diesem Halterahmen 28 sind zwei Klemmvorrichtungen
32, 32' wiedergegeben. Figur 6 zeigt die Stellung der
Stiitzvorrichtungen 29 bei einem Transport des Behdlters 8 in
die Ablegevorrichtung oder aus ihr heraus mit Hilfe der Trans-
rortvalzensysteme 14 sowie 23 oder 24 (nicht ocezeigt). Scbald der Behilter
8 seine Position in der 2Ablage- ﬁnd PreBvorrichtung erreicht
hat, kann die Stiitzvorrichtung 29 eingefahren werden. Unter
diesen Bedingungen setzit der Halterxahmen 28 auf den Rand

33 des Behilters 8 auf. Mit Hilfe der Klemmvorrichtungen

32, 32' werden Klemmschienen 34, 34' mit Hilfe von Ex-
zentern 35, 35' an den Rand 33 angépreﬁt. Untexr . .diesen Be-
dingungen kann ein kastenférmigef Sack 36 aus z. B. Ver-
packungsfolie so an dem Rand 33 des Behdlters 8 festge-

halten werden, daB auch bei Absenken der Prefbstempel
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4 oder 4' ein Verschieben des kastenfOrmigen Sackes 36 in dem
Behdlter 8 nicht e-folgen kann.

Aus Figur 7 ist ersichtlich, daB der Halterahmen 28 in
dexr Arbeitsposition keine Verbindung mehr zu den Stiitz-
vorrichfﬁngen 29 aufweist. Bei der Wdgung geht das Gewicht
des Halterahmens 28 in die Tarabestimmung mit ein. Die
Betdtigung der Klemmvorrichtungen 32, 32 ' iiber die
Exmywerr35, 35' wird mit Hilfe von Bewegungsvorrichtungen
bewerkstelligt, die nicht gezeigt sind. Der Halterahmen
hat auch die Aufgabe den Fangkasten z.3. gemdB Figuren 8
bis 10 zu tragen.

Eine mdgliche Konstruktion des Fangkastens wird in den
Figuren 8, 9 und 10 dargestellt, die jeweils Querschnitte
dieses Fangkastens wiedergeben in unterschiedlichen Ar-
beitspositionen. Der Fangkasten besteht aus einem Ge-
hduse 37 das Ulber ein Scharnier 38 mit einem Winkelirégers
39 verbunden ist. Dieser Winkeltrdger 39 ist wiedcrum
iiber ein Scharnier 40 mit einer Befestigungsvorrichtung
41 verbunden. Diese Befestigungsvorrichtung 41 ergibt die
Verbindung zu der Rahmenstange 30 des Halterahmens.
Weiterhin besitzt der Fangkasten einen Deckel 42 der iiber
ein Scharnier 43 mit dem Gehduse 37 verbunden ist. Zu dem
Fangkasten der Figuren 8 bis 10 gehdren 3 Bewegungsvor-—
richtungen, die pneumatisch betdtigt werden kOGnnen iiber
nicht gezeigte Anschliisse. Der Stellantrieb 44 dient

zum Offnen und SchlieBen des Deckels 42.:Aus diesen
Grunde ist die Kolbenstange iiber eine Lagerung 45 mit dem
llebel 46 verbunden, der seinerseits fest mit dem Deckel 42
verbunden ist. Bei einem Einziehen der Kolbenstange des
Stellantriebes 44 wird der Deckel 42 geéffnet. Der Deckel
ist in gedffneter Stellung in den Figuren 8 und 10 zu
sehen. Ein weiterer Stellantrieb 47 ermdGglicht die Schwen-
kung des Winkeltrdgers 39 um das Scharnier 40. Die Kolben-
stange des Stellantriebs 47 wirkt dabei auf einen Hebel

48, der fest mit dem Winkeltiéger 39 verbunden ist. In
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den Figurcen 8 und 10 ist dieser Stellantrieb ausgefahren,
der Winkeltrdger 39 steht dadurch schrdg im Raum, wihrend
in Figur 9 der Antrieb 47 eingefahren ist, der Winkel-
trdgexr 39 steht senkrecht im Raum.

Ein weiterer Stellantrieb 49 wirkt zwischen dem Winkel-
trdger 39 und dem Gehduse 37. Bei Betdtigung dieses
Stellantriebes ist es mbglich, das Gehiduse 37 um das
Scharnier 38 in weitem Bogen zu schwenken, wie das in
Figur 10 dargestellt wurde.

In Figur 8 ist die sogenannte Ubergabe- oder Fangposition
des Fangbeh&lters wieaergegeben. Durch Betdtigung des
Stellantriebs 47 steht der Fangbehidlter: schridg im Raum
in Richtung auf .den schwenkbaren Rissel 7. Der Deckel 42
des Fangbehdlters ist gedfinet. Der Schwenkriissel 7, dexr
noch eine bewegliche Schiirze 50 aufweist, die in zwei
Punkteon 51 heweglich gelagert ist und mit einer Feder 52
verbunden ist, befindet sich ebenfalls in der Ubergabe-
position. Falls ein ‘Kabelanfang durch den Rissel 7 in den
Fangkasten einlduft, wird durch nicht gezeigte MeBvor-
richtungen, beispielsweise Lichtschranken, bewirkt dab
der Riissel 7 wieder zuriickgeschwenkt
und der Deckel 42 geschlossen wird. Durch diese MaBnahmen.ist
der KXabelanfang in dem Geh&use 37 eingesperrt. Um ecinen

ungewollten Kontakt bzw. die Behinderung des Riissels bei

. seinem Ablegevorgang zu vermeiden, ist der Fangkasten durch

Betdtigung des Stellantriebes 47 in seine senkrechte Posi-
tion zuriickzuiahren. In dieser Arbeitsposition verbleibt
der Fangkasten wéhrend des gesamten Ablegevorganges. Nach
fertiger Fiillung des Behélters_8 muf der Kabelanfang

auf das abgelegte Kabelmaterial oben aufgééeben werden.

Dies erfolgt durch gleichzeitige Betdtigung der Sﬁell—
antriebe 44, 47 und 49. Dadurch 5ffnet sich der Deckel 42
und der Behd&lter 37 schnellt schrdg in die H6he und schiittet

den freigegebencen Kabelanfang auf das abgelegte Rabel-
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material im Behdlter.

Es ist dafiir Sorge zu tragen, daB bei dem Abwurf des
Xabelanfangs in den gefililiten Behdlter 8 dieser Kabel—
anfang nicht neben den Behdlter oder aber

iiber den Rand 33 des Behdlters 8 zu liegen kommt. Aus

diesem Grunde ist es von Vorteil, den Riissel 7 gemi8 den Figuren 1 und

2 nicht nur vor und zurlick in einer Ebene zwischen den Stempeln 4,4
schwingen zu lassen, sondern noch in einer zweiten Ebenz, die in
nichtung auf den PreBstempel 4 verschoben ist. Eine

derartige Sclicenkung des Rissels 7 ist dulch Imbringuna ciness geeigneton
zusdtzlichen Scharniers und entsplechender Bewegungsvor-
richtungen ohne'weiteres mdglich. Eine solche Schrédgstellung
des Riissels fiihrt dazu, daB auch der Fangkasten nicht meshr
‘an einer Ecke des Behidlters 8 auf einer Rahmenstange 30 oder 30' des
Halterahmens 28 befestigt - wird, sondern entsprechend der Verschie—
bung ¢os Riscele in eine zweite Ibone in Richiung anf don Prof-
stempel 4 entsprechend versetzt und auf dem Rand bzw. auf
dem Balterahmen 28 befestigt ist. Durch diese laBnahme

Xann sichergestelli werden, daB der Kabelanfang auvs dem
Fangkasten auf das abgelegte Material geworfen wird und

nicht tber den Rand des Behdlters 8.

Die federnd gelagerte Schiixrze 50 des Riissels 7 hat die
Aufgabe, eine mdglichst gleich”brmige Lblage des Xabels
in dem BehZlter 8 zu gewdhrleisten. Glelchzeltlg dient
sie dazu, bei der Ubergabe des Kabelanfangs vom Riissel

in den Fangbehdlter als Abdichtung zu fungierxen.

In den Figuren 11 bis 14 ist schematisch cine automatisch
arbeitende Kabelschneid- und Festlegevorrichtung wiedexr-
gegeben. Eine solche Schneidvorrichtung ist vor dem
schwenkbaren Rissel 7 anzuordnzn. Das Kébel 58 aus gekrduselten Fila-
Mm=ren wird im allgemeinen auf einem Transportband 53 engeliefert

und durchlduft die Offnungen der Klemworrichtung

54. Wie aus der Ssitenansicht der TFigur 11 und der auf-
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sicht der Figur 12 zu erschen, besteht die Klemmvorrichtung
54 aus feststechenden Metallteilen 55, die eine V-{Ormige
Offnung aufweisen und entsprechend qecformten bzwealichsn Metallteilen
56, dic ebenfalls einen V-{&rmigen Ausschnitt aufweisen.

Die bewegbaren Teile 56 konnen iber eine Bewegungsvorrich-
tung 57 in Richtung auf die feststechenden Metallteile 55
bewegt werden. Das Kabel 58, das von dem Transportband 53
kommt, 1l2uft durch die V-foérmigen Offnungen der Teile 55 und 56 in den
Rissel 7 (hier nicht gezeigt). Wird der Zulauf des ¥%ubels gestoppt,

kann beil Betdtigung der Bewegungsvorrichtung 57 das Kabel

58 in den V-fOrmigen Ausschnitten dexr Metallteile 55 und

56 eingeklemmt werden. Bus Figur 11 ist ersichtlich, dab sich cdabei
vier Klemmstelien ergeben. Zusdtzlich sind an den bewegbaren Metallteilen
56 noch Kabelstitzen 59 angebracht, die in etwa die gleiche
Form innen auvfweisen wie die Teile 56. In Figur 13 ist der
zusammengepreBte Zustand des Xabels 58 in einer Aufsicht

wiedergegeben.

Das Durchtrennen des Kabels 58 kannrit Hilfe eines xrotieren-
den Messers 60 erfolgen, das Uber eine Bewegungsvorrichtung
61 in Richtung auf das Kabel 58 bewegt werden kann. Die
Stitzen 59 sorgen dabei dafiir, daB das Kabel der Wirkung

des rotierenden Messers 60 nicht ausweichen kann.

Zur restlegung der Einzelfilamente der erzeugten Kabelenden
ist noch eine Umschlingung mit einem Garn oder einem Klebe-
band oder dergleichen notwendig. In den Figuren 11, 12 und 14
werden solche Festlegevorrichtungen gezeigt, die unter
Verwendung von jewells zwel Uebebindern die Festlegung der
Einzelfilamente besorgen. Zus Figur 11 ist ersichtlich,

das zwel dies=r Festlegevorrichtungen notwendig sind;, um die

entstehenden oder entstandenen Kabelenden festzulegen.
Im einhzelnen besteht eine solche Festlegungsvorrichtuna 62 oder ¢7°
aus zwel ZUebebédndern 63753, 63'/63"! cie von entsprechenden Vorrats—

rollen 64/54%, 64'/64"' abgespult werden kénnen. Die Klebebinder 63/63",63'63™

. s
Y
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sind an den Stellen 65,65' miteinander verklebt. Nach Zusammen-

fahren der Klemmvorrichtung 54 kdénnen die Festlegevor-—

richtungen 62, 62' durch Betdtigung eines Stellantriebes 66
in Richtung auf das festgeklemmte Kabel bewegt werden. Das
Xabel 58 bzw., die Kabelenden werden dabei von den Klebebin-
darn 63/63",63' /63"' urhiillt und bei Betdtigung der Stellantriebes 67,67

durch ﬁewegung der scherenfdrmigen Teile 68/69,68'/69' auf das

zusammengeprefte Kabel aufgedriickt und durchgeschnitten.

Die Teile 68, 68" zeigen eine Ver-

formung,wie sie dem endgiiltigen Kabel entspricht, bei den ent-

éprechenden Teilen 69,59' ist dieses Stick gefedert gelagert.

Bei den Auseinanderfahren der 3tellantriebe 67,67' werden

zundchst die Klebebidnder aufeinander und auf das Kabel ge-
drdckt und erst bei weiterer Aktion der Stellantriebe 67,67' mit

Hilfe der Messer 70, 70' durchtrennt. Durch diese

MaBnahme ist jedes Kabelende von Klebeb&ndern umgeben, die

Gafir sorgen, daB die Einzelfilarmente der Kabelenden

sich nicht verselbsté&ndigen konnen. Nach Freigabe derx

Xlemmvorrichtung 54 wird das eine Kabelende durch den Rissel 7

in den bereits gefiiliten Beh&ltex & fallen,

wihrend das

obere Kabelende bei stehendem Fordexrband 53 in der Vorrichtung

verbleibt, jedoch aufgrund der verminderten Spannung zw-lickspringt. Es

ist daher mdglich, durch Bet&tigung des Stellantriebes 66 die Festlege-

po]

einrichtung an dem Kabzlband vorbeizuziehen. Die aboetremten Klebe-

bénder zeigen neue Stellen 65,85' an denen sie miteinander

verbunden sind. Das Xabel, das bei Stillstand des Forder-

bandes 53 zun&chst in der Schneid- und Festlegevorrichtung

verbleibt, kann dann nach Intfernung des gefiillten Behdl-

ters 8 und Ersatz desselben durch einen leeren iber den

Riissel 7 in die Fangvorrichtung geleitet werden. Dieses Kabel-

ende stellt dann den Kabelanfang fix den ndchsten ablage-

vorgang dar. Es bietet sich an, zur Kennzeichnung dexr

verschiedenen Kabelenden z.B. unterschiedlich markierte

odery beschriftete Klebebinder zu benutzen.

Fs ist so auf

einfache Art und Weise miglich, KXabelende und Kabelanfang

in jedem Behdlter eindeutig festzulegen.
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Natiirlich ist fiir den automatischen Betrieb eine Vielzahl
von Schaltelementen und dergleichen notwendig, die mit
einexr Schaltzentrale in Verbindung stehen. Im Rahmen der
Erkl&rung der erfindungsgemdBen Vorrichtung wurde jedoch
darauf weitgehena verzichtet, um die Verstédndlichkeit

dexr Schilderung und auch die Verstdndlichkeit der Figuren
nicht zu gefdhrden. Die einzelnen Arbeitsschritte sind
natiirlich von Lichtschranken, Endschaltern und dergleichen
zu iberwachen und in einer Schaltzentrale ist dafiir zu

soxrgen, daB ein vorgegebener Ablauf der einzelnen Arbeits-
schritte gewdhrleistet ist.
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.Patentangprﬁche:

1. Verfahren zum Ablegen und Pressen von endlosen Faser-

. kabeln, bei dem das Kabel mit Hilfe‘eines Riissels in
Zickzacklagen in einen Behdlter abgelegt, der Behdlter
mit -Bilfe einer Changérvorrichtﬁng quer zur Schwenk-
ebene des Riissels bewegt und das abgelegte Kabel je-
weils an den Endpunkten der Changierbewegung der Wir-
kung von PreBstempeln ausgesetzt wird, S
dadurch gekennzeichnet, dal die einzelnen Arbeitsschritte
automatisch ablaufen und dabei nach Einbringen eines
leeren Behdlters in die Vorrichtungr der Kabelanfang
an einen Fangkasten am Behidlter lbergeben und festge-
halen wird,
der Behdlter bei jeder Changierbewegung zwischen den
Endpunkten von einem ausfahrbaren Widgetisch getragen

A S R . - . '
und dabei von geeigneteon Wigcvorrichtungen gewogen,

Lo}

bei Erreichen eines vorgegebenen KXabelgewichtes der
weitere Zulauf des Kabels gestoppt wird,

das Kabel vor dem Riissel vorzugsweise mit Hilfe einer
Schneid- und Festleéevorrichtung gehalten, durchtrennt
und die Einzelfilamente der erhaltenen Kabelendan fest-
gelegt und gegebenenfalls markiert werden,

und das Xabelende, das zu dem abgelegten Kabel gehdrt,
sowie der Kabelanfang aus dem Fangkasten in den gefiiil-.
ten Beh&lter gegeben werden und

schlieBlich der gefiillte Behdlter aus der Ablegevor-

richtung entfexrnt wird.

2. Verfahren nach Anspruch.1, dadurch gekennzeichnet, dab
das Ausiahren des Wiagetisches in der Changiervorrichtung
durch Bewegen des auf Rddern gefiihrten Wdgetisches iiber

Rampen erfolgt.

3. Verfahren nach den Anspriichen 1 oder 2, dadurch gekenn-

zeichnet, daB der Riissel in einer zweiten Ebene bewegt
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werden kann, die sich ndher an einem PreBstempel befin-
det als die erste Ebene und, daB

in dieser zweiten Ebene die Ubergabe des Kabelan-

.fanges in den Fangkasten und die Ablage des Kabelendes

erfolgt.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, daB auf den Rané des leeren Be-
hilters zundchst ein Halterahmen abgesenkt wird, der den
Fangkasten und gegebenenfalls Klemmvorrichtungen zur
Fixierung von Verpackungsmaterial trdgt und erst dann
mit der Ubergabe des Kabelanfangs und der Fillung des
Behdlters begonnen wixrd.

Kabelableger zum Ablegen und Pressen von Faserkabeln

in transportable Behdlter, bei dem eine Changiervor-
richtung einen transportablen Rehilter zwischen 2 End-
stellungen bewegen kann, mit 2 PreBstempeln, die in den
Endstellungen das in den Beh#dlter abgelegte Gut zusammen-
pressen k&nnen, einem schwenkbaren Rilissel zwischen den
PreBstempeln fir die Zufiihrung des Kabels sowie Vor-
richtungen zum An- uﬁd Abtransport der Behdlter, dadurch
gekennzeichnet, daB der Xabelableger auSer bekannten
Vorrichtungen, die'zum auntomatischen Ablauf des Betriebes

erforderlich sind, die folgenden Vorrichtungen aufweist:

a) einen Wigetisch mit Wagevorrichtungen, der sich in der
Changiervorrichtung befindet, und die Bewegungen
dieser Vorrichtung in Changierrichtung mitmacht, senk-

recht dazu jedoch unabhé@ngig bewegt werden kann,

b) . einen Halterahien, der voneiner Siitzvorrichtung und
von dem Behdlterrand getragen werden kann und
v
¢) einem Fangkasten mit Bewegungsvorrichtungen, der

beweglich auf dem Halterahmen montiert ist, einen
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verschlieBbaren Deckel aufweist und durch Bewegungs-
vorrichtungen in verschiedene Positionen zum Be-

hdlter und Riissel gebracht werden kann, sowie

d) vorzugsweise eine automatisch arbeitende Kabelschneid-
und Festlegevorrichtung vor dem Riissel, die Klemm—
vorrichtungen zum mehrfachen Einklemmen des Kabels
aufweist, sowie eine bewegbare Kabélschneidvorrichtung
und zwei Festlegevorrichtungen der Einzelfilamente
der erzeugten Kabelenden, mit denen ein Umwinden oder

Umkleben der KXabelenden ermdglicht wird.

{abelableger nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
daB der Wdgetisch in der Thangiervorrichtung auf
Rollen l&uft, die bei der Changierbewegung aullerhalb
der  Endpunkten iber Rampen gefithrt werden, wodurch
die Wigcvorrichtungen auf dem Widgetisch bhei der Changier--
bewegung aus der Ebene der tragenden Elemente der
Changiervorrichtung herausgeboben werden und dadurch
einen auf der Changiervorrichtung befindlichen Behilter

alleine tragen k&nnen.

Kabelableger nach den Anspriichen 5 oder 6, dadurch
gekennzeichnet, daB der Halterahmen wenigstens an 2
gegeniiberliegenden Seiten Klemmvorrichtungen aufweist,
die Verpackungsmaterial, vofzugsweise einen kasten-
fdrmigen Sack aus Verpackungsmaterial, am Rand des Be-

hilters festhalten ko6nnen.

Kabelableger nach den Anspriichen 5 bis 7, daduxch ge-
kennzeichnet, da8B der Fangkasten aus einem Gehduse be-
steht, das beweglich mit einem Winkelrahmen und dieser
wiederum beweglich mit einem Halter auf dem Halterahmen
. verbunden ist und die Bewegungsvorrichtungen die fol-

genden Positionen des Fangkasten zulassen.
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a) Arbeitsstellung: Senkrechte Stellung des Gehduses
am Kastenrand mit geschlossenem Deckel

b) Fang- oder Ubergabestellung: Schré&ge Stellung von
Gehduse und Winkelrahmen in Richtung Riissel bei
gedffnetem Deckel '

c) Auswurfstellung: Gehduse mit gebffnetem Deckel und
Offnung nach unten bei schriger Stelliung des Winkel-
rahmens in Richtung Riissel. -

Kabelableger nach den Anspriichen 5 bis 8, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Kabelschneid- und Festlegevor-—
richtung ein rotierendes Kabelmesser aufweist, sowie

2 Festlegevorrichtungen, die oberhalb und unterhalb

des Kabelmessers angeordnet sind und die jeweils 2
Rcollen fir XlebebiZnder cder dergleichen aufweisen, sowie
eine Bewegungsvorrichtung, die die Festlegevorrichtungen
in Richtung auf das eingeklemmte Kabel bewegen kann,

sowie zusdtzlich AnpreB- und Trennvorrichtungen fiir die
Klebebédnder.
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0)) Europaisches EUROPAISCHER RECHERCHENBERICHT ummer der Anmeldung
Patentamt
EINSCHLAGIGE DOKUMENTE EP 83113124.8
Kennzeichnung des Dokuments mit Angabe, soweit erforderlich, Betrifft KLASSIFIKATION DER
Kategorie der maBgeblichen Teile Anspruch ANMELDUNG (int. C1. 3}
A | DE - A - 2 252 025 (NEUMUNSTERSCHH 1,5 | © 85 H 54/78
MASCHINEN- UND APPARATEBAU GMBH)
* Fig. 3 * :
A | DE - A1 - 3 008 839 (RHONE-POULENG 1,5,9
—~TEXTILE)
* Fig. 2 *
A DE - A — 1 560 158 (VEPA AG) 1,3,5
% Fig. 1,2,4 *
A US - A — 4 179 773 (SAVAGEAU) 1,5
) * Fig., 1-4 *
RECHERCHIERTE
SACHGEBIETE (Int. C1. 3)
B 65 H
Der voriiegends Rgcherchcnbedcht wurdg fﬁr alie Patentanspriiche erstellt.
Reacherchenort AbschluBdatum der Recherche . PrOfer
WIEN 06-04-1984 NETZER
KATEGORIE DER GENANNTEN DOKUMENTEN E : &lteres Patentdokument, das jedoch erst am oder

~“VO» <X

: technologischer Hintergrund
. nichtschriftliche Offenbarung
: Zwischenllteratur

. der Erfindung zugrunde liegende Theorien oder Grundsitze

: von besonderer Bedeutung ailein betrachtet
: von besonderer Bedeutung in Verbindung mit einer E

anderen VerSffentiichung derseiben Kategorle

: in der Anmeldung angefihrtes Dokument
: aus andern Grinden angefiihrtas Dokument

nach dem Anmeldedatum verdffentlicht worden ist

& : Mitglied der %l:lchen Patentfamilie, Uberein-

stimmendes Dokument
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