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G7) Zpisob stanoveni teploty krajni-
ho topného kandlku topné stény koksove-
ci pece k dosaZeni vytvoreni plaatic~
kjch usazenin s tésnici schopnosti apo~
§7v4 v nastaveni teploty krajniho top-
ného kandlky a udrieni konstanini tep-
loty alesgon p¥i koksovaci doby, p¥i-
Jemz v prubshu tieti koksovaci doby se
n&*i Yasovy pribsh teplety dosedaci
plochy zérubné & nae konci treti koksova~
¢i doby se odebere vzorek uaazenin z do-
gedaci plochy zdrubnd v misté m&¥ené
teploty dosedaci plochy zérubné, ve
kterém se stagovi teplote mdknuti vzor-
xu a provede uprava teploty krajniho
topného kandlku.
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Vyndlez se tykd zplsobu atanoveni teploty topného kandlku topné stény koksovacioh
peci koksérenskfch baterifi, pracujicich se sypanou nebo pdchovanou uhelnou vsdzkou na
gékladd zji8t¥nl teploty méknuti dehtovitych usazenin na zdrubni u koksovaci komory a
teploty zdrubné v mist¥ odb&ru vzorku usazeniny.

Dosavadni apisob teplotntho stavu koksovacich peci se provdd{ b¥¥n¥ m¥Fenim teplot
stanovenyoh topnych kandlkd a z takto ziskanfch teplot se vypodte teplots koksdrenské
baterie. Pii dlkladn¥j¥i kontrole & pro sef{zen{ teplot topnych kendlkd se m¥%¥{ teploty
vieoh topnyoh kanklkd celé topné stdny koksovaof pecs, a to pro dosaien{ vhodnjch podmi-
nek koksovéni uhelné vsézky v koksovaoc{ komoFe. Tate m¥¥en{ dosud slou¥ila pouze pro do-
sateni optimdlnich podminek koksovéni, pfi kterych se dosdhne vysokd jakost koksu.

PF¥i provozovéni koksdrenskyoh baterif se vyskytuji pFfipady, kdy dehtovité usazeni-
ny vytékaji netdsnostmi dveri, olepuji tdanicl prvky dve¥i a z4rudbng, stékajf pod deere
a znedidtujfl pracovni plofiny koksérenské baterie a obsluhovaci stroje pii manipulaci
s dveimi, V jinyoh pfipadech se z{skdvaji dehtovité usazeniny tvrdé, zkoksovand, které
nedostatednd utdsmul{ dveie koksovaci komory. Rfdce plagtické 1 tuhé zkoksovatdlé usaze-
niny vytvd#{ potiZie p¥i jejich &1¥tdnf. PFi manipulaci s dve¥mi a p#i &iZt¥ni ploch, na
kterych se usazeniny usazuji, je obsluha vystavena nep¥iznivim pracovnim podminkém.
Zésahy, kterd me provdddji pFi Fizeni préce koksdrenské bvaterie, pro dosaieni vhodné
jakosti usagenin, které by pr{lis nezneSisfovaly pracovist® a daly se snadno &istit, jsou
provédiny bez hlubZ{ analyzy, pouze na zdkladd praktiockych zkulenosti, ¥{im% se nedosahuje
vhodnych podminek pro omezeni uniku ¥kedlivin, obsahujicich sloXky karoenogenni.

Uvedené nedostatky podstatnd sniZfuje zplsob stanoveni teploty krajniho topného kandl-
ku topné st¥ny koksovac{ pece k dosaZen{ vyivoFeni plastickych usazenin s t&snici schopnos-
ti, podle vyndlezu. Jeho podstata spodivd v tem, Ze nastavend teplota krajniho topného
kandlku se udrfuje na konstantni vysi alespon t#1 koksovaci doby, pFilem? v pribdhu treti
koksovaci doby se mér{i Sasovy pribdh teploty dosedaci plochy z&rudnd a na konci tfeti kok-
sovaci doby se odebere vzorek usazenin z dosedaci plochy z&rubnd v oblasti méFené teploty
dosedaci plochy zérubnd, ve kterém se stanovi teplota mdknuti vzorku a provede Uprava teplo-
ty krajntho topného kandlku. Obvyklymi zpiseby a vybavenimi, dosaZitelnjmi v provezech kok-
soven se zjisti teplota krajniho topného kandlku, teplota z&rubnd a teplota mdknuti dehto-
vitjm usazenin, utdsnujfcich dvere koksovac{ komory. % mFeni se takto ziskdvajf t3i Eini-
teld, ktaX{ Jsou ve vzdjemné vazbd v soustavd: teplota topného kandlku, tepleta zdrubni,
tvorba dehtovitych usazenin, jakost dehtovitych usazenin, z nich¥ F{dicim prvkem této
soustavy Je teplota krajniho topného kandlku.

Vyhodou zpisobu stanoveni teploty krajntho topného kandlku koksovaci pece k dosaZeni
vhodné jakosti usazenin na t¥snicich plochdch z&rubn¥ a dveFi koksovaci komory podle vy~
nélezu je jeJi jednoduchest, p¥i pouZiti soudasnd pouiivanych laboratornich za¥izeni koksov-
ny. Promdri se topléty krajnftho topného kandlku pyroptem, teplota z4rubnd z wvndjsi strany
t8snd u tdsnioctho prvku dvefi dotykovyim teplomdrem, odebere se vzorek usszenin z vymezeného
useku zérubnd, provede se rozbor usazenin v laborate¥i k zaji#t3ni teploty meknuti usaze-
niny ve °¢ podle Kraemer~Sarnowa. Postupnou dpravou teploty krajniho toplného kandlku ~ aZ
po doséhnuti poZadované jakosti usazenin - se obdrZi optimdlni teplota krajniho topného ka-
ndlku v daném preovoznim stavu koksovaci pece a pFi pouifvané koksovaci vsdzce.

Nastavi se teplota krajnfho topného kandlku a udriuje me na kxonstantni vyBi alespon
t¥1 koksovaci doby; teplota se m&F{ ve vhodnych Zasovyoh intervalech, aby se obdriel jeji
gasovy prib&h bshem t¥i koksovacich dob, kdy na konci tfeti koksovaci doby se odebird vzo-
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rek usazenin., Db4 se na souosé nasazeni dveri na koksovaci komoru, aby se vyloudil vliv
nesymetricky umistdnyoh dveri s rozdilnymi ¥f{Ffkeami mezer mezi vyzdivkou dve¥i a' zdivem

hlavy pece. V poaledni (ti#eti) kokasovaci dobu se m¥¥i pribdh teplety zdrubnd dotykovym teplo-
mérem, aby se obdrfel zéznam teploty v Sasové zévislosti. Srovnd se prib3h teplot krajntho v
topného kanélku a zdrubnd, aby se zjistilo, nebyly-1i nevhednd vykyvy v teplotd krajniho
topného kanélkus krajni kanélek ovlivnuje teplotu zdrubnd se zpofa¥nim. Po otevieni dveri
se edebere vzerek usazenin z pFilehlého useku zdrubnd, a to ta 34st usazenin, kters byle
uvnit¥ tén¥ného prostoru na dosedaci plo¥e zdrubnd. Vzorek se odebird v oblasti m¥ieného
bedu teploty z&rubnd, viika useku musi bjt pfesnd stanovena a pied obsazenim komory vy-
$1%tsna tak, aby se cdebraly usagzeniny pouze za Jednu koksovaci dobu. PFi odb¥ru vzorku se
hednot{ jeho stav, a to zde jde ¢ usazeniny:

tuhé kiehkd, - .
hustd plastiokd,

plastiocké m&kké,

#1dké, '

husté s polokokaem;
. pelokoksové. '

¥

Vyhodnooceni ziskanyoh udajl uvede jaké se ziskaly usazeniny - vzhled, bod miknuti °C
podle Kraemer-Sarnowa, p¥i teplotd zdrednd & krajniho topného kandlku, Opakovénim proméieni
p#i upravené teplotd krajniho topného kandlku se dosthne ©{l, obdrZet usazeniny hustZ plas-
tioké s neJvdtii t¥snici schopnosti, které po otevieni komory a odebrénf vzorku rychle pFej-
dou de stavu tuhéhe kiehkého, to Jje charakteru tvrdé smoly. Timto zplsocbem se urdi u dané
uhelné vsdzky za Jaké teploty zdrubnd se obdri{ vhodné jakost usazenin a jek4 teplota krajntho
topného kandlku se musf dosdhnout a udrZovat,

Zplsob stanoveni teploty krajnfho tepného kendlku podle vyndlezu je bli¥e vysvétlen na
konkréinim piikladu.

PF¥1 prevoznim méfen{ v koksownd se sefidily teploty ve tfech skupindch ¥ty¥ sousednich
krajnfch topnfoh kandlkd tak, Ze v Useku komory 8. 303 ¥inila teplota krajnich topnych kandl~
kt 1 210 %, 8. 310 3inila tepleta krajnich topnyoh kandlkd 1 100 °c, ¥. 317 3inile teplota
krajnfch topnyoh kandlkd 920 °C. Po dvou koksovacich .dobdch bylo dosaienc ve ireti koksovaci
dobd v Useku komory 3. 303 primdrné teploty krajnich topnjoh kandlkd 1 106 °c, g. 310 pri-
mérné teploty krajnfch topnyoh kandlkd 1 021 °C, 3. 317 prim¥rné teploty krajnich topngch -
kandlkd 910 ®C, Prim$rné teploty dessdacich ploch zdyubni b¥hem tFeti koksovaci doby byly
w komory 3. 303 ~ 185 ¢, ¥. 310 - 167 °C a &. 317 - 148 °C.

Z vyeledkl laboraterniho zpracovdni odebranyoh vzorkl t¥snicich usazenin byly sledovény
zmény obsahu prohavé hoilaviny, l4tek nerozpustnych v benzenu, teploty méknuti ve °c podle
Kraemer-Sarnow a zévislost na teplotd kondenzainich mist a koksovaci dobd., Jakost tdanicich
usazenin lze vhodnd vyjdaFit zdvisloat{i teploty m¥knut{ md¥ené ve °C podle Kraemer-Sarnowa. ' »

2 rozboru vyplynulo, Ze teplota mdknuti usezenin roste s piiristkem koksovaci doby a
s teplotou kondenzadnioh plech. Z grafiocké zdvislosti zmdny teploty méknut{i usazenin na
teplot¥ kondenzadnfch ploch a koksovaci dobd vyplyvé, Ze pFfi tepletd mista odbdru vzorku
t&snicich usazenin v mezfch 100 a¥ 174 °C se dosahuje teploty mSknut{ usazenin v mezich
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100 a% 170 °c podle Kraemer Sarnowa.

Vizudini sledovédni komor &. 303, 310, 317 v prdbdhu t¥eti koksovaci doby ukézalo,
Ze problémy s dehtovdnim dveii se projevily u komory &. 303, kdy pri otevirdni komory
vy#plichla na pracovni plodinu dehtovitd l4tka a 8dstednd u komory &. 310, U komory
&. 317 & nejni%i{ teplotou v krajnim topném kandlku ase uvedeny preblém vyteleni dehtovi-
té ldtky pi#i otevieni komory nevyskytl a usazeniny na té&snicich plochdch mély charakter
tvrdé smely ~ po sejmuti dvei{ byly tuhé - kFehké s teplotou m&knuti okolo 130 ¢ podle
metody Kraemer-Sarnowa.

Tato meteda se miZe pouZit pro stanoveni teploty krajniho topného kandlku, pro
nalezeni optimdlnich podminek tvorby usazenin p¥i uvddéni koksédrenské baterie de provo~
zu, déle pii zménd vsdzky a konednd pFi rychlé kontrole stavu teplot v krajnich topnych
kandlofch, pro dosaZen{ vysoké tdsnosti dverd.

rREDMET vYNLLEZU

Zplsob stanoveni teploty krajniho tepného kandlku topné stdny koksovaci pece k dosaZe-
ni vytvoren{ plastiockych usazenin s t¥snic{ schepnosti, vyznadujici se tim, Ze nastavend
teplota krajnfho topného kandlku se udrfuje na konstantni vysi alespon t#i koksovaci doby,
piiSem¥ v pribdhu tieti koksovaol doby se m¥%i Zasovy prib&h teploty dosedaci plochy zé-
rubné a na konoi ti¥eti koksovaci doby se edebere vzorek usazenin z dogedaci plochy zérub-
nd v mistd m¥Fené teploty dosedaci plochy zérubnd, ve kterém se stenovi teplota mdknuti
vzorku a provede uprava teploty krajniho topného kandlku.
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