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“UM ARTIGO ABSORVENTE TIPO CALGA”

Campo da técnica

A presente invencgao ss  refere a um artigo
absorvente tipo calca tal como uma fralda calga, uma calga
sanitaria o©u uma roupa para incontinéncia, ditco artigo

compreendendo um material elastico de manta.

Fundamentos da invengdo

Os artigos absorventes gue definem regides de
nicleo e regides de chassi s&o tidos como possuindo um
ajuste confortavel sobre o usuaric. Para artigos de calga
como fraldas calga, calcas sanitarias e calgas para
incontinéncia & também desejavel que os artigos sejam
capazes de serem puxados para cima e para baixo sobre os
quadris do usuaric para permitir gque o usuario ou o
culdader vistam e removam facilmente o artigo guando este
estiver sujo. E conhecida a fabricacdo de tais calcas
absorventes com porgdes laterais elastificadas extensiveis
e a por¢gdo de cintura, compreendendo geralmente membros
elasticos, tais Como fios elasticos, atixados

contractilmente entre a folha de fundo e a folha de topo.

E  adicionalmente conhecide fazer as porgdes de
chassl de artigos abscrventes de um material elastico, tal
como laminados esticados. Tal laminade pode incluir uma
camada de fibras elastoméricas de via sopro que foi
esticada e imprensada entre camadas externas de mantas de

fiagdo continua.
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O documento US 6.552.245% divalaga nms ST
externa extersival para un artlge absorvente gue fornece
alguma defcrmacdo permanente quando sujeitado a uma forga
de tracdo. A cobertura externa extensivel compreende um
laminado adelgacade por estiramento em forma de uma camada
de uma pelicula ndo-elédstica adelgacada por estiramento e
de uma camada de uma pelicula elastica. As peliculas podem

ser respirantes.

O  documento WO 03/047488 divulga um laminado
eldstico compreendendo uma pelicula elédstica que esta
ligada em lados opostos & primeira e segunda camada fibrosa
nao-elastica. 0O laminado ¢é feito ligando as camadas
fibrosas nac-eléasticas a camada de pelicula elastica e
subsegientemente esticando o material compesto, fazendo com
que o©os materiais né&c-eldsticos rompam. O material de
pelicula elastica pode ser de um material respirante. O

laminado pode ser inccrporado em um artige absorvente.

O documento US 2004/0243086 divulga uma roupa
intima descartavel semelhante & c¢alca tendo porg¢des
dianteira e traseira extensiveis, por exemplo, feita de um
laminado eléstico. Um conjuntce absorvente é fixado as

porcdes dianteira e traseira.

Cutros exemplos mais adicionais de artigos
absorventes gue sdo feitos em parte de laminados elasticos

s3do encontrados em US 6.476.289 e em JP 10043235.

Os pedidos de patente internacionais
PCT/SE2004/001004, PCT/SE2004/001005 e PCT/SE2004/001415 se

referem & artigos absorventes compreendendc uma folha de
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cohertura externa em torma de um laminade eiazri-- =

coliLoea voapricdades ae apardnolin o osensacdo de Léxtil.

Para obter bom ajuste, conforto e seguranga
melhorada contra vazamento, & importante que o©s artigos
absorventes tenham dimensdes que combinem com as dimensdes
relativas do usuario. As dimensdes relativas do artigo sdo
tambem 1mportantes, de modo que compcnentes ou regides do
artige ndo sejam  excessivamente grandes ou  peqguencs
relativamente entre si. As dimensdes totails do artigo e as
dimensdes relativas de seus componentes podem tambem ser
ajustadas para obter um artigo com mais aparéncia de calga.
Os materiais elésticos podem ser usados para melhorar o
ajuste, mas estes sdc freguentemente caros, assim que
existe a necessidade de artigos gue sejam elasticos
naquelas partes onde a elasticidade é importante, contudo
pessam  compreender material  inelastico (mais barato)
naquelas partes onde a elasticidade € menos impertante. A
escolha correta dos materiais eldsticos e inelasticos deve
ser feita para o¢s diferentes componentes ou regides do
artigo, equilibrando assim os interesses de ecconomia e de
bom ajuste do artigo. Além disso, as propriedades eldsticas
dos materials eldsticos de manta usados na construgac do

artigce devem ser preservadas sempre gue possivel.

Ha ainda a necessidade de melhoria das propriedades
decs artigos absorventes compreendendo um material elastico
de manta, tal como um laminado elastico, particularmente
seus ajuste e aparéncia. 0O conforto e a sensagdo macia de
artigos absorventes do tipe acima mencionadoe sdo também

importantes. Alam disso, as melhorias em métodos de
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marufatura permitem gue o©s custos de manufatura =i
mant AT S I e miniino, o« gJue £ lmportante para artigos
descartavels, porgue estes s&o rejeitados apds um Qnico

uso.

Objetos e caracteristicas mais importantes da

invencgio

Um objeto da presente invengadoc é fornecer um artigo
absorvente tipo calca que evite os problemas associadoeos com
0s artigos conhecidcs deste tipo. Isto & alcancgado por um
artigce absorvente tipo calga (tal como uma fralda calga,
uma calga sanitdria ou calga para incontinéncia) dito
artigo tendo um conjunto absorvente compreendendo um nuclec
absorvente, e um chassi. O chassi compreende uma pcergdo
dianteira e uma porgdo traseira, gue sdc unidas entre si ao
longo de duas bordas laterals longitudinais opostas para
definir uma abertura de cintura e um par de aberturas de
perna. Ao menos uma das porgdes dianteira e traseira
compreende um material eldstico de manta. O artigo
adiciconalmente compreende uma porgdo de gancho situada
entre a porgao dianteira e a porgao traselira no sentido
longitudinal do artigo. A porgdc dianteira tem um
comprimento (bl) no sentide longitudinal, a porgdoc traselira
tem um comprimento (b3} no sentido longltudinal, e a porgao
de gancho tem um comprimento (b2} no sentido longitudinal.
0 conjunto absorvente encontra-se ac menos na dita porgao
de gancho e sobrepde-se por uma determinada disténcia sobre
as porc¢des dianteira e traseira, e o artigo tem um sentido

longitudinal (v} e um sentido transversal {(x).
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De acordoe <om  uma  concretizacao 4 invencio

corunt s nicivento subrepoe ndo  mals  do gue  Z20%,
preferivelmente ndo mais do que 10%, da area de superficile
de cada uma das porgdes dianteira e traseira, como medido

em um estado estendido do artigeo. O ftermo estado

estendido” sera descrito abaixo mais completamente.

Desta maneira, © artigo absocrvente tipo calga
fornece bons ajuste, confortoe e seguranga, melhorada contra
vazamentos, porgque o artigce se adapta a forma do coxrpo do
usuario mais facilmente. Usar uma combinacgdo de porgdes,
particularmente partes do artigo, permite a especificacido
dos componentes mals facilmente, e a selegdo dagueles gue

$d0 mals apropriados em uma determinada porgdo.

Em uma outra concretizacdo da presente invengao, o
artigo tem uma metade dianteira definida pelas bordas do
artigo e por uma linha central transversal do artigo, € uma
metade traseira definida pelas bordas do artigo e por uma
linha <central transversal do artigo. De acordo com a
invengao, a darea de superficie da metade dianteira esta
entre 80% e 90% da Area de superficie da metade traseira,

como medido em um estade estendido do artigo.

Em uma concretizacdo mais adicional da presente
invencao, o artigo tem uma largura méxima (c) no sentido
transvexrsal e um comprimentc maximo (b} no sentido
longitudinal. De acorde com a invencao, a relagdo da
largura maxima {c) para o comprimento maximo (b} do artigo
realiza-se entre 80% e 120%, preferivelmente entre 90% e
110%, como medido em um estado estendido do artigo. Além

dissc, a relagado do comprimento (bl) da porgdo dianteira
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para a largura {(c) do artige pode estar en

P los Ve menT e Caere Z8 e 32% 0 come medido em um estade
estendido do artigoe. A relacaoc de comprimento (b3} da
porcdo traseira para a largura ({(c¢j deo artigo pode estarx

entre 38% e 52Z%, comc medido em um estado estendido do

artigo.

O comprimento (b2) da porgdo de gancho esta entre
10 e 40%, preferivelmente entre 20 e 40C%, o mais
preferivelmente entre 25 e 35% do comprimento inteiro do

artigo (b) como medido em um estado estendido do artigo.

Em uma concretizacdo, anmbas as porgdes diantelira e

traseira compreendem dito material elédstico de manta.

De acordo com um aspecto da invencdo, a porcdo de
gancho é substancialmente livre de dito material elastico
de manta e o© comprimento da porgdo de gancho é
substancialmente igual & distincia entre o0s painéis de

material eldstico de manta na porgi&o dlanteira e traseira.

Preferivelmente, o conjunto abscrvente compreende
uma camada de folha de fundo Iimpermeavel a liguido, uma
camada de folha de topo permedvel a liquido e um naclec

absorvente incluldo entre elas.

Em uma concretizagdo da presente invengac, a porgao
de ganchc compreende material de painel de gancho, que é
preferivelmente um material de manta substancialmente
ineléstico, & que cobre inferiormente o conjunto absorvente
nos no lado deste voltado para a roupa. Preferivelmente, o

material ineladstico de manta €& um material ndo-tecido.
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De acordo com uma concretizacido o matreriot =1 %0000
deomanca e um o lamingdoe  composto de primelra e segunda
camada de material fibrose e de uma camada de pelicula
zlastica situada entre ditas primeira e segunda camada
fibrosa. Em uma concretizagdoc mais adicicnal, a camada de

pelicula elastica & resplrante.

Em um aspecto da invencdc o laminado eléastico tem
uma Taxa de Transmissdo de Vapor de Agua de acordo com o©
procedimento D de ASTM EY6-00 de ao menos 1500 g/m® 24h,

preferivelmente ac menos 3000 g/m’ 24h.

De acordo com uma concretizacdo, o dito laminado
elastico compreende primeira e segunda camadas de material
fibroso de fiagcdo continua, cada um tendo um peso base
entre 10 e 35 g/m°, preferivelmente entre 12 e 30 g/mé, mais
preferivelmente entre 10 e 25 g/m°, e uma camada elastica
de pelicula respirante tendo um peso base entre 20 e 80
g/m”, preferivelmente entre 20 e 60 g/m*, dito laminado
elastico tendc uma Taxa de Transmissdo de Vapor de Agua de
acordo com o procedimento D de ASTM E%6~00 de ao menos 1500

g/m* 24h, preferivelmente ac menos 3000 g/m® 24h.

De acordo com uma concretizag¢ac mals adicional, o
dito material elédstico de manta tem uma elasticidade no
sentido transversal do artigo de ao menos 30%,
preferivelmente ao menos 50%, mais preferivelmente ao menocs
70%, qguando medido de acordo com o teste de elasticidade

especificado aqui.

Em um aspecto da invencdo o material eléstico de
manta tem um pesc base de ndo mais do que 100 g/m°,

preferivelmente ndo mais do que 90 g/m*.
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Breve descrigac dos desenhos

A invencdo s=serid descrita & segulr em mailores
detalhes por meio de exemplo e com referéncia acs desenhos

anexos, em Jdue:

D

s

roy

igura 1 mostra uma vista em perspectiva de uma
fraida calcga.
A Figura 2 ilustra uma vista plana da fralda calcga

em seu estado planc, completamente estendido antes da

formacdo, como visto do lado veltado para o corpo.

A Figura 3 é uma vista plana correspondente deo lade

oposto, voltado para a roupa, da fralda calga.

A Figura 4 & uma segdo transversal de acordo com a

linha VI-VI na Figura 3.

A Figura 5 & uma seg¢do transversal através de um
laminado elédstico de acordoe com a linha VII-VII na Figura

3.

Descrigdo de concretizagdes preferidas

A invencgdo sera descrita a seguir mais
detalhadamente c¢om referéncia a algumas concretizagdes

mostradas nos desenhos anexos.

Artigo absorvente

C termo "artigo absorvente" se refere aos produtos

gue sao colocados contra a pele do usuario para absorver e
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conter exsudades do corpo, como urina, e

1

o s¢ reflere principalmente a artigos

Mlliotledddl. A Invengs

absorventes descartavels, que significa agqueles artigos gue
ndo sao destinados a serem lavados ou restaurados de outra
maneira ou reutilizades como um depols do uso do artigo
abscrvente. A invengdo se refere aos “artigos absorventes
tipo calga”, tendo uma reglac de nucleo e uma regido de
chassi que envelve a regido de nlGcleo. Os exemplos de tais

artigos absorventes tipo calga sdo fraldas calga, calgas

sanitdrias e calgas para incontinéncia.

0Os desenhcos mostram uma concretizagdo de uma fralda
calca (1) para um infante ou um adulto incontinente. A dita
fralda calga compreende tipicamente um nucleo absorvente
(2) situado no conjunto absorvente (3) do artigo. A fralda
adiciconalmente compreende um chassi (4) . a chassi
compreende uma porc¢dce dianteira (5), uma porgido traseira
{(6). O artigo pode compreender uma faixa elastica (17) de

cintura.

0 artigo tem um sentidec longitudinal (y) e um

sentido transversal (x).

O conjunto abscrvente (3) compreende uma folha de
topo permedvel liquido (20) e uma folha de fundo
impermeavel liguido (19). O nucleo absorvente (2) fica
inserido entre a folha de topo (20) e a folha de fundo (19)

{(Figura 4).

Folha de topo
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A folha de topoe permzavel  Liguido o e
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Yoem um marerial nic-tecldo, por exemple, de flagaco
continua, de via sopro, cardado, hidroentrelacgado, de via
umida, =tc.. Us materlals nao-tecidos apropriados podem ser
compostos de fibras naturais, tals como fibras de polpa de
madelra ou de algoddo, fibras sintéticas, tfals como de
poliéster, de polietileno, de poliprepilenc, viscose etc.
cu de uma mistura de fibras naturais e sinteticas. O
material da folha de topc pode ainda ser composto de fibras
de estopa, que podem ser interligadas em um padrao de
ligagdc, como por exemplo, divulgado em EP-A-I 035 818.
Outros exemplos mals adicionais de materiais de fclha de
tope s&o espumas porosas, peliculas plasticas perfuradas,
etc.. 0Os materiais gque servem come materials de folha de
topo devem ser macios e nao-irritantes a pele e destinados
a serem penetrados prontamente pelo ligquido do corpo, por
exemplo, urina ou liguido menstrual. A folha de topo pode

ser diferente em diferentes partes do artigo absorvente.

Folha de fundo

A folha de fundo impermeavel liquido (19)
compreende no conjunto absorvente (3) no lado do nucleo
absorvente voltado para a roupa (2) é de um material
impermedavel a liguide, tal como uma pelicula plastica fina,
uma pelicula, por exemplo, de polietileno ou de
polipropileno, um material ndo-tecido revestido com um
material impermedvel & 1liguido, um material nao-tecido
hidrofébico gque resista a penetracadao de liguido ou um

laminado compreendendo peliculas plasticas e materiais naoc-
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olha de funde (197 pode ser respir=rra oLl

th

tecidos. A
e L TAY gue 0 vapor estare do nacleo absorvente, engquanto
impede ainda que os liguidos passem através dela. Exemplos
de materials respirantes de folha de fundo sao peliculas
poliméricas perosas, laminados de camadas de nac-tecidos de

fiacdo continua e de via sopro, laminados de peliculas

poYro

973
]

a3 poliméricas e nao-tecidos. A folha de fundo (9) €

preferivelmente ineléstica.

Material eldstico de manta

Bo menos uma das porgdes dianteira e traseira (5) e
(6) do chassi (4) compreende um material elastico {10) de
manta. Preferivelmente ambas as porgdes (5) e (6)
compreendem s} material elastico (1L0) de manta. A
elasticidade no sentido (x) do material elastico (10) de
manta deve ser ao menos de 30%, preferivelmente ao menos
50%, mais preferivelmente ao menos 70%, comc medido pelo

teste de elasticidade especificado aqui.

Preferivelmente o material elastico (10) de manta &
também eladstico no sentido (y) do artigo. Entretanto a
elasticidade no sentide (y) é preferivelmente menor do que
no sentido (x}. A elasticidade no sentide (y) deve ser ao

menos 20%.

Na concretizacdo mostrada e descrita aquil, O
material eldstico de manta é um laminado elastico (10}
composto de primeira e seguhda camadas externas de material
fibreso (11) e (12) e uma camada de pelicula eldastica

intermedidria {13) situada entre as ditas camadas fibrosas
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{veda a Figura 5). Porém, compreende-se gue ontros ©i-os o
s 2Y L3S wliaslicos  de manta  poden ser usados, como
materiais ndo-tecidos elasticos, materiails ndo-tecidos gue
sdo por si mesmos inelasticos, mas que foram elastificados
por meic de fios elasticos, etc.. Os materiais elasticos de

manta podem compreender uma camada ou duas ou mais camadas

que foram laminadgas.

No laminado eldstico mostrado e descrito aqui,
prefere~se que as camadas fibrosas externas (11} e (12)
sejam escolhidas de mode que, em combinacdc com a camada
eldstica interna (13) de pelicula, fornecam aoc material
elevada resisténcia a punctura. Elas devem fornecer também
uma maciez e sensagao de téxtil ac laminado. Exemplos de
materials apropriados sdo mantas e materials cardados de
fiagdo continua. © peso base das camadas de material
fibroso deve estar entre 10 e 35 g/m°, preferivelmente
entre 12 e 30 g/m’, mais preferivelmente entre 15 e 25 g/m°.
Exemplos de polimeros apropriades usados nos materials
fibrosos sao polietileno, poliésteres, polipropileno e
outros homopolimeros e copolimeros de poliolefina. As
fibras naturais, por exemplo, algoddo, também podem ser
usadas desde que fornegam as propriedades requeridas. Uma
mistura de polimeros pode contribuir para uma flexibilidade
mais elevada da camada nao-~tecida, e com 1isto, dar ao
material ndo-tecide um alongamento mais elevadc na carga
maxima. Uma mistura de polimeros de pclietileno e de
polipropileno provou fornecer bons resultados com este
respelto. Uma mistura de fibras de diferentes polimeros

também & possivel.
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A camada intermediaria (13 &, de acords oo
reniiacau dd 1DVenT3T, uma peliCula elastica perturada
tendo um peso base entre 20 e 80 g/m°, preferivelmente
entre 20 = 60 g¢/m. A pelicula pode ser de qualguer

polimero elastico apropriado, natural ou sintético. Alguns
exemplos de materials apropriades parz a pellcula elastica
sdo pelietilenos de baixa c¢ristalinidade, polietileno de
baixa cristalinidade metalocenc catalisados, copolimeros de
acetato de vinil etileno {(EVA), poliuretanc, poliiscpreno,

copolimeros de butadienc-estireno, copolimercs do bloco de

estireno, tais como estireno/isopreno/estireno {SI3),
estireno/butadieno/estireno (SBS), ou copolimeros do bloco
estirenc/etileno-butadieno/estirenc. As misturas destes

polimeros também podem ser usadas bem como outros materiails
modificados elastoméricos ou ndc-elastoméricos. Um exemplo
de uma pelicula apropriada € uma pelicula perfurada

elastomérica de trés camadas de PE-SEBS-PE.

O peso base total do laminade é preferivelmente 100

g/m° ou menos, mais preferivelmente ndoc mais do que 90 g/m".

0 laminado elastico (10) pode ser manufaturado de
acordo com ¢ método divulgado em WO 03/047488, onde uma
camada (11) de fiacac continua é aplicada & pelicula (13)
em um estado pegaijoso e se ligarad assim & camada de
pelicula, enguanto a outra camada (12) de fiagdc continua &
laminada adesivamente a camada de pelicula (13), usando,
por exemplo, um adesive de fusdoc térmica sensivel a
pressdo. Alternativamente o laminade € manufaturade de
acordec com uma versao modificada deste métode conhecido,

onde a modificagdc envolve ¢ fato de gue o laminadoc esta
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incrementadamente esticado latraves e SrCreT A I
CRerintes, iMay, ats um ponto abalxo do alongamento na
carga extrema de pelo menos uma das camadas ndo-tecidas
ndo-elasticas, para reter alguma resisténcia em aoc menos
uma das camadas nio-tecidas. A outra camada também pode ser
esticada a um pontc abaixo de seu alongamentc na carga
extrema, ou 4 um  pontc em gue rasgara durante O

estilicamento.

O método divulgado em WO 03/047488 envolve esticar
¢ laminade acima do ponto de falha do material fibroso, de
modo que as camadas ndo-elédsticas rompam completamente.
Conseqlientemente, como descrito em WO 03/047488, o
alongamento do laminade nac € limitado pelo mddulo de

estiramento do material ndo-elastico.

Fm uma concretizacgdc preferida ao menos uma,
preferivelmente ambas as camadas fibrosas, que sdo unidas a
pelicula eléastica, (em contraste ao método descrito em WO
03/047488) nac é completamente rompida durante a manufatura
de um laminado de acordo com a presente invencao. A selegao
dos materiais fibrosos gue tém um alongamentc na carga
maxima maior do que a elasticidade do laminado elastico
permite que a pelicula elastica estigue sem ser impedida
pelas camadas fibrosas. Tal selecdo também assegura gue as
camadas fibrosas contribuam para a resisténcia de punctura
do laminado, porgue nic sdo rasgadas nem ndo sao rcompidas
completamente durante a manufatura. Preferivelmente ambas
as camadas fibrosas ou ac menos uma das camadas fibrosas
tém um alongamento na carga maxima gue é ao menos 10% mails

elevado do que a elasticidade do laminado. Isto & descrito
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mais detalhadamente em PCT/3EZD04/001C05, aua & inonyro oo i

Zanil Coiee sfeferenoia.,

A opacidade de uma camada material & a habilidade
caracteristica da camada de material de esconder
visualmente da vista um objeto ou um padrdo subjacente. A
opacidade & medida em 3%, conde a ocopacidade 100% significa
gue nada pode ser visto através da camada de material e 0%
significa gque a camada de material ¢é completamente
transparente. A opacidade é medida pelo teste de opacidade
descrito abaixo, que é baseado em dados do fator

luminescéncia-veflectancia.

A opacidade do 1laminado pode ser obktida pela
concretizag¢do de enchimentos opacificantes no laminado,
particularmente na pelicula elastica. Tals pigmentos podem
ser tinturas organicas ou inorgéanicas, agentes de
coloracdo, ou agentes de Dbrangueamento. Os materials
inorganicocs tails como o didxido de +titidnio, carbonatos
inorganicos, carbonatos sintéticos, talco, nefelina
sienita, hidréxido de magnésio, terra diatomacea tri-
hidrato de aluminio, mica, silicones naturais ou
sintéticos, argilas calcinadas e misturas destes séao

exemplos de enchimentos copacificantes preferidos.

C enchimento é adicionado preferivelmente comc um
grupoe mestre na extrusado da pelicula. Um exemplo de uma
concentragao apropriada & de aproximadamente 5% de

enchimento por peso de pelicula.

Prefere-se ainda que o laminado elastico (10) tenha
uma capacidade respirante (taxa de transmiss&o de vapor de

agua) de acorde com o procedimento D de ASTM ES6-00 de ao
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mernos de 1500 g/m- 24h, preterivelmente an marnca 2000

Z4h .

A area aberta da camada de pelirnla eldastica 2
preferivelmente de ao mencs 5%, mals preferivelmente ao
menos 8%. A Area aberta é medida por métodos de andlise de
imagem e definida como a soma da area de furos dividida

pela area total da amostra de pellcula.

Nucleo absorvente

O "nucleo absorvente" & a estrutura absorvente
disposta no conjunto absorvente do artige absorvente. O
nacleo absorvente {2) pode ser de gqualquer tipo
convencional. Exemplos de materiais absorventes gue
geralmente ocorrem sdo polpa de felpa de celulose, camadas
de papel tissue, polimeros altamente absorventes (assim
chamados superabsorventes), materials de espuma absorvente,
materiais absorventes ndo-tecidos ou similares. £ comum
combinar a polpa de felpa de celulose com polimeros
superabsorventes em um nucleo absorvente. Os polimeros
superabsorventes s30 materilals organicos ou inorgdnicos
absorvedores de Aagua, insoluvels na A&gua e capazes de
absorver ao menos aproximadamente 20 vezes seu peso e em
uma solugdo aquosa que contém 0,9 por cento em pesc de
cloreto de s6dio. Os materiais organicos apropriados para
use como  um  material superabsorvente podem incluir
materials naturails tais como polissacarideos, polipeptidics
e similares, bem como materiais sintétices, tais como,
polimeros sintéticos de hidrogel. Tails polimeros de

hidrogel incluem, por exemplo, sals alcalinos de &cidos



10

15

20

25

L7 /2%

poliacrilicos, roliacrilamidas, o Alemol] AR R S e
roliacrilatos, poiiacrilamidas, polivinil piriainas, e
similares. Outros polimeros apropriades 1ncluem o amido
hibride de acrilonitrila hidreolisada, amido hibrido de
acido acrilico, a copolimeros de anidrido maleico
isobutileno e misturas destes. 0Os polimeros de hidrogel
reticulados preferivelmente levemente para tornar o
material substancialmente insoldvel & A&gua. Os materiais
superabsorvente preferideos sdo reticulados mais
adicionalmente na superficie, de modo gque a superficie
externa ou escudo da particula, fibra, floco, esfera, etc.
superabsorvente possuam uma densidade mais elevada de
reticulacdo do gque a porgao interna do superabsorvente, Os
materiais superabscrventes podem estar em gualguer forma
apropriada para useo em compostos absorventes incluindo

particulas, fibras, flocos, esferas, e similares.

Una capacidade de absorgdo elevada é fornecida pelo
uso de guantidades elevadas de material superabsorvente.
Para um nucleo absorvente que compreende uma matriz de
fibras  hidrofilicas, tais comc fibras <celulédsicas, e
material superabsorvente, a pProporgao de material
superabsorvente estd preferivelmente entre 10 e 90% em

peso, nals preferivelmente entre 30 e 70% em peso.

E convencional em artigos absorventes ter nucleos
abscorventes compreendendo camadas de prepriedades
diferentes com respeitc a capacidade de recepgdo de
liquido, a «capacidade de distribuicao de ligquideo e &
capacidade de armazenamento. Os corpos absorventes finos,

que sdo comuns em para fraldas para bebés, por exemplo, e
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proteltores para incontinéncia, compreendem frementarernts

D]
3

ullid  esrrunura o imida mistureda cu em camadas Jde polpa

C
[

e
de felpa de c¢elulose e de polimeros superabsorventes. O
lLamannc e a capacidade abscorvente do nucleo absorvente
podem ser variados para este ser adaptado a diferentes
usos, tais como, para criangas ou para pesscas

incontinentes adultas.

0 nucleco absorvente pode ainda incluir uma camada
de aquisigdo e distribuicido colocada no topo do corpo
absorvente ©principal e gue ¢é adaptada para receber
rapidamente e temporariamente e armazenar o liquido
descarregado antes que este seja absorvido pele nucleo
absorvente principal. Tais camadas agquisic¢dc e distribuigéoc
sdo bem conhecidas na arte e podem ser compestas de de

enchimentos fibrosos porosa, ou materials de espuma

Fralda calcga

A fralda calga divulgada na Figura 1 €& destinada a

envolver a parte mais inferior do tronco do usudario como um

par de calcas intimas. Ela compreende um conjunto
absorvente (3) e um chassi (4). O chassi (4) compreendes uma
porgdo dianteira (5) e uma porgdo traseira (6). As porgdes

dianteira (b} e traseira (%) s&o unidas entre si ac longo
de duas bordas laterals 1longitudinais opostas por soldas
ultra-sdnicas, por corddes de cola ou similares para
definir uma abertura de cintura e um par de aberturas de

perna da fralda calga.
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dLanit¢ire & traselra (5, (o) compreendem um material
elastico (10) de manta como descrito acima. O conjunto
absorvente (3) encontra-se ac menos na dita porcdc (7)) de
gancho e sobrepde uma determinada distancia nas porgdes

dianteira e traseira (5), (&) e o artigc tém um sentido

longitudinal {(y) e um sentidce transversal (x).

C artigo (4) compreende ainda uma porgao (7)) de
gancho situada entre a porgdo dianteira (5) e a porgdo
traseira (6) no sentido longitudinal do artigo. A porgdo
dianteira {5) tem um comprimento {bl) no sentido
longitudinal, a porg¢dc traselra (6) tem um comprimento (b3)
no sentido longitudinal, e a porgdo (7) de gancho tem um

comprimento (b2) no sentido longitudinal.

O artigo & dividido assim em trés porgdes (porgdo
dianteira, porcgao de gancho e porgdo traseira) em seu
sentido lcongitudinal, como mostrado na Figura 2. A porgao
dianteira é definida pela borda de cintura do artige, pelas
bordas laterais longitudinais do artigo, por parte das
aberturas de perna do artige e por uma linha transversal
que fica situada no ponto em gque o angulo da borda de
abertura de perna muda mais abruptamente (isto é, o ponto
em que a taxa de mudancga de angulo da borda de abertura de
perna com respeito ac sentido transversal € mais elevado).
A porgac traseira é definida de uma maneira similar: pela
borda de cintura do artigo, pelas bordas laterais
longitudinais do artigce, por parte das aberturas de perna
de artigo e por uma linha transversal gue fica situada no

ponte na borda de abertura de perna em que o adngulo da
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borda muda mais abruptamente (isto e, © wonlbo am mie 5 @ oy
de auanca  de  angule e borda de abertura de perna com
respelto ao sentido transversal & o mals elevado). A porgéao

de gancho & definida nas bordas longltudinails pelas bordas
das aberturas de perna do artige e nas bordas transversais

pelas duas linhas transversais descritas acima.

E importante qgue o material eléastico de manta das
porgdes dianteira/traseira seja permitido flexionar e
esticar guande o artigo estd em uso. Se as camadas nao-
elasticas forem unidas a este material elastico de manta,
sua flexibilidade e extensibilidade sdo reduzidas. De
acordo com a invengdo, © conjunto absorvente (3) sobrepde
ndo mais do gue 20%, preferivelmente nac mais do qgue 10%,
da area de superficie de cada uma das porgdes dianteira e

traseira, como medida em um estado estendido do artigo.

“Estado estendido” do artige & definido agqui como
um estado em que o artigo foi estendidec em todos os guatro
sentidos a tal extensdo gue todos os materiais elasticos
contidos nele, tal como material eléstico de manta,
elasticos de cintura, elasticos de perna, sdo estendidos a
tal extensdo gue ndc encolherdo qualquer parte do produto,
mas o produto inteiro estd completamente planc. O artigo &
estendidec scomente a tal extensdo gue esta condigdoc plana

seja alcancada.

Em uma outra concretizag¢do da invengdo, o© artigo
tem uma metade dianteira (14) definida pelas bordas do
artige e por uma linha central transversal (16) de artigo,
e uma metade traseira (15) definida pelas bordas do artigo

e por uma linha central transversal (16) do artigoe. A area
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de superficie da metade diantelira (14) esta entre 20% 0 077

da drea de snuperficic da wetade traselra (15), como medido

em um estado estendide do artigo. Isto fornece ume forma

mais semelhante a calcga ao artigo absorvente.

Em uma concretizagdo mais adicional, ¢ artige Cem
uma largura maxima (c) no sentido transversal e um
comprimento maximo (b) no sentido longitudinal, e a relagao
da largura méaxima (c) para o comprimento maximoe (b)) do
artigo estd entre 80% e 120%, preferivelmente entre 90% e
110% como medido em um estado estendido do artige. De
acordo com uma concretizacgdoe preferida, a relagido do
comprimento (bl) da porcdo dianteira para a largura (c) do
artigo (bl/c) estad entre 25% e 35%, preferivelmente entre
28% e 32%, como medidc em um estado estendido do artigo.
Adicionalmente, a relacdc do comprimento (b3) da porgao
traseira para a largura (c) do artige (b3/c) estd entre 38%
e 52%, como medido em um estado estendide do artigo. O0s
artigos cgue se conformam a estas medidas fornecem uma forma
de artigo abscrvente mais semelhante a c¢alga e com um

ajuste mais seguroc.

Para fornecer bons ajuste e seguranga contra
vazamentos, ¢ comprimento (b2) da porgéce de ganchoe (7) deve
estar entre 10 e 40%, preferivelmente entre 20 e 40%, mails
preferivelmente entre 25 e 35% do comprimento inteiro (b)

de artigo como medido em um estado estendido do artigo.

A porcédo (7) de gancho pode compreender material de
painel de gancho (21) que reveste inferiormente o© conjunto
absorvente no lado deste wvoltado para a youpa. De acordo

com uma concretizacido da invencdo, o material (21} de
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painel de gancho compreende ey bal aie it

0

suipslalcialment2 inelasilico 14, emnbora materiais
eladsticos também possam ser usados. Apropriadamente, o
material de manta inelastico (18) € um material nao-tecido.
0O materlal de manta substancialmente ineldstico {18); &
disposto na porgac de gancho do artigo e pode ser unido ac
material elastico (10) de manta prdéxime ou na divisa entre
a porgdoe (7) de gancho e as porcgdes dianteira e traseira
(5) e (6) respectivamente, de tal modo que fica situado
entre estas porg¢des em um sentido longitudinal do artigo.
Embora possa sobrepor as porgdes dianteira e traseira (5),
(6) suficientemente para ser Jjuntadc a estas porgdes, 0O
material ineléastico {18) de manta na&8o se sobrepde
significativamente sobre as porgdes dianteira ou traseira

(5), (&) na maioria de sua superficie.

Fm uma concretizacdo da invencido, ambas as porgdes
dianteira e traseira compreendem material elistico (10) de
manta, enquanto a porg¢éoc (7} de gancho esta
substancialmente livre do material eléastico de manta, onde
¢} comprimento {b2) da porgao (7) de gancho é
substancialmente 1igual a distancia entre os painéis de
material elastico (10) de manta nas porg¢des dianteira e
traseira (5) e {6). Entretantc a divisa entre as porgdes
dianteira e traseira (5) e (6} e a porgdo (7) de gancho
pode ou nao ceoincidir com as juncdes entre o0s materials de
painel diferentes (10) e (21). Assim as Jjungdes entre
materiais diferentes do painel podem estender o excesso da
parte dianteira, da parte traseira ou das porgdes de

gancho.



10

15

20

25

o

(o)

N
o]

O materiar de manta 1neslastico (1&Y da poavoss
Je gancno node sor unide ac wmaterlial e€lastico (10) de manta
porgdes diantelira efou traseira (5), (&) enqguanto este &
presc em uma condigdo seletivamente esticada, de modo que
os franzidos estejam presentes no material de manta
inelédstico (18} nas emendas dianteira e traseira {(8), (9}
da porgdo de gancho. Os franzidos agem para franzir o
artige absorvente tipo calga na forma requerida, fornecendo

assim um bom ajuste, e também fornecendo o artigo com uma

aparéncia gue seja mais semelhante a calcga.

Em uma ocutra concretizacao, nenhum material
separado (21) de painel de ganche € fornecido, mas o
material eléstico (10) de manta reveste Iinferiormente
também ¢ conjunto absorvente {3} na porgdo de gancho do
artigo. Alternativamente, o conjunto absorvente (3) sozinho
faz a ponte entre as porg¢gdes dianteira e traseira (5) e

(6).

O conjunto absorvente (3) de acordo com a invengdo
compreende uma camada de folha de fundo impermeavel a
liquido (19), uma camada de folha de topo permeavel a
liguido (20} e um niclec absorvente (2) incluido entre
elas, cujos componentes foram descritos acima. O conjunto
absorvente (3) pode ser unido ao material elédstice (10} de
manta das porcgdes dianteira e/ou traseira (5), (6) enguanto
este & preso em uma condigdo seletivamente esticada, de
modo que os franzidos estejam presentes no conjunto
absorvente (3} naqueles pontos onde ele esta unido as

porcdes dianteira e traseira (5), (6).
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O artigc absorvente tipe calca de acords oo
TnTanzde pode  compreendsr  wna LalxXa elastica de cintura
(17} compreendende membros elasticos fixados & porgaoc
dianteira e traseira. Em uma concretizagdc alternativa

somente um das porgdes dianteira {(5) e traseira (6) tem uma
faixa elastica (17) de cintura fixada a ela. A parte de
faixa de <cintura elastica (17} gqgue ¢ fixada a porgao
dianteira (5) e a porgdo traseira (6), respectivamente,
pode também se ser wunida ao longo das ditas emendas

laterais.

Nenhuma  porgdoc lateral adicional elastificada
unindc as porgdes dianteira e traseira (5] e @ {(6) é
necessaria ao usar o© material eldstico (10) de manta de
acordo com a invengdc. Se desejado, porgdes laterais
elastificadas adicionais podem naturalmente ser fornecidas,
especialmente nos casos onde o material elastico (10) de
manta & disposto somente em partes das porgdes dianteira

e/ou traseira.

Come indicado acima, © material de manta elastico
(10} tem uma cpacidade de ao menos 40%, preferivelmente ao
menos 50% e mais preferivelmente ao menos 60%. A copacidade
do material elastico de manta fornece uma aparéncia
semelhante a téxtil ac artigo, que & de particular
importancia cquando o artigo & uma fralda calga.
Especialmente neste caso, onde ¢ material de manta elastico
forma o uUnico componente em regides consideraveis da area
de superficie da fralda calcga, tals comc grandes areas das
porgdes dianteira e traseira, e © ndcleo absorvente cobre

somente Areas relativamente pequenas, 30% ou menos, do
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artige, & aparéncia dec material elastlco de mants & g0

U.oe
1%

AN LhpuLtancia para 4 aparéncla total do artigo. Assim,
fazendo & manta elastica de material opaco com uma
npacidade de ao menos 40%, a fralda calca parecerd mais
semelhante a téxtil e mals comc uma roupa intima "normal",
do gue se o material elastico de manta tiver um grau mais
elevadc de cransparéncia, A opacidade é medida peloc teste

de opacidade divulgado em PCT/SE2004/001415.

Deseja-se ainda que o© material elastico de manta
tenha uma resisténcia & punctura ao menos de 15N como
medida de acordo com a designacdo D3763-02 da ASTM.
Preferivelmente, o material elastico de manta da presente
inven¢gdo tem uma resisténcia a punctura de ao menos 20N, e

mais preferivelmente ao menos de 30N.

O material elastico de manta preferivelmente deve
ter uma macliez de acordo com Kawabata de ao menos 20,
preferivelmente ao menos 30 e mals preferivelmente de ao
menos 40. Deseja-se ainda que este tenha uma formabilidade
de acordo com Kawabata de ndo mais do qgue 5C,
preferivelmente naoc mais do que 30, mais preferivelmente
nao mais do gue Z0 e ainda malis preferivelmente ndoc mais do
gque 10. Deseja-se também que o material elastico de manta
tenha uma drapeabilidade de acordo com Kawabata de ndo mais
do gue 40. A maciez, a formabilidade e a drapeabilidade de
acordo com Kawabata sdo medidas de acordo com ¢s métodos de

teste descritos no documento PCT/SEZ2004/001004.
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Teste de elasticidade
O ométodo mede come um material elastico se comporta
sob cicles repetidos de carga e descarga. A amostra &

esticada a um alongamento predeterminado = & executade um

aitern

Imi
o

movimento ciclico entre 0 e O dito alon

>

O

Qo

as 3

predeterminado. As forcas de carga e descarga deseta

o
-

gravadas. O alongamento permanente, 1sto restante, do

material relaxado €& medido.

£ usado um verificador de tragdo, Lloyd LRX, capaz
de executar movimentos ciclicos e equipado com  uma
impressora/plotter ou apresentagdo de software. A amostra é
preparada cortando uma largura de 25 mm e um comprimento
que seja preferivelmente 20 mm mais longo do gque a

disténcia entre as bracadeiras no verificador de tragdo.

O verificador de tracdo & calibrado de acordo com
as instrugdes do instrumento. 0s parametros necessitados

para o teste (forcas de carga ¢ descarga) sdo ajustados em:

velocidade do cabecote: 500 mm/min

distdncia da bracadeira: 50 mm

- pré-carga: 0,05 N

A amostra & colocada nas bracadeiras de acordo com
as marcas e certifica-se de gue a amostra esteja centrada e
presa perpendicularmente nas bragadeiras. 0O verificador de
tracac & inicliado e s30 executados trés ciclos entre 0 e o
alongamento predeterminado, 1igual a primeira carga mais
alta definida. Antes do altimo cicle, a amcstra é& relaxada
por 1 minuto, a seguir o alongamento permanente € medido
esticande a amostra até qgue uma forga de 0,1 N seja

detectada e o alongamento & lido.
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U alongamento permanente depcis SRR

CEY DEaul do ogue 105 =2 2 medide pelo métcodo acima. Assim

uma elasticidade de 30% ¢é definida como aguela em <

fTaminade deve ter um relazxamento permanente apds  ©

5 alongamento mencr do gue 10% apds ter sido submetido a um
alongamento de 30% no verificador de tracdc acima. Um
alongamento de 30% significa um alongamento de um
comprimente gque € 30% mais longo do que o comprimento
inicial da amcstra.
10
Dimensdes
Algumas concretizagdes dos artigos inventivoes tém

as seguintes dimensdes e dimensdes relativas:

Produto Largura do Comprimento Comprimento Comprimento Comprimento
Produto da Porcao da Por¢ao da Porgdo de da Porgdo de
{¢)/Comprimento Traseira Dianteira (b1)/ Gancho (b2)/ Gancho (b2)/
do Produto (b); (b3)iLargura do Largura do Largura do Comprimento
% Preduto (c); % Produto (c}); % Produto (c); do Produto

% (b); %
1 92 47 29 24 26
92 50 32 18 20
3 108 39 30 31 29
15

20
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Sobreposiciac  do  Cconjunto  Aahsorvente  emno SRR
dlantelra e Yraseira
Produto % de Sobreposigao, % de Sobreposicao,
Traseira Traseira
15 5
2 12 12

Compreende~se que, embora a invencdo seja descrita
com referéncia as concretizacdes preferidas, diversas
modificagdes S3a0 possiveis dentro do escopo das
reivindica¢des. A invencac pretende conseqiientemente cobrir
todas as variagdes ou equivalentes que estdo dentro do
conhecido ou pratica habitual dentro do campe técnico a gue

pertence,
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REIVINDICACOES

ralda

bty

1. Artigo absorvente tipo calga (1) tal como uma
calcga, uma calga sanitaria ou calga para incontinéncia,
dito artigo possueindo um conjunto apscrvente {3}
compreendendo um nucleo absorvente {2) e um chassi (4}, o
dite chassi {(4) compreendendoe uma porgdo dianteira (5) e
uma porgdo traseira {6}, onde as porcgdes dianteira e
traseira {(5; 6) sd3c unidas entre si ao longoe de duas bordas
laterais longitudinals opostas para definir uma abertura de
cintura e um par de aberturas de perna, ao menos uma das

; ©) compreende um material

LA
ek

porgdes dianteira e traseira |
elastico de manta (10), em gue ¢ referido material eldstico
de manta (10) & um lamirado composto de primeira e segunda
camadas de material fibroseo (11, 12) e uma c¢amadas de
pelicula elastica (13} localizada entre ditas primeira e
segunda camadas fibrosas, dito artigoe (4] compreendendoc
ainda uma porgdo de gancho {7) situada entre a porgac
dianteira (5) & a porcac traselira (&) no  sentido
longitudinal do artige, dita porgdo dianteira (5) tendo um
comprimento (bl} no sentido longitudinal, dita porgac
traseira (6 tendc um  comprimento {b3) noe  sentido
longitudinal, e dita porgdo de gancho (7] tendo um
comprimento (b2] no sentido longitudinal, dito conjunto
absorvente (3) gue se encontra ac menos na dita porgac de
gancho (7) e que se sobrepfe por uma determinada distancia
sobre as porcdes dianteira e traseira (5; ©), dite artigo
possulndoc uma metade dianteira (14) definida pelas bordas
de artigo e por uma linha central transversal (16) do

artigo, e uma metade traseira (15) definida pelas bordas do
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artigo e por uma linha central transversal (16) do artigo,
diteo artigo tendo um sentido longitudinal (y) e um sentidoe
transversal (%), caracterizado pelo fato de que & area de
superficie da metade dianteira (14) estd entre BO% e 90% da
drea de superficie da metade traseira (19), como medida em
um estado estendidoe do artigo.

Z. Artigo absorvente tipe calga (1) de acordo com a
reivindicagdo 1 caracterizado pelo fato de que o conjunto
absorvente (3) sobrepde nao mals do que 20%,
preferivelmente nao mails do gue 10%, da area de superficie
de cada uma das porgdes dianteira e traselra, como medido

em um estadc estendido do artigo.

3. Artigo absorvente tipo calga (1) de acordo com gualguer
uma das reivindicagdes 1 ou 2 caracterizade pelo fato de
gque o comprimentce (bZ) da porcgac de gancho (7)) estad entre
10 e  40%, preferivelmente entre 20 e  40%, mais
preferivelmente entre 2% e 35% do comprimento total do

artigo (b) comc medido em um estado estendido do artigo.

4, Artigo absorvente tipc calca (1) de acordo com gualguer
uma das reivindicagfes precedentes caracterizado pelo fato
de que ambas a porgdes dianteira e traseira (3) e (6}

compreendem dito material elastico de manta (10).

5. Artigo abscrvente tipo calca (1) de acordo com as
reivindicagbes 3 ou 4, caracterizado pelo fato de que a
porgdc de gancho (7) estd substancialmente livre do dito

material elastico de manta (10} e que o compriments {b2) da
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pergao de gancho (7)) @ substancialmente igual & disténcia
entre o5 painéis de material elédstico de manta [10) na

porgac dlanteira e na porgido traseira (5) e (6).

6. Artigo absorvente tipo calca de acorde com gqualguer uma
das reivindicagdes precedentes, caracterizadoe pelo fato de
gue ¢ ceonjuntoe absorvente (3) compreende uma camada de
folha traseira impermeavel a liguideo (19}, uma camada de
folha de  topo permedvel a liguido {200 e um nacleo

absorvente (2) incluseo entre elas.

7. Artigo abscrvente tipo calga de acordo com gqualgquer uma
das reivindicagdes precedentes, caracterizado pelo fato de
que a porgdc de gancho (7)) compreende ¢ material do painel
de gancho (21} subjacente ao conjunto abscrvente (3}, no

lado deste voltado para a roupa.

B. Artigo  absorvente tipo calga de acordo com a
reivindicagdo 7, caracterizado pelo fato de gue o material
do painel de gancho {21) compreende material

substancialmente ineldastico de manta (18).

9, Artigoe absorvente tipo calga de aceordo com  a
reivindicacds 8, caracterizado pelo fato de gue o material

ineldstice de manta (18) & um material nido-tecido.

10. Artigo absorvente tipo calga de acorde com gqualquer uma
das reivindicacgdes precedentes, caracterizado pelo fato de
gue a dita camada de pelicula elastica (13) do laminado

elastico (10) & respirante.
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11, Artigo absorvente tipo calga de acordo com a
reivindicagcido 10, caracterizado pelo fato de gque o diro
laminado eléastico (10) tem uma Taxa de Transmissdo de Vapor
de Agua de acorde com o procedimento D da ASTM E96-00 de ao

menos 1500 g/m’ Z4h, preferivelmente ao menos 3000 g/mf24h.

12. Artige absorvente tipe calga de aceordo com  a
reivindicagdo 11, caracterizado pelo fato de que dito
laminadec elastico (10) compreende primeira e segunda
camadas fibrosa (11, 12) de material de fiagdc continua,
cada uma tendo um peso base entre 10 e 35 g/m’,
preferivelmente entre 12 e 30 g/m’, mais preferivelmente
entre 15 e 25 g/m’ e uma camada de pelicula eldstica
respirante (13) tendoc um peso base entre 20 e 80 g/m?,
preferivelmente entre 20 e &0 g/m°, dite laminado eldstico
{10} tendo uma Taxa de Transmissdc de Vapor de Agua de
acordo com o procedimento D da ASTM E9¢-00 de ao mencs 1500

g/m’ 24h, preferivelmente aoc menos 3000 g/m° 24h.

13. Artigo absorvente tipo calga de acordo com gualgquer uma
das reivindicagdes precedentes, caracterizadeo pelo fato de
gque o material eléstico de manta (10) tem um pesc base de
nic mais do que 100 g/m’, preferivelmente ndo mais do que

90 g/m°.

14, Artigo absorvente tipo calga de acordo com gualguer uma
das reivindicacgdes precedentes, caracterirzado pelo fato de
gue o dito material elastice de manta (10) tem uma

elasticidade no sentido transversal do artigo de ao menos



10

30%, preferivelmente ac menos 50%, mais preferivelmente
70%, quando medido de accrde com o teste de elasticidade

especificado no relatdrio descritivo.

15. Artigo absorvente tipo calga de acordo com gqualguer uma
das reivindicagoes precedentes, caracterizado pele fato de
gque 0 material eldstico de manta {10) tem uma elasticidade
no sentide longitudinal do artigo de ac menos 20% guando
medido de acordo com o teste de elasticidade especificado

no relatéorio descritivo.
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RESUMO

“UM ARTIGO ABSORVENTE TIPO CALGA”

Um artige absorvente tipo calga (1) tendo um
conjunto absorvente (3} compreendendo um nuclec absorvente
(Z) e um chassi (4). © chassi (4) compreends uma poercac
dianteira (5) e uma pcrcdo traseira (6), onde a porgdes
dianteira e traseira (5; 6) sdc unidas entre si ac longo de
duas bordas laterais longitudinais opostas para definir uma
abertura de cintura e um par de aberturas de perna. Ao
menos uma das porgdes diantelira e traseira (5; 6)
compreende um material elastico de manta (10). O artigo
compreende adicionalmente uma porcac de gancho (7) situada
entre a porgdo dianteira (5) e a porgdo traseira (6) no
sentido longitudinal do artigo, dita porg¢ao dianteira (3)
tendo um comprimento (bl) no sentido longitudinal, dita
porgdo traseira (6) tendc um comprimento (k3) no sentido
longitudinal, e dita porgcadc de gancho (7} tendo um
comprimento (b2} no sentido longitudinal. O conjunto
absorvente (3) encontra-se ac menos na dita porcdo de
gancho (7} e sobrepde-se uma determinada distédncia sobre as
pecrgdes dianteira e traseira (5; 6). De acordo com uma
concretizag¢dc, ¢ conjunto absorvente {3) ndc se sobrepde
mais do gue 20 %, preferivelmente n&o mais do que 10 %, da
area de superficie de cada uma das porgdes dianteira e

traseira, como medido em um estado estendide do artigo.
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