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Sposéb wykonania izolacji cieplnej piecow przemystowych

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wykonania izolacji cieplnej piecow przemystowych, zwtaszcza ich
pionowych $cian, ktére sq szczeg6lnie narazone na dziatanie wysokich temperatur.

Dotychczas piece przemystowe s izolowane za pomoca ogniotrwatych wyrobéw izolacyjnych w postaci
ksztattek, blokéw itp. ormniejszym przewodnictwie cieplnym od ogniotrwatych wyrobéw konwencjonalnych.
O grubosci obmurzy piecowych, ktére w przypadku wysokich temperatur wynoszg co najmniej 150 cm, decyduje
wielko$¢ przewodnictwa cieplnego zastosowanych wyrobéw ogniotrwatych. _

Sposéb wykonania izolacji cieplnej piecow przemystowych wedtug wynalazku polega na tym, Ze do
przestrzeni utworzonej przez wyktadzing wewnetrzng, roboczq pieca z jednej strony i zewnetrzng obudowe
pieca z drugiej strony — wprowadza sie sypkie masy ogniotrwate o bardzo matym przewodnictwie cieplnym jak
drobnoziarniste wysokoogniotrwate tlenki, spinele, wegliki, azotki, borki, krzemiany lub porowate granulki, lub
porowate kruszywa tych tworzyw, przy czym uziarnienie ich dobiera sie tak, aby przewodnictwo cieplne
materiatu usypowego byfo rzedu 0,05—0,10 kcal/godz.°C, co odpowiada $rednicy ziarn kilku mikrometréw.
Szeroko$é tej przestrzeni dobiera sie w zaleznosci od przewodnictwa cieplnego uZytego materiatu izolacyjnego
oraz temperatury roboczej pieca.

Wedtug wynalazku materiat izolacyjny wprowadza sie¢ do wyznaczonej szczeliny po wykonaniu
wyktadziny roboczej i obudowy zewnetrznej pieca lub po wstepnym wysuszeniu i nagrzaniu_tejze wyktadziny
do temperatury 200—300°C. W tym przypadku materiat izolacyjny wprowadza si¢ do wspomnianej szczeliny
przez otwory w obudowie pieca. Zaleznie od warunkéw szczeling wypetnia si¢ materiatem izolacyjnym w stanie
luznym lub w opakowaniu z papieru, folii itp. Cienkoscienng wymurdéwke robocza taczy sig przy pomocy kotew'
Z materiat 6w ogniotrwatych, rozmieszczonych w odstepach okoto 30—100 cm. ¢

Sposdb wedtug wynalazku pozwala na 2-5-krotne zmniejszenie grubosci obmurzy piecowych,
a w konsekwencji prowadzi do wielokrotnego przyspieszenia rozgrzewania i studzenia pieca, a takZe na bardzo
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szybkie zmiany parametrow cieplnych pieca. Ponadto zmniejszenie masy wymuréwki przyczynia sie do
zmniejszenia akumulacji ciepta wobmurzach. Wynalazek umoZliwia stosowanie bardzo tanich,
wysokoogniotrwatych materiatow izolacyjnych o najmniejszym przewodnictwie cieplnym.

Przyktad. Wpiecu tunelowym do wypalania wyrobéw ogniotrwatych w temperaturze 2000°C
rozwigzano zagadnienie izolacji cieplnej pionowych scian pieca w nastepujacy sposob. PRiec w osi podiuznej
podzielono na trzy strefy w zaleznosci od wystepujacych tam temperatur.

W czesciach stref podgrzewania i studzenia, w ktérych najwy#sze temperatury nie przekraczaja 1000°C,
jako izolacje cieplng zastosowano oczyszczong ziemie okrzemkowa o gestosci nasypowej 0,2 g/cm?. Grubosé
warstwy izolacyjnej, ktéra znajduje si¢ w tej strefie migdzy wyktadzing roboczg i pancerzem pieca przyjeto na
0,20 m. W pozostatej czesci pieca zastosowano spinel magnezowo-chromowy o sktadzie okoto 78% MgO i 20%
Cr, O3, ktérego temperatura topnienia jest wyzsza od 2400°C. Spinelem tym o uziarnieniu 0—5 mikronéw
wypetniono szczeling o szerokosci 0,30 m utworzong przez wyktadzine robocza, wykonang z prostek
magnezytowo-chromitowych o sktadzie okoto 88% MgO i 10% Cr, O; i wypalonych w temperaturze nie nizszej
od 1800°C oraz pancerz pieca z blachy stalbwej, pokryty od wewnatrz warstwa izolacyjng azbestowo-cementowa
o grubosci 10 mm, Wyktadzing robocza w poszczegdlinych strefach pieca usztywniono wspornikami potgczonymi
przesuwnie z pancerzem pieca, wykonanymi z prostek o tym samym sktadzie jak wyktadzina robocza. Odlegtosé
migdzy wspornikami przyjgto réwng wysokosci $cian bocznych, ktéra wynosi 0,6 m.

Materiat izolacyjny wprowadzono- do przestrzeni miedzy wyktadzing roboczg i pancerzem pieca przez
otwory wykonane na szczycie scian pionowych, po rozpaleniu pieca i uzyskaniu w tej przestrzeni temperatury
150°C.

Zastrzezenia patentowe

1. Sboséb wykonania izolacji cieplnej piecow przemystowych, zwtaszcza ich pionowych $cian,
znamienny tym, Ze do przestrzeni utworzonej przez wyktadzine wewnetrzng, robocza pieca z jednej
strony i zewnetrzng obudowa pieca z drugiej strony — wprowadza sie sypkie masy ogniotrwate o bardzo matym
przewodnictwie cieplnym jak drobnoziarnistz wysokoogniotrwate tlenki, spinele, wegliki, azotki, borki,
krzemiany lub porowate granulki lub porowate kruszywa tych tworzyw, przy czym uziarnienie ich dobiera sie
tak, aby przewodnictwo cieplne materiatu usypowego byto rzedu 0,05—0,10 kcal/godz.°C.

2, Sposéb, wedtug zastrz. 1 znamienny tym, Ze szeroko$¢ przestrzeni wypetnionej materiatem
izolacyjnym dobiera si¢ w zaleZznosci od przewodnictwa cieplnego tego materiatu oraz roboczej temperatury
pieca.
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