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Resumo: (max. 150 palavras) @
O presente pedido de modelo de utilidade refere~se a uma instalagdo para a

preparagd3o de por¢des de massa de pao, que compreeende uma cédmara de
préfermentacdo (1) e uma m&quina formadora de barras (3) situadas sobre a camara
(1), cuja cdmara e maquina estdo relacionadas mediante um mecanismo de transporte
composto por um elevador (4) de porgdes de massa de p3o (11), um transportadpr (5)
que desloca as porc¢des de masse de p&o desde a saida da cémara (1) até ao unicio
do elevedor (4), e um transportador superior (6) e chega até a boca de carga da
maquina (3), em que o referido elevador & composto por correias transportadoras ocu
cadeias com baldes.

O campo de utilizagdo da invencdo & na inddstria de panificacdo.
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DESCRICAO

INSTALAGAO PARA A PREPARAGCAO DE PORCOES DE MASSA DE PAO

O presente pedido de modelo de utilidade refere-se a uma instalagao para a
preparacao de porgées de massa de pao que compreende uma camara de

pré-fermentagdo e uma maquina formadora de barras de massa de pao.

Nas instalagdes de panificagdo tradicionais, a maquina formadora de barras de
pao encontra-se montada a seguir a camara de pré-fermentacdo, ambas
situadas sobre o pavimento, o que origina alguns problemas no caso de se
pretender realizar a sua montagem em recintos ou locais de pequena

superficie.

Este inconveniente pode ser resolvido por meio de uma concepgao apropriada
da camara de pré-fermentagédo, de modo a permitir que a maquina formadora

fique situada por cima da mesma.

No entanto, o problema fundamental das referidas instalacées, qualquer que
seja a posicdo relativa ocupada pela camara de pré-fermentagio e pela
maquina formadora de barras de massa de pao, reside no transporte das
porgoes de massa de pao desde a referida camara de pré-fermentagao até a
mencionada maquina formadora, operacdo essa que ¢é efectuada
manualmente e requer, pelo menos, um operario com o consequente aumento
de custo da mao de obra do processo e com o risco de contaminagdo da

massa de pao se o operario lhe tocar com as maos.
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Na patente norte-americana US 4 109 568, publicada em 29 de Agosto de
1978, descreve-se uma maquina para a fermentagéo de porcdes de massa de
pao. No entanto, a maquina reivindicada destina-se apenas a pré-fermentar as
porgoes de massa de pdo. Como o presente pedido de modelo de utilidade se
refere a uma instalagdo que compreende uma cdmara em que se efectua a
pré-fermentagédo de porgdes de massa de pao e uma maquina de formacao de
barras de massa de pao, é evidente que nao pode ser considerada como
- mateéria anterior que faga perder o cardcter de novidade ao presente pedido de

modelo de utilidade.

O presente pedido de modelo de utilidade tem como objecto uma instalacao

por meio da qual sdo eliminados os referidos problemas.

Por um lado, nesta instalagdo de acordo com o presente pedido de modelo de
utilidade, a maquina formadora de barras de massa de pao encontra-se
situada por cima da camara de pré-fermentagdo, o que permite reduzir a

superficie ocupada por estes componentes.

Por outro lado, na instalagdo de acordo com o presente pedido de modelo de
utilidade, o transporte das por¢ées de massa de pao desde a camara de pré-
-fermentagao até & maquina formadora efectua-se de forma automatica, sem a
intervencéo de mao-de-obra, diminuindo-se assim os custos de mao-de-obra e

0s perigos de contaminagio da massa.

De acordo com o presente pedido de modelo de utilidade, a camara de pre-
-fermentacéo e a maquina formadora estao mutuamente relacionadas por meio
de um mecanismo de transporte que leva automaticamente as porcdes de
massa de pao desde a boca de saida da camara de pré-fermentacdo até a
boca de entrada da maquina formadora das barras. Este mecanismo é
constituido por um elevador das porgdes de massa de pao, um transportador

inferior para levar as porgbes de massa de pao desde a boca de saida da



camara de pré-fermentacdo até ao inicio do mencionado elevador e um
transportador superior que parte do fim do elevador e chega até a boca de
carga da maquina formadora. O elevador de porcdes de massa de pao parte
de um ponto situado a um nivel proximo da boca de saida da cadmara de pré-
fermentagdo, de preferéncia, ligeiramente abaixo da referida boca e chega

aproximadamente até ao nivel da boca de carga da maquina formadora.

O elevador de porgbes de massa de pao pode ser formado por duas correias
transportadoras verticais, paralelas e proximas, cujos tramos de avanco se
deslocam com a mesma velocidade e no mesmo sentido e estao separados
entre si por uma distancia ligeiramente menor que o diametro das porcoes de
massa de péo a transportar. Estas duas correias partirdo de um nivel inferior
aquele em que estd situada a boca de saida da camara de pré-fermentacao,
chegando até um nivel igual ou superior aquele em que se encontra a boca de
entrada da maquina formadora. Os transportadores inferior e superior
prolongar-se-ao portanto entre as referidas bocas e a boca de alimentagao e a

boca de descarga do elevador, respectivamente.

O elevador de porgdes de massa de pao também pode ser formado por, pelo
menos, uma cadeia vertical dotada de baldes, cujo tramo de avanco comecga
por baixo da boca de saida da camara de pré-fermentagéo e termina proximo
do nivel da boca de carga da maquina formadora de barras de massa de pao,
ate ao qual as porgdes de massa sdo conduzidas mediante uma rampa ou

uma correia transportadora.

As correias transportadoras ou os transportadores de corrente de baldes que
constituem o elevador de porgdes de massa de pao podem estar situados em
continuagao da cadmara de pré-fermentagdo numa posigao aproximadamente
em frente das bocas de saida da cadmara e de entrada da maquina formadora,
respectivamente, ou entdo em posicao transversal em relacdo a camara de

pré-fermentagdo e a maquina formadora, prolongando-se entdo o tramo de
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avango ao longo da parte inferior e da parte superior de maneira a percorrer e
passar por baixo da boca de saida da camara de pré-fermentacdo e

descarregar sobre a boca de carga da maquina formadora.

As caracteristicas expostas, assim como outras proprias do objecto do
presente pedido de modelo de utilidade, conforme sao referidas nas
reivindicagdes, sdo seguidamente descritas, com maiores pormenores, com o
- auxilio dos desenhos anexos, em que se representam de maneira esquematica
formas de realizagdo possiveis, apresentadas a titulo de exemplo nao

limitativo.

Nos desenhos anexos,

a Figura 1 representa esquematicamente, em alcado lateral, uma instalacéo de
acordo com o presente pedido de modelo de utilidade, que inclui um
mecanismo elevador constituido por correias transportadoras, situado a seguir

a camara de pré-fermentacao;

a Figura 2 representa uma instalagdo praticamente igual a representada na
Figura 1 mas que inclui um transportador inferior, constituindo assim uma sua

variante de realizagao

a Figura 3 representa uma instalagdo semelhante a representada nas Figuras
1 e 2, mas em que o mecanismo de elevagdo é constituido por, pelo menos,

um transportador de corrente vertical com baldes;

as Figuras 4 a 6 representam em algado de frente trés formas de realizacdo de
instalagées em que o mecanismo de elevagdo estd montado em posicdo

transversal em relagdo a camara de pré-fermentagdo e a maquina formadora.



Na Figura 1, esta representada esquematicamente uma instalagdo para a
preparagédo de porgbes de massa de pao com a forma de barras, a qual é
essencialmente constituida por uma cédmara (1) de pré-fermentacdo de
por¢bes de massa de pao, também chamada cadmara de repouso, dentro da
qual se prolonga uma corrente ou varias correntes de transporte com baldes
(2) ao longo de tramos horizontais com o comprimento total suficiente para
permitir reduzir a altura da estrutura do conjunto, embora se tenha de
aumentar o respectivo comprimento. Deste modo, a camara (1) define um
espago sobre o qual se coloca uma maquina (3) formadora de barras de massa

de pao.

Esta disposi¢@o permite reduzir a superficie global ocupada pela instalagéo, ao

ficar a maquina formadora (3) implantada sobre a camara de pré-fermentacao

(1).

De acordo com o presente pedido de modelo de utilidade, a cdmara de pré-
-fermentacao (1) e a maquina formadora (3) estao relacionadas entre si por
intermeédio de um mecanismo de transporte que permite transportar
automaticamente as por¢gées de massa pré-fermentadas desde a boca de
saida da camara (1) até a boca de entrada da maquina formadora (3), sem que

tenham de ser tocadas pelas maos do operario.

O referido mecanismo de transporte é constituido por um elevador (4) de
porgdes de massa de pao, um transportador inferior (5) que transporta as
por¢oes de massa de pao desde a boca de saida da camara de pré-
-fermentacéo (1) até ao inicio do elevador (4) e um transportador superior (6)
que, partindo da extremidade superior do elevador (4), transporta as
mencionadas porgdes de massa até a boca de carga da maquina formadora

(3) de barras de massa de pao.
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No exemplo representado na Figura 1, o mecanismo de elevagdo (4) é
constituido por duas correias transportadoras verticais (com os nUumeros de
referéncia 7 e 8), cujos tramos de avango se prolongam paralelamente um ao
outro e ficam proximos entre si, deslocando-se com a mesma velocidade no
sentido ascendente. Estes tramos de avango (7) e (8) ficam separados
mutuamente por uma distancia ligeiramente inferior ao didmetro das porgoes

de massa de pao.

Na instalagao representada na Figura 1, o transportador inferior (5) é formado
por um conjunto de cilindros (9) até aos quais as porgées de massa de pao
chegam atraves de uma rampa de saida (10) da camara (1). Por outro lado, o
transportador superior (6) € constituido por uma correia transportadora que
pode consistir num prolongamento da correia (8) do elevador que esta situada
mais proximo da camara (1), prolongamento esse que vai até a boca de

entrada da maquina formadora de barras de massa de pao (3).

A instalagao representada na Figura 2 & quase igual a descrita com referéncia
a Figura 1, apresentando como unica diferenga o facto de o transportador

inferior (5) ser constituido por uma correia transportadora.

Nas Figuras 1 e 2, esta representada uma porgdo de massa de pao (11)

situada entre as correias (7 e 8) que constituem o elevador (4).

As diferentes correias sdo montadas em cilindros motrizes, cilindros de rotagao

livre e cilindros de mudanga de direccao.

Na forma de realizagao representada na Figura 3, o elevador (4) de porgoes de
massa de pao € constituido por uma corrente de baldes (13), cujo tramo de
avanco, (referenciado com o numero 13), inclui uma porg&o (14) que comeca e
se prolonga por baixo da boca de saida da camara de pré-fermentacao (1),

assim como uma porgéao (15) que fica dirigida para a maquina formadora 3) e



termina nas proximidades da boca de carga desta. Com esta constituicao, as
porgoes de massa de pao que saem da camara de pré-fermentacao (1) através
da rampa (10), caem sobre os baldes na porcao (14) do tramo de avango da
correia, subindo até alcangar o tramo (15) em que os baldes sao invertidos e
descarregam sobre o transportador superior (6), constituido por uma correia
transportadora que recebe as porgdes (11) de massa e as introduz na maquina

formadora (3).

Nas formas de realizagdo descritas, o elevador de porgées de massa de pao,
constituido por correias ou correntes de baldes, estd colocado a seguir a
camara de pré-fermentagdo e antes da maquina formadora, em posicées
aproximadamente em frente das bocas de saida e entrada dos referidos
componentes. No entanto, o mecanismo transportador pode também ficar
situado em posicao transversal em relacdo a cdmara de pré-fermentacao (1) e

a maquina formadora (3), tal como se mostra nas Figuras 5 e 6.

Na Figura 4, o mecanismo de transporte é constituido por uma corrente
transportadora com baldes (12a) situada num lado do conjunto formado pela
camara de fermentagao (1) e pela maquina formadora (3). O tramo de avanco
(13a) desta corrente apresenta uma zona inferior (14a), que se prolonga por
baixo do ponto de queda ou da saida dos baldes da corrente (2) da camara de
prée-fermentagao, enquanto que superiormente se prolonga por meio dum
tramo (15a) em que os baldes fazem cair a porgao da massa de pao
transportada sobre uma correia (6a) que chega até a boca de entrada da

camara formadora (3).

Na corrente (12a), os baldes estdo montados de maneira que, no tramo (14a),
cada um receba uma das porgoes da massa de pao que caem das diferentes
bolsas do transportador interno na saida da camara de pré-fermentacao (1).

Na forma de realizagdo representada na Figura 5, o mecanismo de transporte

assume a mesma posigdo que se representa na Figura 4; o elevador é



formado pelas correias verticais (7a e 8a), a segunda das quais se prolonga
superiormente por meio dum tramo (16) que descarrega sobre a correia
transportadora (6a) que chega até a boca de entrada da maquina formadora
(3). O transportador inferior é constituido por uma correia transportadora (5a)
que passa por baixo da queda das bolsas dos baldes do transportador (2) da
camara de pré-fermentagao (1) e chega até ao inicio das correias verticais (7a-

8a).

Por ultimo, na Figura 6, encontra-se representada uma forma de realizacdo
semelhante a da Figura 4, com a unica diferenga de os tramos de avanco e de
retrocesso da corrente de baldes se prolongarem ao longo de lados distintos
em relagdo a camara de pre-fermentagéo (1) e a maquina formadora (3),
formando um circuito que rodeia transversalmente as referidas camara e

maquina.

Nas Figuras 4 a 6, com o numero de referéncia (17), indicam-se placas
destinadas a guiar as porgdes de massa de pdo a saida da camara de pré-

-fermentacao (1).

Nas formas de realizagcdo das Figuras 2 e 5, a correia transportadora (5-5a),
que constitui o transportador inferior, € aproximadamente tangente a correia
vertical (7-7a) mais afastada da camara de pré-fermentagao (1) e da maquina
formadora (3), enquanto que a correia vertical mais proxima (8-8a) fica
separada da correia transportadora (5-5a) por uma altura igual ou ligeiramente
maior do que o didmetro das porgoes _de massa de pao. Consegue-se deste
modo, que as porgdes de massa transportadas pela correia (5-5a) alcancem o

espaco definido existente entre as correias verticais (7-8) e (7a-8a).

Quando o elevador € composto por correias transportadoras verticais, as
por¢oes de massa de pao sobem aprisionadas entre os tramos de avanco das

duas correias.



Com a instalagao objecto do presente pedido de modelo de utilidade, obtém-se
uma disposicdo mediante a qual se consegue reduzir a superficie ocupada
pela mesma, ao mesmo tempo que se dispde de um mecanismo de transporte
para levar automaticamente as porgdes de massa de pao desde a boca de
saida da cdmara de pré-fermentagdo (1) até a boca de entrada da maquina

formadora (3), sem intervencao de qualquer mao-de-obra.

Lisboa,

O Agente Oficial da Propriedade Industrial

. / Américo da Silva Cawa\ho
/"\ ' Z -/ Agerte Ofiialde Propredade postrial
T o o R. Castio, 201-3 € - 1070 LISBOA

Talels. 385 1339-3854613



REIVINDICAGCOES

1. Instalagdo para a preparacdo de porcées de massa de pdo que
compreende uma camara de pré-fermentagao (1), ou de repouso, de porcées
de massa de pao e uma maquina formadora (3) de barras de massa de péo.
colocada por cima da referida camara, caracterizada pelo facto de a cdmara de
. pré-fermentacao (1) e a maquina formadora (3) estarem ligadas mutuamente
mediante um mecanismo de transporte encarregado de levar as porgdes de
massa de pao desde a boca de saida da camara (1) até a boca de entrada da
maquina formadora (3), mecanismo esse que compreende um elevador (4) das
porgGes de massa de pao que parte de um ponto situado a uma altura préxima
da boca de saida da camara (1), de preferéncia, por baixo da referida boca e
chega até aproximadamente a altura da boca de carga da maquina formadora
(3), um transportador inferior (5) que desloca as porgdes de massa de pao
desde a boca de saida da camara até ao inicio do elevador (4) e um
transportador superior (6) que parte do final do elevador (4) e chega até a boca
de carga da maquina formadora (3), sendo o elevador (4) constituido por
correias transportadoras ou por um transportador de corrente com baldes,

colocados verticalmente.

2. Instalagdo de acordo com a reivindicagao 1, caracterizada pelo facto de
0 mecanismo de elevagao (4) ser constituido por duas correias transportadoras
(7-8) verticais paralelas e proximas, cujos tramos de avango se deslocam com
a mesma velocidade e no mesmo sentido e estdo separados entre si por uma
distancia ligeiramente menor que o diametro das porgées de massa de pao
(11), prolongando-se o transportador inferior (5) entre a boca de saida da
camara de pré-fermentacdo (1) e o inicio das correias verticais e o
transportador superior (6) entre o final das correias verticais € a boca de carga

da maquina formadora (3).
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3. Instalag@o de acordo com a reivindicagdo 1, caracterizada pelo facto de
o mecanismo de elevagao (4) ser constituido, pelo menos, por uma corrente de
baldes vertical (13), cujo tramo de avango comeca e se prolonga por baixo da
boca de saida da camara de pre-fermentagao (1) e termina nas proximidades
da boca de carga da maquina formadora (3), e até ao qual sdo conduzidas as
porcoes de massa, por intermedio de uma rampa ou uma correia

transportadora.

4. Instalagéo de acordo com as reivindicagdes 2 e 3, caracterizada pelo
facto de as correias transportadoras (7-8) ou a corrente de baldes (13) estarem
montadas em continuagédo da camara de pré-fermentagdo (1) em posicdo
aproximadamente em frente das bocas de saida da camara de pré-

fermentagao (1) e de entrada da maquina formadora (3).

5. Instalagao de acordo com as reivindicagdes 2 ou 3, caracterizada pelo
facto de as correias transportadoras ou a corrente de baldes estarem situadas
num lado da camara de pré-fermentacgao (1) e da maquina formadora (3) e se
deslocarem na direcgao transversal em relagdo a referida camara e maquina,

ou numa correia de alimentagéo.

6. Instalagao de acordo com as reivindicagdes 1 e 5, caracterizada pelo
facto de os transportadores inferior (5) e superior (6) serem constituidos por
correias sem fim ou conjuntos de roletes que se prolongam entre o inicio e o
final das correias ou correntes de baldes verticais e as bocas de saida da

camara de pré-fermentagao (1) e de entrada da maquina formadora (3).

7. Instalagao de acordo com as reivindicagdes 1, 4 e 5, caracterizada pelo
facto de o transportador superior, que se prolonga entre as correias
transportadoras verticais (7-8) e a boca de carga da maquina formadora (3),
ser constituido por um prolongamento superior da correia mais proxima da

camara (1) e da maquina formadora (3), prolongamento esse que se dirige até
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a boca de entrada da maquina formadora (3), ultrapassando o referido

prolongamento ligeiramente a outra correia.

8. Instalagao de acordo com as reivindicagdes 1, 4 ou 5, caracterizada pelo
facto de o transportador inferior, que se prolonga entre as correias
transportadoras verticais € a boca de saida da camara de pré-fermentacao (1),
consistir numa correia transportadora horizontal que parte de um ponto por
-baixo da referida boca de saida e chega até as proximidades das correias
verticais, na parte inferior das mesmas, sendo a correia vertical que esta mais
longe da camara aproximadamente tangente a correia horizontal, enquanto
que a correia vertical mais proxima da camara esta separada da referida
correia horizontal de uma altura igual ou ligeiramente superior ao didmetro das

por¢cdes de massa de pao (11).

9. Instalagdo de acordo com as reivindicagdes 3 ou 5, caracterizada pelo
facto de os tramos de avango e de retrocesso da corrente de baldes se
prolongarem ao longo do mesmo lado em relagdo a camara de pré-

fermentacao (1) e da maquina formadora (3).

10. Instalagao de acordo com as reivindicagdes 3 ou 5, caracterizada pelo
facto de os tramos de avango e de retrocesso da cadeia de baldes se
prolongarem ao longo de um lado diferente em relagdo a camara (1) e a
maquina formadora (3), descrevendo um circuito que rodeia transversalmente

as referidas camara (1) e maquina formadora (3).

Lisboa,

Américo da Sitva Cawvalhto
Agerte Oficial de Propriedxde inaustrial

O Agente Oficial da Propriedade Industrial
/ L___ A [ R. Casiibo, 201-3° - 1070 LISBOA
AR E— Tk, 356 1389- 3654613
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