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“COMPOSICAQ DETERGENTE CONTENDQ ALCOXILATQ DE ALCOOL
RAMIFICADO E TENSOATIVO COMPATIBILIZANTE E METODO PARA USAR ESTA™
CAMPO DA INVENCAD

[001]Esta invengao se refere a uma composigdo detergente e a um método para uso
uma composicao detergente. A composicao detergente contém um alcoxilato de alcool
ramificado & um tensocative compatibilizante.

ANTECEDENTES DA INVENCAQ

[002]0s tensoativos ndo idnicos de Guerbet foram conhecidos durante anos. Varias
técnicas estao disponiveis para produzir tensoativos nao idnico de Guerbet. Por exem-
plo, veja a Patente U.S. No. 6.906.230 de Maas e outros, Patente U.S. No. 68.737.553 de
Maas e outrps, e Patente U.5 No. 5.977.048 de Welch e outros.

[003]As composigdes aguosas contendo tensoativos ndo idnico de Guerbet tém uma
tendéncia a se depositar sobre em superficies e formar uma pelicula gordurosa. Esta
tendéncia limitou o use de tensoativos ndo idnico de Guerbet como detergentes.

[004])As composigbes detergentes liquidas contendo tensoativos ndo idnico de
Guerbet foram descritas. Por exemplo, veja EP 0 709 450,

SUMARIO DA INVENCAO

[005]Uma composigdo detergente é fornecida de acordo com a invengdo. A compo-

sicao detergente inclui um alcoxilato de Alcool ramificado tendo a férmula;
CH(CHy),CHCH,O(CH,CHO),H

R! R?
em que R' & uma C:-Cyalquila, RZ @ H ou uma Ci-Caalguila, n é 2-20,em e 1-
40, e um tensoativo de compatibilizante. O tensoativo compatibilizante pode ser selecio-
nado a fim de que uma composicao aquosa contendo 5% em peso do alcoxilato de al-
cool ramificado e pelo menos 2,5% em peso do tensoativo compatibilizante fornega uma
composicdo aquosa clara. Uma composicao aquosa clara se refere a uma composicéo

agquosa gue seja livre de turvagio visivel ao olho nu. Em geral, uma composicao aquosa



an7v

clara € uma composicdo tendo uma claridade similar 2 uma composigdo contendo so-
mente dgua.

[006]Um método para usar a composigao detergente € fornecido de acordo com a
invencao. O metodo inclui uma etapa de diluir um concentrado da composicao detergen-
te com agua para fornecer uma composicao de uso, e aplicar a composigao de uso a
uma superficie suja.

DESCRICAD DETALHADA DA INVENGAQ

[007]A composicdo detergente pode ser empregada em umg variedade ampla de
formulacdes de limpeza e desinfetante, incluindo detergentes de lavanderia, amaciantes
de tecido, pré-enxaguante de tecido, laminas secadoras, alvejantes, limpadoras de su-
perficie dura, limpadores de vidro, extrator de assoalho, revestimentos de formagio de
pelicula, sabio para mao, logdes para pele, sanitizantes/desinfetantes, detergentes de
louga, limpadores de tapete, & limpadores de veiculo.

[008]A composigao detergente pode ser fornecida como um concentrado ou como
uma composigdo de uso. Em geral, um concentrado se refere a uma composigéo que é
pretendida a ser diluida com agua para fornecer uma composicao de uso. Uma compo-
sigdo de uso se refere a uma composigao que pode ser aplicada a artigos ou superficies
para fornece atividade detergente. Em geral, uma compaosigio de uso pode ter um teor
de sélidos de menor do que cerca de 90% em peso. A frase teor de sdlidos se refere ao
percentual em peso de componentes de nao agua.

[009]A composigdo de uso pode ser aplicada a varias superficies sujas. As superfi-
cies sujas exemplares incluem tecidos e superficies duras. As superficies duras exem-
plares incluem pia de banheiro, banheiro, box de chuveiro & outras instalagtes de enca-
namento, superficies duras de cozinha e banheiro (por exemplo, prateleiras), janelas de
vidro, e superficies de piso.

[010]A composicdo detergente inclui um alcoxilato de dlcool ramificado e um tensoa-
tivo compatibiizante. A composicao detergente pode incluir componentes adicionais tal

como fonte de alcalinidade, agentes quelantes/sequestrantes e agentes de limiar, agen-
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tes umectantes, modificadores de espuma, inibidores de corroséo, agentes de anti-re-
deposi¢ao, modificadores de pH, modificadores de viscosidade, antimicrobianos, alve-
jantes, ativadores de alvejantes, penetrantes de sujeira, emulsificadores, agentes de
formagao de pelicula, solventes organicos, auxiliares de solidificagdo, auxiliares de pro-
cessamentos, tintas, pigmentos, e fragrancias.

Alcoxilato de Alcool Ramificado

[011]O Alcoxilato de alcool ramificado tem a seguinte Férmula:
CH3(CH,),CHCH,O(CH,CHO)H

R! R?

em que R' é uma C.-Cx alquila, R? é H ou uma C4-Cs alquila, n é 2-20, e m é 1-
40. Os alcoxilatos de alcoois ramificados podem ser considerados um tipo de tensoativo
nao idnico. Os alcoois alcoxilato ramificados incluem aqueles tensoativos néo ibnicos
que podem ser preparados de acordo com a Patente U.S No. 6.906.320 de Maas e ou-
tros, Patente U.S. No. 6.737.553 de Maas e outros, e Patente U.S. No. 5.977.048 de
Welch e outros. A descri¢do destas patentes estas incorporada aqui por referéncia. O
alcoxilato de alcool ramificado Exemplar inclui aqueles disponibilizados sob 0 nome Lu-
tensol XP-30, Lutensol XP-50, e Lutensol XP-80 disponibilizado de BASF Corporation.
Em geral, Lutensol XP-30 pode ser considerado ter 3 grupos etéxi de repeticdo, Lutensol
XP-50 pode ser considerado a ter 5 grupos etéxi de repeticdo, e Lutensol XP-80 pode
ser considerado a ter 8 grupos etéxi de repetigao.

[012]O0s alcoxilato de alcool ramificado podem ser classificados como relativamente
insolivel em agua ou relativamente solavel em dgua. Em geral, um alcoxilato de alcool
ramificado insolivel em agua pode ser considerado um alcoxilato que, quando fornecido
como uma composi¢do contendo 5% em peso do alcoxilato de alcool ramificado e 95%
em peso de 4gua, tem uma tendéncia a se depositar sobre uma superficie e formar uma
pelicula gordurosa. O Lutensol XP-30 e Lutensol XP-50 de BASF Corporation podem ser
considerados alcoxilatos de alcool ramificado insoluveis em agua. Um alcoxilato de &l-

cool ramificado que nao tem uma tendéncia a se depositar sobre uma superficie e for-
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mar uma pelicula gordurosa quando fornecido como uma composi¢do contendo 5% em
peso do alcoxilato de alcool ramificado e 95% em peso de dgua, pode ser considerada
um alcoxilato de alcool ramificado de &gua solavel. O Lutensol XP-80 de BASF Corpora-
tion pode ser considerado um alcoxilato de alcool ramificado soltvel em agua.

[013]A composicdo detergente pode ser fornecida tendo uma quantidade suficiente
do alcoxilato de alcool ramificado para conferir propriedades detergentes desejadas
quando a composigéo é fornecida como uma composi¢cdo de uso. Como um concentra-
do, a composi¢ao detergente pode conter cerca de 2% em peso a cerca de cerca de
50% em peso do alcoxilato de alcool ramificado, cerca de 3% em peso a cerca de 40%
em peso do alcoxilato de alcool ramificado, e cerca de 5% em peso a cerca de 30% em
peso do alcoxilato de alcool ramificado.

Tensoativo Compatibilizante

[014]A composigdo detergente contém um tensoativo compatibilizante para ajudar a
manter o alcoxilato de alcool ramificado na solugdo. Em geral, o tensoativo compatibili-
zante pode ser selecionado a fim de que uma composi¢gdo aquosa contendo 5% em pe-
so do alcoxilato de alcool ramificado e pelo menos 2,5% em peso do tensoativo compa-
tibilizante fornega uma composi¢ao aquosa clara. Uma composi¢do aquosa clara se re-
fere a uma composigao que é substancialmente livre de turvagdo. Por substancialmente
livre de turvagéo, é entendido alguém nao perceberia a composicdo como turva sim-
plesmente observando-se uma amostra de 100 gramas da composi¢cao aquosa. Em ge-
ral, uma composi¢éo clara pode ser considerada ter uma auséncia similar de turvacdo
comparada a uma composi¢éo contendo 100% de agua.

[015]O0s tensoativos compatibilizante exemplares incluem tensoativos aniénicos, ten-
soativos catiénicos, tensoativos néo idnico, tensoativos anfotéricos, ou misturas destes.

[016]O0s tensoativos aniénicos exemplares que podem ser empregados incluem sul-

fonatos, sulfatos, carboxilatos, fosfato, tauratos ou misturas destes.
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[017]0s tensoativos catidnicos exemplares que podem ser empregados incluem
compostos amoénios quaternarios, sais de amina, compostos fosfénio ou misturas des-
tes.

[018]O0s tensoativos ndo idnicos exemplares que podem ser empregados incluem al-
coxilatos de alcool; alcoxilatos de fenol de alquila; copolimeros de pelo menos dois den-
tre 6xido de etileno, éxido de propileno, e 6xido de butileno; copolimero de 6xido de eti-
leno/ 6xido de propileno; poliglicosideos, derivado de poliglicosideos; amidas graxas;
ésteres graxos; aminas graxas; derivado de sorbitan; ou misturas destes.

[019]0s tensoativos anfotéricos exemplares que podem ser empregados incluem be-
tainas, sulfobetainas, sultainas, éxidos de amina, derivado de aminoacido, fosfobetai-
nas, amfoacetatos, amfopropionatos, derivado de imidazolina, etc., e misturas destes.

[020]Um tensoativo compatibilizante exemplar que pode ser empregado inclui alcoxi-
latos de élcool linear. Os alcoxilatos de alcool linear exemplares incluem aqueles tendo
grupo de Cs-Cx alquila e 3 a 20 grupos alcédxi de repeticao tal como grupos etéxi de
repeticdo. Um etoxilato de alcool linear exemplar tendo grupo Cs-Cz alquila e 3 a 20
grupos etdxi de repeticao pode ser referido como um etoxilato de alcool linear Cs.oo EOs-
20.

[021]A quantidade do tensoativo compatibilizante pode ser fornecida em uma quan-
tidade suficiente para ajudar a manter o alcoxilato de alcool ramificado na composigéo
detergente resultante para reduzir a tendéncia do alcoxilato de alcool ramificado a se
depositar sob uma superficie e formar uma pelicula gordurosa. Minimamente, uma
quantidade do tensoativo compatibilizante pode ser empregado para ajudar a manter o
alcoxilato de alcool ramificado na composicdo detergente. As quantidades adicionais do
tensoativo compatibilizante além da quantidade necessaria para reduzir a deposi¢ao
pelo alcoxilato de alcool ramificado, podem ser empregadas. Além disso, é esperado
que a quantidade maxima do tensoativo compatibilizante possa ser selecionada para
evitar torna a composicao de custo demasiado. Por exemplo, o concentrado pode incluir

cerca de 1% em peso a cerca de 20% em peso do tensoativo compatibilizante, cerca de
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2% em peso a cerca de 15% em peso do tensoativo compatibilizante, e cerca de 5% em
peso a cerca de 12% em peso do tensoativo compatibilizante. Além disso, um tensoativo
compatibilizante preferido inclui os tensoativos de alcoxilato de alcool linear. O concen-
trado pode incluir cerca de 1% em peso a cerca de 20% em peso do alcoxilato de alcool
linear, cerca de 2% em peso a cerca de 15% em peso do alcoxilato de alcool linear, e
cerca de 5% em peso a cerca de 12% em peso do alcoxilato de alcool linear.

[022]A quantidade do tensoativo compatibilizante pode ser selecionada a fim de que
a relacdo de peso do tensoativo compatibilizante para o alcoxilato de alcool ramificado
seja pelo menos cerca de 0,5:1. A relagao de peso do tensoativo compatibilizante para o
alcoxilato de alcool ramificado pode ser maior do que cerca de 1:1, e pode ser maior do
que cerca de 2:1.

Fonte de Alcalinidade

[023]A composicdo detergente pode incluir uma fonte de alcalinidade. As fontes
exemplares de alcalinidade incluem hidroxidos de metal de alcali e hidréxidos de metal
alcalino terrosos. Os hidroxidos de metal de alcali exemplares incluem, por exemplo,
hidroxido de sédio ou potassio. Os hidréxidos de metal alcalino terroso adequado inclu-
em, por exemplo, hidréxido de magnésio. Um hidréxido de metal alcalino terroso ou de
alcali pode ser adicionado a composi¢do na forma de contas sélidas, dissolvido em uma
solugdo aquosa, ou uma combinag¢édo destes. Os hidroxidos de metal alcalino terroso e
alcali estdo comercialmente disponiveis como um sélido na forma de contas moidas
prilled uma mistura de tamanhos de particula variando de cerca de 12-100 malha U.S,,
ou como uma solugdo aquosa, como, por exemplo, como uma solugdo de 50% em peso
e 73% em peso. E preferido que o hidréxido de metal alcalino terroso e alcali seja adici-
onado na forma de uma solugdo aquosa, preferivelmente uma solugéo de hidréxido de
50% em peso, para reduzir a quantidade de calor gerado na composi¢do devido a hidra-
tacdo do material de alcali sélido.

[024]A composigcao detergente pode incluir uma fonte alcalina exceto um hidréxido

de metal de alcali. Os exemplos de outras fontes alcalinas incluem um silicato de metal
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tal como metasilicato ou silicato de sodio ou potassio, um carbonato de metal tal como
carbonato de sddio ou potassio, bicarbonate ou sesquicarbonato, € oulros; um borato de
metal tal como borato de sodio ou potassio, e outros; etanclaminas e aminas; e outros
tipos de fontes alcalinas. Os agentes de alcalinidade estao comumente disponiveis na
forma aguosa ou em pé, qualguer das quais é Uil na formulagio das presentes compo-
sicoes de limpeza.

[025]A composigio detergente pode ser fornecida sem uma fonte de alcalinidade.
Quandeo o concentrado detergente inclui uma fonte de alcalinidade, ela pode ser incluida
em uma quantidade de cerca de 4% em peso a cerca de 70% em peso, cerca de 5% em
peso a cerca de 60% em peso, e cerca de 10% em peso a cerca de 50% em peso.

Agentes Quelantes/Sequestrantes e Agentes de Limiar

[026]A composicio pode incluir um agente quelantefsequestrante. Em geral, um
agente quelante & uma molécula capaz de coordenar (isto &, ligar) os ions de metal co-
mumente encontrados em agua natural para prevenir os ions de metal de interferir com
a a¢ao dos outros ingredientes detergente de uma composigdo detergente. Os agentes
guelantes/sequestrante exemplares que podem ser empregados incluem um acido de
aminocarboxilico, um fosfato condensado, um fosfonato, um poliacrilato, e um Acido de
hidroxicarboxilico orgénico. Os agentes de limiar podem ser empregados para reduzir
interferéncia de ingredientes de detergente através de ions de metal.

[027]0s acidos de aminocarboxilico Oteis incluem, por exemplo, acido n-
hidroxietiliminodiacetico, acido nitrilatriacetico (NTA), acido etilencdiaminotetracetico
(EDTA), acido N-hidroxietil-etilenodiaminotriacetico (HEDTA), acido digtilenotriaming-
pentacetico {DTPA), e outros. Os exemplos de fosfato condensados Oteis na composi-
gao presente incluem, por exemplo, ortofosfato de sodio e potassio, pirofosfato de sodio
e potassio, tripolifosfato de sddio, hexametafosfato de sédio, e outros.

[028]0s acidos de hidroxicarboxilico Uteis que podem ser empregados, incluem por
exemplo, Acido citrico, sais de acido citrico, acido hidroxicetico, sais de acido de hidroxi-

cetico, e 4cido de sucinico, e sais de acido de sucinico.
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[029]A composicao pode incluir um fosfonato tal como &cido aminotris(metileno) fos-
fénico, acido de difosfénico de hidroxietilideno, acido etilenodiaminotetra(metileno) fos-
fénico, acido dietilenotriaminopente(metileno) fosfonico, e outros. E preferido usar um
fosfonato alcalino ou neutralizado, ou combinar o fosfonato com uma fonte de alcali an-
tes de ser adicionado na mistura tal que haja pouco ou nenhum calor gerado por uma
reacao de neutralizagao quando o fosfato é adicionado.

[030]Os construtores e quelantes exemplares que podem ser empregados incluem
agentes quelantes organicos e inorganicos. Por exemplo, agentes quelantes inorganicos
incluem, por exemplo, fosfato de metal de alcali (por exemplo, fosfato, pirofosfato, tripoli-
fosfato), aluminosilicatos de metal de alcali, zeélitos, e mistura destes. Os agentes que-
lantes organicos incluem, por exemplo, os agentes quelantes de molécula pequena e
poliméricos. Os agentes quelantes poliméricos incluem composi¢cdes de iondmero tal
como compostos acidos de poliacrilico e/ou copolimeros de anidrido de &cido (anidrido
maleico/olefina, etc.). Os agentes quelantes organicos de molécula pequena incluem
amino-carboxilatos tal como sais de acido etilenodiaminotetracetico (EDTA) e acido hi-
droxietilenodiaminotetracetico, é&cido nitrilotriacetico, etilenodiaminotetrapropionatos,
trietilenotetraminaexacetatos, e o metal de alcali respectivo, aménio, e sais de amdnio
substituido destes. Os fosfonatos podem também ser empregado como agentes quelan-
tes e incluem tetra(metilenofosfonato) de etilenodiamina, nitrilotrismetilenofosfonato,
dietilenotriaminapenta(metilenofosfonato), difosfonato de hidroxietilideno, e acido de 2-
fosfonobutanoi, 2, 4-tricarboxilico. Os fosfonatos comumente contém grupos de alquila
ou alquileno com menos do que 8 atomos de carbono. Os agentes quelantes preferidos
incluem os fosfonatos, amino-carboxilatos, fosfatos e amino-carboxilatos. Algum quelan-
tes tal como os fosfonatos sdo também inibidores de limiar efetivos, prevenindo a crista-
lizagao/precipitagédo de sais de calcio da interagao de detergente com agua dura.

[031]A composigdo detergente pode ser fornecida sem um agente quelante, agente
sequestrante, construtor, ou agente de limiar. Quando o concentrado de composi¢do

detergente inclui qualquer destes componentes, eles podem ser incluidos em uma quan-
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tidade de cerca de 0,4% em peso a cerca de 10% em peso, cerca de 0,5% em peso a
cerca de 8% em peso, & cerca de 19% em peso a cerca de 4% em peso.

Agente Umectante

[032]A composigdo detergente pode incluir um agente umectante. Um agente umec-
tante exemplar inclui poliglicose de laurila.

[033]A composicao detergente pode ser fornecida sem um agente umectante.
Quando o concentrado de composigao detergente inclui um agente umectante, ele pode
ser incluido em uma quantidade de cerca de 0,4% em peso a cerca de 6% em peso,
cerca de 0,5% em peso a cerca de 5% em peso, ou cerca de 1% em peso a cerca de
3% em peso.

Agua

[034]A agua pode ser adicionada ao concentrado de composicdo detergente para
formar a composicao de uso de composicao detergente. Em geral, a composicio de uso
se refere & composicdo contata uma superficie ou artigo para fornecer atividade deter-
gente. Pode ser vantajoso para distribuir uma composicao detergente na forma de um
concentrado, & entdo diluir 0 concentrado com agua para fornecer uma composicao de
uso no local de uso.

[035]0 concentrado pode ser fornecido sem agua ou pode ser fornecido em uma
forma que contém Agua. O concentrado pode ser fornecido como um pé, um sdélido, um
gel, ou umn liquido. Quando o concentrado é fornecido na forma de um po, o concentrado
pode conter cerca de 0 a cerca de 10% em peso de agqua, cerca de 0,1% em peso a
cerca de 10% em peso de agua, ou cerca de 0,2% em peso a cerca de 5% em peso de
agua. Quando o concentrado & fornecido na forma de um solido, o concentrado pode
conter cerca de O a cerca de 50% de agua, cerca de 5% em peso a cerca de 30% em
peso de agua, ou cerca de 10 a cerca de 25% em peso de agua. Quando o concentrado
& fornecido como um liquido, o concentrado pode conter cerca de 20% em peso a cerca
de 90% em peso de agua ou cerca de 25% em peso a cerca de 80% em peso de agua.

Em geral, o concentrado pode conter agua em uma quantidade de menor do que cerca
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de 90% em peso. Acima de 90% em peso de agua, a composicédo detergente tende a
parecer-se mais como uma composicio de uso. Deve ser entendido, entretanto, que o
percentual em peso de solidos na composicao de uso pode ser ajustado para fornecer
um nivel desejado de atividade detergente. Em certas circunstancias, pode ser deseja-
vel para fornece uma composicio de uso tendo um teor de sélidos que seja menor do
gue de cerca de 5% em peso, menor do que cerca de 3% em peso, menor do que cerca
de 1% em peso, menor do que cerca de 0,5% em peso, ou mengar do que cerca de 0,1%
em peso.

Agentes de Desespumacao ¢ Reforcos de Espuma

[036]0s exemplos de agentes de desespumacao adequados para uso nas presentes
composighes incluem compostos de silicone tal como silica dispersa em polidimetil-
siloxano, amidas graxa, cera de hidrocarboneto, acidos graxes, ésteres graxo, alcoois
graxo, sabtes de Acido graxo, etoxilatos, dleos minerais, esteres de polietileno glicol,
esteres de fosfato de alquila tal como fosfato de monoestearila, e outros. Uma descrigao
de agentes de desespumagéo pode ser encontrada na Patente U.S. No. 3.048.548 de
Martin ¢ outros, Patente U.S. No. 3.334.147 de Brunelle e outros, e Patente U.S. No.
3.442.242 de Rue e outros, as descrigbes de ambas as referéncias incorporadas por
referéncia aqui.

[037]0s reforgos de espuma exemplares que podem ser empregados incluem ten-
soativos de anfotérico, tensoativos de aniénico, tensoativos ndo ibnico, € misturas des-
tes. Os reforgos de espuma adicionais incluem polimeros e éteres de glicol. Os supres-
sores de espuma exemplar incluem silicones e seus derivados, compaostos insoluvel em
agua, ou tensoativos nao-ibnicos empregados em temperaturas acima de seu ponto de
turvagao.

Agentes Anti-redeposicio

[038]A composicao detergente pode também incluir um agente anti-redeposicao ca-
paz de facilitar a suspensao prolongada de solidos em uma solugio de limpeza e preve-

nir sélidos removidos de serem novamente depositados sobre o substrato sendo limpo.
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Os exemplos de agentes anti-redeposicao adequados incluem amidas de acido graxo,
tensoativos de fluorocarbono, ésteres de fosfato complexos, polimeros ou copolimeros
derivados de anidridos de acidos tal como copolimero hidreto & maléico de estireno,
polimeros e copolimeros derivados de poliacrilatos, e derivado de celuldsica tal como
celulose de hidroxietila, celulose de hidroxipropila, celulose de carboximetila, e outros.

Tintas/Qdorantes

[039]Varias tintas, odorantes incluindo perfumes, e outros agentes de realce estéti-
£0s podem tambeém ser incluidos na composigdo. As tintas podem ser incluidas para
alterar a aparéncia da composicio, como por eéxemplo, Direct Blue 86 (Miles), Fastusol
Blue (Mobay Chemical Corp.), Acid Orange 7 {American Cyanamid), Basic Violet 10
{Sandoz), Acid Yellow 23 (GAF), Acid Yellow 17 (Sigma Chemical Co.), Fluorescein
{Capitol Color and Chemical), Rhodamine (D&C Red No. 19), Sap Green (Keystone
Analine and Chemical), Metanil Yellow {Keystone Analine and Chemical), Acid Blue 9
{Hilton Davis), Sandolan Blue/Acid Blue 182 (Sandoz), Hisol Fast Red {Capitol Color and
Chemical), Acid Green 25 (Ciba-Geigy), e outros.

[040]As fragrancias ou perfumes que podem ser incluidos nas composicdes incluem,
por exemplo, terpendides tal como citronelol, aldeidos tal como cinamaldeido de amila,
um jasmim tal como CIS-jasmim ou jasmal, vanilina e outros.

Agentes de Endurecimento

[041]0 concentrado de composigao detergente pode ser fornecido como um solido.
A solidificag&o da composicéo pode ser concluida empregando um agente de endureci-
mento. Os agentes de endurecimento exemplares incluem uréia, polietileno glicol, hidra-
to de compostos inorganicos, e hidroxido de sédio. Varios inorganicos podem ser em-
pregados que ou concedem propriedades solidificantes a presente composicao e pode
ser processado em comprimidos prensados para carregar o agente alcaling. Tais agen-
tes inorgénicos incluem carbonato de calcio, sulfato de sédio, bissulfato de sédio, fosfato
de metal de alcali, acetato de sodio anidroso e outros compostos hidrataveis conheci-

dos.
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Componentes Adicionais

[042]Varios compostos adicionais podem ser incluidos nas composigées detergente
incluindo inibidores de corrosdo, modificadores de pH, modificadores de viscosidade,
antimicrobianos, alvejantes, penetrantes de sujeiras, emulsificadores, agentes de forma-
¢céo de pelicula, solventes orgéanicos, e auxiliares de processamento. Deve ser entendi-
do que cada um destes componentes pode ser excluido da composi¢do detergente, se
desejado.

[043]Os inibidores de corrosio que podem ser empregados incluem aminas, triazéis,
fosfato, nitrato, carboxilatos de metal, silicatos, e uma variedade ampla de material adi-
cional conhecidos por alguém versado na técnica.

[044]0s modificadores de pH que podem ser empregados incluem acidos orgénicos
ou inorganicos, bases, ou agentes de tamponamento. Os exemplos nao limitantes dos
acidos incluem &acido citrico, acido glicénico, acido hidroxiacetico, acido acético, acido
adipico, acido suflamico, acido fosférico, acido sulfarico, bicarbonato, fosfato de hidro-
génio, bissulfato, acido cloridrico, &cido poliacrilico, etc. Os exemplos néo limitantes das
bases incluem hidréxidos de metal de alcali, hidréxido de aménio, aminas, alcanolami-
nas, aminas de éter, diamina de etileno e seus derivados, aminas poliméricas, carbona-
to, silicatos, aluminatos, etc.

[045]0s modificadores de viscosidade podem ser empregados para aumentar ou
diminuir a viscosidade de uma formulagdo. Os modificadores de viscosidade exemplares
incluem sais inorganicos (cloreto de sédio, sulfato de sédio, sulfato de magnésio, etc.),
polimeros (poliacrilatos, derivados celuloses, etc.), gomas (guar e derivado de guar, xan-
tana, etc.), sais inorganicos (cloreto de calcio, etc.) e solventes organicos (alcoois, glicol
éteres, etc.). Um glicol éter exemplar inclui éter de monobutila de dietileno glicol. A com-
posicdo detergente pode incluir um modificador de viscosidade em uma quantidade de
cerca de 1% em peso a cerca de 20% em peso ou cerca de 5% em peso a cerca de

15% em peso.
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[046]0s antimicrobianos que podem ser empregados incluem compostos catidnicos,
derivados de fenol, Acidos graxos, compostos peroxigénio, compaostos de haldgeno ati-
vo, preservativos, ete.

[047]0s alvejantes que podem ser empregados incluem ambos compostos de hald-
geno e oxigénio ativo. Eles podem opcionalmente ser ativado empregando uma varie-
dade de sistemas conhecidos na técnica (metais de transicao, ésteres, efc.).

[048]0s penetrantes de sujeira que podem ser empregados incluem aqueles com-
postos que realgam a permeacdo de agua em uma sujeira. Esses variam amplamente
com o tipo de sujeira; aminas, copolimeros de EO-PO, solventes, etc.

[049]0s emulsificadores que podem ser empregados incluem tensoativos ou oleos.

[050]0s agentes de formulagdo de peliculas que podem ser empregados incluem
poliacrilatos, poliuretancs, cera de carnadba, cera de montan, polietileno, polipropileno
glicol, ete.

[051]0s solventes organicos que podem ser empregados incluem terpenos, glicol
éteres e seus derivados, alcool minerais, parafinas ramificadas, etc.

[052]0s auxiliares de processamento podem ser empregados para melhorar o pro-
cesso de fabricacdo de uma formulacao. Eles incluem agua, carbonato de metal de alca-
li, haletos de metal de alcali, etc.

[053]As faixas exemplares para componentes de um concentrado detergente sdo
fornecidas na Tabela 1. As faixas para os componentes sao fornecidas com base nos
componentes sendo 100% ativo. E entendido que os componentes estéo frequentemen-
te disponiveis em uma forma que contém agua. Para propésitos das faixas na Tabela 1,
as faixas sao com base na auséncia de dgua do componente.

Tabela 1- Faixas Exemplares para Componentes de concentrado 100% ativo

Componente Primeira faixa | Segunda faixa | Terceira faixa
exemplar exemplar exemplar

{% em peso) {% em peso) {% em peso)

Alcoxilato de dlcool ramificado 2-50 3-40 5-30
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Tensoative compatibilizante 1-20 2-15 512
Fonte de alcalinidade 0-70 5-60 10-50
Agente quelante ou agente de limiar g-10 0,5-8 1-4
Agente umectante (-6 0,5-5 1-3
Agua 0-90 0,1-80 0,2-70

[054]0 concentrado de composicao detergente pode ser fornecido com ou sem uma

fonte de alcalinidade tal como caustico. Um concentrado detergente exemplar contendo

caustico & mostrado na Tabela 2. Um concentrado detergente exemplar nao contém

uma fonte de alcalinidade & mostrado na Tabela 3. Uma fonte de alcalinidade tal como

caustico pode ser combinada com o concentrado detergente mostrado na Tabela 3. Por

exemplo, s vezes & conveniente em operagdes de lavagem de lavanderia combinar

uma corrente de tensoative com uma fonte de corrente de alcalinidade a fim de que o

tensoativo e a fonte de alcalinidade combinem na lavadora de lavanderia.

Tabela 2 - Concentrado Liquido Exemplar Contendo Caustico

Componente Quantidade (% em peso)
Alcoxilato de alcool ramificado 10.5
Alcoxilato de alcool Linear 3.5

NaOH (50% ativo) 74

| Agente de Limiar (50% ativo) 4,0

| Agente Quelante (50% ativo) 6,3

| Agente umectante (50% ativo) 1,2

| Pigmento e abrilhantador dptico 0,05

Tabela 3 - Concentrado Liquido Exemplar para Combinacio com Alcalinidade

Componente Quantidade {% em peso)
Alcoxilato de alcool ramificado 33

Alcoxilato de alcool Linear 16
| Agente Quelante 10
Espessante 9
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Agua 32

[055]Os niveis de uso da mistura de alcoxilate de alcool primario/ tensoative compa-
tibilizante em uma formulagao devem ser tal que um beneficio (limpeza, umectante, de-
sumectante, nivelamento, amacianto, biocida, espumacao, desespumagao, revestimen-
to, protegdo, etc.) seja fornecido.

[056]As composicdes podem ser dispensadas de embalagem de multi-uso ou Unicos
em uma variedade de formas fisicas: liquida, gel, pasta, sdlida, psd, aglomerado, espu-
ma, aerossol. Além disso, elas podem ser preparadas como um concentrado para dilui-
¢do a ponto de uso ou fabricada como um produto de pronto para uso. Opcionalmente,
as composicbes podem ser contidas dentro de embalagem de solivel em agua.

[057]0s seguintes exemplos e dados também ilustram a pratica da invengio, ndo
devemn ser tornados como limitantes da invengao e contém o melhor modo. Os seguintes
exemplos e dados mostram a efetividade da inveng&o e promover capacidade adequada
para remover uma sujeira.

EXEMPLO |
Solubilizagdo de 1-hidroxi-2-propil-heptano Etoxilado

[058]1-hidréxi-2-propil-heptanc Etoxilado (Lutensol XP-50 de BASF Corporation) é
um etoxilato de alcool ramificado dificil de incorporar em um limpador de superficie dura.
Varios tensoativos foram empregados para solubilizar o etoxilato de alcool ramificado
sob condigfes ambientes {em temperatura ambiente, 1 atmosfera). As misturas resul-
tantes foram graduadas em uma escala de 1 a 5 {1-sujeira ndo visivel, 2-sujeira muito
pouco visivel, 3-sujeira moderada, 4-sujeira pesada, 5-sujeira severa) guanto a sua ca-
pacidade de remover 0leo de motor sujo de um cupom de aluminio. Cerca da metade de
um grama de motor sujo foi colocado em um cupom de aluminio e foi imerso em uma
solugdo detergente durante 5 minutos. O cupomn foi entdo cuidadosamente removido &
imediatamente fotografado para mostrar o oleo restante. Varias composigdes foram
mais efetivas do que as compaosi¢des contendo etoxilato de fenol de nonila (NPE 9,5)

como um tensoativo. Varias composicdes foram mais efetivas para remover dleo de mo-
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tor sujo do que dois produtos comerciais (Simple Green Automotive Cleaner de Simple

Green and Panther de Ecolab Inc.).

[059]0s resultados deste exemplo s3o reportados na Tabela 4. Além disso, Lutensol

XP-50 & um etoxilato de Guerbet de BASF Corporation e contém 5 grupos etoxi. Luten-

sol XP-80 & um etoxilato de Guerbet de BASF Corporation contendo 8 grupos etdxi. Lu-

tensol XP-50 pode geralmente ser considerado insolivel em Agua, e Lutensol XP-80

pode geralmente ser considerado soluvel em agua.

Tabela 4
Agua (g) | Alcoxilato de alcool ramifi- Tensoativo () Resultados
cado (g)

50 2,5 Lutensol XP-50 7.5 de Cy2-Cy4 7EO Surfonico
L24-7 Huntsmen Chemical

50 2,5 Lutensol XP-50 >14q de Ci2-Cys SEQ Surfonic
L24-7 Huntsmen Chemical

50 2,5 Lutensol XP-50 =>14g de Cs-Cqs 3EQ Surfonic
L24-7 Huntsmen Chemical

50 2.5 Lutensol XP-50 >14¢g de Cyp 3EQ

50 2.5 Lutensol XP-50 4,89 de Tergitol G155 (secunda-

rip}) 7EO Dow Chemical

50 2.5 Lutensol XP-50 3.1g de Cio-Ciz 21EQ

50 2.5 Lutensol XP-50 1,79 de Pluronic N3

50 2,5 Lutensol xP-50 1,59 de Pluronic L&1

50 2.5 Lutensol XP-50 2,27g de C12 dxido de amina,

30%
50 2,5 Lutensol XP-50 1,89g de sulfonato de olefina
alfa, 40%
50 2.5 Lutensol XP-50 5,53g de cocotrimetila quat, 27%
50 2,59 C1:C1a EQ 8,10g Lutensol XP-807 (BEQ)
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EXEMPLO 2
1-hidroxi-2-propil-heptano/Lauret-miristet-9 etoxilade EO em um detergente de
lavanderia
[060]Uma composigdo detergente de lavanderia contendo etoxilatos de alcool ramifi-
cado {Lutensol XP-50) e tensoativo de alcool graxo linear contendo Ciz-14 alquila e 9
grupo etdxi (Sulfonic L24-9) foi comparado uma composicao detergente contendo etoxi-
lato de fenol de nonila (NFE-8,5) para limpeza de amostra de tecido de algod&o sujos
com maguilagem e pé-sebo empregando um tergotometer (EUA Testing Cia). A limpeza
foi quantificada como a refletancia final de amostra apds uma lavagem de 10 minutos a
48,88°C e 1g de detergente/litro de Agua de lavagem & em sequida o % de sujeira re-
movida calculado. As composigbes sdo reportadas na Tabela 5, e os resultados s&o
reportados na Tabela 6. Os dados abaixo ilustram que as composigdes de acordo com a
invencao podem ser empregadas para obter resultados de limpeza satisfatoria em um
nivel de uso reduzido comparado a tensoativos soluveis em agua tradicionais, tal como
etoxilato de nonilfenol.

Tabela 5 - Composicoes Ae B

Componente A (% em peso) B (% em peso)
Agua 20,0 21,0
NaOH, 50% 60,0 60,0
NPE-9,5 20,0 0
Surfonic L24-9 0 3,5

] Lutensol XP-50" 0 10,5

Tabela 6 — Resultados

Composigoes Removido em % pd- % Removido: maquia-
sebo/algodao gem
A 42% 65%

B 50% 58%
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REIVINDICACOES

1. Composigio detergente CARACTERIZADA por compreender:

{a) umn alcoxilato de alcool tendo a Férmula:
CH:{CH) CHCHG{CH,CHOY H

RI R:Z:

em que R' & uma alquila Cz-Czp, R? é H ou uma alquila C-Cs, néde2a20, e
mede1ab;

{b) um tensoativo compatibilizante compreendendo pelo menos um dentre um
alcoxilato de alcool linear ou um copolimero de dxido de etileno/dxido de propileno;

{c) uma fonte de alcalinidade, preferivelmente um hidréxido de metal alcaline ou
um hidroxido de metal alcalino terroso, em uma quantidade de 4% em peso a 70% em
peso; e

(d) de pelo menos 1% em peso a 20% em peso de um modificador de viscosi-
dade;

em que ¢ tensoativo compatibilizante & selecionado de modo que uma compo-
sigdo aquosa contendo 5% em peso do alcoxilato de alcool ramificado e pelo menos
2,5% em peso do tensoativo compatibilizante fornece uma composicao aquosa clara.

2. Composican detergente, de acordo com a reivindicacido 1,
CARACTERIZADA pelo fato do alcoxilato de alcool linear conter um grupo alquila tendo
de 5 a 20 atomos de carbong, & de 2 a 20 grupos etdxi de repeticao.

3. Composicdo detergente, de acordo com a reivindicacao 1,
CARACTERIZADA por compreender de 2% em pesc a 50% em peso do alcoxilato de
alcool ramificado.

4. Composicao detergente, de acordo com a reivindicacao 1,
CARACTERIZADA por compreender de 1% em peso a 20% emn peso do tensoativo

compatibilizante.
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5. Composicao detergente, de acordo com a reivindicagdo 1,
CARACTERIZADA por compreender de 1% em peso a 20% em peso do alcoxilato de
alcool linear.

6. Composicdo detergente, de acordo com a reivindicagdo 1,
CARACTERIZADA por compreender de 0,5% em peso a 10% em peso de um agente
quelante/sequestrante ou um agente de limiar.

7. Composicdo detergente, de acordo com a reivindicagdo 1,
CARACTERIZADA por compreender de 0,5% em peso a 6% em peso de agente umec-
tante.

8. Composicao detergente, de acordo com a reivindicagdo 1,
CARACTERIZADA por compreender de 0,1% em peso a 90% em peso de agua.

9. Composicdo detergente, de acordo com a reivindicagdo 1,
CARACTERIZADA por compreender de 5% em peso a 70% em peso de uma fonte de
alcalinidade.

10. Método para usar uma composi¢cdo detergente CARACTERIZADO por
compreender:

(a) diluir um concentrado da composi¢do detergente, conforme definida em
qualquer uma das reivindicagées de 1 a 10, com agua para fornecer uma composi¢ao
de uso de composi¢éo detergente, e

(b) aplicar a composi¢ao de uso a um substrato sujo.
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