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Description

La présente invention concerne une machine 2 la-
ver le linge ou la vaisselle munie d'une boite & pro-
duits a plusieurs compartiments.

Dans une machine a laver, des produits lessi-
viels en poudre ou en liquide sont habituellement uti-
lisés. Une boite destinée a les recevoir comprend
généralement plusieurs compartiments réservés
chacun pour un de ces produits. Ces compartiments
sont pourvus de produits & chacune des mises en
marche de la machine, et successivement alimentés
en eau 4 des moments prédéterminés du fonctionne-
ment de celle-ci pour évacuer leur contenu.

Dans une machine a laver connue telle que celle
publiée dans la demande de brevet francais No 8
124 569, la boite a produits comprend quatre com-
partiments recevant chacun un produit distinct par
exemple un produit de prélavage, un produit de lava-
ge, de l'eau de Javel, et de I'assouplissant et trois
électrovannes envoyant successivement dans cha-
cun de ces compartiments & un moment prédétermi-
né du fonctionnement de la machine, de 'eau pour
évacuer leur contenu. Dans une machine & laver,
les électrovannes font parties des composants re-
lativement colteux. Il s'avére ainsi onéreux quand
une boite & produits & quatre compartiments exige
pour son fonctionnement trois électrovannes.

Pour réduire au minimum le nombre d'électrovan-
nes dans une boite & produits une solution connue
consiste a utiliser une seule électrovanne associée
& une buse orientale qui émet un jet d'eau et envoie
successivement de I'eau dans chacun des comparti-
ments de cette boite. Cependant, une buse orientale
nécessite dans la conduite de son orientation, un
systéme particulier de commande qui rend compli-
quée et onéreuse la fabrication de la machine et an-
nule les avantages apportés par cette réduction du
nombre d'élecirovannes utilisées.

Par ailleurs, une alimentation en eau de deux com-
partiments adjacents dans une boite & produits, &
plusieurs compartiments par remplissage en casca-
de d’'amont en aval en eau par débordement d’'une
cloison a hauteur prédéterminée de séparation en-
ire ces deux compartiments, est déja décrite dans
les documents DE-A 1 585 577 et DE-B 1 246 655.

La présente invention ayant pour but d’éviter les
inconvénients rappelés dans des paragraphes pré-
cédents, permet de réaliser une machine a laver
économique munie d'une boite & produits & plusieurs
compartiments alimentés en eau par un nombre res-
treint d'électrovannes,

Selon linvention, une machine a laver munie
d'une boite & produits & plusieurs compartiments,
ayant au moins deux compartiments adjacents
amont, et aval dont le compartiment aval est alimen-
16 en eau par remplissage en cascade d'amont en
aval lors d'une évacuation du produit de ce dernier
compartiment, est caractérisée en ce qu'elle com-
prend dans la boite & produits comme moyens réali-
sant une alimentation par remplissage en cascade
d’amont en aval en eau du compartiment aval de ces
deux compartiments adjacents, un compartiment mu-
ni d'une entrée d'alimentation en eau, un comparti-
ment aval séparé de ce compartiment amont par une
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cloison mitoyenne ayant une hauteur vis-a-vis des
fonds respectifs de ces deux compartiments infé-
rieure & la hauteur des autres parois latérales res-
pectives de ces derniers compartiments et pourvu
d'une entrée d'alimentation en eau par débordement
de cette cloison mitoyenne et un collecteur d'eau qui
recoit de I'eau provenant d'une colfision de deux jets
d’eau émis simultanément par deux buses d'un systé-
me d'alimentation, commandés par deux électrovan-
nes et alimente en eau le compartiment amont & tra-
vers I'entrée formée dans une cloison mitoyenne en-
tre ce collecteur d'eau et ce compartiment, ces deux
électrovannes étant destinées & alimenter par des
jets individuels d’eau a travers les buses deux
autres compartiments de cette boite a4 produits en
eau.

Pour mieux faire comprendre Iinvention, on en
décrit ci-aprés un exemple de réalisation illustré par
des dessins ci-annexés dont

— la figure 1 représente une vue partielle et sché-
matique d'une coupe verticale d’'une machine & laver
le linge munie d'une boite & produits & quatre com-
partiments,

- la figure 2 représente une vue partielle et sché-
matique d'une coupe de la machine de la figure 1, sui-
vant un plan lI-ll, montrant les quatres comparti-
ments de la boite a produits et le systéme d'alimenta-
tion en eau,

~ la figure 3 représente, & une autre échelle, une
vue partielle et schématique de la boite & produits
de la figure 2, en coupe suivant un plan IfI-ll, et

— la figure 4 représente a une autre échelle une
vue partielle en perspective et partiellement arra-
chée de la partie de la boite illustrée dans la figure 3.

Une machine a laver le linge 1 réalisée selon un
exemple de mise en ceuvre de l'invention et illustrée
dans les figures 1 & 4 comprend une carrosserie 2,
une cuve 3, un tambour a linge 4, une porte 5
s'ouvrant vers le haut autour d’'un axe horizontal 6
et une boite a produits 7. La boite & produits 7 com-
porte quatre compartiments 8, 9, 10, 11 recevant
chacun un produit distinct. Les compartiments 8 et 9
destinés respectivement au produit de prélavage et
au produit de lavage par exemple forment un ensem-
ble amovible 12, disposé dans une contre-porte 13
de la porte 5 de la machine tandis que les comparti-
ments 10 et 11 constituent avec un systéme d'alimen-
tation en eau 14, un ensemble 15 disposé dans un es-
pace délimité par la carrosserie 2 et la cuve 3, en
face de I'ensemble 12, et sensiblement au méme ni-
veau que celui de ce dernier dans la machine 1.

Les compartiments 8 et 9 de I'ensemble 12 com-
prennent respectivement des parois latérales 16 et
17 et des entrées 18, 19 munies de seuils 20, 21 et
prolongées par des becs en forme d'entonnoirs 22,
23. Des dispositifs de siphonage 24, 25 sont res-
pectivement formés dans les compartiments & pro-
duits 8 et 9 pour vidanger I'eau résiduelle restant
dans ceux-ci aprés une évacuation par déborde-
ment au-dessous des seuils 20 et 21, de leur conte-
nu qui est mis sous une forme d'un mélange "eau
produit" tourbiliennant.

Selon une caractéristique importante, la bofte &
produits 7 comprend au moins deux compartimenis
adjacents amont et aval et des moyens realisant un
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remplissage en cascade d’'amont en aval en eau du
compartiment aval lors d'une évacuation du produit
de ce dernier compartiment.

Dans I'exemple illustré, dans la boite & produits 7,
les deux compartiments 10 et 11 de 'ensemble 15 for-
ment deux compartiments adjacents & remplissage
en eau en cascade. Les moyens réalisant ce rem-
plissage en cascade d’'amont en aval en eau sont dé-
crits ci-aprés. Le compartiment amont 10 et le com-
partiment aval 11 sont séparés entre eux par une
cloison mitoyenne 27 ayant une hauteur vis-&-vis
des fonds respectifs 28 et 29 de ces deux comparti-
ments, inférieure & la hauteur des autres parois la-
térales respectives de ces derniers compartiments
10 et 11. Le compartiment amont 10 comprend une en-
trée d'eau 30. L'eau pénétre dans le compartiment
amont 10 par I'entrée 30, remplit ce compartiment en
un temps t prédéterminé et dés que le niveau dépas-
se la hauteur de la cloison mitoyenne 27 elle se dé-
verse dans le compartiment aval 11 pour remplir ce
dernier tout en continuant & alimenter en eau le com-
partiment amont 10. Le remplissage en eau des com-
gartiments amont 10 et aval 11 se fait ainsi en casca-

e.

En outre un collecteur d'eau 31 est formé dans
I'ensemble 15 adjacent au compartiment amont 10 et
I'entrée d’eau 30 dans ce compartiment amont 10 est
formée dans une cloison mitoyenne 32 entre eux. Le
collecteur d'eau 31 ainsi formé est délimité par la
cloison 32 mitoyenne avec le compartiment amont 10,
une cloison 46 mitoyenne avec le compartiment aval
11, une cloison latérale 47 de I'ensemble 15 et une
cloison d'extrémité 48 de ce dernier ensemble
(figures 3 et 4).

Dans la boite a produits 7, les deux comparti-
ments 8 et 9 sont alimentés en eau & travers leurs
entrées 18, 19 par deux jets d'eau distincts 33 et 34
tangentiels aux parois 16 et 17, envoyés respective-
ment par deux buses 35, 36 a travers des fenétres
37, 38 du systéme d’alimentation en eau 14. Pour ra-
vitailler le collecteur 31 en eau, les buses 35 et 36
sont angulairement disposés dans le systéme d'ali-
mentation en eau 14 de maniére que leurs axes
soient convergents en un point 39 a l'intérieur de ce
systéme 14 autrement dit leurs jets d’eau soient en
collision en ce point 39 quand ils sont simultanément
émis. La majeure partie de I'eau provenant de cetie
collision des jets, collectée dans le systéme 14 est
dirigée dans le collecteur 31 pour alimenter succes-
sivement et en cascade les deux compartimenis
amont 10 et aval 11. Il est avantageux de pouvoir ain-
si alimenter les quatre compartiments 8,9, 10 et 11 de
la boite & produits 1 réalisée selon l'invention avec
un systéme d'alimentation en eau 14 qui comporte
seulement deux buses 35, 36 émettant deux jets
d’'eau 33, 34 commandées respectivement par deux
électrovannes schématiquement représentées en
40 et 41 par des traits discontinus. Dans une machi-
ne a laver connue rappelée dans un paragraphe
précédent, les quatre compartiments d’'une boite a
produits sont alimentés en eau par frois buses com-
mandées par trois électrovannes.

Dans 'ensemble 15, les compartiments amont 10 et
aval 11 comprennent chacun dans leur paroi de fond
un dispositif de vidange par siphonage.
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Selon une autre caractéristique, dans I'ensemble
15 de la bofte & produits 7, le siphon 42 du dispositif
de vidange du compartiment amont 10 et le siphon 43
de celui du compartiment aval 11 ont des débits de vi-
dange ds42 et das respectivement inférieurs aux dé-
bits d’alimentation dso et dz7 de ces compartiments.
Le débit d’alimentation dao est le débit d’eau entrant
dans le compartiment amont 10 par I'entrée 30 et le
débit d'alimentation dz7 est le débit d'eau entrant
dans le compartiment aval 11 par déversement par
dessus ou débordement de la cloison mitoyenne 27
des compartiments 10 et 11. Le débit d'alimentation
dz7 du compartiment aval 11 est de ce fait égal a la
différence entre le débit d'alimentation dso et le dé-
bit de vidange d42 du compartiment amont 10. Dans
le compartiment aval 11, le débit de remplissage dn
est égal a la différence entre le débit d’alimentation
dz7 et le débit de vidange das tandis que le débit de
remplissage dio est égal & la différence entre le dé-
bit d'alimentation dso et le débit de vidange daz
autrement dit égal au débit d'alimentation dz7 du com-
partiment aval 11.

Selon une autre caractéristique, dans I'ensemble
15 de la boite & produits 7, pour un volume prédéter-
miné du compartiment amont 10 délimité par une hau-
teur donnée de la cloison mitoyenne 27 et pour une
hauteur d'amorgage et un débit données du siphon
42 du dispositif de vidange de ce compartiment
amont, le débit de remplissage dio est choisi pour ef-
fectuer un remplissage complet de ce compartiment
10, c'est-a-dire jusqu’au niveau de la hauteur de la
cloison mitoyenne 27, en un temps T au moins égal &
une durée D nécessaire a une évacuation compléte
de la quantité de produit, par exemple de I'eau de Ja-
vel, entreposée dans ce compartiment. Il en résulte
que le compartiment aval 11 ne commence a recevoir
de P'eau qu'a partir du moment ol la quantité du pro-
duit entreposé dans ce compartiment amont 10 est
complétement évacué par le siphon 42.

Selon une autre caractéristique, I'ensemble 15 de
la boite & produits 7, comprend d'une part dans le
collecteur 31 en eau un déversoir a trop plein 49
constitué par une entaille ou encoche dans le bord
supérieur d'une paroi latérale 47 de I'ensemble 15, a
une hauteur h au-dessus du niveau de [I'entrée
d'eau 30 dans le compartiment 10 (figure 3), entrée
ayant une section ou surface S et d'auire part des
buses d'alimentation d’eau 35 et 36 dont la somme de
leurs débits das et dss est supérieure au débit de
cette entrée d'eau dap dans le compartiment 10. Se-
lon une telle construction, les buses 35 et 36 durant
une émission simultanée de leurs jets d'eau 33, 34
remplissent d'une maniére continue le coilecteur 31
en eau jusqu'a la découpe dans la paroi latérale 47
de I'ensemble 15 ou déversoir a trop plein 49, autre-
ment dit a une hauteur h fixe au-dessus de I'entrée
30 dans le compartiment 10 tandis que I'excédent
d’eau envoyée par les deux buses 35 et 36 franchit
ce déversoir par trop plein 49 et tombe dans la cu-
ve 3 de la machine. ll en résulte que durant une
émission simultanée d'eau des deux buses 35 et 36,
le débit d'alimentation en eau dag du compartiment
10, déterminé par une entrée 30 ayant une section
ou surface fixe S et une hauteur d'eau fixe h dans le
collecteur 31, est constant.
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Quand le débit d'alimentation dao est constant, le
débit de remplissage dip qui est une différence en-
tre le débit d'alimentation dao et le débit de vidange
dsz, est également constant. Il est alors facile de
déterminer la durée d’émission simultanée d'eau par
les deux buses 35 et 36 pour obtenir un temps T de
remplissage du compartiment 10, décrit dans un pa-
ragraphe précédent afin d'évacuer complétement
une quantité prédéterminée de produit entreposé
dans ce compartiment 10 & travers le siphon 42
sans qu'il y ait un apport d’eau par dessus de la cloi-
son 27 dans le compartiment 11 adjacent. il en résul-
te qu'a I'arrét de cette émission simultanée d’eau par
les buses 35 et 36 a la fin de cette phase d'évacua-
tion de produit du compartiment 19, tout le produit en-
treposé dans ce compartiment 10 est évacué et I'eau
qui reste dans ce compartiment est vidée par le si-
phon 42, sans que I'eau soit entrée dans le compar-
timent adjacent 11.

Selon une autre caractéristique, la boite & pro-
duits 7 comprend au moins deux compartiments adja-
cents a vidange en cascade d'un mélange "eau-pro-
duit".

Dans I'exemple illustré, dans I'ensemble 15 de la
boite & produit 7 (figure 3), le compartiment amont 10
comprend dans sa paroi de fond 28 le siphon 42 qui
débouche vers I'extérieur de la boite 1 et comporte
un embout de sortie 44 destiné & recevoir une con-
duite de liaison 45 (figure 1) qui fait communiquer le
compartiment amont 10 avec lintérieur de la cuve 3
de la machine alaver 1. Le compartiment aval 11 com-
prend dans sa paroi de fond 29, le siphon 43 qui dé-
bouche dans le compartiment amont 10.

Dans une phase d'évacuation du produit du com-
partiment aval 11, le produit dans le compartiment
amont 10 étant déja évacué, une émission simultanée
d’eau par les buses 35 et 36 est déclenchée et I'eau
pénétre dans le compartiment amont 10 puis déborde
par dessus la cloison 27 dans le compartiment aval
11 et enfin amorce le siphon 43.

L'évacuation du produit par exemple de 'assou-
plissant, entreposé dans le compartiment aval 11 se
fait dans une premiére phase par le passage de ce
produit du compartiment 11 dans le compartiment 10 &
travers le siphon de vidange 43 puis dans une
deuxidme phase du passage de ce produit du com-
partiment 10 dans la cuve 3, & travers le siphon de
vidange 42 et la conduite de liaison 45. La vidange
du compartiment aval 11 dans la cuve 3 de la machine
a laver 1 se fait ainsi en cascade & travers deux si-
phons de vidange successifs 43 et 42. Ii est ainsi
avantageux qu’un seul conduit de liaison 45 disposé
entre ensemble 15 de la boite & produits 7 et la cuve
3 permet une évacuation successive des contenus
de deux compartiments 10 et 11.

En outre, avec une vidange en cascade des com-
partiments amont 10 et aval 11, si le produit destiné &
éire exposé dans le compartiment aval 11 est relati-
vement trés visqueux, pour faciliter son évacua-
tion, le débit de vidange d4s du siphon 43 peut étre
déterminé relativement grand et méme supérieur au
débit d'alimentation en eau dz7 de ce compartiment
aval 11 sans encourir un risque d'un désamorgage.
En effet dans ce cas et dans cette phase d'évacua-
tion de produit du compartiment aval 11, le comparti-
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ment amont 10 est d’abord rempli d'eau, puis I'eau
dans ce compartiment 10 déborde la cloison 27 pour
alimenter et remplir le compartiment aval 11. Le si-
phon de vidange 43 de ce compartiment aval 11 ne
fonctionne qu’'au moment ol le niveau d’eau dans le
compartiment amont 10 se trouve sous le niveau de
sortie du siphon 43. Ainsi quand les buses d'alimen-
tation en eau 35 et 36 sont arrétées, le contenu du
compartiment 11 g'évacue en cascade & travers les
deux siphons de vidange 42 et 48.

Gréace & une alimentation en cascade en eau des
compartiments et/ou & une vidange en cascade de
ceux-ci, une simplification de structure de la boite a
produits 7 et en méme temps une simplification de fa-
brication de la machine & laver sont obtenues avec
une appréciable économie en composants électro-
mécaniques ou mécaniques tels que électrovannes
et conduit de liaison.

Dans une variante de réalisation non représen-
tée les compartiments amont 10 et aval 11 4 alimenta-
tion en eau en cascade, de I'ensemble 15 compren-
nent des siphons formés dans leurs parois de fond
28 et 29, qui débouchent tous les deux directement a
I'extérieur de cet ensemble 15. Les avantages obte-
nus par cette varianie sont appréciables vis-a-vis
des solutions connues rappelées plus haut bien
qu'ils soient relativement inférieurs & ceux de
Fexemple illustré dans les figures 1 & 4.

Dans une autre variante de réalisation non repré-
sentée I'ensemble 15 comprend un nombre de com-
partiments supérieurs a deux qui sont également ali-
mentées successivement en cascade d'une maniére
analogue a celle de 'exemple illustré, et leur vidange
se fait individuellement ou également en cascade
comme celle de I'exemple illustré.

Revendications

1. Machine a laver munie d'une boite a produits a
plusieurs compartiments ayant au moins deux com-
partiments adjacents amont (10), et aval (11) dont le
compartiment aval (11) est alimenté en eau par rem-
plissage en cascade d'amont en aval lors d’'une éva-
cuation du produit de ce dernier compartiment (11),
caractérisée en ce qu'elle comprend dans la boite &
produits (7} comme moyens réalisant une alimenia-
tion par remplissage en cascade d’amont en aval en
eau du compartiment aval (11) de ces deux comparti-
ments adjacents (10, 11}, un compartiment amont (10)
muni d'une entrée d'alimentation en eau (30), un com-
partiment aval (11) séparé de ce compartiment amont
{(10) par une cloison mitoyenne (27) ayant une hau-
teur vis-a-vis des fonds respectifs (28, 29) de ces
deux compartiments (10, 11) inférieure & la hauteur
des autres parois latérales respectives de ces der-
niers compartiments et pourvu d'une entrée d'ali-
mentation en eau par débordement de cette cloison
mitoyenne (27) et un collecteur d’eau (31) qui recoit
de 'eau provenant d'une collision de deux jets d'eau
(33, 34) émis simultanément par deux buses (35, 36)
d'un systéme d'alimentation (14), commandés par
deux électrovannes (40, 41) et alimente en eau le
compartiment amont (10) a travers I'entrée (30) for-
mée dans une cloison mitoyenne (32) entre ce collec-
teur d'eau (31) et ce compartiment (10), ces deux
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électrovannes (40, 41) étant destinées a alimenter
par des jets individuels d'eau (33, 34) a travers les
buses (35, 36) deux autres compartiments (8, 9) de
cette bolte a produits (7) en eau.

2. Machine selon la revendication 1, caractérisée
en ce que dans la bofte a produits (7), les comparti-
ments amont (10) et aval (11) comprennent chacun
comme dispositif de vidange un siphon (42, 43) for-
mé dans la paroi de fond (28, 29) de leur comparti-
ment.

3. Machine selon la revendication 2, caractéri-

sée en ce que dans les compartiments amont (10) et
aval (11) de la boite & produits (7), les siphons (42,
43) ont des débits de vidange (d42) et d4s) respecti-
vement inférieurs au débit d'alimentation en eau
(dso) entrant dans le compartiment amont (10) par
'entrée (30) et au débit d’alimentation en eau (dz7)
entrant dans le compartiment aval (11) par déborde-
ment de la cloison mitoyenne (27) séparant ces deux
compartiments (10, 11).

4. Machine selon l'une des revendications 2 et 3,
caractérisée en ce que dans les compartiments
amont (10) et aval (11) de la bofte a produits (7), le si-
phon (42) formé dans la paroi de fond (28) du com-
partiment amont (10), débouche & I'extérieur de cette
boite & produits, et le siphon (43) formé dans la pa-
roi de fond (29) du compartiment aval (11) débouche
dans le compartiment amont (10).

5. Machine selon l'une des revendications 2 et 3,
caractérisée en ce que dans les compartiments
amont (10) et aval (11) de la boite & produits (7), le si-
phon (42) du compartiment amont (10) et le siphon
(43) du compartiment aval (11) débouche individuelle-
ment vers l'extérieur.

6. Machine selon I'une des revendications 2 et 3,
caractérisée en ce que dans la boite a produits (7)
pour un volume prédéterminé du compartiment
amont (10) délimité par une hauteur donnée de la cloi-
son mitoyenne (27) et pour une hauteur d'amorgage
et un débit donnés du siphon de vidange (42) de ce
compartiment amont (10), un débit de remplissage
{d10) est choisi pour effectuer un remplissage com-
plet de ce compartiment amont (10) en un temps T au
moins égal & une durée D nécessaire & une évacua-
tion compléte de la quantité de produit entreposé
dans ce compartiment amont (10), & travers ce si-
phon de vidange (42).

7. Machine selon la revendication 1, caractérisée
en ce que la boite & produits (7) comprend d'une part
dans le collecteur d'eau (31) un déversoir a trop
plein {(49) constitué par une entaille dans le bord su-
périeur d’une paroi latérale (47) d'un ensemble (15)
de cette boite, & une hauteur h au-dessus du niveau
de l'entrée d'eau (30) dans le compartiment (10) et
d'autre part des buses d’alimentation d'eau (35, 36)
dont la somme de leurs débits (dss, das) est supé-
rieure au débit de cette entrée d’'eau (dag) dans ce
compartiment (10).

Patentanspriiche

1. Waschmaschine, versehen mit einem mehrere
Facher umfassenden Waschmittelbehélter, der
stromaufwarts (10) und stromabwérts (11) minde-
stens zwei angrenzende Fécher hat, von denen das
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stromabwérts gelegene Fach (11) bei einer Abfiih-
rung des Waschmittels aus letzterem Fach (11)
durch stromaufwérts nach stromabwarts erfalgen-
de Kaskadenfillung mit Wasser gespeist wird, da-
durch gekennzeichnet, daB sie im Waschmittelbehal-
ter (7) als Mittel zur Durchfihrung einer Wasser-
speisung durch stromaufwarts nach stromabwérts
erfolgende Kaskadenfilllung des stromabwéris ge-
legenen Faches (11) dieser beiden angrenzenden
Facher (10, 11) ein stromaufwérts gelegenes Fach
(10) enthalt, das mit einem Wasserspeisungseintass
(30) versehen ist, ein stromabwarts gelegenes
Fach (11), das von diesem stromaufwarts gelegenen
Fach (10) durch eine Mittelwand (27) getrennt ist,
die gegeniiber den jeweiligen Boden (28, 29) dieser
Facher (10, 11) eine Hohe hat, die niedriger als die
Hoéhe der anderen jeweiligen Seitenwénde dieser
beiden Facher ist und mit einem durch UberflieBen
dieser Mittelwand (27) erfolgenden Wasserspei-
sungseinlass versehen ist, und ein Wassersammel-
behalter (31), der Wasser aufnimmt, das von einem
Aufprall zweier Wasserstrahlen (33, 34) stammt,
die gleichzeitig von zwei mittels zwei Magnetventi-
len (40, 41) gesteuerten Disen (35, 36) eines Was-
serspeisungssystems (14) abgegeben werden, und
das stromaufwérts gelegene Fach (10) durch den in
einer Mittelwand (32) zwischen diesem Wassersam-
melbehalter (31) und diesem Fach (10) ausgebildeten
EinlaB (80) mit Wasser speist, wobei diese beiden
Magnetventile (40, 41) dazu bestimmt sind, durch
einzelne Wasserstrahlen (33, 34) durch die Dilsen
(35, 36) hindurch zwei weitere Facher (8, 9) dieses
Waschmittelbehalters (7) mit Wasser zu speisen.

2. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB im Waschmittelbehalter (7) jedes der
stromaufwérts (10) und stromabwarts (11) gelegenen
Facher als AblaBvorrichtung einen Siphon (42, 43)
enthélt, der in der Bodenwand (28, 29) ihres Faches
ausgebildet ist.

3. Maschine nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB in den Fachern stromaufwérts (10)
und stromabwarts (11) des Waschmiitelbehalters (7)
die Siphone (42, 43) AblaBleistungen (d42) und
(d4s) haben, die jeweils niedriger als die Wasser-
speisungsleistung (dso) sind, die in das stromauf-
warts gelegene Fach (10) durch den EinlaB (30} ein-
tritt, und als die Wasserspeisungsleistung (dzz), die
in das stromabwarts gelegene Fach (11) durch Uber-
flieBen der diese beiden Facher (10, 11) trennenden
Mittelwand (27) eintritt.

4, Maschine nach einem der Anspriiche 2 und 3,
dadurch gekennzeichnet, daB in den stromaufwérts
(10) und stromabwérts (11) des Waschmittelbehélters
(7) gelegenen Fachern der in der Bodenwand (28)
des stromaufwarts gelegenen Faches (10) ausgebil-
dete Siphon (42) aus diesem Waschmittelbehéiter
herausmiindet, und der in der Bodenwand (29) des
stromabwarts gelegenen Faches (11) gebildete Si-
phon (43) in das stromaufwarts gelegene Fach ein-
miindet.

5. Maschine nach einem der Anspriiche 2 und 3,
dadurch gekennzeichnet, daB in den stromaufwérts
(10) und stromabwarts (10) gelegenen Fachern des
Waschmittelbehalers (7) der Siphon (42) des strom-
aufwars gelegenen Faches (10) und der Siphon
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(43) des stromabwirts gelegenen Faches (11) ein-
zeln nach auBen miinden.

6. Maschine nach einem der Anspriiche 2 und 3,
dadurch gekennzeichnet, daB im Waschmittelbehal-
ter (7) flr ein vorgegebenes Volumen des stromauf-
warts gelegenen Faches (10), das durch eine gege-
bene Hohe der Mittelwand (27) begrenzt ist, und fiir
eine gegebene Auslésungshéhe und eine gegebene
Leistung des AblaBsiphons (42) dieses stromauf-
warts gelegenen Faches (10), eine Filleistung (dio)
gewahlt wird, um eine vollstandige Auffiillung die-
ses stromaufwérts gelegenen Faches (10) in einer
Zeit T durchzufiihren, die mindestens einer Dauer
D entspricht, die fir eine vollstandige Abfiihrung
der in diesem stromaufwérts gelegenen Fach (10)
gelagerten Waschmittelmenge durch diesen AblaB-
siphon (42) hindurch notwendig ist.

7. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Waschmittelbehalter (7) einer-
seits im Wassersammelbehélter (31) einen Uberlauf
(49) enthalt, der durch eine Auskehlung im oberen
Rand einer Seitenwand (47) einer Einheit (15) dieses
Behalters gebildet ist, auf einer Héhe h stromauf-
wérts des Pegels des Wassereinlasses (30) in das
Fach (10) und andererseits WassereinlaBdiisen (35,
36), deren Leistungssumme (dss, das) héher ist als
die Leistung dieses Wassereinlasses (dso) in die-
ses Fach (10).

Claims

1. A washing machine provided with a product box
having several compartments of which at least two
adjacent compartments are upstream (10) and down-
stream (11), of which the downstream compartment
(11) is supplied with water by a downstream cascade
filing action at the time of removal of the product
from this latter compartment (11), characterized in
that as the means effecting supply by downstream
cascade filling with water of the downsiream com-
pariment (11) of two such adjacent compartments (10
and 11), the washing machine comprises an upstream
compartment (10) provided with a water supply inlet
{30), a downstream compartment (11) separated from
this upsiream compartment (10) by a common parti-
tion (27) whose height related to the respective bot-
toms (28 and 29) of these two compartments (10 and
11) is less than the height of the other respective lat-
eral walls of the latter compartments and provided
with a water supply inlet by overflow over this com-
mon partition (27) and a water collector (31), which
receives water originating from a collision of two
water jets (33 and 34) simultaneously squirted by
two nozzles (35 and 36) of a supply system (14) con-
trolled by two solenoid valves (40 and 41) and sup-
plies the upstream compartment (10) with water via
the inlet (30) formed in a common partition (32) be-
tween the said water collector (31) and this compart-
ment (10), these two solenoid valves (40 and 41) be-
ing adapted to supply with water two other compart-
ments (8 and 9) of this product box (7) by individual
water jets (33 and 34) through the nozzles (35 and
36).

2. The machine as claimed in claim 1, character-
ized in that in the product box (7) as an emptying
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means the upstream and downstream compartments
(10 and, respectively, 11) each comprise a syphon
(42 and 43) formed in the bottom wall (28 and 29) of
their compartment.

3. The machine as claimed in claim 2, character-
ized in that in the upstream and downstream com-
partments (10 and, respectively, 11) of the product
box (7) the siphons (42 and 43) have emptying rates
{daz) and (d43) respectively less than the rate (dao)
of supply of water into the upstream compartment
(10) via the inlet (30) and than the rate (d27) of water
supply into the downstream compartment (11) due to
overflow over the common partition (27) separating
the two compartments (10 and 11).

4. The machine as claimed in claim 2 or claim 3,
characterized in that in the upstream and down-
stream compartments (10 and, respectively, 11) of
the product box (7) the syphon formed in the bottom
wall (28) of the upstream compartment (10) opens
outside this product box, and the syphon (43)
formed in the bottom wall (29) of the downstream
compartment (11) opens into the upstream compart-
ment (10).

5. The machine as claimed in claim 2 or claim 3,
characterized in that in the upstream and down-
stream compartments (10 and, respectively, 11) of
the product box (7) the syphon (42) of the upstream
compartment (10) and the syphon (43) of the down-
stream compartment (11) individually open to the out-
side.

6. The machine as claimed in claim 2 or claim 3,
characterized in that in the product box (7) for a giv-
en volume of the upstream compartment (10) delimit-
ed by a given height of the common partition (27)
and for a priming height and a given rate of the emp-
tying syphon (42) of this upstream compartment
(10), a filling rate (dio) is selected in order to effect
a complete filling of the upstream compartment (10)
in a time at least equal to a duration D needed for
the complete emptying of the quantity of product
temporarily stored in the upstream compartment
(10), via the emptying siphon (42).

7. The machine as claimed in claim 1, character-
ized in that on the one hand the product box (7) com-
prises an overflow weir (49) in the water collector
(81), said weir being formed by a notch in the upper
edge of a lateral wall (47) of the structure (15) of
this box, at a height h above the level of water entry
(30) into the compartment (10), and on the other hand
comprises water supply nozzles (35 and 36), with a
sum of their flow rates (dss and dss) greater than
the rate of this water inlet (dso) into this compart-
ment (10).
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FIG.3
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