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Campo dell'invenzione

La presente invenzione si riferisce a uno stampo
in cul wuna lama di tranciatura a stampo viene
impiantato in un cartone curvato e a una trancia a
stampo rotante che trancia a stampo un materiale in
fogli in una forma richiesta mediante la suddetta
lama di tranciatura a stampo facendo passare il
materiale in fogli tra un cilindro portastampo al
quale & fissato lo stampe e un cilindro controstampo.

Descrizione della tecnica relativa

Una trancia a stampo rotante viene usata
preferibilmeﬁte'come wmezzo per formare del grezzi,

ecc., che formano poi il materiale di base per

scatole di cartone che possono venire assemblate e
disassemblate, mediante tranciatura a stampo di un
materiale in fogli quale un cartone ondulatc in
fegli, in mode da conferirgli una forma richiesta. La
trancia a stampo rotante & provvista di un cilindro
portastampo al quale €& fissato in modo asportabile
uno stampo c¢on una lama di tranciatura di forma

richiesta impiantata in un cartone di forma curva, e
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un cilindro controstampo con la sua linea assiale
disposta in parallelo al c¢ilindro portastampo, al
quale & fissato un controstampo in materiale
uretanico, in cul il controstampo & in grado di
ricevere durante il contatto la punta della suddetta
lama di tranciatura dello stampo. Entrambi i cilindri
sono azionati reciprocamente in direzioni opposte da
una sorgente di azionamento esterna alla quale i
cilindri sono collegati usualmente tramite un treno
di ingranaggi. Quindi un materiale in fogli
rappresentato da un cartone ondulato, alimentato
orizzontalmente tra i due cilindri, viene posto tra
la suddetta lama di tranciatura a stampo e il
cilindro controstampo e viene convogliato in avanti,
e durante questo processo il corrispondente materiale
in fogli viene tranciato a stampo {(la cosiddetta
tranciatura morbida) in modo da conferirgli una forma
richiesta.

Inoltre nella suddetta trancia a stampo rotante
in aggiunta a un tipo di taglio "morbido" in cui un
controstampo in materiale uretanico viene fissato al
cilindro controstampo, & disponibile un tipo di
taglio cosiddetto '"semi duro" in cui una piastra
metallica in un materiale come ltacciaio

inossidabile, 1'alluminio o il rame, ecc., & fissata
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sulla circonferenza esterna di un cilindro realizzato
con un materiale duro a base di ferro, in cui un
materiale in fogli viene tagliato a stampo facendo si
che la lama di tranciatura a stampo venga portata a
contatto con la circonferenza esterna della piastra
metallica, cosi come un tipe di taglioc cosiddetto
"duro" in cui un materiale in fogli viene tagiiato a
stampo per il fatto che una lama di tranciatura viene
posta direttamente a contatto con la superficie
circonferenziale esterna di un cilindro senza
applicare una piastra metallica.

Nella suddetta trancia a stampo rotante il
cilindro portastampo & disposto in modo che lé.sua
linea assiale & resa parallela alla linea di
riferimento perpendicolare alla. direzione di
alimentazione fogli. Quindi una lama di tranciatura a
stampo laterale disposta in corrispondenza -del
suddetto stampo e che piega lateralmente un materiale
in fogli in pafallelo alla linea di riferimento &
impostata in modo da risultare parallela alla
corrigpondente linea di riferimento. Quando gi
trancia a stampo il materiale in fogli utilizzando la
lama di tranciatura a stampo laterale impostata come
sopra, dato che la corrispondente lama & portata a

contatto con il materiale in fogli su tutta la sua
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lunghezza, un grande carico viene applicato
istantaneamente sul cilindro portastampo e sul
cilindro controstampo.

Dato che questo carico improvviso viene
ripetutamente applicatoc su entrambi i cilindri,
sussiste il problema relativo alla riduzione della
vita utile delle parti dei cuscinetti, ecc., dei
cilindri. Quindi anche se viene utilizzata wuna
contromisura per aumentare la resistenza meccanica
dei cuscinetti, ecc., gquesto porta a unc svantaggioso
aumento delle dimensioni del sistema, con  un
conseguente aumento dei costi di produzione. Inoltre
nel caso del suddetto tipo di taglio "semi duro" o
"duro", dato che la lama di tranciatura a stampo
laterale dello stampo & portata direttamente a
contatto con la superficie circonferenziale esterna
del cilindro, si presenta un altro problema relativo
alla generazione di vibrazioni o di danneggiamenti
della lama, ecc:

Inoltre nella trancia a stampo rotante, per
dentellare wun materiale in fogli per piegarlo e
realizzare delle scatole in cartone, ecc., si
presenta il caso in cui nel suddetto cartone curvato

viene usato per intagliare uno stampo con una lama di

dentellatura. In questo momento il carico viene
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esercitato sulla lama di dentellatura per dentellare
in parallelo alla linea di riferimento come nella
suddetta lama di tranciatura a stampo laterale, e
viene riscontrato il problema relativo al fatto che
la linea di dentellatura viene creata in modo
eccessivo con conseguente rottura durante la
dentellatura. Cio' significa che nella trancia a
stampo rotante, dato che la tranciatura a stampo di
materiali in fogli & ottenuta facendo accoppiare
l'estremita' anteriore di una lama di tranciatura a
stampo sporgente dal cartone curvato nel
controstampo, la superficie del corrispondente
controstampo & necessariamente danneggiata per via
dell'accoppiamento della suddetta lama se il lavoro
di tranciatura a stampo viene continuato per un lungo
periodo di tempo. La parte in cui l'estremita' della

lama & accoppiata viene inevitabilmente usurata per

via del danneggiamento del controstampo. Di
conseguenza in questo caso la distanza assiale tra il
cilindro portastampo e il cilindro controstampo viene
accorciata per eseguire in modo sicuro la tranciatura
a stampo e la percentuale di accoppiamento con 1la
lama di tranciatura a stampo viene assicurata
rispetto al cilindro controstampo. L'intervallo tra

la lama di dentellatura e il cilindro controstampo




viene pero' pure ridotto Con conseguente eccessgiva
dentellatura del materiale in fogli, con conseguente
danneggiamento dovuto alla dentellatura. Inoltre
anche nel caso della tranciatura di tipo "semi duron
© "duro", dato che 1l'estremita! della lama di
tran¢iatura a stampo diviene ottusa con 1'andare del
tempo, non si ottiene una buona tranciatura a stampo.
Quindi anche in questo caso la distanza assiale tra
il cilindro portastampo e il cilindro controstampo
viene accorciata, con coﬁseguente danneggiamento
della dentellatura, come detto sopra.

A seguito dell'usura in una sola parte in cui
l'estremita: della lama interagisce con il
controstampo, la superficie del controstampe diviene
irregolare (concava o convessal), e quindi si presenta
l'ulteriore problema relativo alla impossibilita' di
eéseguire una uniforme dentellatura da parte della
suddetta lama di dentellatura. A questo proposito,
anche se la parte in cui l'estremita' della lama &
accoppiata con il controcilindro viene cambiata
gpostandoe il cilindro portastampo nella direzione
assiale, non si pud ottenere alcun buon risultato
dato che la lama di tranciatura a stampo laterale &

parallela alla 1linea assiale del éorrispondente

cilindro.




i
L

SOMMARIO DELL'INVENZIONE

L'invenzione & stata proposta per risolvere in
modo vantaggioso i problemi esistenti nella suddetta
tecnica anteriore, e qﬁindi uno scopo dell'invenzione
consiste nel realizzare uno stampo che assicuri una
pill lunga vita utile della lama di tranciatura a
stampo, della lama di dentellatura e del cilindro
portastampo, ecc., e una trancia a stampo rotante
nella quale questi elementi vengono utilizzati.

Per risolvere i suddetti problemi e per ottenere
in modo vantaggiose lo scopo dell‘invenzione;- la
presente invenzione si riferisce a wuno stampo
composto da un cartone curvo fissato in modo
amovibile a un cilindro portastampo e a una lama di
tranciatura a stampo impiantata nel corrispondente
cartone in modo da eseguire una tranciatura a stampo

richiesta sul materiale in fogli, ed & caratterizzata

dal fatto che

una lama di tranciatura a stampo laterale, che si
estende in parallelo al bordo anteriore del suddetto
materiale in fogli, per applicare wuna 1linea di
tranéiatura a stampo laterale sul corrispondente
materiale, viene impiantata a spirale sul suddetto
cartone curvato e la linea perpendicolare che si

estende dalla estremita' della lama alla radice della
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lama in qualsiasi parte ottica nella sua direzione di
estensione viene fatta intersecare la linea assiale
del suddetto cilindro portastampo, e

una lama di tranciatura a stampo longitudinale
che si estende in parallele al bordo laterale del
suddetto materiale in fogli, per applicare una linea
di tranciatura a stampo longitudinale sul
corrispondente materiale & impiantata a spirale sul
suddetto cartone curvato e la linea perpendicolare
che si estende dalla estremita' della lama alla
radice della lama in qualsiasi parte ottica nella sua
direzione di estensione vieng fatta intersecare 1la
linea assiale del suddetto cilindro portastampo.

Per risolvere i suddetti problemi e per ottenere
in modo vantaggioso lo scopo dell'invenzione,
un'altra esecuzione della presente invenzione si
riferisce a uno stampo composto da un cartone curvo
fissato in modo amovibile a un cilindro portastémpo
disposto in modo da intersecare la direzione di
alimentazione di un materiale in fogli e a una lama
di tranciatura a stampo impiantata nel corrispondente
cartone, ed & caratterizzata dal fatto che

una lama di tranciatura a stampo laterale, per
applicare una linea di tranciatura a stampo laterale

di lunghezza determinata, che attraversa la direzione
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di alimentazione del suddetto materiale in fogli, sul
corrispondente materiale viene posizionata a spirale
con il suddetto cartone curvato fissato a un cilindro
portastampo e la linea perpendicolare che si estende
dalla estremita' della lama alla radice della lama in
qualsiasi parte ottica nella sua diré;ione di
estensione della lama di tranciatura a stampo
laterale viene fatta intersecare con la linea assiale
del cilindro portastampo, e

ung lama di tranciatura a stampo longitudinale,
per applicare una 1linea di tranciatura a stampo
longitudinale di lunghezza determinata attraversante
la direzione di alimentazione del suddetto materiale
in fogli sul corrispondente materiale & posizionata a
spirale con il suddetto cartone curvato fissato al
cilindro portastampo e la linea perpendicolare che si
estende dalla estremita' della lama alla radice della
lama in qualsiasi parte ottica nella sua direzione di
estensione viene fatta intersecare con la linea
assiale del suddetto cilindro portastampo.

Per risolvere i suddetti problemi e per ottenere
in modo vantaggioso lo SCopo dell'invenzione,
un'altra esecuzione della presente invenzione si

riferisce a uno stampo composto da un cilindro

portastampo disposto in modo amovibile in mede da-
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intersecare la direzione di alimentazione di un
materiale in fogli e a una lama di tranciatura a
stampo implantata nel corrispondente cartone, ed &
caratterizzata dal fatto che

una lama di tranciatura a stampo laterale, per
applicare una linea di tranciatura a stampo laterale
di lunghezza determinata, che attraversa la direzione
di alimentazione del suddetto materigle in fogli, sul
corrispondente materiale viene pos;zionata a spirale
con il suddetto cartone curvato fissato a un cilindro
portastampo e la linea perpendicolare che si estende
dalia estremita' della lama alla radice della lama in
qualsiasi parte opzionale nella sua direzione di
estensione della lama di tranciatura a stampo
laterale viene fatta intersecare con la linea assiale
del cilindro portastampo, e

una lama di tranciatura a stampo longitudinale,
per applicare wuna linea di tranciatura a stampo
longitudinale di lunghezza determinata, parallela
alla direzione di alimentazione del suddetto
materiale in fogli, sul corrispondente materiale &
posizionata a spirale con il suddetto cartone curvato
fissato al cilindro portastampo e la linea
perpendicolare che si estende dalla estremita' della

lama alla radice della lama .in qualsiasi parte




=

oy

opzionale nella .sua direzione di estensione in
corrispondenéa della lama di tranciatura a stampo
longitudinale viene fatta intersecare con la linea
assiale del suddetto cilindro portastampo.

Per risolvere i suddetti problemi e per ottenere
in “modo vantaggioso lo scopo dell'invenzione,
un'altra esecuzione della presente invenzione si
riferisce a uno stampo composto da un cartone curvo
fissato in modo amovibile a un cilindro portastampo e
a una lama di dentellatura impiantata nel
corrispondente cartone in modo da applicare una linea
di dentellatura su un materiale in fogli, ed é
caratterizzata dal fatto che

una lama di dentellatura laterale della suddetta
lama di denteliatura, che si estende in parallelo al
bordo anteriore del suddetto materiale in fogli, per
applicare una linea di dentellatura sul
corrispondente materiale, e viene impiantata a
spirale sul suddetto cartone curvato e la linea
perpendicolare che si estende dalla estremita' della
lama alla radice della 1lama in éualsiasi parte
opzionale nella sua direzione di estensione della
stessa interseca la linea assiale del cilindro
poftastampo, e

una lama di dentellatura . longitudinale della
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suddetta 1lama di dentellatura, che si estende in
parallelo al bordo laterale del suddetto materiale in
fogli, ‘per applicare wuna linea di dentellatura
longitudinale sul corrispondente materiale &
impiantata a spirale sul suddetto cartone curvato e
la linea perpendicolare che gi estende dalla
estremita' della lama alla radice della lama in
qualsiasi parte opzionale nella sua direzione di
estensione interseca la linea assiale del suddetto
cilindro portastampo.

Per risolvere i suddetti problemi e per ottenere
in modo vantaggioso lo scopo dell'invenzione,
un'altra esecuzione della presente invenzione si
riferisce a uno stampo composto da un cartone curve
fissato iﬁ modo amovibile a un cilindro portastampo
disposto in modo da intersecare la direzione di
alimentazione di un materiale in fogli e a una lama
di dentellatura impiantata nel corrispondente
cartone, ed & caratterizzata dal fatto che

una lama di dentellatura laterale, per applicare

una linea di dentellatura laterale di lunghezza

determinata che interseca la direzione di
alimentazione del materiale in fogli, sul
corrispondente materiale, viene posizicnata a

spirale col suddetto cartone curvato fissato a un
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cilindro portastampo e la linea perpendicolare che si
estende dalla estremita' della lama alla radice della
lama in qﬁalsiasi parte opzionale nella direzione di
estensione della lama di dentellatura laterale
interseca la linea assiale del cilindro portastampo,
e

una lama di dentellatura longitudinale, per
applicare una linea di dentellatura longitudinale di
lunghezza determinata che interseca la direzione di
alimentazione del materiale in fogli, sul
corrispondente materiale, viene posiziocnata a
spirale col suddetto cartone curvato fissato a un
cilindro portastampo e la linea perpendicolare che sgi
estende dalla estremita' della lama alla radice della
lama in qualsiasi parte opzionale nella direzione di
estensione sulla lama di dentellatura longitudinale
viene fatta intersecare la linea assiale del cilindro
portastampo.

Per risolvere i suddetti problemi e per ottenere
in modo vantaggioso lo scopo dell'invenzione,
un'altra esecuzione della presente invenzione si
riferisce a uno stampo composto da un cartone curvo
fissato in modo amovibile a un cilindro portastaﬁpo
disposto in modo da rintersecare la direzione di

alimentazione di un materiale in fogli e a una lama
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di dentellatura impiantata nel corrispondente

cartone, ed & caratterizzata dal fatto che

una lama di dentellatura laterale, per applicare

s

una linea di dentellatura laterale di lunghézza

“

determinata che interseca la direzione di
alimeéntazione del materiale in fogli, sul
corrispondente materiale, <viene posizionata a

spirale col suddetto cartone curvato fissato a un
cilindro portastampo e la linea perpendicolare che si
estende dalla estremita' della lama alla radice della
lama in gualsiasi parte opzionale nella direzione di
estensione della lama @i dentellatura laterale
interseca la linea assiale del c¢ilindro portastampo,
e

una lama di dentellatura longitudinale, per
applicare una iinea di dentellatura longitudinale di
lunghezza determinata che & parallela alla direzione
di alimentazione del materiale in fogli, sul
corrispondente materiale, viene ©posizionata a
spirale col suddetto cartone curvato fissato a un
cilindro portastampo e la linea perpendicolare che si
estende dalla estremita' della lama alla radice della
lama in qualsiasi parte opziocnale nella direzione di
estensione sulla lama di dentellatura longitudinale

viene fatta intersecare la linea assiale del cilindro




portastampo.

Per risolvere i suddetti problemi e per ottenere
in modo vantaggioso lo scopo- dell'invenzione,
un'altra -esecuzione della presente invénzione si
riferisce a uno stampo composte da un cartone curvo
fissato in modo amovibile a un cilindro portastampo e
a una lama di tranciatura a stampo e a una lama di
dentellatura impiantate nel corrispondente cartone,
in medo da applicare una determinata tranciatura a
stampo e dentellatura su un materiale in fogli ed &
caratterizzata dal fatto che

una lama di tranciatura a stampo laterale, della
lama di tranciatura a stampo, che si estende in
parallelo al bordo anteriore del suddetto materiale
in fogli, per applicare una linea di tranciatura a
stampo laterale sul corrispondente materiale &
impiantata a spirale sul suddetto cartone curvato e
la linea perpendicolare che si estende dalla
estremita' della lama alla radice della 1lama in
gualsiasi posizione opzionale nella direzione di
estensione della lama di dentellatura laterale
interseca la linea assiale del cilindro poertastampo,

una lama di dentellatura laterale della suddetta
lama di dentellatura che si estende in parallelo al

bordo anteriore del materiale in fogli, per applicare




una linea di dentellatura sul corrispondente
materiale, viene impiantata a spirale sul suddetto
cartone curvato e 1la linea perpendicolare che si
estende dalla estremita' della lama alla radice della
lama in qualsiasi parte opzionale nella direzione di
estensione della stessa interseca la linea assiale
del cilindro portastampo, e

una lama di dentellatura longitudinale della lama
di dentellatura che si estende in parallelo al bordo
1ater%le del materiale in fogli, per applicare una
linea di dentellatura longitudinale sul
gorrispondente materiale, viene impiantata a spirale
sul suddetto cartone curvato e la linea
perpendicolare che si estende dalla estremita' della
lama alla radice della lama in qualsiasi parte
opzicnale nella Qirezione di estensione della stessa
interseca la linea assiale del cilindro portastampo.

Per risolvere i suddetti problemi e per ottenere
in mode vantaggiose lo scopo dell'invenzione, un
ulteriore aspetto dell'invenzione consiste in wuna
trancia a stampo rotante provvista di un cilindro
portastampo azionato e ruotato in una determinata
direzione con uno stampo fissato in modo amovibile su
di esso, che presenta una lama di tranciatura a

stampo impiantata in un cartone curvato, e un
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cilindro controstampo disposto in parallelo al
c¢ilindro portastampo ed & azionato e ruotato nella
direzione opposta al cilindro portastampo, in cui un
materiale in fogli wviene alimentato tra 1 due
cilindri in una posizione inclinata in cui il bordo
anteriore del materiale in fogli.nella direzione di
alimentazione fogli interseca la linea di riferimento
perpendicolare alla corrispondente direzione di
alimentazione con un determinate angolo, e una
tranciatura a stampo di forma determinata viene
eseguita sul materiale in fogli tramite la lama di
tranciatura a stampo,

in cui il suddetto stampo & provvisto di una di
una lama di tranciatura a stampo laterale impostata
in modo da venire posizionata spirale con il cartone
ondulato fissato al ¢ilindro portastampo e la linea
perpendicolare che si estende dalla estremita' alla
radice della lama in c¢iascuna posizione nella
direzione di estensione della étessa interseca la
linea assiale del cilindro portastampo, e una lama di
tranciatura a stampo longitudinale impostata in modo
da essere posizionata a spirale col cartone ondulato
fissato al cilindro  portastampo e la linea
perpendicolare che si estende dalla estremita' alla

radice lama in ciascuna posizione nella direzione di

in X
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estensione della stessa interseca la linea assiale
del cilindro portastampo,

in cui 11 suddetto «cilindro portastampo &
disposto in modo che la sua linea assiale diviene
parallela alla linea di riferimento,

in cui rispetto al ciiindro portastampo, il
suddetto stampo & fissato a esso in modo che la lama
di tranciatura a stampo laterale & inclinata rispetto
alla linea assiale del cilindro portastampo nella
direzione opposta con un angolo quasi uguale
all'angolo di inclinazione del bordo anteriore del
materiale in fogli rispetto alla linea di riferimento

e la lama di tranciatura a stampo longitudinale &

" inclinata rispetto alla direzione di alimentazione

fogli con gquasi lo stesso angole di inclinazione
rispetto alla linea assiale della lama di tranciatura
a stampo laterale, e

in cui su un materiale in fogli alimentato tra il
cilindro portastampo e il cilindro controstampo in
posizicone inclinata, una linea di tranciatura a
stampo laterale attraversante la linea di riferimento
viene incisa con la lama di tranciatura a stampo
laterale e una linea di tranciatura a stampo
longitudinale attraversante la linea di alimentazione

fogli wviene incisa con la suddetta lama di




tranciatura a stampo longitudinale.

Per risolvere i suddetti problemi e per ottenere
in modo vantaggicso 1lo scopo dell'invenzione, un
ulteriore aspetto dell'invenzione consiste in wuna
trancia a stampo zrotante provvista di un cilindro
portastampo azionato e ruotato in una determinata
direzione con uno stampo fissato in modo amovibile su
di esso, che presenta una lama di tranciatura a
stampo impiantata in un <c¢artone curvato, e un
cilindro controstampo disposto in parallelo al
cilindro portastampo ed & azionato e ructato nella
direzione opposta al cilindro portastampo, in cui un
materiale in fogli di forma rettangolare viene
alimentato tra i due c¢ilindri in wuna posizione
inclinata in cui il bordo anteriore del materiale in
fogli nella direzione di alimentazione fogli
interseca la linea di riferimento perpendicolare alla
corrispondente direzione di alimentazione con un
determinato angolo, e una tranciatura a stampo di
forma determinata viene eseguita sul materiale in
fogli tramite la lama di tranciatura a stampo,

in cui il suddetto stampo & provvisto di una lama
di tranciatura a stampo laterale impostata in modo da

venire posizionata a spirale con il cartone ondulato




fissato al «cilindro portastampo, e la 1linea
perpendicolare che si estende dalla estremita' alla
radice della lama in c¢iascuna posizione nella
dixezione di estensione della stessa interseca la
linea assiale del cilindro portastampo, per mezzo del
qualé una linea di tranciatura a stampo laterale
parallela al bordo anteriore del suddetto materiale
in fogli viene applicata sul corrispondente materiale
e una lama di tranciatura stampo longitudinale
impostata in modo da essere posizionata a spirale col
cartone ondulato fissato al cilindro portastampo e
la linea perpendicoclare che si estende dalla
estremita' alla radice della lama in ciascuna
posizione nella direzione di estensione della stessa
interseca la linea assiale del cilindro portastampo,
per cui sul corrispondente materiale viene realizzata
una linea di tranciatura a stampo longitudinale
parallela al bordo laterale perpendicolare al bordo
anteriore del suddetto materiale in fogli,

in cui il suddetto «c¢ilindrc portastampo &
disposto in modo che la sua linea assiale diviene
parallela alla linea di riferimento,

in cui rispetto al c¢ilindro portastampo, il
suddetto stampo & fissato a esso in modo che la lama

di tranciatura a stampo laterale & inclinata rispetto
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alla linea assiale del cilindro portastampe nella
direzione opposta «c¢on un angolc quasi uguale
all'angolo di inclinazione del bordo anteriore del
materiale in fogli rispetto alla linea di riferimento
e la lama di tranciatura a stampo longitudinale &
inclinata rispetto alla direzione di alimentazione
fogli con quasi lo stesso angoloc di ineclinazione
rispetto alla linea assiale della lama di tranciatura
a stampo laterale, e

in cui su un materiale in fogli alimentato tra il
cilindro portastampo e il cilindro controstampo in
posizione inclinata, wuna 1linea di tranciatura a
stamporlaterale attraversante la linea di riferimento
viene incisa con la lama di tranciatura a stampo
laterale e wuna linea di tranciatura a stampo
longitudinale attraversante la linea di alimentazione
fogli wviene incisa con la suddetta lama di
tranciatura a stampo longitudinale.

Per risolvere i suddetti problemi e per ottenere
in modo vantaggioso lo scopo dell'invenzione, un
ulteriore aspetto dell'invenzione consiste in una
trancia a stampo rotante provvista di un cilindro
portastampo azionato e ruotato in una determinata
direzione con uno stampo fissato in modo amovibile su
di esso, che presenta una lama di tranciatura a
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stampo impiantata in un cartone curvato, e un
cilindro controstampo disposto in parallelo al
cilindro portastampo ed & azionato e ruotato nella
direzione opposta al cilindro portastampo, in cui un
materiale in fogli wviene alimentato tra 1 due
cilindri in una posizione di riferimento in cui il
borde anteriore nella direzione di alimentazione
fegli diviene parallelo alla linea di riferimento
perpendicolare alla corrispondente direzione di
alimentazione, e una tranciatura a stampo di forma
determinata viene eseguita sul materiale in fogli
tramite la lama di tranciatura a stampo,

in cui il suddetto stampo & provvisto di una lama
di tranciatura a stampo laterale impostata in modo da
venire posizionata a spirale con il cartone ondulato
figssate al cilindro portastampo, e la linea
perpendicolare che si estende dalla estremita' alla
radice della lama in c¢iascuna posizione nella
direzione di estensione della stessa interseca la
linea assiale del cilindro portastampo, e una lama di
tranciatura stampo longitudinale impostata in modo da
essere posizionata a spirale col cartone ondulato
fissato al cilindro portastampo e la 1linea
perpendicolare che si estende dalla estremita' alla

radice della lama in ciascuna posizione nella
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direzione di estensione della stessa interseca la
linea assiale del cilindro portastampo,

in cui il suddetto c¢ilindro portastampo &
disposto in modo che la sua linea assiale diviene
inclinata rispetto alla linea di riferimento,

in cui uno stampo & fissato al «cilindro
portastampo in modo che la lama di tranciatura a
stampo laterale delle lame di tranciatura a stampo
che realizza wuna linea di tranciatura a stampo
laterale di lunghezza determinata parallela alla
linea di riferimento & inclinata rispetto al cilindro
portastampo nella stessa direzione c¢on un angolo
quasi uguale all'angolo di inclinazione della linea
assiale rispetto alla linea di riferimento e

in cui una linea di tranciatura a stampo laterale
parallela alla linea di riferimento viene realizzata

sul materiale in fogli alimentatoc nelle condizioni di

riferimento tra il ci;indro peortastampo e il cilindro
controstampo mediante la guddetta lama di tranciatura
a stampo laterale.

BREVE DESCRIZICNE DEI DISEGNI

Nei disegni allegati:

la fig. 1 mostra una vista in pianta della
struttura di una trancia a stampo rotante secondo una

prima forma preferita dell'invenzione;
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la fig. 2 mostra una vista approssimativa in
prospettivaAdi una trancia a stampo rotante secondo
la prima forma preferita;

la fig. 3 mostra una vista approssimativa in
prospettiva di un cilindro portastampo secondo la
prima forma preferita;

la fig. 4 mostra una vista chiarificatrice di un
cartone curvato rimossc dal cilindro portastampo
secondo la prima forma preferita nel suoc stato di
sviluppo;

la fig. 5 mostra una Vista chiarificatrice
relativa alla relazione tra la linea perpendicolare
di una lama di tranciatura a stampo laterale in uno
stampo secondo la prima forma preferita e la linea
assiale del cilindro portastampo;

la fig. 6 mostra wuna vista chiarificatrice
relativa alla relazione tra un cilindro portastampo e
una lama di tranciatura a stampo laterale nello
stamp¢® nel caso in cui il diametro del cilindro
portastampo secondo la prima forma varia,

la \fig. 7 mostra una vista chiarificatrice
relativa alla relazione tra una lama di tranciétura a
stampo longitudina;e nello stampo secondo 1la -prima
forma e il cilindro portastampo, -

la fig. 8 mostra uﬁa vista chiarificatrice
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relativa alla relazione tra la linea perpendicolare
di una lama di tranciatura a stampo longitudinale
dello stampo secondo la prima forma e la linea
assiale del cilindro portastampo,

la fig. 9 mostra una vista chiarificatrice
relativa alla relazione tra la linea perpendicolare
di una lama di tranciatura a stampo longitudinale
nello stampo secondo la prima forma e la 1linea
agssiale del cilindro portastampo,

la fig. 10 mostra una vista in pilanta relativa
alla struttura di wuna trancia a stampo rotante
secondo una seconda forma preferita dell'invenzione;

la fig. 11 mostra una vista in pianta relativa a
un cilindro portastampo secondo la seconda forma
preferita e il cartone curvato di uno stampo rimosso
dal corrispondente c¢ilindro portastampo nel loro
stato di sviluppo,

la fig. 12 mostra una vista in pianta di un
cilindro portastampo al quale & fissato uno stampo
secondo la seconda forma preferita;

la fig. 13 mostra una vista in pianta relativa a
uno statoe in cuili una tranciatura a stampo viene
eseguita su un materiale in fogli mediante la trancia
a stampo rotante secondo la seconda forma preferita;

la fig. 14 mostra una vista chiarificatrice




relativa a una trancia a stampo di una stampatrice in
cui viene usata la trancia a stampo rotante secondo
la seconda forma preferita, e

la fig. 15 mostra una vista chiarificatrice
relativa a un altro esempio di wuna linea di
tranciatura a stampo e di una linea di dentellatura
applicata su un materiale in fogli.

DESCRIZIONE DETTAGLIATA DELLE FORME DI
REALIZZAZIONE PREFERITE

Viene ora fornita una descrizione di alcune forme
di realizzazione preferite di uno stampc secondo la
presente invenzione e di una trancia a stampo rotante
utilizzante lc stesso, con riferimento ai disegni
allegati.

(Prima forma di realizzazione preferita)

Le fig. 1 e 2 mostrano in breve la costruzione di
una trancia a stampo rotante secondo la prima forma
preferita. La corrispondente trancia a stampo rotante
& provvista di un cilindro portastampo 20 (vedi fig.
3) e di un cilindro controstampo 24, che sono
disposti in modo girevole con le loro linee assiali
Ll in parallelo tra loro, tra una coppia di telai 50,
50 distanziati tra loro nella  direzione di
intersezione della direzione di alimentazione fogli

P, in modo da essere posizionati al di sopra e al di
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sotto della linea di passaggio di un materiale in
fogli 12,l in cui uno stampo 52 con una lama di
tranciatura a stampo 54_di forma determinata_piantata
in .un cartone curvato 16 & fissata ;n modo amovibile
sdl cilindro portastampo 20, e un controstampo 22 in
ﬁatéfiale uretanico, che riceve l'estremita' della
lama di tranciatura a stampo 54 in uno stato di
accoppiamento & fissato al cilindro controstampo 24.
Inoltre entrambi i cilindri 20, 24 sono azionati e
ruotati in direzioni opposte tra loro da una sorgente
di azionamento esterna (non mostrata)alla quale
entrambi i c¢ilindri sono comunemente collegati
tramiie un treno di ingranaggi. Quindi un materiale
in fogli 12 rappresentato da un cartone ondulato
viene posto tra la lama di tranciatura stampo 54 e il
controstampo 24 e viene alimentato verso valle, per

cui in questo processo viene eseguita una tranciatura

a stampo del corrispondente materiale in fogli 12 in
modo da conferirgli una forma desiderata.

Incltre nella forma preferita il materiale in
fogli 12 viene reso di forma rettangolare con il suo
lato lungo 12a perpendicolare al suo lato corto 12b e
viene alimentato in modo che il lato lungo 12a sia
orientato. nella direzione di alimentazione fogli.

Inoltre 1in aggiunta al suddetto tipo di taglio
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"morbido"”, per il cilindro controstampo 24
possibile utilizzare un cosiddetto taglio "semi duro"
in cui una piastra metallica in un materiale come
acciaio inossidabile, alluminio o rame, ecc., &
fissata sulla circonferenza esterna di un cilindro
realizzato con un materiale durc a base di ferro, in
cui un materiale in foglia viene tranciato a stampo
portando una lama di tranciatura a contattoe con 1la
circonferenza della piastra metallica, e un
cogiddetto taglio di tipo "duro" in cul un materiale
in foglia viene tranciato a stampo portando una lama
a stampo direttamente a contatto con la superficie
circonferenziale esterna di un cilindro senza
applicare una piastra metallica.

Entrambi i cilindri 20, 24 disposti tra entrambi
i telai 50, 50 sonc impostati in modo che le loro
linee assiali L1 si disponganc in parallelo alla
linea di riferimento L2 perpendicolare alla direzione
di alimentazione fogli P, e contemporaneamente lo
stampo 52 & fissato al cilindro portastampo 20 in
modo che la lama di tranciatura a staﬁpo laterale 54a
della lama di tranciatura 54 formante una linea di
tranciatura stampo 26 parallela al lato lungo 12a di
un materiale rettangolare in fogli 12 viehe inclinata

di un angolo determinato 01 rispetto alla linea di
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riferimento L2 (vedi fig. 1 e 4). Cio' significa che
la tranciatura a stampo viene eseguita su un
materiale in fogli 12 alimentato orizzontalmente tra
il_éilindro portastampo 20 e il cilindro controstampo
24 mediante la lama di tranciatura a stampo laterale

54a che viene portata gradualmente a contatto con il

materiale in fogli 12 da un lato di estremita' verso

l'altro lato di estremita’ nella direzione
longitudinale (ovvero nella direzione di estensione
della lama 54a). Quindi & possibile impedire che un
elevato carico venga applicato su entrambi i cilindri
20, 24, e sulla lama di tranciatura a stampo laterale
54a per il fatto che la lama 54a viene posta a
contatto con il materiale in fogli 12 sulla sua
intera lunghezza in modo contemporaneo. Inoltre
1l'angolo di inclinazione della lama 54a della 1éma 54
& preferibilmente impostato tra 1 e 15 gradi.

Viene ora fornita una descrizione dettagliata
dello stato di disposizione di una lama di
tranciatura a stampo 54 nello stampo 52. La lama di
tranciatura a stampo laterale 54 & impostata con 1lo
stampo 52 fissato al c¢ilindro portastampo 20,
impostata in modo da essere posizionata a spirale con
un angolo di inclinazione 01 rispetto alla linea

assiale L1 del corrispondente cilindro portastampo 20
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e la linea perpendicolare R1 che si estende dalla

estremita' lama KT1l alla radice lama KEl in ciascuna

posizione nella direzione di estensione in
corrispondenza della corrispondente lama di
tranciatura a stampc laterale 54a interseca (e’

ortééonale a) la 1linea assiale L1 del cilindro
portastampe in ogni momento come mostrato in fig. 5.
Quindi il carico esercitato sulla estremita' lama KT1
della lama di tranciatura a stampo laterale 54a pud
venire ricevuta in corrispondenza del centro assiale
del cilindro portastampo 20, ed & possibile impedire
le wvibrazioni, che possono venire generate da un
carico esercitato sul corrispondente cilindro 20
nella direzione eccentrica.

Inoltre nel caso in cui la lunghezza della lama
di tranciatura a stampo laterale 54a & resa costante,
& possibile mantenere una relazione in cui la
ciclotomia 1 tra una estremita' (estremita' di
partenza) e l'altra estremita' (estremita' terminale)
nella direzione longitudinale del cilindro di stampo
laterale 20 sulla circonferenza esterna del
corrispondente c¢ilindro porta stampo 20 & resa
costante. La fig. 6 mostra le relazioni tra le
rispettive ciclotomie 1 quando il diametro del

cilindro portastampo 20 viene variata tra 400 mm, 500
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mm, 600 mm, e 700 mm, assumendo che la lunghezza
della lama di tranciatura a stémpo laterale 54a sia
di 1.000 mm. E stato confermato sulla base della
gseguente espressione (1) che fornisce le ciclotomie,
che le rispettive ciclotomie 1 sono quasi le stesse.
'Espressione (1) 1 = 0,01745 «® r,
in cui a = angolo centrale di ciclotomia e r =

raggioc del cilindro portastampo.

(1) quando il diametro del cilindro & di 400 mm:
1 = 0,01745 x 30 x 200 = 104,07
(2) quando i1l diametro del cilindro & di 500 mm:
1 = 06,01745 x 24 x 250 = 104,07
(3) quandeo 1l diametro del cilindro & di 600 mm:
1 = 0,01745 x 20 x 300 = 104,07
(4) gquando il diametro del cilindro & di 700 mm:

1 =10,01745 x 17,14 x 350 =+ 104,07

Come mostrato in fig. 4, la lama di tranciatura a
stampo longitudinale 54b della lama di tranciatura a
stampo 54 formante una linea di tranciatura a stampo
longitudinale 27 parallela al 1lato corto (bordo
laterale) 12b di un materiale in fogli 12 & disposta
sul cartone ondulato in modo da risultare
perpendicolare alla suddetta lama di tranciaturé a
stampo laterale 54a. Di conseguenza con il suddetto

stampo 52 fissato al cilindro portastampo 20, la lama
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di tranciatura a stampo longitudinale 54b & impostata
in modo da essere posiziconata a spirale e inclinata
dello stesso angolo 01 rispetto alla 1linea di
riferimento L2 della lama di tranciatura a stampo
laterale 54a con la direzione di alimeﬁtazione fogli
P e la linea perpendicolare R2 che si estende dalla
estremita' KT2 alla radice KE2 della lama in ciascuna
posizione nella direzione di estensione della
corrispondente lama di tranciatura a stampo
longitudinale 54b interseca la linea assiale L1 del
cilindro portastampo 20 in ogni momento come mostrato
in fig. 8. Cio' significa che per quanto riguarda la
lama 54b, dato <che il <carico esercitato sulla
estremita' della lama KT2 pud essere assorbito in
corrispondenza del centro assiale del cilindro, &
possibile impedire ﬁibrazioni del cilindro 20.
Inoltre il punto m di intersezione tra 1la linea
perpendicolare R2 a una estremita' nella direzione
longitudinale (direzione di estensione) sulla lama di
tranciatura a stampo longitudinale 54b e la linea
assiale L1 del cilindro 20 e il punto n di
intersezione tra la linea perpendicolare R2 all'altra
estremita' nella direzione longitudinale (direzione
di estensione) 1in corrispondenza della linea di

tranciatura a stampo longitudinale 54b, e la linea
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asgiale L1 del cilindro 20 presentano una relazione
tra loro da risultare distanziéte di wuna lunghezza
determinata nella direzione assiale come mostrato in
fig. 9.

Inoltre, con riferimento alla lama di tranciatura
a sEampo longitudinale 54b dello stampo 54, come
mostrato in fig. 7, con 1l c¢ilindro portastampo
osservato nella sua vista in pilanta, il punto di
terminazione b in cul un segmentc di linea che gi
estende nella direzione longitudinale lungo la lama
di tranciatura a stampo longitudinale 54b attraversa
la linea esterna di un c¢ilindro e 1l punto di
terminazione d in cui il segmento di linea ac
parallelo alla direzione di alimentazione fogli P
passante attraverso 1l punto di partenza del
corrispondente segmento di linea attraversa la linea

esterna di un cilindro sono in una relazione tale da

risultare distanziate nella direzicone assiale, e
gquegta relazione pud venire mantenuta anche sge il
diametro del cilindro portastampo viene variato.

Una lama di dentellatura laterale 56 e una lama
di dentellatura longitudinale 58 che conferiscono al
materiale in fogli 12 una linea di dentellatura
laterale 30 e una linea di dentellatura longitudinale

32 sono impiantate nel suddettco cartone curvato 16.
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Di conseguenza la lama laterale 56 & disposta in modo
parallelo alla lama di tranciatura a stampo laterale
54a e allo stesso tempo la lama di dentellatura
longitudinale 58 & disposta in parallelo alla lama di
tranciatura a stampe longitudinale 54b, in cui la
lama di dentellatura laterale 56 & realizzata in modo
da eseguire una dentellatura laterale sul materiale
12 per il fatto che la lama 56 & gradualmente posta
in contatto con 1l materiale 12 da una estremita’
all'altra nella direzione longitudinale (direzione di
estensione) come nella lama di tranciatura a stampo
laterale 5S4a. Inoltre le condizioni per impiantare la
lama di dentellatura laterale 56 e longitudinale 58
nel cartone curvato 16 sono uguali a quelle per la
lama di tranciatura a stampo laterale 54a e
longitudinale 54b. Cio' significa che 1la lama di
dentellatura laterale 56 viene impostata con 1lo
stampo 52 fissato al cilindro 20 in modo da venire
posizionata a spirale e con un angolo di inclinazione
01 rispetto alla linea assiale L1 del corrispondente
cilindro 20, e allo stesso tempo la linea
perpendicolare Rl estendentesi dalla estremita' LT1
alla radice LE1 della lama in ciascuna posizione
nella direzione di estensione sulla corrispondente

lama di dentellatura laterale 56 attraversa
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(ortogonalmente) la 1linea assiale L1 del cilindro
portastampi 20 in ogni istante {(vedi fig. 5). Inoltre
la lama di dentellatura longitudinale 58 impiantata
nel cartone curvato 16 in modo da essere
perpendicolare alla lama laterale 56, & posizionata
con lo stampo 52 fissato al cilindro portastampo 20,
a spirale e inclinata di un angolo 01 uguale
all'angolo di inclinazione rispetto alla linea di
riferimento L2 della lama laterale 56 nella direzione
di alimentazione fogli P e la linea perpendicolare R2
estendentesi dalla estremita' LT2 alla radice LE2
lama in ciascuna posizione nella direzione di
estensione sulla corrispondente lama di dentellatura
longitudinale 58, attraversa in ogni istante la linea
assiale L1 del cilindro portastampo 20 (vedi fig. 8).
Inoltre il punto m di intersezione tra la linea
perpendicolare R2 a una estremita' nella direzione
longitudinale (di estensione) sulla lama
longitudinale 58 e la linea assiale L1 del cilindro
20 e 1l punto n A&i intersezione tra 1la linea
perpendicolare R2 all'altra egstremita’ nella
direzione longitudinale (di estensione} sulla lama di
tranciatura a stampo longitudinale 54b e la linea
assiale L1 del cilindro 20 presentano una relazione

tra loro tale da essere distanziate di un tratto
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determinato tra loro nella direzione assiale come nel
caso della lama di tranciatura a stampe longitudinale
54. Inoltre 1la 1lama di dentellatura laterale 56
presenta la stessa relazione della lama di
tranciatura a  stampo laterale 54a che & descritta
sulla base della suddetta espressione (1).

In gquesto caso gquando gi forma una linea di
tranciatura a stampo laterale 26 parallela al lato
lungo 12a di un foglio rettgngolare 12, mediante una
lama di tranciatura a stampo laterale 54a inclinata
di un angolo di inclinazicne 81 rispetto alla linea
di riferimento L2, & necessario alimentare il
corrispondente foglio 12 tra il cilindro portastampo
20 e il cilindro cdntrostampo 24 in uno stato in cui
il lato lungo 12a del foglio 12 & inclinato dello
stesso angole (-01) nella direzione di inclinazione
opposta rispetto alla linea di riferimento L2 della
lama 54a. Quindi la prima forma preferita &
realizzata in modo che un foglio 12 & alimentato con
il suo lato lungo (lato bordo anteriore} 12a sul lato

anteriore nella direziocne di alimentazione P con una

inclinazione di -01 rispetto alla linea di
riferimento L2, tra entrambi i1 c¢ilindri 20, 24
tramite rulli di alimentazione 28, 28 (fig. 1). 1In

questo modo una linea di tranciatura a stampo
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laterale 26 parallela al lato lungo 12a viene
applicata sul foglio 12 dalla lama di tranciatura a
stampo laterale 54, e allo stesso tempo una linea di
tranciatura a stampo longitudinale 27 parallela al
lato corto 12b perpendicolare al lato lungo 12a viene
applicata su di esso dalla lama 54b. Inoltre una
dentellatura laterale 30 parallela alla 1linea di
tranciatura a stampo laterale 26 viene applicata sul
foglio 12 da una lama di dentellatura iaterale 56
mentre wuna dentellatura longitudinale 32 parallela
alla linea di tranciatura a stampo longitudinale 27
viene applicata su di esso dalla lama di dentellatura
longitudinale 58.

(Funzionamento della prima forma di realizzazione
preferita)

Viene ora fornita una descrizione del
funzionamento dello stampo e della trancia a stampo
rotante secondo la prima forma di realizzazione
preferita. I fogli 12 alimentati wuno a uno dal
~dispositivo di alimentazione fogli (non mostrato)
vengono alimentati orizzontalm;nte tra il c¢ilindro
portastampo 20 e il cilindro controstampe 24 tramite
rulli di alimentazione 28, 28. 1In gquesto momento lo
stato di alimentazione dei fogli 12, come mostrato in

fig. 1, & tale per cui il lato 1lungo (bordo




anteriore) 12a dei fogli & inclinato di un angolo di
inclinazione -01 rispetto alla linea di riferimento
L2.

Un foglio 12 alimentato orizzontalmente in modo
inclinato tra entrambi i cilindri 20, 24 aziocnati e
ruotati in direzioni opposte dal suddetto azionamento
esterno viene posto tra la suddetta lama di
tranciatura a stampo 54 e il controstampo 22 e viene
inviato sul lato a valle. In questo processo, viene
eseguita una tranciatura a stampo di una determinata
forma sul materiale del foglio. Come descritto sopra,
dato che la lama di tranciatura a stampo laterale 54a
nel suddetto stampo 52 & inclinata di un angolo 61
rispetto alla linea assiale L1 (linea di rifefimento
L2}, del cilindro portastampo 20, una estremita'
nella direzione longitudinale della lama 54a viene
posta nel materiale del foglio 12 per iniziare una
tranciatura a stampc, e la lama S4a viene
gradualmente posta in contatto con il foglio 12 verso
l'altra estremita’ in 1linea «con rotazioni del
cilindro 20, per cui viene eseguita la tranciétura.
Inoltre dato che il foglio 12 & inclinato di un
angolo -81 rispetto alla linea di riferimento L2, e
viene alimentato in questo stato, 1la linea di

tranciatura a stampo laterale 26 eseguita dalla lama
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54a risulta parallela al lato lungo 12a (fig. 1).
Inoltre per gquanto riguarda la lama 4i tranciatura a
stampo iongitudinale 54b nello stampo 52, una linea
di tranciatura a stampo longitudinale 27 viene
applicata sul foglio 12 in parallelo al lato corto
12b dello stesso da parte della lama di tranciatura a
stampo longitudinale. 54b che viene portata
gradualmente a contatto con. il foglio 12 da una
estremita' all'altra nella direzione longitudinale in
linea con rotazioni del cilindro 20.

Cio’ significa <c¢che dato «c¢che 1la 1lama 4di
tranciatura a stampo laterale 54a per realizzare una
linea di tranciatura a stampo laterale 26 sul foglio
12 viene gradualmente posta a contatto con il foglio
12, senza essere posta in un solo momento in contatto
con il foglio, mnessun grande carico (carico di
impatto) wviene esercitato sul éilindro portastampo
20, sul cilindro controstampo 24 e sulla stessa lama
di tranciatura a stampo laterale 54a. Quindi &
possibile prolungare la vita utile di entrambi i
cilindri 20, 24 senza aumentarer la resistenza
meccanica dei cuscinetti, ecc., dei cilindri, con una
conseguente riduzione di dimensioni e di costi di
produzione. Nello stampo 52, date che non &

necessario aumentare lo spessore del cartone curvato




16 per aumentare la resistenza della lama di
tranciatura a stampo laterale 54a, & possibile
ridurre il peéo dello stampo con conseguente facile
manipolazione dello stesso. Inoltre dato che 1le
rispettive linee perpendicolari R1l, R2 nella lama 54a
e nella lama 54b sono impostate in mddo da incrociare
la linea assiale Ll del cilindro portastampo 20, il
carico aggiunto sulla lama 54a e 54b pud venire
assorbito nel centro assiale del cilindro 20. Quindi
€ possibile impedire il wverificarsi di wvibrazioni
procdotte dal carico e che vengono trasmesse sul
cilindro nella direzione eccentrica, per cui &
possibile semplificare la struttura di supporto del
cilindro portastampo 20.

In sincronismo con la tranciatura a stampo da
parte della suddetta lama di tranciatura a stampo 54,
viene eseguita con la lama di dentellatura laterale
26 una dentellatura laterale 30 parallela alla linea
di tranciatura a stampc laterale 26, e allo stesso
tempo viene pure eseguita mediante la lama di
dentellatura longitudinale 58 una -dentellatura
longitudinale 32 parallela alla linea di tranciatura
a stampo longitudinale 27. In gquesto momeﬁto dato che
la lama 56 nello stampo 52 viene posta gradualmente a

contatto con il foglio 12, senza venire portata a




contatto con il foglio 12 contemporaneamente su tutta
la sua lunghezza, la forza di dentellatura laterale
30 non viene esercitata in modo eccessivo sul foglio
12 ed & possibile evitare 1la rottura durante la
dentellatura. Inoltre la lama di dentellatura
longitudinale 58 nello stampo 52 viene posta
gradualmente a contatto con il foglio 12 da una
estremita' all'altra nella direzione longitudinale in
linea con rotazioni del c¢ilindro 20. Inoltre il
carico di impatto trasmesso alla lama 56 e 58 &
ridotto, per cui & possibile prolungare la vita utile
delle corrispondenti lame 56 e 58.

In questo caso, dato che la lama di tranciatura a
stampo laterale 54a dello stampo 52 & inclinata di un
determinato angolo 01 rispetto alla linea assiale L1
del cilindro 20, la lama 54a viene ad accoppiarsi con
il controstampo 22 del suddetto cilindro 24 in una
posizione inclinata rispetto alla 1inealassiale Ll.
Quindi spostando il cilindro controstampo 24 nella
sua direzione assiale, & possibile modificare 1la
posizione in cui la punta della lama 54a si accoppia
con il controstampe 22. E quindi possibile evitare
una usura irregolare dovuta alltaccoppiamento della
lama di tranciatura a stampo laterale B54a sempre

nello stesso punto in modo da allungare la vita utile
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del controstampo 22. Inoltre dato che & possibile
impedire che venga usurata solo e sempre la stessa
parte del controstampo 22, e il controstampo 22 pud
venire uéurato uniformemente, &€ possibile impedire in
anticipo wuna usura difettosa conseguente alla
irrééolarita' della superficie del controstampo 22.
Inoltre grazie al fatto che la lama di tranciatura a

stampo laterale 54a & inclinata nella direzione

‘circonferenziale del controstampo 22, {ovvero &

posizicnata a spirale}, & possibile asportare le
scaglie del controstampo 22 quande la lama 54a
accoppiata al controstampo 22 viene separato da esso.
Incltre dato che 1la lama di tranciatura a stampo
longitudinale 54b dello stampo 52 & realizzata in
mode da essere inclinata rispetto alla direzicne di
alimentazicne fogli P, & possibile impedire una usura
irregolare del controstampo 22, come nel caso della
lama di tranciatura a stampo laterale 54a ed &
possibile asportare le scaglie del controstampo 22.
Inoltre le lame di tranciatura a stampo laterale
e longitudinale 54a, 54b e le lame'di dentellatura
laterale e longitudinale 56, 58 che sono impiantate
nel suddetto stampo 52 non sono limitate come forma a
gquella della‘fig. 1. Esse possono avere una forma

corrispondente a diversi tipi di stampi grezzi
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tagliati da un foglio di materiale 12. P.es. come
mostrato nelle fig. 15(a) e (b), nel caso in cui
diversi tipi di grezzi sono tranciati da fogli 12, le
rispettive -lame di tranciatura ©54a, S4b e di
dentellatura 56, 58 sono impiantate in un cartone
curvato 16 nelle suddette condizioni in funzione
delle posizioni di formatura delle rispettive linee
di tranciatura laterali 26 parallele al latc lungo
(bordo anteriore) 12a del foglio, le rispettive linee
di tranciatura longitudinali 27 parallele al lato
corto (bordo laterale) 12b, le rispettive linee di
dentellatura laterale 30 parallele al lato lungo
(bordo anteriore) 12a e alle rispettive linee di

dentellatura longitudinali 32 parallele al lato corto

‘(bordo laterale) 12b.

(Seconda forma di realizzazione preferita)

La fig. 10 mostra a grandi linee la costruzione

di una trancla a stampo rotante secondo una seconda
forma di realizzazione, la cui struttura di base &
uguale alla prima forma. Esse pero' differiscono per
il fatto che mentre nella prima forma preferita il
lato 1lunge 12a del foglio 12 alimentato tra il
cilindro stampo 20 e il cilindro controstampo 24 &

inclinato di un angolo determinato rispetto alla

linea di riferimento L2, nella seconda forma
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preferita il foglio & alimentato tra di essi con il
suo lato lungo (bordo anteriore) 12a parallelo alla
linea di riferimento L2. Quindi, partendoc dal fatto
che lo stato di alimentazione del materiale &
diverso, viene fornita una descrizione solo per le
parti della seconda forma che differiscono dalla
trancia a stampo rotante secondo la prima forma di
realizzazione.

Cio' significa, come mostrato in fig. 10, che una
trancia a stampo rotante M2 secondo la seconda forma
preferita & provvista di un cilindro stampo 20, e di
un cilindro controstampo 24 che sono disposti in modo
girevole tra una coppia di telai distanziati tra loro
nella direzione di intersezione della direziocne di
alimentazione fogli P, in modo da essere posizionati
al di sopra e al di sotto della linea di passaggio di
un materiale in fogli 12, e le loro linee éssiali L1
sone parallele tra loro, in "cui il cilindro
portastampo & fissato modo amovibile sullo stampo
avente una lama di tranciatura a stampo 14 di forma
determinata impiantata in un cartone curvato 16, e il
cilindro controstampo presenta un controstampo 22 in
materiale uretanico, fissato ad esso che riceve
l'estremita' della lama di tranciatura a stampo 14 in

uno stato di accoppiamento.
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I piani della coppia di telai 10, 10 opposti tra
loro sono inclinati di un determinato angolo in
parallelo tra loro rispetto alla direzione di
alimentazione fogli P e le 1linee assiali L di
entrambi 1 cilindri 20, 24 disposti tra i telai 10,
10 sono impostate in modo da essere inclinate di un
determinato , angolo 62 rispetto alla 1linea di
riferimento L2 (fig. 11). Incltre l'angolo di
inclinazione 62 del c¢ilindro portastampo 20 e del
cilindro controstampo 24 & impostato in modo
vantaggioso tra 2 e 7 gradi. Il cartone curvato 16
del suddetto stampo 18 & posizionato sul cilindro
portastampo 20 in modo da essere arcuato con il suo
diametro interno guasi uguale a quello della
circonferenza esterna del cilindro 20 e la linea di
riferimento L3 parallela alla parte di Dbordo
incrociante la direzione di curvatura dello stesso
diviene parallela alla linea assiale L1 del cilindro
portastampo (vedi fig. 12). Inoltre, come mostrato in
fig. 11, una lama di tranciatura a stampo laterale
14a della 1lama di tranciatura 14 impiantata nel
cartone curvato 16, che realizza una linea di
tranciatura a stampo laterale 26 parallela alla linea
di riferimento L2 (lato lungo 12a) sul foglio 12 &

disposta in modo da essere inclinata quasi dello
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stesso angolo 0'2 rispetto all'angolo 92 rispetto
alla linea di riferimento L2 della linea assiale L1
nel cilindro 20 rispetto alla linea di riferimento L3
del cartone curvato 16 nella stessa direzione. E con
il cartone curvato 16 fissato sul.cilindro 20 in modo
che 'la linea di riferimento L3 diviene la linea
assiale L1, la lama 14a & inclinata di quasi un
angolo doppio (02 + 02') rispetto all'angolo di
inclinazione 02 rispetto alla linea di riferimento L2
come mostrato in fig. 12.

Quindi dato che le linee assgiali L1 del cilindro
pertastampo 20 e del cilindro controstampo 24 sono
inclinate e disposte rispette alla direzicne di
alimentazione fogli P e la lama di tranciatura a
stampo laterale 1l4a nello stampo 18 fissata al
cilindro 20 €& inclinata e disposta nella stessa
direzione, viene realizzata una tranciatura a stampo
sul foglio 12 alimentato orizzontalmente tra i dué
cilindri 20, 24, nel suo stato di riferimento da
parte della lama di tranciatura a stampo laterale
corrispondente 14a,lportata gradualmente a contatto
con il materiale del foglio 12 dé un lato di
estremita' all'altro nella direzione longitudinale.
Quindi & 'poséibile impedire che una grande forza

viene aggiunta su entrambi i cilindri 20, 24, e sulla

Dr. Claudio MAGGIONI
N. izerjz. ALEO 113




stessa lama 1l4a per il fatto che la lama l4a viene
posta a contatto con il foglio 12 contemporaneamente
su tutta la sua.lunghezza.

Incltre la relazione tra il cilindro portastampo
20 e la lama di tranciatura a stampo laterale 1l4a &
impostata in modo che come nella prima forma
preferita, la lama di tranciatura a stampo laterale
l4a & posizionata spirale e le rispettive linee
perpendicolari R1 incrociano la linea assiale L1 del
cilindro portastampo 20. Inoltre la lama di
tranciatura a stampo longitudinale 14b della lama di
tranciatura 14 impiantata nel <cartone 16 per
applicare una linea di tranciatura a gtampo
longitudinale 27 (linea parallela al lato corto 12)
parallela alla suddetta direzione di alimentazione
fogli P sul materiale in foglio 12 & come mostrato in
fig. 12 impostata in modo che 1la stessa diviene

parallela alla direzione di alimentazione P con il
cartone curvato 16 fissato al cilindro portastampo
20. E la relazione tra la lama di tranciatura a
gstampo longitudinale 14b e il cilindro 20 & impostata
in modo che come nella prima forma la lama 14b &
posizionata spirale e le rispettive linee
perpendicolari R2 incrociano la linea assiale L1 del

cilindro 20. La lama 14b & pero' realizzata in modo
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da incrociare 1la lama di tranciatura a stampo
laterale 14a con un angolo di 90 gradi +/-62 (in fig.
11 1l'angole di intersezione del lato superiore
sinistro e il lato inferiore destro & 90 gradi + 62,
e l'angolo di intersezione tra 1l lato inferiore
sinistro e il lato superiore destro & di 90 gradi -
02) .

Inoltre sul suddetto cartone curvato 16, una lama
di dentellatura laterale 34!per applicare una linea
di dentellatura laterale 30 parallela alla linea 4di
tranciatura a stampoc laterale 26 su un foglio 12 &
disposta in parallelo alla lama di tranciatura a
stampc laterale 14a é una lama di dentellatura
longitudinale 14b per applicare wuna linea di
dentellatura leongitudinale 36 parallela alla linea di
tranciatura a stampo longitudinale 27 & disposta in
parallelo alla 1linea di tranciatura a stampo

longitudinale 27 sul foglio 12. Le condizioni per
impiéntare la lama di dentellatura laterale 34 e
longitudinale nel cartone 16 sono le stesse della
lama di tranciatura a stampo laterale e longitudinale
l4a, 14b. Inoltre le forme delle lame di tranciatura
a stampo laterale e longitudinale l14a, 14b e delle

lame di dentellatura 34, 36 piantate nello stampo 14

possono essere adattate a diversi tipi di grezzi
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mostrati in fig. 15(A) e (b) come nella prima forma
preferita, e esse possono essere create impiantando
le rispettive lame di trahciatura l4a, 14b e le
rispettive lame di dentellatura 34, 36 nel cartone 16
nelle condizioni descritte sopra.
‘KFunzionamento della seconda forma preferitas

Viene ora fornita una descrizione del
funzionamento dello stampo e della trancia a stampo
rotante secondo la suddetta forma preferita di
realizzazione. I fogli 12 alimentati orizzontalmente
uno per uno tra il cilindro portastampo 20 e il
cilindro controstampo 24 tramité i suddetti rulli di
alimentazione 28, 28 presentano, come in fig. 1, i
loro lati 1Jlunghi 12a, in parallelo alla linea di
riferimento L2 e i loro lati corti 12b in parallelo
alla direzione di alimentazione fogli P. In altre
parole i fogli 12 sono alimentati in uno stato in cui
la posizione di formazione di una linea di
tranciatura a stampo laterale 26 da applicare sul
foglio 12 (mostrata con una linea alternata lunga e a
due punti in fig. 10) diviene parallela alla linea di
riferimento 12.

Un foglio 12 alimentato orizzontalmente nel suo
stato di riferimento tra i due c¢ilindri aziocnati e

ruotati in direzioni opposte tra loro dal suddetto
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azlonamento esterno viene posto tra la lama di
tranciatura 14 e il controstampo 22 e viene inviato a
valle. In questo processo, una tranciatura a stampo
di. forma determinata viene realizzata sul
corrispondente foglio 12. Quindi per quanto riguarda
la iama di tranciatura a stampo laterale 14a, nel
suddetto stampo 18, la tranciatura viene iniziata da
una estremita' della corrispondeﬁte lama 14a nella
direzione longitudinale portata a contatte con il
foglio 12, e la tranciatura viene completata dalla
lama 14a portata gradualmente a contatto con il
foglio 12 wverso 1l'altra estremita' in linea con
rotazioni del cilindro 20. Come detto sopra,
inclinando ulteriormente la lama 14a dello stampo 18
fissato al cilindro 20 solo di un angolo 02' rispetto
al cilindro 20 disposto e inclinato di un angolo 02
rispetto alla linea di riferimento L2 nella stessa
direz;oné, la linea di tranciatura a stampo laterale
26 eseguita dalla corrispondente lama 1l4a diviene
parallela alla linea di riferimento L2 {(lato lungo
12a) come mostrato in fig. 12. Inoltre dato che 1la
lama di tranciatura a stampo longitudinale 14b nello
stampo 18 wviene portata gradualmente a contatto con
il foglio 12, da una estremita' verso 1l'altra nella

direzione longitudinale nello stampo 18 in linea con




la rotazione del cilindro 20, nel corrispondente
materiale 12 viene realizzata una linea di
tranciatura a stampo longitudinale 27 parallela alla
direzione di alimentazione fogli P.

Quindi dato che una lama di tranciatura a stampo
laterale 1l4a per realizzare una linea di tranciatura
a stampo laterale 26 sul foglio 12 viene gradualmente
posta a contatto con 11 foglio 12, senza venire
portata contatto con lo stesso su tutta la sua
lunghezza contemporaneamente, sul cilindro
portastampo 20, sul cilindro controstampo 24 e sulla
stessa lama 14a non vengono esercitate grosse forze.
Quindi & possibile allungare 1la vita utile di
cuscinetti, ecc., di entrambi i cilindri 20, 24,
senza aumentare la resisténza meccanica degli stessi,
con conseguente riduzione delle dimensioni una
riduzione dei costi di produzione.

Inoltre dato che non & necessario aumentare lo
spessore del cartone curvato 16 per aumentare la
resistenza di supporto della lama l4a, & possibile
riaurre il peso dello stampo 18, con conseguente sua
facile manipolazione.

Per quanto riguarda la dentellatura del foglio
12, che viene eseguita in sincronismo con la suddetta

tranciatura a stampo, dato che la lama di tranciatura




a stampo laterale 34 nel suddetto stampo 18 viene
posta gradualmente a contatto con il foglio 12, senza
venire portata a contatto con il foglio 12 su tutta
la. sua 1lunghezza contemporaneamente, & possibile
realizzare una dentellatura laterale 30 sul materiale
12 ed & possibile evitare una rottura dovuta a questa
dentellatura. Inoltre dato che la lama di
dentellatura longitudinale 36 nello stampo 18 viene
posta gradualmente a contatto con il foglio 12 da una
estremita’ verso lraltra nella direziocne
longitudinale in linea con la rotazione del cilindro
20, una dentellatura longitudinale parallela alla
direzione di alimentazione fogli P viene applicata
sul corrispondente foglié 12.

Di conseguenza dato che la lama di tranciatura a
stampo laterale 14a e quella longitudinale 14b sono

~

posizionate a spirale rispetto al cilindro 20, &
possibile evitare l'usura irregolare del controstampo
22 spostande il «cilindro controstampo 24 nella
direzione assiale, ed & possibile allungare la vita
utile del controstampo 22. Inoltre & possibile
impedire in anticipo una dentellatura difettosa
risultante dalla irregolarita' della superficie del
controstampo e allo stesso tempo & possibile

asportare scaglie del controstampo  22. Questo

(in propfio <F gli altri )
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corrisponde alla prima forma di realizzazione.

La fig. 14 mostra una vista approssimativa della
struttura in cui una trancia a stampo rotante M2
secondo la seconda forma preferita viene usata in una
trancia a stampo per stampatrice che & tipicamente un
dispbsitivo per il trattamento di cartoni ondulati.
Il dispositivo di trattamento & realizzato in modo
che wuna pluralita' di unita' di stampa 42 che
eseguonc la stampa prevista su un foglio 12 &
disposta sul lato di valle nella direzione di
alimentazione fogli di un dispositivo di
alimentazione fogli 40 che fornisce fogli 12 uno per
uno e una trancia a stampo rotante M2 secondo la
seconda forma preferita che trancia a stampo i fogli
stampati a molti colori & disposta sul lato a valle
delle unita' di stampa 42. Inoltre nel dispositivo di
trattamento, per stampare e tranciare dei materiali
in fogli, € necessario allineare i punti di
riferimento rispettivamente impostati tra loro per le
suddette unita' di stampa 42 e la trancia a stampo
rotante M2. Quindi viene previsto un dispositivo di
registrazione (non mostrato).

Quindi con i punti di riferimento delle unita' di
stampa 42 e la trancia a stampo rotante M2

posizionata dal dispositivo di registrazione, i fogli
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12 inviati uno per uno alle unita' di stampa 42 con
una temporizzazione determinata dal dispositivo di
alimentazione fogli vengono stampati con determinate
figure e caratteri nella posizione predeterminata
dalle unita’ di stampa 42, e successivamente vengono
inviati orizzontalmente alla trancia a stampo rotante
M2, in cuil le parti corrispondenti alla posizione in
cui. la stampa & stata eseguita sul foglio 12 vengono
tranciate dalla trancia M2.

Per evitare che un forte carico venga esercitato
quando si trancia con la lama di tranciatura a stampo
laterale 14a, anche se il cilindro portastampo 20 e
la corrispondente lama 1l4a sono inclinati rispetto
alla linea di riferimento L2 nella trancia M2 secondo
la seconda forma di realizzazione, i fogli 12 possonc
venire alimentati nel loro stato di riferimento in
cui i fogli vengono generalmente alimentati. Quindi
nel caso 1in cui la trancia M2 wviene wusata in una
trancia. per stampatrice, non & necessario fornire
alcuna modifica nel dispositive di alimentazione
fogli 40 e nelle unita' di stampa 42.

Inoltre come mezzo per alimentare orizzontalmente
i fogli 12 nella trancia M2, una camera d'aria 44 e
un rullo di alimentazione 46 che sono disposti al di

sopra e al di sotto della linea di passaggio possono
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venire usati al posto dei suddetti rulli di
alimentazione 28, 28 come mostrato in fig. 14, in cuil
usando la camera d'aria 44, i fogli 12 possono venire
alimentati nel loro stato accuratamente mantenuto.

(Esempi di modificazione)

L'invenzione non & limitata alle suddette forme
preferite.

E possibile utilizzare .diverse varianti e
modificazioni. P.es. & possibile utilizzare wuna
trancia secondo la prima forma in una trancia per
stampatrice. In questa costruzione pero' & necessario
posizionare delle piastre di stampa master delle
rispettive unita’ di stampa in una posizione
inclinata in accordo con 1'inclinazione dei fogli.
Inoltre in ciascuna delle forme preferite, & stato
descritto un caso in cui uno stampo provvisto di lame
di tranciatura a stampo e lame di dentellatura &
fissato sul cilindro portastampo. Fissando pero' uno
stampo provvisto di una lama di tranciatura a stampo
e unco stampo provvisto di una lama di dentellatura in
diversi cilindri disposti in serie nella direzione di
alimentazione fogli, la tranciatura a stampo e la
dentellatura pdssono venire eseguite separatamente

sul fogli di materiale.




Rivendicazioni

1. Stampo comprendente un cartone curvato {16)
fissato in modo amovibile a un cilindro portastampo
(20) e lame di tranciatura a stampo (14, 54)
impiantate nel cartone curvato (16) per eseguire una
deteiminata tranciatura a stampo su un materiale in
fogli (12),

in cui lame di tranciatura a stampo laterale
{14a, S54a) delle suddette lame di tranciatura a
stampo (14, 54), per applicare wuna linea di
tranciatura a stampo laterale (26) che =i estende in
parallelo al bordo anteriore (12a) del materiale in
fogli {(12) sul materiale in fogli {(12) sono
impiantate in modo da essere posizionate a spirale
sul cartone curvato (16) e la 1linea perpendicolare
(R1) che si estende dalla estremita' lama (KT1) alla
radice lama (KE1l) in gualsiasi posizione opzionale
nella direzione di estensione della stessa attraversa
la linea assiale (L1) del cilindro portastampo (20),
e

lame di tranciatura a stampo longitudinali (14b,
54b) delle lame di tranciatura a stampo (14, 54) per
applicare una linea di tranciatura a stampo
longitudinale (27) che si estende in parallelo al

bordo laterale (12b) del materiale in fogli (12) sono




impiantate in modo che le stesse siano disposte a
spirale sul cartone curvato (16) e la linea
perpendicolare (R2) che si estende dalla estremita’
lama (KT2) alla radice lama (KE2) in qualsiasi
posizione opzionale nella direzione di estensione
della stessa attraversa la linea assiale (L1l) del
cilindro portastampo.

2. Stampo comprendente un cartone curvato (16)
fissato in modo amovibile a un cilindro portastampo
(20) disposto in modo da attraversare la direzione 4i
alimentazione (P) di uﬁ materiale in fogli (12) e una
lama di tranciatura a stampo (54) impiantata nel
cartone curvato (16),

in cui una lama di tranciatura a stampo laterale
(54a) per applicare una linea di tranciatura a stampo
laterale (26} di lunghezza determinata attraversante
la direzione di alimentazione (P} del materiale in
fogli (12) sul materiale in fogli {(12) & posizionata
a spirale c¢ol cartone curvato (16) fissato al
¢ilindro portastampo (20) e la linea perpendicolare
(R1) che si estende dalla estremita’ lama (KT1) alla
radice lama (KE1l) in qualsiasi posizione opzionale
nella direzione di estensione nella lama di
tranciatura a stampo laterale (54a) attraversa la

linea assiale (L1) del cilindro portastampo (20), e




*

in cui wuna lama di tranciatura a stampo
longitudinale (54b) per applicare wuna linea di
tranciatura a stampo longitudinale (26) di lunghezza
determi?ata attraversante la direzione di
alimentazione (P) del materiale in fogli (12) sul
matéfiale in fogli (12) & posiziocnata a spirale col
cartone curvato (16} fissato al cilindro portastampo
{(20) e la linea perpepdicolare (R2) che si estende
dalla estremita' lama (KT2) alla radice lama (KE2) in
qualsiasl posizione opzionale nella direzione di
estensione nella lama di tranciatura a stampo
longitu&inale (54b) attraversa la linea assiale (L1)
del cilindro portastampo (20} .

3. Stampo comprendente un cartone curvato (16)
fissato in modo amovibile a un cilindro portastampo

(20) disposto in modo da attraversare la direzione di

alimentazione (P) di un materiale in fogli (12) e una

lama di tranciatura a stampo (14) impiantata nel
cartone curvato (16},

in cul una lama di tranciatura a stampo laterale
(14a) per applicare una linea di tranciatura a stampo
lateraie (26) di lunghezza determinata attraversante
la direzione di alimentazione (P) del materiale in
fogli (12} sul materiale in fogli (12) & posizionata

a spirale col cartone curvato (16) fissato al
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cilindro portastampo (20) e la linea perpendicolare
(R1) che si estende dalla estremita' lama (KT1l) alla
radice lama (KE1l) in qualsiasi posizione opzionale
nella direzione di estensione nella lama di
tranciatura a stampo laterale (l4a) attraversa la
linea assiale (L1) del cilindro portastampo (20), e

in cui una lama di tranciatura a stampo
longitudinale (14b) per applicare wuna linea di
tranciatura a stampo longitudinale (26) di lunghezza
determinata parallela alla direzione di alimentazione
(P} del materiale in fogli (12) sul materiale in
fogli (12) & posizionata a spirale col cartone
curvato (16) fissato al cilindro portastampo (20) e
la 1linea perpendicolare (R2} che si estende dalla
estremita' lama (KT2) alla radice lama (KE2) in
qualsiasi posizione opzionale nella direzicne di
estensione nella lama di tranciatura a stampo
longitudinale (14b) attraversa la linea assiale (L1)
del cilindro portastampo (20).

4. Stampo secondo una qualsiasi delle
rivendicazioni 1 fino a 3, in cui il punto (m) di
intersezione tra la linea perpendicolare (R2) a una
estremita' nella direzione longitudinale nelle lame
di tranciatura longitudinali (14b, 54b) e la linea

assiale (L1) del cilindro portastampo e il punto (n)




di intersezione tra 1la linea perpendicolare (R2)
all'altra estremita' nella direzione longitudinale
nelle lame di tranciatura longitudinali (14b, 54b) e
la  linea assiale (L1l) del cilindro portastampo (20)
gsono distanziati di una distanza determinata tra loro
nella direzione assiale.

5. Stampo comprendente un cartone curvato (16) e
lame di dentellatura (34, 36, 56, 58) impiantate nel
cartone curvato (16) per realizzare determinate linee
di dentellatura sul materiale in fogli (12),

in cui lame di dentellatura laterale (34, 56)
delle suddette lame di dentellatura (34, 36, 56, 58),
per applicare una linea di dentellatura (30) che si
estende in parallelo al bordo anteriore (12a) del
materiale in fogli (12) sul materiale in fogli (12)
sono impiantate in modo da essere posizionate a
spirale sul cartone curvato (186) e la 1linea
perpendicolare (R1l}) che si estende dalla estremita’
lama (LT1) alla radice 1lama (LE1) in gqualsiasi
posizione opzicnale nella direzione di estensione
della stessa attraversa la linea assiale (L1) del
cilindro portastampo (20), e lame di dentellatura
longitudinali (36, 58) delle lame di dentellatura
(34, 36, 656, 58) per applicare una linea di

dentellatura (32) che si estende in parallelo al -
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bordo laterale (12b) del materiale in fogli (12) sono
impiantaté in modo che le stesse siano disposte a
spirale sul cartone curvato {16) e la linea
perpendicolare (R2) che si estende dalla estremita'
lama (LT2) alla radice lama (LE2) in gualsiasi
posiéione opzionale nella direzione di estensione
della stessa attraversa la linea assiale {(L1) del
cilindro portastampo (20);

6. Stampo comprendente un cartone curvato (16)
fissato in modo amovibile a un cilindro portastampo
(20} disposto in modo da attraversére la direzione di
alimentazione (P} di un materiale in fogli (12) e
lame di dentellaturé (56, 58) impiantate nel cartone
curvato,

in cui una lama di dentellatura laterale (56) per
applicare una linea di dentellatura laterale (30} di
lunghezza determinata attraversante la direzione di
alimentazione (P) del materiale in fogli (12) sul
materiale in fogli (12) & ‘posizionata a spirale col
cartone curvato (16) fissato al cilindro portastampo
(20) e la 1linea perpendicolare (R1)} éhe g1 estende
dalla estremita' lama (LT1l) alla radice lama (LEl) in
qualsiasi posizione opzionale nella direzione di
estensione nella lama di dentellatura laterale (56)

attraversa la linea assiale {L1) del cilindro
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portastampo (20}, e

in cui una lama di dentellatura Ilongitudinale
(58) per applicare una linea di dentellatura
longitudinale (32) di lunghezza determinata
attraversante la direzione di alimentazicne (P) del
materiale in fogli (12) sul materiale in fogli (12) &
posizionata a spirale col cartone curvato (16)
fissato al cilindro portastampo (20) e la linea
perpendicclare (R2) che si estende dalla estremita’
lama (LT2) alla radice lama (LE2) in qualsiasi
posizione opzionale nella direzione di estensione
nella lama di dentellatura longitudinale (58)
attraversa la linea assiale (L1) del <c¢ilindro
portastampo (20).

7. Stampo comprendente un cartone curvato (16)
fissato in modo amovibile a un cilindro portastampo
(20) disposto in modé da attraversare la direzione di
alimentazione (P) di un materiale in fogli (12) lame
di dentellatura (34, 36) impiantate nel cartone"
curvato (16),

in cui una lama di dentellatura laterale (34) per
applicare una linea di dentellatura laterale (30) di
" lunghezza determinata attraversante la direzione di
alimentazione (P) del materiale in fogli (12) sul

materiale in fogli (12) & posizionata a spirale col
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cartone curvato (16) fissgto al cilindro portastampo
{(20) e la linea perpendicolare (R1l) che si estende
dalla estremita’' lama (LT1) alla radice lama {(LEl} in
qualsiasi posizione opzionale nella direzione di
estensione nella lama di dentellatura laterale (34)
attraversa la linea assiale (L1) del cilindro
portastampo (20), e

in cui una lama di dentellatura longitudinale
(36) per applicare una linea di tranciatura a stampo
longitudinale (32) di lunghezza determinata parallela
alla direzione di alimentazione (P) del materiale in
fogli (12) sul materiale in fogli (12) & posizionata
a spirale col cartone curvato (16) fissato al
cilindro portastampo (20) e la linea perpendicolare
{R2) che si estende dalla estremita' lama (LT2)- alla
radice lama (LE2) in qualsiasi posizione opzionale
nella direzione di estensione nella lama di
dentellatura longitudinale (36) attraversa la linea
assiale (Ll) del cilindro portastampo (20).

8. Stampo secondo una qualsiasi delle
rivendicazioni 5 fino a 7, in cui il punto (m) di
intersezione tra la linea perpendicolare (R2) a una
estremita’' nella direzione longitudinale nelle lame
di dentellatura longitudinali (36, 58) e la linea

assiale (L1) del cilindro portastampo € il punto (n)
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di intersezione tra la 1linea perpendicolare (R2)
all'altra estremita' nella direzione longitudinale
nelle lame di dentellatura longitudinali (36, 58) e
la linea assiale (L1) del cilindro portastampo (20)
sono distanziati di una distanza determinata tra loro
nella direzione assiale.

S. Stampo comprendente un cartone curvato (16)
‘fissato in modo amovibile al c¢ilindro portastampo
(20) e lame di tranciatura a stampo (14, 54) e lame
di dentellatura (34, 36, 54, 58) impiantate nel
cartone ondulato (16),

in cui lame di tranciatura a étampo laterale
(14a, b54a) delle suddette 1lame di tranciatura a
stampo (14, 54), ©pexr applicare una linea di
tranciatura a stampo laterale (26) che si estende in
parallelo al bordo anteriore (12a) del materiale in
fogli  (12) sul materiale in fogli ({12) sono
impiantate in modo da essere posizionate a spirale
sul cartone curvate (16) e la linea perpendicolare
{R1) che si estende dalla estremita' lama (KT1l) alla
radice lama (KEl1) in gualsiasi posizione opzionale
nella direzione di estensione della stessa attraversa
la linea assiale (L1) del cilindro portastampo (20),

e

lame di tranciatura a stampo longitudinali (14b,
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54b} delle lame di tranciatura a stampo (14, 54) per
applicare una linea di tranciatura a stampo
longitudinale (27) che si estende in parallelo al
bordo léterale {(12b) del materiale in fogli (12) sono
impiantate in modo che le stesse siano disposte a
spirale sul cartone curvato (16) e la linea
perpendicolare (R2) che si estende dalla estremita’
lama (KT2) alla radice lama (KE2) in gqualsiasi
posizione opzionale nella direzione di estensione
della stessa attraversa la linea assiale (L1l) del
cilindro portastampo, e

lame di dentellatura longitudinali (36, 58) delle
lame di dentellatura (34, 36, 56, 58)7per applicare
una linea di dentellatura (32) che si estende in
parallelo al bordo laterale (12b) del wmateriale in
fogli (12) sono impiantate in modo che le stesse

sianc disposte a spirale sul cartone curvato (16} e

la linea perpendicolare (R2) che si estende dalla
estremita' lama (LT2) alla radice lama (LE2) in
qualsiasl posizione opzionale nella direzione di
estensione della stessa attraversa la linea assiale
(L1) del cilindro portastampo {20).

10. Trancia a stampo rotante comprendente un
¢ilindro portastampo (20) azionato e ruotato in una

determinata direzione, al quale é& fissato in medo
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amovibile uno stampo (52) con una lama di tranciatura
a stampo (54) impiantata in un cartone curvato (16),
e un cilindro controstampo (24) azionato e ruotato
nella direzione opposta al cilindro portastampo (20),
disposto in parallelo al e¢ilindro (20}, in cui un
materiale in fogli {12) viene alimentato tra entrambi
i cilindri (20, 24) in uno stato in cui il bordo
anteriore (12a) dello stesso nella direzione di
alimenfazione fogli (P) attraversa con un angolo
determinato (-81) la linea di riferimento (L2)
perpendicolare alla direzione di alimentazione fogli
{P) e una tranciatura a stampo di forma determinata
viene eseguita sul materiale in fogli (12) tramite la
lama di tranciatura a stampo (54),

in cui lo stampo (52) & provvisto di una lama di
tranciatura a stampo laterale (54a) impostata in modo
da essere posizionata a spirale con il cartone
curvato (16) fissato al cilindro portastampo (20)'e
la linea perpendicolare (R1) che gi estende dalla
estremita' 1lama (KT1} alla radice lama (KE1) in
ciascﬁna posizione nelﬁa direzione di estensione
della stessa attraversa la linea assiale (L1) del
cilindro (20), e una lama di tranciatura a stampo
longitudinale (54b) impostata in modo da essere

posizionata a spirale con il cartone curvato (16)




fissato al cilindro (20} e la linea perpendicolare
(R2) che si estende dalla estremita' lama (KT2) alla
radice lama (KE2) in ciascuna posizione nella
direzicne di estensione della stessa attraversa la
linea aésiale {Ll) del cilindro (20),

in cui il cilindro a stampo (20) & disposto in
modo che la linea assiale (L1l) diviene parallela alla
linea di riferimento (L2),

in cui lo stampo (52) & fissato al cilindro
portastampo (20) in modo che la lama di tranciatura a
stampo laterale’ (54a) & inclinata nella direzione
oppcosta quasi con lo stesso angolo (01) dell'angolo
di inclinazione (-61) tré il bordo anteriore (12a)
del foglio (12) e 1la linea di riferimento (L2}
rispettq alla linea assiale (L1) del c¢ilindro (20), e
in modo <c¢he 1la lama di tranciatura a stampo
longitudinale (54b} & inclinata con lo stesso angolo
di inclinazione (01) ella lama di tranciatura a
gstampo laterale (54a) verso la linea assiale (L1}
rispetto alla direzione di alimentazione fogli (P), e

in cui la linea di tranciatura a stampo laterale
(260 attraversante la linea di riferimento (L2) &
applicata dalla lama di tranciatura a stampo laterale
{54a) sul foglio (12) alimentato tra 1l cilindro

portastampo (20) e 1l cilindro controstampo (24) in -




modo inclinato, e allo stesso tempo una linea di
tranciatura a stampo longitudinale {27) attraversante
la linea di alimentazione fogli (P) viene applicata
su. di esso dalla 1lama di tranciatura a stampo
longitudinale (54b).

11. Trancia a stampo rotante comprendente un
cilindro portastampo (20) azionato e ruotato in una
determinata direzione, al guale & fissato in modo
amovibile uno stampo (52) con una lama di tranciatura
a stampo (54) impiantata in un cartone curvato (16),
e un cilindro controstampo (24), disposto in
parallelo al cilindro (20) e azionato e ryuotato in
direzione opposta, in cui un materiale in fogli (12)
di forma rettangolare viene alimentato tra entrambi i
cilindri (20, 24) in ﬁno stato inclinato in cui il
bordo anteriore (12a) dello stesso nella direzione di

alimentazione fogli (P) attraversa con un angolo

determinato (-01) la linea di riferimento (L2)
perpendicolare alla direzione di alimentazione fogli
(P) e una tranciatura a stampo di forma determinéta
viene eseguita sul materiale in fogli (12) tramite la
lama di tranciatura a stampo (54),

in cui lo stampo (52} & provvisto di una lama di
tranciatura a stampo laterale (54a) impostata in modo

da essere posizionata a spirale con il cartone
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curvatce (16) fissato al cilindro portastampo (20) e
la linea perpendicclare (R1) che si estende dalla
estremita' lama (KT1l) alila radice 1lama (KE1l) in
ciascuna posizione - nella direzione di estensione
della stessa attraversa la linea asgsiale (L1) del
Ciliﬁdro (20}, laddove la lama (54a) & prevista per
applicare una linea di tranciatura a stampo laterale
(26) parallela al bordo anteriore (12a) del foglio
(12) sul foglio (12) e una lama di tranciatura a
stampo longitudinale (54b) impostata in modo da
essere posizionata a spirale con 1l cartone curvato
(16) fissato al cilindro (20) e la linea
perpendicolare (R2) che gi estende dalla estremita'
lama (KT2) alla radice lama (KE2) in ciascuna
posizione nella direzione di estensione della stessa
attraversa la linea assiale (L1) del c¢ilindro (20),
laddove la lama (54b} & prevista per applicare una
linea di tranciatura a stampo . longitudinale (27)
parallela al bordeo laterale (12b) del foglio (12)
sul foglio (12)

in éui il cilindro a stampo (20) & disposto in
modo che la linea assiale (L1) aiviene parallela alla
linea di riferimento (L2),

in cui lo stampo (52) & fissato al cilindro

portastampo {20) in modo che la lama di tranciatura a
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stampo laterale (54a) & inclinata nella direzione
opposta quasi con lo stesso angolo (61) dell'angolo
di inciinazione {-81) tra il bordo anteriore (12a)
del foglio (12) e la 1linea di riferimento (L2)
rispetto alla linea assiale (L1} del cilindro (20), e
in modo che 1la lama di tranciatura a stampo
longitudinale (54b) & inclinata con lo stesso angolo
di inclinazione (61) della lama di tranciatura a
stampo laterale (54b) verso la linea assiale (L1)
rispetto alla direzione di alimentazione fogli (P), e

in cuil una linea di tranciatura a stampo laterale
(26) parallela al bordo anteriore (12a}) & applicata
dalla lama di tranciatura a stampo laterale (54a) sul
foglio (12) alimentato tra il cilindro portastampo
(20) e 11 cilindro controstampo (24) in modo
inclinato, e alle stesso tempo una linea di
tranciatura a stampo longitudinale (27) parallela al
bordo laterale (12b) viene applicata su di esso
dalla lama di tranciatura a stampo longitudinale
{(54b) .

12. Trancia a sﬁampo rotante comprendente un
cilindro portastampo (20) azionato e ruotatoc in una
determinata direéione, al quale & fissato in modo
amovibile uno stampo (18) con una lama di tranciatura

a stampo (14) impiantata in un cartone curvato (16),
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e un cilindro controstampo (24), disposto in
parallelo al cilindro (20) e azionato e ruotato in
direzione opposta, in cui un materiale in fogli (12)
viene alimentato tra entrambi i cilindri (20, 24) in
uno stato di riferimento in cuifil bordo anteriore
(12a) dello stesso nella direzione di alimentazione
fogli (P) & perpendicolare alla direzione (P) e una
tranciatura a stampo di forma determinata viene

eseguita sul materiale in fogli (12) tramite la lama

. di tranciatura a stampo (14), -

in cui lo stampo (14) & provvisto di una lama di
tranciatura a stampo laterale {(l4a) impostata in modo
da essere posizionata a spirale con il cartone
curvato (16) fissato al cilindro portastampo (20) e
la linea perpendicolare (R1) che si estende dalla
estremita' lama (KT1} alla radice lama (KE1l) in
ciascuna posizione nella direzione di estensione
della stessa attraversa la linea assiale (L1) del
cilindro (20), e una lama di tranciatura a stampo
longitudinale (14b) impostata in modo da essere
posizionata a spirale con il cartone curvato (16)
fissato al cilindro (20) e la linea perpendicolare
(R2) che si estende dalla estremita' lama (KT2) alla

radice lama {KE2) in ciascuna posizione nella

direzione di estensione della stessa,
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in cui il cilindro a stampo & disposto in modo
che la linea assiale (L1} dello stesso & inclinata
solo di un angolo determinato (62) rispetto alla
linea di riferimento (L2),

in cui lo stampo (16) & fissato al cilindro
portéstampo (20) in modo che la lama di tranciatura a
stampo laterale (14a) & inclinata quasi con lo stesso
angolo (62) tra la linea assiale (Ll1) e la linea di
riferimento (L2) rispetto alla linea assiale (L1) del
cilindro {(20), e in modo che la lama di tranciatura a
stampo longitudinale (14b) diviene parallela alla
direzione di alimentazione fogli (P), e

in cui una linea di tranciatura a stampo laterale
(26) parallela alla linea di riferimento (L2) &
applicata dalla lama di tranciatura a stampo laterale
(14a) sul fogliol (12} alimentato tra il cilindro
portastampo (20} e il cilindro controstampo {(24) nel
suo stato di riferimento, e allo stesso tempo una
linea di tranciatura a stampe longitudinale (27)
parallela alla linea di alimentazione (P) viene
applicata su di esso dalla lama di tranciatura a
stampo longitudinale (14b).

13. Trancia a stampo rotahte secondo una
qualsiasi delle rivendicazioni 10 fino a 12, in cui

gli stampi (18, ©52) sono provvisti di lame di
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dentellatura latrali (34, 56) parallele alle lame di
tranciatura laterali (l4a, 54a) impostate in modo da
essere posizionate a spirale con il cartone curvato
{16) fissato al cilindro portastampo (20) e la linea
perpendicolare (R1l) che si estende dalla punta (LT1)
alla radice (LE1) della lama in ciascuna posizione
nella direzione di estensione della stessa attraversa
la linea assiale (L1l) del cilindro (20), e lame di
dentellatura longitudinali (36, 58) parallele alle
lame di tranciatura longitudinali (14b, 54b)
impostate in modo da essere posizionate a spirale con
il cartone curvato {16}, fissate al cilindro
portastampo (20) e la linea perpendicolare (R2) che
si estende dalla estremita' (LT2) alla radice (LE2)
della lama in ciascuna posizione nella direzione di
estensione della stessa attraversa la linea assiale
{L1) del cilindro portastampo (20), e

in cui una linea di dentellatura laterale (30)
parallela alla linea di tranciatura a stampo laterale
(26) & formata sul materiale in fogli (12) dalle lame
di dentellatura laterali (34, 56) e una linea di
dentellatura longitudinale (32) parallela alla linea
di tranciatura a stampo longitudinale (275 é formata

su di esso da parte delle lame di dentellatura

longitudinali (36, 58).




14. Trancia a stampe rotante comprendente un
cilindro portastampo (20) azionato e ruotato in una
determinata direzione, al quale & fissato in modo
amovibile uno stampo (18) con una lama di tranciatura
a stampo (14) impiantata in un cartone curvato (16),
e un cilindro controstampo (24), disposto in
parallelo al cilindro (20) e azionato e ruotato in
direzione opposta al cilindro (20}, in cui un
materiale in fogli (12) viene alimentato tra entrambi
i ecilindri (20, 24) in uno stato di riferimento in
cui il bordo anteriore (12a) dello stesso nella
direzione di alimentazione fogli (P) & perpendicolare
alla direzione (P) e una tranciatura a stampo di
forma determinata viene eseguita sul materiale in
fogli (12) tramite la lama di tranciatura a stampo
(14),

in cui il cilindro portastampo (20) & disposto
in modo che la 1linea assiale (L1} dello stesso &
inclinata solo di un angolo determinato‘(BZ) rispetto

alla linea di riferimento (L2),

in cui lo stampo (18) & fissato al cilindro

portastampo (20) in modo che la lama di tranciatura a
stampo laterale (1l4a) della lama (14) per applicare
una linea di tranciatura a stampo laterale (14a) di
lunghezza determinata parallela alla linea di
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riferimento {(L2) sul foglio (12) & inclinata quasi
con lo stesso angolo (62") dell'angolo di

inclinazione (82) tra la 1linea assiale (L1) e la
linea di riferimento (L2) rispetto alla linea assiale
(L1) del cilindro (20) nella stessa direzione; e

in cui una linea di tranciatura a stampo laterale
(26) parallela alla linea di riferimento (L2} e
applicata dalla lama di tranciatura a stampo laterale
(l4a) sul foglio (12) alimentato tra il cilindro
portastampo (20) e il c¢ilindro controstampo (24) nel
suo stato di riferimento.

15. Trancia a stampo rotante secondo la
rivéendicazione 14, in cui la lama di tranciatura a
stampo longitudinale (14b) della lama di tranciatura
a stampo (14) per applicare una linea di tranciatura
a stampo longitudinale (27) su una determinata
lunghezza parallela alla direzione di alimentazione
fogli (P} sul materiale in fogli (12) & impostata in
modo da risuitare parallela alla direzione di
alimentazione fogli (P) con lo stampo (18) fissato al

cilindro portastampo {20).
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