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(54) Title: PIECE OF FURNITURE, AND MECHANISM FOR EJECTING A FURNITURE PART MOVABLY RECEIVED ON

A STATIONARY FURNITURE PART

(54) Bezeichnung: MOBEL UND VORRICHTUNG ZUM AUSSTOSSEN EINES MOBELTEILS, DAS AN EINEM FESTSTE-

HENDEN MOBELTEIL BEWEGBAR AUFGENOMMEN IST

(57) Abstract: Disclosed are a piece of furniture and a mechanism for ejecting a furniture part (3) that is movably received on a
stationary furniture part (2). Said mechanism comprises an ejection element (16) which can be driven using a drive unit, is mounted
on one of the two furniture parts (2, 3), and is temporarily in contact with the other furniture part in order to eject the movable
furniture part (3). The ejection element (16) can be driven in order to interrupt the contact between the ejection element (16) and the
other furniture part during an ejection process. According to the invention, means are provided for generating a driving effect on the
ejection element (16), said driving effect automatically changing in accordance with the ejection behavior of the movable furniture

part (3).
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BJ, CF, CG, CI,CM, GA, GN, GQ, GW, ML, MR, NE, SN, —  vor Ablauf der fiir Anderungen der Anspriiche geltenden
TD, TG). Frist; Verdffentlichung wird wiederholt, falls Anderungen
Veroftentlicht: eintreffen

—  mit internationalem Recherchenbericht

(57) Zusammenfassung: Es wird ein Mobel sowie eine Vorrichtung zum AusstoBen eines Mébelteils (3) vorgeschlagen, das an
einem feststehenden Mdbelteil (2) bewegbar aufgenommen ist, mit einem iiber eine Antriebseinheit antreibbaren AusstoBelement
(16), das an einem der beiden Mdbelteile (2, 3) angebracht und mit dem anderen Mobelteil zeitweise in Kontakt ist, um das beweg-
bare Mdbelteil (3) auszustoBen, wobei das AusstoBelement (16) antreibbar ist, mit der Absicht, dass wihrend eines Ausstovorgangs
der Kontakt zwischen dem AusstoBelement (16) und dem anderen Mdbelteil aufgehoben wird. ErfindungsgeméB sind Mittel vor-
gesehen, um eine Antriebswirkung auf das AusstoBelement (16) zu realisieren, die sich in Abhéngigkeit des AusstoBverhaltens des
bewegbaren Mébelteils (3) selbsttitig dndert.
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~M6bel und Vorrichtung zum AusstoBen eines Mdbelteils, das an

einem feststehenden Mobelteil bewegbar aufgenommen ist™

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung nach Anspruch 1 und

ein Mo6bel nach Anspruch 11.

Stand der Technik

Vorrichtungen zum Ausstoflen eines bewegbaren Mébelteils,
insbesondere um eine Schublade, Tire, Klappe oder dergleichen
aus einer geschlossenen Stellung an einem feststehenden
Mobelteil lUber eine Teilstrecke angetrieben unterstiitzt
herauszubewegen, sind bekannt. Dabei kann ein bewegbares
Mobelteil eines Mobels z.B. um einen vergleichsweise kurzen
Weg angetrieben bewegt werden, um anschlieBend von einer
Person manuell weiterbewegt werden zu kdnnen. Beispielsweise
kann es bei einer Schublade komfortabel m&églich gemacht
werden, die Schublade zu bedienen, indem diese aus einer
Schliefposition bzw. aus einer in einem Korpus eingefahreneﬁ
Position mittels eines angetriebenen AusstoBelements
herausbewegt wird, z.B. um ca. 30 bis 70 Millimeter. Dadurch
muss die Schublade nicht von Hand aus einer Stillstand-
Position in Bewegung gesetzt werden, was insbesondere bei
schwer beladenen Schubladen einen nicht unerheblichen
Kraftaufwand nétig machen kann. Die sich langsam bewegende
teilweise gedffnete Schublade kann dann ohne besondere

Kraftanstrengung weiter bewegt werden bzw. kann dann

BESTATIGUNGSKOPIE
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konventionell von Hand weiter getdffnet bzw. wieder
geschlossen werden. Hierfiir kann zum Beispiel ein liber eine
Antriebseinheit antreibbares AusstoBelement eingesetzt

werden.

Aufgabe und Vorteile der Erfindung

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, ein entsprechendes
Msébel bzw. eine Vorrichtung der eingangs genannten Art
bereitzustellen, mit der ein erhéhter Bedienkomfort fiir ein
Mobel technisch bzw. wirtschaftlich vorteilhaft ermdglicht

wird.

Diese Aufgabe wird durch die Ansprliche 1 und 11 gelést. In
den abhdngigen Anspriichen sind vorteilhafte Weiterbildungen

des Erfindungsgegenstandes aufgefiihrt.

Die Erfindung geht zundchst aus von einer Vorrichtung zum
AusstoBen eines Mobelteils, das an einem feststehenden
Mobelteil bewegbar aufgenommen ist, mit einem iber eine
Antriebseinheit antreibbaren Ausstolelement, das an einem der
beiden Mbbelteile angebracht und mit dem anderen Mobelteil
zeitweise in Kontakt ist, um das bewegbare Moébelteil
auszustoBen, wobei das Ausstoflelement antreibbar ist, mit der
Absicht, dass wahrend eines Ausstoflvorgangs der Kontakt
zwischen dem Ausstofilelement und dem anderen Mobelteil
aufgehoben wird. Ein wesentlicher Aspekt der Erfindung liegt
darin, dass Mittel vorgesehen sind, um eine Antriebswirkung
auf das AusstoBelement zu realisieren, die sich in
Abhdngigkeit des Ausstolverhaltens des bewegbaren Mobelteils
selbsttdtig andert. Die Erfindung wirkt sich insbesondere
dahingehend vorteilhaft aus, dass das antreibbare
AusstoRelement, welches beispielsweise verschwenkbar oder
verschiebbar ist, es mdéglich macht, unabhdngig von einer zu
bewegenden Masse beim AusstoBen des bewegbaren Mobelteils,
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dieses so anzutreiben, dass durch den Ausstofvorgang in allen
praxisrelevanten Fallen das ausgestoBene Mdbelteil eine
gewinschte bzw. insbesondere vergleichbare
Bewegungscharakteristik durch den Ausstofvorgang aufweist.
Ein beliebiges bewegbare Mobelteil, beispielsweise eine
gegeniliber einem feststehenden Modbelkorpus verfahrbare
Mébelschublade, kann erfindungsgemd&® mit dem antreibbaren
AusstoBelement durch z.B. eine Anpassung der aufgebrachten
Antriebswirkung an Kundenwiinsche angepasst ausgestoBen
werden. Die Abstimmung'kann zum Beispiel an eine stark
variierende Beladung der Schublade selbsttdtig angepasst
werden. So kdnnen insbesondere schwer beladene Schubladen so
ausgestolien werden, dass ein Nachlaufen immer an ungefdhr dem
gleichen Punkt endet bzw. die Schublade bis zu einem Punkt
nachlduft, in dem beim Ausstoflen der leicht beladenen
Schublade diese stehen bleibt. Als Mafinahme kann
erfindungsgemdfl beispielsweise die AusstoBgeschwindigkeit fir
unterschiedliche Beladungszusténde angepasst werden.
Vorteilhafterweise kann der Bedienkomfort fiir entsprechende
bewegbare Mobelteile damit erhdht werden. Denn fiir den Nutzer
ist es in der Regel erwilinscht, dass das bewegbare Mdbelteil
durch den Ausstofivorgang immer gleichartig bewegt wird,
insbesondere so beschleunigt wird, dass immer ein gleicher
oder nahezu gleicher Stillstandpunkt erreichbar ist. Das
bewegbare Mobelteil kann so wie gewohnt insbesondere von Hand
weiter gedffnet bzw. anschlieBend von Hand wieder geschlossen

werden.

Ein ausgestoflen bewegbares Mobelteil wird in der Regel
nachdem der Kontakt zwischen dem Ausstofelement und dem
anderen Mébelteil bzw. dem Abschnitt, auf den das
AusstoBelement einwirkt, durch die dabei erreichte
Geschwindigkeit bis zu einem Stillstand des bewegbaren
Mobelteils weiterhin nicht angetrieben nachlaufen. Die Lange
der Strecke des Nachlaufs kann erfindungsgemdB angepasst

werden.
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Unterschiede im Beweqgungsmuster bei einem nicht angepassten
AusstoBen ergeben sich bei unterschiedlichen
Beladungszustédnden einer Schublade insbesondere dadurch, dass
durch die Gewichtsbelastung bei einer beladenen Schublade
eine Schubladenfihrung durchbiegen kann, wohingegen bei einer
unbeladenen bzw. nur gering beladenen Schublade diese sich
entlang z.B. einer geringfiigigen Steigung bewegt. Eine
stadrker bzw. voll beladene Schublade bewegt sich hingegen
durch die Durchbiegung der Fiihrung entlang einer geneigt
verlaufenden Fihrung. Die unbeladene bzw. kaum beladene
Schublade benotigt bei solchen Zusammenhdngen deshalb eine
vergleichsweise groBere Ausstofigeschwindigkeit als eine
vergleichsweise stark bzw. voll beladene Schublade. Diesem
Umstand kann mit den erfindungsgemédfien Mitteln Rechnung

getragen werden.

Weiter wird vorgeschlagen, dass das bewegbare Mobelteil durch
den Ausstoflvorgang veranlasst wird, einen vorgebbaren
AusstoBweg bis zum Stillstand des bewegbaren Mobelteils
zurﬁckzulegén. So kann beispielsweise beim Ausstoflvorgang das
bewegbare Mobelteil so beschleunigt werden, dass der gesamte
AusstoBweg gleich bleibend bzw. festgelegt ist, wobei der
gesamte Ausstofiweg sich aus einem ersten Teil-Weg wdhrend des
Kontakts mit dem AusstoRelement und einem weiteren Teil-Weg
nach dem Aufheben des Kontakts mit dem AusstoBelement bis zum

Stillstand zusammensetzt.

Grundsatzlich sind unterschiedliche Moglichkeiten mit den
vorgeschlagenen Mitteln zur Zielerreichung umsetzbar. Zum
Einen kann eine auf das bewegbare Modbelteil wdhrend des
Kontakts mit dem AusstoBelement aufgebracht Antriebsleistung
verandert werden oder bei gleichbleibender Antriebsleistung
kann z.B. die Zeitdauer der aufgebrachten Antriebsleistung
vom AusstoBelement auf das andere Mdbelteil eingestellt bzw.

variabel verdndert werden. Dafir notwendige Regel- bzw.
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Steuervorgdnge kdnnen, wie weiter unten noch erldutert wird,

durch eine entsprechende Kontrolleinheit realisiert werden.

Es ist Uberdies bevorzugt, dass die Mittel eine beim
Ausstofivorgang federnd zwischen den beiden Mébelteilen
wirkende Federeinheit umfassen. Durch ein federnd bzw.
elastisch sich verhaltendes Element bzw. Bauteil, das
anliegend an Abschnitten des bewegbaren Mdbelteils und des
feststehenden Mobelteils unter Spannung anliegt, kann die
beim Ausstoflvorgang ilibertragbare Kraft bzw. das Moment zum
Beispiel abh&dngig von einer Federkonstante bzw. von
Federeigenschaften entsprechend angepasst wirksam werden.
Insbesondere kann damit selbsttdtig die GroBe bzw. Dauer der
auf das bewegbare Mobelteil aufgebrachten Antriebswirkung
vorgegeben werden. Wenn relativ geringe Kr&afte beim
AusstoBvorgang auf die Federeinheit wirken, kann diese aber
auch wie ein starres Ausstoflelement wirken. Bei groReren
Biegebeanspruchungen der Federeinheit beim Ausstoflen koénnen
sich unterschiedliche Ausstofwirkungen durch die Federeinheit
einstellen, womit ein AusstoBelement bereitgestellt wird,
dessen AusstoBwirkung selbsttatig angepasst wird. Eine
Federeinheit, zum Beispiel ein l&ngliches bzw. diinnes
elastisch weit verformbares Flachteil oder ein Stabelement
aus zum Beispiel Kunststoff oder einem metallischen Material,
z.B. aus Federstahl, ist robust, platzsparend unterbringbar

bzw. kostenglinstig einsetzbar.

Es ist weiterhin vorteilhaft, dass die Federeinheit ein beim
AusstoBvorgang elastisch verformbares Teil des
AusstoBelements umfasst. Damit kann die Federeinheit am
AusstoBelement integriert sein bzw. ein Teil davon bilden
oder ggf. vollstandig das AusstoBelement bilden. Insbesondere
miissen keine zusdtzlichen Bauteile zur Anpassung der
Antriebswirkung in Abhdngigkeit vom AusstoRverhalten des

bewegbaren Mobelteils installiert werden.
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Bevorzugt umfassen die Mittel ein elektrisch arbeitende
Einheit. Dies ist insbesondere von Vorteil, wenn die Anderung
der Antriebswirkung auf elektrische Weise erfolgt bzw.
elektrisch unterstitzt erfolgt. AuRerdem kann dazu
vorteilhafterweise eine in der Regel bereits vorhandene
Elektroeinheit genutzt werden, da die Antriebseinheit zum
Antreiben des Ausstofelements eine elektrisch arbeitende
Einheit umfasst, beispielsweise zur Regelung oder Steuerung
eines Antriebsmotors bzw. eines Elektromotors. Die
Elektroeinheit kann neben der Bereitstellung einer
elektrischen Versorgung auch als Rechen- bzw. Computereinheit
dienen bzw. mit einer solchen zusammenarbeiten. Zur
elektrisch arbeitende Einheit sind im weiteren Sinn auch
Peripherie-Einheiten zu zdhlen, z.B. Anzeige-, Eingabe-,
Verbindungs-, Schalt-, Regel-, Steuer-, Kontroll- bzw.

Sensormittel.

Bevorzugt umfassen die Mittel eine Kontrolleinrichtung fur
die Kontrolle der Antriebseinheit flir das AusstoBelement. Die
Kontrolleinheit flir die Kontrolle der Antriebseinheit bzw.
des Elektromotors dient unter anderem der Koordination der
angetriebenen Bewegung des AusstoBelements. Die
Kontrolleinheit kann insbesondere die Antriebseinheit regeln
bzw. steuern, um eine gewlinschte Dauer und/oder Leistung des
Antriebs einzustellen, beispielsweise um eine
Antriebsdrehzahl bzw. ein Antriebsmoment zu realisieren.

Weiter wird vorgeschlagen, dass die Kontrolleinrichtung
ausgebildet ist, eine Information lber einen ermittelten
Parameter des AusstoBvorgangs zu verarbeiten. So kann beim
‘Ausstofvorgang, beispielsweise zu Beginn bzw. wdhrend einer
ersten vergleichsweise kurzen Phase der Ausstoflbewegung, eine
beispielsweise sensorisch ermittelte GroBe bzw. ein Parameter
und die damit erhaltene Information zeitnah verarbeitet
werden. Mit dem Parameter sind insbesondere Rickschliisse liber

reale Gegebenheiten beim Ausstofivorgang méglich. Auf
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Grundlage der Information kann der momentan ablaufende
Ausstoflvorgang des bewegbaren M&belteils ggf. so angepasst
werden, dass fur unterschiedliche Randbedingungen, wie z.B.
der Beladungszustand des bewegbaren Mobelteils, ein
gewlnschtes AusstoBverhalten erreicht wird, z.B. um einen
gewinschten Gesamt-Ausstofiweg zu gewdhrleisten. Unter einem
Parameter des Ausstofvorgangs kann insbesondere ein im
Hinblick auf die Antriebseinheit ermittelbare Grobe bzw. ein
Parameter der Antriebseinheit verstanden werden.
Beispielsweise kann der Parameter ein gemessener von der
Antriebseinheit aufgenommener elektrischer Strom, eine
gemessene Zeit, beispielsweise fiir die angetriebene Bewegung
des AusstoBelements um einen definierten Weg und/oder ein
definierter Winkel oder ein zurickgelegter Weg bzw. ein

Winkel des AusstoBelements innerhalb einer Messzeit sein.

Vorteilhafterweise ist die Kontrolleinheit ausgebildet, eine
Information Uber einen ermittelten Parameter des
AusstoRvorgangs zu verarbeiten, insbesondere in einer
Startphase der angetriebenen Bewegung des AusstoBelementes.
Informationen Uber den ermittelten Parameter in einer
Startphase bzw. unmittelbar in einer vergleichsweise kurzen
Zeit nach dem Start der angetriebenen Bewegung des
Ausstofelements konnen sofort weiter verarbeitet werden und
mit Hilfe der Kontrolleinheit fir die nachfolgend noch

ausgefiihrte Ausstoflbewegung verwerten werden.

Wird beispielsweise eine Zeitspanne gemessen, welche das
AusstoBelement bendtigt, um aus der Ruhe- bzw. Startstellung
bis zu einer bestimmten Ausstofistellung zu gelangen, kann je
nach Zeitdauer beurteilt werden, .ob das bewegbare Mébelteil
unbeladen bzw. die zu bewegende Masse relativ gering ist bzw.
ob das bewegbare Mobelteil bzw. die Schublade beladen bzw.
die zu bewegende Masse relativ grof ist, wodurch eine groRere
Zeit ermittelt wird. Damit kann gegebenenfalls stufenweise
die GroRe der Beladung bzw. die zu bewegende Masse abgeleitet
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werden. Es geht bei der AusstoBvorrichtung nicht um die
Frage, ob das bewegbare Mbbelteil beladen ist oder nicht,
sondern grundsdtzlich darum, welche Gesamtmasse mit dem
bewegbaren Mdbelteil zu bewegen bzw. auszustoBen ist. Die zu
bewegende Gesamtmasse eines bewegbaren Mobelteils hingt neben
der Beladung auch z.B. von der Konstruktion bzw. den

Materialien des bewegbaren Mobelteils ab.

Alternativ kann auch beispielsweise eine Position des
Ausstofelements gemessen werden, die nach einer vorgegebenen
Messzeit erreicht ist. Der in der Messzeit zurlckgelegt Weg
bzw. ein zurlckgelegter Schwenkwinkel des AusstoBelements
bzw. ggf. eine Form eines formverdnderbaren AusstoBhebels
kann dann ausgewertet und fiir die Anpassung des nachfolgenden

bzw. restlichen Ausstofivorgangs zugrunde gelegt werden.

Insbesondere ist es von Vorteil, dass die Kontrolleinheit
ausgebildet ist, auf Grundlage der Information des
ermittelten Parameters des AusstoBvorgangs eine Hdéhe der beim
AusstoBlvorgang liber die Antriebseinheit aufzubringenden
Antriebsleistung zu bestimmen. Damit kann die
Antriebsleistung angepasst bzw. eine voreingestellte
Antriebsleistung entsprechend erh6ht oder verringert werden.
Alternativ kann es von Vorteil sein, dass die Kontrolleinheit
ausgebildet ist, auf Grundlage der Information iiber einen
ermittelten Parameter des AusstoBvorgangs eine Zeitdauer der
beim Ausstofvorgang uUber die Antriebseinheit aufzubringenden
Antriebsleistung festzulegen. Damit kann beispielsweise mit
der Kontrolleinheit auch dann eine Variabilit&dt der
Antriebswirkung erreicht werden, wenn lediglich eine fest
vorgegebene bzw. nach oben begrenzte Grofle der Antriebsstirke
zu bericksichtigen ist. Bei nicht variabler Antriebsstdrke
kann beispielsweise filir eine leere Schublade lber eine etwas
lédngere Zeitdauer der Antrieb aufgebracht werden, als bei
einer schwereren Schublade, um fir beide Schubladen einen

insgesamt gleichen Gesamt-Ausstofiweg zu erhalten.
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Des Weiteren ist fur solche Systeme ein gleichbleibend grofBer
Ausrollweg bei unterschiedlichen Beladungen von sehr grofem
Vorteil. Dies erfordert unterschiedliche
AusstoBgeschwindigkeiten, da sich durch die Gewichtsbelastung
die Schubladenfiihrungen verbiegen. Eine leere Lade fdhrt beim
Ausziehen leicht bergwdrts, eine voll beladene Lade fahrt
hingegen talwérts. Dadurch ist es erforderlich eine leere Lade
auf eine hohere Geschwindigkeit zu beschleunigen, als eine
volle Lade, um die Lade nach dem selben Ausrollweg zum Stehen
zu bringen. Die Beschleunigungskraft ist dabei abhdngig von
der Beschleunigungszeit, dem Beschleunigungsweg und der Masse.
Die Beschleunigungszeit wird durch die Form und die Drehzahl
der Nocke definiert und ist konstant. Um die unterschiedlichen
Beschleunigungen abhdngig von der Masse zu erreichen, wird der
BReschleunigungsweg durch eine Feder oder einen elastischen
Hebel selbsttdtig verdndert. Die Nocke versucht eine volle
Lade in der selben Zeit iliber den selben Ausschubweg zu
bewegen, wie eine leere Lade. Dabei treten hdhere
Beschleunigungskrafte auf, welche wiederum den Ausschubhebel
verbiegen und dadurch einen geringeren Ausschubweg bei einer
vollen Lade zur Folge hat. Weil die Lade in der selben Zeit
einen geringeren Ausschubweg beschleunigt wird, weist die Lade
bei einer vollen Beladung eine geringere
Auswurfgeschwindigkeit auf, als bei einer leeren Lade. Bei den
gezeigten Ausfihrungen wird eine Blattfeder verwendet, es sind
aber auch Schraubenfedern oder dhnliche elastische Elemente

moglich.

"AuBerdem betrifft die Erfindung ein M&bel mit einem
bewegbaren Mobelteil, das an einem feststehenden Mobelteil
aufgenommen ist, wobei eine Vorrichtung der oben
beschriebenen Art vorhanden ist. Damit lassen sich fiir ein
entsprechend ausgestattetes Mobel die oben genannten Vorteile
bzw. Merkmale realisieren, insbesondere fiir ein Mdbel mit

einer mittels einer Flhrung verschieblich an einem
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Mobelkorpus bewegbar aufgenommenen Schublade.

Grundsadtzlich ist es bei der vorgeschlagenen Anordnung
vorteilhaft, dass unabhdngig von der Anbringart des
bewegbaren Mobelteils am feststehenden Mobelteil die
AusstoBvorrichtung universell anbringbar bzw. diese leicht
nachriistbar ist. Insbesondere missen keine zusatzlichen
Vorkehrungen zur Verriegelung des bewegbaren Mobelteils in
der Schliefposition vorgesehen werden, da das bewegbare
Mobelteil liber herkémmliche Verriegelungen z.B. einer

Einzugsautomatik in der SchlieBposition gehalten werden kann.

Unter Mobelteilen sind in erster Linie Mdbelteile filir Kilichen-
und Wohnmébel zu verstehen, jedoch kann sich der Ausdruck

Mdbelteile im Sinne der Erfindung auch auf Schubladen, Tiren
und Klappen an anderen Einrichtungen erstrecken, zum Beispiel

auf eine Schublade an einem Werkzeugschrank oder -wagen.

Figurenbeschreibung

In den Figuren sind weitere Einzelheiten und Merkmale der
Erfindung anhand stark schematisch dargestellter
Ausfihrungsbeispiele ndher erlautert. In den Figuren sind fur
sich entsprechende Bauteile von unterschiedlichen
Ausfihrungsbeispielen teilweise die gleichen Bezugszeichen

verwendet.

Im Einzelnen zeigt

Figur 1 ein schematisch dargestelltes Mobel mit
geschlossener Schublade in perspektivischer

Ansicht,

Figur 2 das Mobel gemdl Figur 1 unter Weglassung von
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einzelnen Teilen, wobei die Schublade getffnet

dargestellt ist,

Figur 3 bis Figur 6

eine Ansicht von oben auf das Mdébel gemdf Figur 1
ohne ein Oberteil, wobei die Schublade in
unterschiedlichen Stellungen vor, wdhrend und nach

einem Ausstolvorgang dargestellt ist,

Figur 7 und Figur 8

Figur

Figur

Figur

Figur

9

jeweils eine Prinzipdarstellung unterschiedlicher
erfindungsgemédfier Ausstofvorrichtungen beim

AusstofBen einer Schublade in Seitenansicht,

ein Ausfihrungsbeispiel einer erfindungsgemdfien
AusstoBvorrichtung im eingebauten Zustand in einem
Mobel mit einer unbeladenen Schublade stark

schematisiert unter Weglassung einzelner Teile,

10 und Figur 10a

11

12

das Ausflihrungsbeispiel gemdR der Darstellung in
Figur 9 mit einer beladenen Schublade in einer

Gesamtansicht und einer vergroRerten Detailansicht,

ein Schaubild in einem 2-achsigen Diagramm mit zwei
beispielhaften Verldufen flir eine erste Methoden
zur Regelung eines erfindungsgemalen

AusstoBelements,

ein weiteres Schaubild in einem 2-achsigen Diagramm
mit zwei beispielhaften Verldufen fir eine
alternative Methoden zur Regelung eines

erfindungsgemdfen Ausstoflelements und
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Figur 13 und Figur 14
jeweils ein Schaubild in einem 2-achsigen Diagramm
zur Veranschaulichung einer Motorsteuerung fir
einen Antriebsmotor bei hoher und bei niedriger
Motordrehzahl fir ein erfindungsgemdfies
Ausstoflelements.

Die Figuren 1 und 2 zeigen ein Mdbel 1 mit einem Korpus 2 und
einer im Korpus 2 iber eine Ausziehfihrung 4 verschiebbaren
Schublade 3. Die Ausziehfiihrung 4 umfasst insbesondere einen
an sich bekannten Vollauszug mit einer schubladenseitigen
Schubladenschiene, eine korpusseitigen Festschiene und einer
zwischen diesen beweglich aufgenommen Mittelschiene. In Figur
1 befindet sich die Schublade 3 in einer Schliefposition, in
welcher zwischen dem Korpus 2 und einer Innenseite einer
Frontpartie 3a der Schublade 3 ein Frontspalt 5 von
beispielsweise wenigen Millimetern ausgebildet ist. Die
Frontpartie 3a weist im gezeigten Beispiel keinen Griff auf,

wobei aber auch ein Griff vorhanden sein kann.

Der Frontspalt dient in erster Linie dazu, durch Driicken auf
die Frontpartie 3a fir einen AusstoBvorgang einen
Auslosebefehl zu ermdglichen, bei dem die Schublade 3 in
Richtung zum Korpus 2 liber wenige Millimeter unter
Verringerung des Frontspalts 5 bewegt werden kann. Ein
ausgelodster Ausstofivorgang wird mit einer erfindungsgemdfen
AusstoBvorrichtung 6 ausgefihrt. Wird in dem in Figur 1
gezeigten Zustand die geschlossene Schublade 3 etwas
gedriickt, kann Uber beispielsweise entsprechende nicht
dargestellte Sensoren eine Bewegung der Schublade registriert
werden, wodurch ein Ausstoflvorgang mittels der

AusstoBvorrichtung 6 ausgeldst wird.

Figur 2 zeigt die vollstandig getffnete Schublade 3 im Korpus
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2, der ohne eine Seitenwand, Riickwand und Oberteil gezeigt
ist. Ein AusstoBfhebel 7 der AusstoBvorrichtung 6 ist in einer
maximal verschwenkten Position dargestellt. Der Ausstofhebel
7 kann beispielsweise gegeniiber der nicht dargestellten
Riickwand des Msbelkorpus 2 um einen maximalen
Verschwenkwinkel von ca. 80 bis nahezu 90 Winkelgrade oder
mehr verschwenkt werden. Durch Verschwenken des Ausstofhebels
7 kommt dieser auBen an einer Rlckwand 3b der Schublade 3 zur
Anlage und kann die Schublade 3 aus einer SchlieBposition
wegdriicken insbesondere um einen Weg von zum Beispiel ca. 30
bis 70 mm aus der geschlossenen Stellung gemdf Figur 1 in
Offnungsrichtung bewegen. Dazu wird iliber eine durch ein
Gehauseteil verdeckte Antriebseinheit der Ausstobhebel 7 aus
einer angelegten bzw. zuriickgeklappten Stellung in die in
Figur 2 gezeigte Verschwenkstellung angetrieben bewegt.
Danach wird ein Kontakt zwischen der Rickwand 3b und dem
Ausstofhebel 7 aufgehoben und die bewegte Schublade 3 kann
sich noch ein Stiick frei weiterbewegen. Anschlieflend
vorzugsweise wenn die Schublade 3 sich noch ein Stick frei
bewegt bzw. sobald der Kontakt zwischen der Rickwand 3b und
dem Ausstofhebel 7 aufgehoben ist, wird insbesondere mittels
der Antriebseinheit der AusstoBfhebel 7 wieder in die
zuriickgeklappte Position verschwenkt, um fir einen ndchsten
Verschwenk- bzw. AusstoBvorgang bereit zu sein. Bei
angelegter Stellung des AusstoBhebels 7 (nicht gezeigt) ist
dessen Liangsachse in etwa parallel zur Schubladen-Rickwand 3b
bzw. zu Traversen 8a, B8b ausgerichtet.

Uber die zwei Traversen 8a und 8b ist die Ausstobvorrichtung
6 losbar eingeklipst. Die beiden Traversen 8a, 8b sind selbst
in Aufnahmeflanschen 9%a und 9b aufgenommen, die an den

Seitenwidnden des Mdbelkorpus 2 befestigt sind.

Die AusstoBvorrichtung kann auch an der Schublade 3 befestigt
sein und mit dieser mitbewegt werden, dann kann der

BusstoBhebel 7 zumindest zum AusstoBen in Kontakt z.B. mit
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der Rickwand des Korpus 2 gelangen.

Der AusstoBhebel 7 ist in Figur 2 in seiner maximal
verschwenkten Position gezeigt, damit dieser deutlich
erkennbar ist, wobei bei vollstandig gedffneter Schublade 3
der AusstoBhebel 7 sich in der Regel wieder bereits in seiner
zurlckgeschwenkten Stellung bzw. in seiner Ruheposition
befindet.

In den Figuren 3 bis 6 ist ein Mdbel 1 von oben unter
Weglassung einer Oberseite des Korpus 2 dargestellt, das eine
zu der AusstoRvorrichtung gemdB Figur 2 modifizierte
Ausstofivorrichtung 6 aufweist. Der Mobelkorpus 2 zeigt eine
Riickwand 2a, eine rechte Seitenwand 2b und eine linke
Seitenwand 2c. AuBerdem sind zwischen den Seitenwidnden 2b und
2c verlaufende Traversen 8a und 8b gem&h Figur 2
untergebracht, an denen die AusstoBvorrichtung 6 befestigt
ist. In Figur 3 bei vollstdndig geschlossener Schublade 3 ist
der Ausstoflhebel 7 gestreckt bzw. gerade in seiner Form und
in einer zurlckgeschwenkten Ruheposition. Die
AusstoBvorrichtung 6 bzw. die Traversen 8a, 8b bendtigen
vorteilhafterweise einen vergleichsweise geringen Bauraum

insbesondere in der Tiefe des Mdbels 1.

Die Figuren 4 und 5 zeigen den AusstoBhebel 7 in einer
abgeknickten Form bzw. mit einer Abknickung, wobei ein
vorderer abgewinkelter Abschnitt des Ausstofhebels 7 an einer
Rickwand 3b der Schublade 3 fldchig (Figur 4) bzw. punktuell
(Figur 5) anliegen kann. In Figur 5 ist der AusstoBhebel 7
etwas weiter verschwenkt als in Figur 4, wobei die
Verschwenkbewegung des Ausstofhebels 7 durch eine nicht ndher
dargestellte Antriebseinheit erfolgt. Durch die
Verschwenkbewegung des AusstoBhebels 7 und dessen Anlage an
der Riickwand 3b der Schublade 3 wird die Schublade 3 aus der
in Figur 3 dargestellten geschlossenen Position ein Stiick
weit in Offnungsrichtung bewegt. Die Schublade 3 wird durch
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die Bewegung des AusstoBhebels 7 nicht bis in die ganz
gedffnete Stellung gemdB Figur 6 bewegt. Vielmehr wird die
Schublade 3 nach der Ausstoflbewegung durch AusstoBhebel 7 in
eine teilweise gedffnete Position gebracht, aus der
beispielsweise eine Person die Schublade 3 von Hand weiter

6ffnen bzw. wieder schlieffen kann.

Der Bewegqungsablauf kénnte auch so optimiert werden, dass das
bewegbare Mobelteil allein durch den Ausstofvorgang bis zur
vollstandigen oder nahezu vollstadndigen Offenposition

nachl&auft.

Nach dem AusstoBvorgang wird der AusstoRhebel 7 sofort oder
kurz danach wieder in seine Ruheposition zurick verschwenkt,
wie Figur 6 verdeutlicht. Durch die gelenkige
Abknickmoglichkeit des Ausstofhebels ist der beim
AusstoBvorgang sich winklig ausbildende AusstoBhebel 7 in
seiner Ruheposition gemaf Figur 3 bzw. Figur 6 wieder
vollstandig gestreckt bzw. platzsparend im Korpus 2

unterbringbar.

In Figur 7 und Figur 8 ist je eine Prinzipdarstellung von
zwel unterschiedlichen Ausstofvorrichtungen 6 beim
AusstoBvorgang einer Schublade 3 in Seitenansicht gezeigt,
wobei ein die Schublade 3 aufnehmender Mobelkorpus nicht
dargestellt ist. Die Ausstofvorrichtungen 6 gemaf Figur 7 und
8 sind stark schematisiert bzw. nicht mafstabsgetreu gezeigt.
Die AusstoBvorrichtungen 6 sind beispielsweise an einer

Ruckwand des Mobelkorpus anbringbar.

An der Schublade 3 liegt an deren Rickwand 3b ein elastisch
sich verformbares Teil 14 des AusstoBhebels 7 an, wobel das
elastische Teil 14 an einem starren Teil 13 des AusstoBhebels
7 angreift. Der AusstoBhebel 7 ist um eine Schwenkachse S
liber eine mit einer Antriebseinheit angetrieben bewegbare

Nockenscheibe 10 verschwenkbar. Weitere Teile insbesondere
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der AusstoBvorrichtung 6 wie beispielsweise die
Antriebseinheit sind nicht dargestellt. Bei der angetriebenen
Rotation der Nockenscheibe 10 um die exzentrisch
positionierte Rotationsachse R stiitzt sich eine Stitzrolle 12
an einem Abstiitzful 11 des starren Teils 13 an einer
umlaufenden bzw. geschlossenen Fihrungsbahn 10a ab, die durch
eine radial auBen liegende Schmalseite der Nockenscheibe 10
gebildet wird. Durch die Rotation der Nockenscheibe 10 hier
z.B. im Uhrzeigersinn wird der starre Teil 13 des
AusstoBhebels 7 und mit diesem ein elastischer Teil 14 des
AusstoBhebels 7 verschwenkt. Dabei driickt das elastische Teil
14 gegen die Ruckwand 3b der Schublade 3, die dadurch
ausgestolen wird. Durch die dauerhafte Abstilitzung des
Abstitzfules 11 Uber die Stitzrolle 12 am rotierend daran
vorbeigefiithrten Fihrungsabschnitt bzw. der Fihrungsbahn 10a
der Nockenscheibe 10 kann die Verschwenkbewegung des
AusstoBhebels 7 bestimmt werden. Insbesondere wird dabei ein
gleichmdBiger Verschwenkverlauf des Ausstofhebels 7 beim
Andricken gegen die Riickwand 3b und ein vergleichsweise
schnelles Zurilickschwenken des AusstoBhebels 7 nach dem
eigentlichen Ausstofvorgang realisiert. Die Fihrungsbahn 10a
kann auf vielfdltige Weise geformt sein, z.B. wie dargestellt
aus zwel nahezu geraden Abschnitten, die lber zwei gekrimmte
Abschnitte miteinander verbunden sind, wobei die
Rotationsachse R relativ weit auBen nahe an einem Ubergang

eines geraden Abschnitts in einen gekrimmten Abschnitt liegt.

Eine alternative Ausfihrungsform eines Ausstofhebels in einer
Stellung gemaB Figur 7 zeigt Figur 8, in welcher der
AusstoBhebel 7 im Vergleich zum AusstoBhebel aus Figur 7 ohne
elastisches Teil und mit einer Verladngerung des starren Teils
ausgestaltet ist, wobei am Ausstofhebel 7 eine Abknickung 15
vorhanden ist. Die Ubertragung einer Verschwenkbewegung auf
den AusstoBhebel 7 erfolgt entsprechend Figur 7 liber eine
Nockenscheibe 10. Die Abknickung 15 kann so eingerichtet

sein, dass beim Ausstofivorgang der durch die Abknickung 15
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gebildete Knickwinkel sich nicht wesentlich verdndert oder

Uuber ein festlegbares MaB sich z.B. elastisch verdndern kann.

In den Figuren 9 bis 10a ist stark schematisiert ein
Biegehebel 16 als Teil einer Ausstofvorrichtung 6 (stark
schematisiert unter Weglassung einer Antriebseinheit) im
eingebauten Zustand in einem Mobel 1 bzw. an einer Riickwand
2a eines Mobelkorpus 2 im Zusammenwirken mit einer darin
verschieblich aufgenommenen Schublade 3 gezeigt. Die
Ausstoflvorrichtung 6 ist alternativ zur Nockenscheibe gemif
der Figuren 7 und 8 mit einem mittels der Antriebseinheit
angetrieben rotierbaren Steuerrad 18 versehen, um den
Biegehebel 16 zu verschwenken. In Figur 9 ist der
AusstoBvorgang der Schublade 3 mittels des Biegehebels 16
gezeigt, wobei die Schublade 3 unbeladen ist. Der Biegehebel
16 bzw. dessen starr oder ab einer Grenzbelastung elastisch
sich verhaltendes Hebelelement 17 wird beim AusstoBen der
unbeladenen Schublade 3 nicht bzw. nahezu nicht elastisch
verformt, was in Figur 9 deutlich wird. Die Schublade 3 gemiB

Figur 9 wird beim AusstoBen nach vorne gemdB Pfeil Pl bewegt.

In den Figuren 9 bis 10a ist eine Frontpartie 3a der
Schublade 3 nur in einem unteren Teil gezeigt ist, um die

Zusammenhdnge besser darzustellen.

In Figur 10 ist ein AusstoBvorgang mittels des Biegehebels 16
entsprechend einer Anordnung gemdf der Figur 9 bei einer
schweren bzw. einer schwer beladenen Schublade 3 gezeigt. Die
schwere Beladung der Schublade 3 ist symbolisiert durch ein
Gewichtselement. Das Hebelelement 17 wird unter der
vergleichsweise schweren Last der auszustoBenden Schublade 3
elastisch nach hinten verbogen, was insbesondere im
vergroferten Abschnitt gemdB Figur 10a deutlich wird.

In den Figuren 11 und 12 sind zwei unterschiedliche Methoden

zur Kontrolle bzw. Regelung eines AusstoRelements in einem 2-
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achsigen Diagramm mit zwei idealisierten Kurvenverl&ufen K1
und K2 erldutert. Dabei ist auf der waagerechten bzw.
Abszissen-Achse ein zurilickgelegter Weg s eines bewegbaren
Mébelteils und auf der senkrechten bzw. Ordinaten-Achse eine
durch den Ausstofvorgang auftretende Geschwindigkeit v des
bewegbaren M&belteils aufgetragen. Ein zuriickgelegter Weg s
betragt "Null™ in der SchlieBposition des bewegbaren
Mobelteils. Wahrend des AusstoBvorgangs durch das
AusstoBelement wird das bewegbare Mdbelteil zunidchst aus der
Schliefposition heraus beschleunigt, was durch den Kontakt
des z.B. am Korpus befestigten AusstoBelements mit dem
bewegbaren Mébelteil erfolgt. Es wird dabei angenommen, dass
solange dieser Kontakt des sich bewegenden AusstoBhebels
vorhanden ist, auch eine Antriebswirkung auf das bewegbare
Mobelteil Ulbertragen wird. Wird dann der Kontakt mit dem
Ausstoflelement aufgehoben (z.B. Wegstelle s2 in Figur 11),
kann das bewegbare Mobelteil von einer dabei maximal
erreichten Geschwindigkeit v2 (K1) bzw. v2(K2) nachlaufen bis

zu einem Stillstand bei Wegpunkt s*.

Figur 11 betrifft eine Regelung, bei der abhidngige vom
Gewicht des bewegbaren Mdbelteils eine Antriebs-Drehzahl sich
einstellt bzw. auf einen konstanten Umkehrpunkt, ab dem kein
Antrieb mehr erfolgt, bei der Wegstrecke s2 eingeregelt wird.
Dabei beschreibt K1 die Bewegung eines bewegbaren Mobelteils
nit geringem Gewicht beim AusstoBvorgang bzw. K2 die Bewegung
mit einem dazu vergleichbaren grdBeren Gewicht eines
bewegbaren Mébelteils. In beiden F&llen soll der gesamte
zuruickgelegte Weg des bewegbaren Modbelteils durch den
AusstoBvorgang gleich sein, hier bis zur Strecke s*. Bei der
Kurve K1 fir das leichtere Mobelteil ist in einer ersten
Bewegungsphase bis zur Strecke sl durch die
Gewichtsabhéngigkeit der Antriebswirkung eine hdhere
Geschwindigkeit v1(Kl) erreichbar. Innerhalb dieser
Bewegungsphase kann beispielsweise ein aufgenommener Strom
der Antriebseinheit gemessen werden und als Grundlage fiir die
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weitere Bestimmung der Antriebsleistung herangezogen werden.
Um bei jeweils unterschiedlichem Gewicht des bewegbaren
Mobelteils den gleichen gesamten zurlickgelegten Weg bis zur
Strecke s* zu ermdglichen, wird in einem zweiten
Bewegungsabschnitt bis zum Umkehrpunkt s2 bzw. bis zur
Aufldsung des Kontakts zwischen dem AusstoBelement und dem
entsprechenden Mobelteil das bewegbare Mobelteil weiter
beschleunigt. Das leichtere Mobelteil bis zur Geschwindigkeit
v2 (K1) bzw. das schwerere Mobelteil bis auf die
Geschwindigkeit v2(K2) (bei Wegpunkt s2), die kleiner als

v2 (K1) ist. Danach f&allt die jeweils erreichte
Geschwindigkeit linear von v2(K1l) bzw. v2(K2) auf v=0 in

Wegpunkt s*.

Denn durch das grolRere Gewicht des bewegbaren Mtbelteils wird
eine Fidhrung so nachgeben, dass sich eine geringfigig zum
unbeladenen Zustand geneigte Laufbahn fir das bewegbare
Mobelteil ergibt und damit trotz der geringeren
Anfangsgeschwindigkeit v2(K2) in Wegpunkt s2 das schwerere
Mobelteil gleich weit nachl&duft wie das leichtere Mobelteil.
Das leichtere Mobelteil muss sozusagen eine etwas hoéhere
Anfangsgeschwindigkeit v2 (K1) in Wegpunkt s2 aufweisen, um
bis zum Wegpunkt s* entlang einer nicht abfallenden Laufbahn
(wegen des relativ geringen Gewichts des Mobelteils gemdaB K1)

gelangen zu kénnen.

Figur 12 zeigt eine alternative Regelungsmethode, bei der
ebenfalls in einem ersten Bewegungsabschnitt bis zur Strecke
sl ein aufgenommener Strom der Antriebseinheit gemessen und
zur Auslegung der weiteren Antriebsleistung auf das jeweilige
bewegbare Mobelteil bzw. auf das angetrieben bewegbare
AusstoBelement zu Grunde gelegt wird. Daraus ist zu erkennen,
dass beide Mdbelteile geregelt mit der gleichen Drehzahl
angetrieben beschleunigt werden und ein Umkehrpunkt, ab dem
kein Antrieb mehr erfolgt abgestimmt wird bzw. ein
unterschiedlich langer Wegstrecke der gesamten zurilickgelegten
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Wegstrecke des bewegbaren Moébelteils, hier von der SchlieB-
stellung bis s2 bzw. bis s3, wobei s3 gréBer als s2 ist,
durch eine angetriebene Verschwenk- bzw. AusstoRbewegung des
Ausstofelements realisiert wird. Ein bewegbares Mobelteil mit
geringerem Gewicht wird gemdBR der Kurve Kl bis zu einem
Wegpunkt s3 bis zu einer Geschwindigkeit v3 angetrieben
bewegt, wohingegen ein bewegbares Mobelteil mit
vergleichsweise hoherem Gewicht gemdB Kurve K2 lediglich bis
zu einer Wegstrecke s2 bis zu einer Geschwindigkeit v2
angetrieben beschleunigt wird. Durch diese MaBnahme wird der
nicht angetriebene Nachlauf der beiden bewegbaren Mdbelteile

bis zum Wegpunkt s* erfolgen.

Figur 13 und Figur 14 stellen grafisch eine Motorsteuerung
fiir die Antriebseinheit zur angetriebenen Bewegung des
Ausstofelements dar, wobei Uber der Abszisse die Zeit t und
iiber der Ordinate eine Spannung U aufgetragen ist. Figur 13
zeigt dabei einen rechteckigen Kurvenverlauf PWM1l einer
Pulsweitenmodulation bei hoher Drehzahl eines Motors der
Antriebseinheit, wohingegen Figur 14 einen rechteckigen
Kurvenverlauf PWM2 einer Pulsweitenmodulation bei niedriger
Drehzahl des Motors der Antriebseinheit zeigt. Fir eine
Anwendung der Pulsweitenmodulation ist die Ansteuerung von
Motoren besonders vorteilhaft, da hier ein vergleichsweise
hoher Wirkungsgrad erzielbar ist. Im Gegensatz zu einer
digital-analogen-Wandlung mit einem nachgeschalteten
Verstidrker zu einer Ansteuerung des Antriebsmotors wlirde eine
im Verstdrker auftretende vergleichsweise hohe
Verlustleistung in Wdrme umgewandelt werden. Beili einem voll
durchgeschalteten Feldeffekttransistor ist ein Widerstand und
damit die Verlustleistung dagegen vergleichsweise sehr

gering.



WO 2008/131962

Bezugszeichenliste:

2a
2b
2C

3a
3b

7a
8a
8b
9a
9b
10
10a
11
12
13
14
15
16
17
18
18a

Mobel

Korpus

Ruckwand
Seitenwand
Seitenwand
Schublade
Frontpartie
Ruckwand
Ausziehfiihrung
Frontspalt
AusstoBvorrichtung
AusstoBhebel
Anlageseite
Traverse
Traverse
Aufnahmeflansch
Aufnahmeflansch
Nockenscheibe
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Steuerrad
Fihrungsbahn
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Anspriiche:

1. Vorrichtung zum Ausstoflen eines Mbbelteils (3), das an
einem feststehenden Mdbelteil (2) bewegbar aufgenommen ist,
mit einem Uber eine Antriebseinheit antreibbaren
AusstoBelement (7, 16), das an einem der beiden Mobelteile (2,
3) angebracht und mit dem anderen Mobelteil zeitweise in
Kontakt ist, um das bewegbare Mobelteil (3) auszustoBen,
wobei das AusstoBelement (7, 16) antreibbar ist, mit der
Absicht, dass wdhrend eines Ausstofvorgangs der Kontakt
zwischen dem AusstoBelement (7, 16) und dem anderen Mbbelteil
aufgehoben wird, dadurch gekennzeichnet, dass Mittel
vorgesehen sind, um eine Antriebswirkung auf das
AusstoBelement (7, 16) zu realisieren, die sich in
Abhdngigkeit des Ausstofverhaltens des bewegbaren Mobelteils
(3) selbsttdtig &ndert.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Mittel derart ausgebildet sind, dass das bewegbare
Mdbelteil (3) durch den AusstoRvorgang veranlasst wird, einen
vorgebbaren Ausstofweg bis zum Stillstand des bewegbaren

Mobelteils (3) =zurickzulegen.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die Mittel eine beim AusstoBvorgang
federnd zwischen den beiden Mdbelteilen (2, 3) wirkende

Federeinheit (14, 17) umfassen.

4. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Federeinheit (14, 17) ein
beim AusstoBvorgang elastisch verformbares Teil des

AusstoBelements (7, 16) umfasst.

5. . Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Mittel eine elektrisch

arbeitende Einheit umfassen.
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6. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Mittel eine
Kontrolleinrichtung fiir die Kontrolle der Antriebseinheit fur

das AusstoBelement (7, 16) umfassen.

7. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Kontrolleinrichtung
ausgebildet ist, eine Information Uber einen ermittelten

Parameter des Ausstoflivorgangs zu verarbeiten.

8. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Kontrolleinrichtung
ausgebildet ist, eine Information uUber einen ermittelten
Parameter des AusstoBvorgangs zu verarbeiten, insbesondere in
einer Startphase der angetriebenen Bewegung des
AusstoBelements (7, 16).

9. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Kontrolleinheit ausgebildet
ist, auf Grundlage der Information liber einen ermittelten
Parameter des Ausstofvorgangs eine Hohe der beim
AusstoBfvorgang uUber die Antriebseinheit aufzubringenden

Antriebsleistung zu bestimmen.

10. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Kontrolleinheit ausgebildet
ist, auf Grundlage der Information Uber einen ermittelten
Parameter des AusstoBvorgangs eine Zeitdauer der beim
AusstoBvorgang Uber die Antriebseinheit aufzubringenden

Antriebsleistung festzulegen.

11. Mobel mit einem bewegbaren Mobelteil (3), das an einem
feststehenden Mobelteil (2) aufgenommen ist, das eine
Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche aufweist.
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