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(67) Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum
Mercerisieren von textilen Stoffbahnen. Die Erfindung
betrifft innerhalb des Gebistes der NaRveredlung von
textilen Stoffbahaen oder Fadenscharen das Mercerisieren
im NaB-in-naB-Verfahren und in gebundener
Stoffbahnfihrung. Um bei zumindest gleichem
Mercerisiereffekt die Arbeitsproduktivitdt weiter zu
erhdhen, besteht die Aufgabe, das Konzentrationsgefille
anzuheben. ErfindungsgemaB wird die textile Stoffbahn 13
einlaRseitig des Mercerisierabteils mit einem
Behandlungsmedium 17 hoher als der Sollkonzentration
und im Zuge des weiteren Stoffbahndurchlaufs mit einem
Behandlungsmedium 20 niedriger als der vorigen
Konzentration, jedoch héher als der Sollkonzentration
beaufscnlagt. Eine Mindestmenge des
Behandlungsmediums 17 héher als der Sollkonzentration
wird einlaBseitig zu einem Bad gesammelt. Die Menge des
einlaBseitig auf die textile Stoffbahn 13 gebrachten
Behandlungsmediums 17 wird zufolge der Auswertung der
Konzentrationsmessung des auslaufseitigen Bades des
Behandlungsmediums 20 geregelt. Figur

ISSN 0433-6461

-
>

1
nHe 21 X

5 Seiten



-1- 267 636
Patentanspruch:

1. Verfahren zum Mercerisieren von in gebundener Fiihrung im feuchten Zustand (iber eine
Anordnung von Walzen laufende textile Stoffbahn oder Fadenschar, bei dem die Stoffbahn usw. mit
einem Behandlungsmedium beaufschlagt, vorzugsweise wahrend der Behandlung in das
Behandlungsmedium eintaucht, sowie die Konzentration des Behandlungsmediums auslaBseitig
gemessen wird, gekennzeichnet dadurch, daR die textile Stoffbahn (13) einlaBseitig des
Mercerisierabteils mit einem Behandlungsmedium (17) hoher als die Sollkonzentration und im
Zuge des weiteren Stoffbahndurchlaufs mit einem Behandlungsmedium (20) niedrigerer als der
vorgenannten Konzentration, jedoch hoher als der Sollkonzentration, beaufschlagt, eine
Mindestmenge dieses Behandlungsmediums (20) einlaBseitig zu einem Bad gesammelt und die
Menge des einlaBseitig auf die textile Stoffbahn {13) gebrachten Behandlungsmediums (17) héher
als der Sollkonzentration zufolge der Auswertung der Konzentrationsmessung des auslaufseitigen
Bades des Behandlungsmediums (28) des Mercerisierabteils geregelt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, da3 das Behandlungsmedium (17) héher als
die Sollkonzentration einlaBseitig direkt auf die textile Stoffbahn (13) aufgebracht wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, da das Behandiungsmedium (17) hoher als
die der Sollkonzentration auf die textile Stoffbahn (13) unmittelbar vor deren Auflaufen auf die
Walze (1) aufgespritzt wird.

4. *Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daB die textile Stoffbahn (13) mit einem
Behandlungsmedium (17) héher als die Sollkonzentration, und zwar mit Natronlauge mit einer
Konzentration von 40...50 Grad Bé, beaufschlagt wird.

Hierzu 1 Seite Zeichnung

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft innerhalb des Gebietas der Veredlung von textilen Stoffbahnen oder Fadenscharen das Mercerisieren in
gebundener Stoffbahnfii.~:ng und ist anwendbar bei der NaB-in-na-Technologie. :

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Im Mercerisierabteil, auch als Laugierabteil bezeichnet, siner Waizenmercerisiermaschine wird die textile Stoffbahn aus
Baumwolle oder mit Baumwollanteil mit einem Behandlungsmedium, meistens Natronlauge mit einer Konzentration von
167...380g/!, gleich 20...35 Grad Bé, beaufschlagt. Die GB-PS 1558610 gibt 20...36 Grad Bé an und in Melliand Textilberichte,
Sonderdruck 3/1978, werden, um einen ausreichenden Glanz der Stotfbahn zu erzielen, 20...30 Grad Bé als Sollkonzentration
genannt. Hohere Konzentrationen bringen keine Glanzerhéhung. Die Konzentration des Behandlungsmediums Wird der zu
behandelnden textilen Stoffbahn und dem Behandlungsziel angepaRt. Es ist das Bestreben der Hersteller von
Mercerisiermaschinen und deren Betreiber durch eine geeignete Technologie die impragnierzeiten fir die textilen Steffbahnen
bei gleichem Mercerisiereffekt so kur. als méglich zu halten, um die Durchlaufgeschwindigkeit der textilen Stoffbahn und damit
die Arbeitsproduktivitat weiter erhéhen oder um kiirzere Maschinenléngen bei gleicher Durchlaufgeschwindigkeit realisieren zu
konnen.

Bei dem Verfahren nach dem Stand der Technik wird die textile Stoffbahn wahrend des Durchlaufs durch das Laugierabteil der
Mercerisiermaschine mit einem Behandlungsmedium konstanter Konzentration beaufschlagt. Das Behandlungsmedium
befindet sich dabei zunéchst in einer Wanne unter den Stoffbahnfiihrungswalzen in das diese eintauchen. Jetzt erst kommt d.e
textile Stoffbahn mit dern Behandlungsmedium in Beriihrung. Aus der Wanne wird das Behandlungsmedium durch eine Fumps
abgesaugt und im Kreislauf mittels Zulaufrohr Giber die volle Lange des Laugierabteils auf die textile Stoffbahn verteilt. Wahrend
des Kreislaufs des Behandlungsmediums wird dieses in einem besonderen Behalter zugefiihrt und in ihm die Konzentration des
Behandlungsmediums gemessen. Diesem Behalter wird ein Behandlungsmedium hoher als die Sollkonzentration zugeleitet,
um die durch das mit der textilen Stoffbahn singebrachte Wasser eingetretene Verdiinnung auszugleichen. Dabei wird die
Konzentration des aufzubringenden Behandlungsmediums meistens durch eine Konzentrationsregeluigseinrichtung wieder
bis auf den Sollwert bis maximal 35° Bé erhoht.

Nachteilig ist bei den bekannten NaB-in-na-Mercerisierverfahren, daf die textile Stoffcahn wahrend des Durchlaufs durch das
Laugierabteil mit einem Behandlungsmedium konstanter Konzentration beaufschlagt wird. Es besteht anfangs und nur dort
maximal ein Konzentrationsgefalle zwischen dem Behandlungsmedium in Sollkenzentrationen und dem Wasser in der textilen
Stoffbahn. Im Zuge des Durchlaufs der textilen Stoffbahn durch das Laugierabteil nahert sich die Konzentration in dieser
asymptotisch der Sollkonzentration, was langere Impragnierzeiten und demzufolge bestimmte langsamere
Durchlaufgeschwindigkeiten oder langere Laugisrabteile erfordert.
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Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung besteht darin, die Imprégnierzeiten zu senken und dadurch bei gleicher Maschinenliénge die
Durchlaufgeschwindigkeit und damit die Arbeitsproduktivitét weiter zu erhéhen oder bei ausreichender
Durchlaufgeschwindigkeit und Produktivitét die notwendige Maschinenlénge zu verkurzen.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Ausgehendvon der technischen Aufgabe der Erfindung, das Konzentrationsgefélle zu erhdhen, besteht die Erfindung darin, dafl
die textile Stoffbahn einlaBseitig des Mercerisierabteils mit einem Behandlungsmedium héher als die Sollkonzentration und im
Zuge des weiteren Stoffbahndurchlaufs mit einem Behandlungsmedium niedrigerer als die vorigen Konzentration, jedoch héher
als die Sollkonzentration, beaufschlagt wird. Eine Mindestmenge des Behandlungs:nediums héher als die Sollkonzentration
wird einlaRseitig zu einem Bad gesammelt. Die Menge des einlaBseitig auf die textile Stoffbahn gebrachten
Behandlungsmediums hherer Konzentration wird zufolge der Auswertung der Konzentrationsmessung des auslaBseitigen
Bades des Behandlungsmediums geregelt.

GemaB einer Variante des erfindungsgemaBen Verfahren wird das Behandlungsmedium héher als die Sollkonzentration
einlaBseitig des Mercerisierabteils unmittelbar vor dem Auflaufen der textilen Stoffbahn auf die erste Walze direkt aufgespritzt.
Als Behandlungsmedium héher als die Sollkonzentratio.. wird Natronlauge von 40...50 Grad Bé, vorzugsweise solche von

45° Grad Bé, verwendet. Eina weitere Variante sieht vor, daB das im Gleichstrom zur textilen Stoffbahn das Mercerisierabteil
passierende Behandlungsmedium zu mehr als 2 nacheinander durchflossenen Bédern gesammelt wird.

Zufolge des erfindungsgemafen Verfahrens nimmt das Konzentrationsgefélle zwischen Behandlungsmedium und textiler
Stoffbahn héchstmégliche Werte an, wodurch bereits im vorderen Teil des Mercerisierabteils in der textilen Stoftbahn
annahernd die Sollkonzentration erreicht wird. Durch die eingangsseitig erfolgenda Beaufschlagung der textilen Stoffbahn mit
einem Behandlungsmedium héher als die Sollkonzentration als Ausgleich der durch die Rastfeuchte der textilen Stoffbahn
gintretenden Verdiinnung des aufgebrachten Behandlungsmediums, weist am Ende der Behandlung der textilen Stoffbahn das
2u einem Bad gesammelte Behandlungsmedium annaheri:de Sollkonzentration auf. Bei gleichem Marcerisiereffekt sind die
notwendigen imprégnierzeiten geringer. Damit ist eine héhere Durchlaufgeschwindigkeit der textilen Stoffbahn realisierbar. Es
tritt eine weitere Erhdhung der Arbeitsproduktivitat ain.

Ausfithrungsbeisplel

Die Erfindung wird nunmehr anhand eines Ausfiihrungsbeispiels an einem Mercerisierabteil in schematischer Darstellung in
Seitenansicht erldutert:

Im Mercerisierabteil sind einlaBseitig nebeneinander 1 etwa einem Viereck angeordnete Walzen 1 ...4installiart.

Jedes Walzenviereck umschlieBSt eine Ubergangswalze 5, wihrend eine weitere Ubergangswalze 6 den Ubergang zu weiteren
wieder annahernd im Viereck angeordneten nichsten Walzen 7...10 mit Ubergangswalze 11 bildet. Im Ausfihrungsbeispiel
wurde auf die Darstellung der weiteren, im Mercerisierabteil ebenso installierten Walzen verzichtet. EinlaB3seitig ist sine Reihe
Ausbreitwalzen 12 vorgesehen, (iber die die zu mercerisierende Stoffbahn 13in das Mercerisierabteil zufiihrbar ist. Vor und iiber
der Walze 1 erstreckt sich iiber die Breite des Mercerisierabteiis ein Spritzrohr 14, das (iber eine Dosiereinrichtung 15 mit eincm
Vorratstank 16 fiir ein Behandlungsmedium 17 hherer Konzentration ls die Sollkonzentration verbunden ist. Die Wanne des
Mercerisierabteils ist so durch ein Schott 18 quergeteilt, daB unter den Walzen 1...5 eine gesonderte Auffangwanne 19 fur das
von der textilen Stoffbahn 13 ablaufende iiberschiissige Behandlungsmedium entsteht. Da dieses Behandlungsmedium sich
von dem aufgespritzten dadurch unterscheidet, daf es Anteile von Resiwasser aus der textilen Stoffbahn 13 enthélt, wurde es
mit 20 bezeichnet. Das Schott 18 ist mit einem Uberlauf versehen. Unter den Walzen 7...10 mit Ubergangswalze 11 befindet sich
eine weitere Auffangwanne 21.

Wie bereits erwihnt, schlisBen sich weitere, ebenso installierte Walzen, die nicht dargestelit wurden, an. Auch unter diesen
Walzen sind jeweils mittels Schotts mit Uberléufen gebildste Auffangwannen vorgesehen. Zu der Dosiereinrichtung 15 fuhrt
eine Ragelleitung mit einem Regler 22, der von einer KonzentrationsmeReinrichtung 23, ausiaBseitig in der Auffangwanne 21
installiert, beaufschlagbar ist. Zwischen den Walzen 2 und 3 und iber der Ubergangswalze 5 ist ein weiteres Spritzrohr 24
angeordnet, das tiber eine Forderpumpe 25 mit einer Rohrleitung vom Boden der Auffangwanne 19 fiir das
Behandlungsmedium 20 einen Kreislauf bildet. Ein gleichartiges System befindet sich auslaBseitig der Férderpumpe 26 und
dem Spritzrohr 27 des Mercerisierabteils unter Einbeziehung der Auffangwanne 21. Die Auffangwanne 21 sammelt das
ablaufende Behandiungsmedium 28, das auf die Giber die Walzen 7...10 mit Ubergangswalze 11 laufende textile Stoffbahn 13
gespritzt wurde. Dieses Behandlungsmedium 28 weist einen etwas niedrigeren Konzentrationsgrad als das
Behandlungsmedium 20 auf. Die Flottenkreislaufe Giber den nicht dargesteliten Walzen gleichen den vorhergegangenen. Mit 29
wurde der Uberlauf am Ausla des Mercerisierabteils fiir das Behandlungsmedium 28 bezeichnet, der in Weiterverwendungs-,
Entsorgungs- oder Wiederaufbereitungseinrichtungen mindet.

Die zu mercerisierende feuchte Stoffbahn 13 erreicht tiber die Ausbreitwalzen 12 das Mercerisierabteil und passiert s in
gebundener Stoffbahnfihrung zufolge Umschlingung der Mantel derWalzen 1,2 der Ubergangswalzen 5, sowie der Walzen 3,4, der
Ubergangswalze 6 und weiterer Walzen 7...10 sowie Ubergangswalze 11. Mittels des Spritzrohres 14 wird die textile
Stoffbahn 13 direkt mit dem Behandlungsmedium 17 héher als die Sollkonzentration durch Einspritzen in den beim Auflaufen
auf die Walze 1 gebildeten Zwickel beaufschiagt. In der feuchten textilen Stoffbahn 13 findet ein Stoffaustausch Wassar—
Behandlungsmedium statt, der nach physikalischen Gesetzméfigkeiten ablduft, auf den aber hier nicht néher eingegangen
werden soll. Die Schnelligkeit dieses Stcffaustausches ist u. a. in bedeutendem Mafe von der Héhe des Konzentraticnsgefélles
abhiingig. In dem vor dem Auflaufen der textilen Stoffbahn 13 auf die Walze 1 sich bildenden Zwickel sammelt sich eine gewisse
Menge Behandiungsmedium 17, was das Imprégnieren der textilen Stoffbahn 13 begunstigt.
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Der bedeutende Fortschritt der Erfindung bestvht gerade darin, daB durch den Eintrag eines Behandlungsmediums 17 héherer
Konzentration in die textile Stoffbahn 13 ein hdchstmdgliches Konzentrationsgefélle und dadurch bereits im vorderen Teil des
Mercerisierabteils in der textilen Stoffbahn 13 ein Behandlungsmedium nahe der Sollkanzentration wirksam wird. Das wird noch
unterstitzt, indem das in der Auffangwanne 19 sich unter der Anordnung der Walzen 1...6 ansammelnden Giberschiissige
Behandlungsmedium 20 getrennt gesammelt wird, die Walzen 1 und 4 in das sich bildande Bad mit der gebundsn gefiihrien
Stoffbshn 13 eintauchen, sowie dieses immer noch hdher konzentrierte Behandlungsmedium 20 {iber ein weiteres Spritzrohr 24
nochmals dis textile Stoffbahn 13 beaufschlagt. Die iberschiissige Menge dieses Behandlungsmediums 20 flie8t Gber das
Schott 18 in die auslaBsaitig vorgesehens Auffangwanne 21. Mittels der Férderpumpe 26 wird dieses Behandlungsmedium 28
aus der Auffangwanne 21 abgepumpt und ber ein Spritzrohr 27 auf die auslaBseitig Gber die Walzen 7...10 und
Ubergangswalze 11 gebunden gefilhrte toxtile Stoffbahn 13 aufgebracht. Ebensolche Umlaufe von Behandlungsmedien
erfolgen mittels nicht dargestellter weiterer Spritzrohre. Die in der Auffangwanne 21 installierte
KonzentrationsmeBeinrichtung 23 ermittelt dia Konzentration des in der Auffangwanne 21 gesammelten (iberschiissigen
Behandlungsmediums 28 und gibt diese MeBwerte an den Regler 22. Zufolge dieser MeRwaerte regeit der Regler 22 iber die
Dosiereinrichtung 15 die Menge des auf die textile Stoffbahn 13 aufzubringenden héher konzentrierten

Behandlungsmediums 17. Die der Ubergangswalze 6 folgenden Walzen 7 und 10 tauchen auch in das Behandlungsmedium 28
ein. Insgesamt gesehen passiert das Behandlungsmedium das Mercerisierabteii im Gleichstrom mit der textilen Stoffbahn 13.Es
waeist dabei durch die in der textilen Stoffbahn 13 enthaltene Restfeuchte einen alimahlich abfallenden Konzentrationsgrad auf.
Mittels eines Uberlaufes 29 {lieBt letztendlich das Behandlungsmedium 28 ab. Als Konzentrationsgrad des
Behandlungsmedium 17 hat sich fiir Natronlauge ein solcher um 45 Grad Bé als geeignet erwiesen.
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