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Opfindelsen angar et udskifteligt blad af den i krav 1's ind-
ledning angivne type.

Tidligere har det varet almindeligt at fastgere stifter eller an-
dre fremspringende organer omkring den cylindriske overflade af
navet, og den gamle slidbane blev fjernet fra dzkket ved en for-
holdsvis langsom rotation af dwkket med slidbanen trykket imod
slidserne af de nmvnte organer pd det hurtige roterende nav, idet
de af spidserne dannede tmnder lesnede, afsleb og afraspede den
gamle slidbane og de tilstpdende skuldre i den forlangte dybde.
Samtidig blev enten det roterende nav eller bzreorganet for det
langsommere roterende dxk bevaget i forhold til den anden del, sé-
ledes at der blev formet den onskede overflade, hvorefter dzkket
blev vulkaniseret eller forsynet med ny slidbane.

U. S. A. patentskrift nr. 2.703.446 beskriver en sadan maskine,
hvor det roterende nav har et par endeplader, der er forsynet med
bzretappe, der strezkker sig derimellem, pd hvilke der er monteret
buede blade, der er forsynet med en savtandet ydre periferi, og
bladene er anbragt i passende afstand eller adskilt ved hjzlp af
afstandsorganer, der er monteret pd tappene. De fortandede blade
blev fort med kanten imod periferien af navet og dannede i afstand
fra hinanden beliggende rzkker af spidse tznder, der strakker sig
som en skruelinie omkring periferien til udferelse af afraspningen.
Et trek ved konstruktionen ifpigede tidligere typer var, at bladene
kunne fJjernes og erstattes med andre, ndr tmznderne blev slidt eller
brzkkede af. I det amerikanske patentskrift nr. 2.896.309 er be-
skrevet sé&danne blade, der er forsynet med tender af i hovedsagen
svalehaleform, idet tmnderne szdvanligvis er indstillet pd tvers

i forhold til bladlegemet. I U. S. A. patentskrift nr. 3.082.506
er de to ydre tandkanter forsynet med en indskering i form af en
radial slids eller not, som, ndr de to halvdele af den ydre tand-
kant er forsat,i den bageste kant af noten tilvejebringer en anden fla-
de med mindre dybde, som arbejder pd dzkkets overflade umiddelbart bag-

ved skarekanten af tznderne, ndr raspen roterer. Det er blevet
fundet, at denne anden kant effektivt afpudser den behandlede
overflade til en tilstand eller struktur, som vasentligt forgger
den forbindelse, som kan dannes imellem dzkket og det nye gummi

i den feolgende vulkaniseringsoperation.
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Sedvanligvis er tanderne pd sidanne blade anbragt ved periferien
af navet, sdledes at de strzkker sig radialt derfra, selv om de

i sdkaldte skivenav kan vare rekker, der befinder sig i radial af-
stand og er indrettet til at strakke sig aksialt i forhold til
navet.

I det amerikanske patentskrift nr. 3.618.187 er beskrevet et af-
raspningsorgan, hvor en rzkke af blade har en skrd arbejdskant,
der indeholder tznder af generelt svalehaleform, sdledes som det
er vist i U. S. A. patentskrift nr. 2.896.309, men strzkkende sig
under en vinkel pd fortrinsvis 90° med bladets kropdel, sdledes at
tenderne strazkker sig generelt parallelt med den akse, omkring
hvilken navet roterer. Det er blevet fundet, at en enkelt rzkke

af sddanne skrd tender omkring periferien af navet er virkningsfuld
til at fjerne den gamle gummislidbane fra dekket i lange strimler.
S&danne organer var kombineret med bagved liggende rzkker af-blade
med svalehaleformede tender som vist i U. S. A. patentskrift nr.
3.082.506. Tznderne pd disse blade, ndr de er samlet pd samme nav
bagved rzkken af afskrazlningstender, indgriber effektivt med den
perifere overflade af dzkket umiddelbart efter afskralningsope-
rationen og meddeler dzkket en fin raspet struktur, hvorpad den
nye gummi effektivt kan klzbe.

Der kendes endvidere blade af den indledningsvis navnte type.
Ved dette blad udever to kanter pa tanderne en skarevirkning.
Det drejer sig nemlig om den i rotationsretningen forrest
liggende ydre kant pd tanden og forkanten af den i periferi-
retningen bagest liggende anden tandhalvdel. Dette kendte blad
er herved sadledes tildannet, at det kan anvendes i begge rota-
tionsretninger ved vending. Med et sadant blad kan slidbanen
pad et dak ganske vist fjernes, men det har vist sig, at nar
der hertil kun anvendes skarekanter, er den struktur, som den
tilbagevarende flade pa& dakket, danner 1ikke eller kun i util-
strekkelig grad egnet til en slidbanefornyelse. Strukturen af
den flade, hvorpa en ny slidbane skal pavulkaniseres er set ud
fra et sikkerhedsmessigt synspunkt af meget stor betydning, da
den er bestemmende for, hvor god den nye slidbane hafter til

den underliggende del af dazkket.
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Formdlet med opfindelsen er at udforme et blad af den indled-
ningsvis havnte type pa en sadan made, at der ved hjalp heraf
med stor hastighed kan fjernes dakslidbaner p& en sadan made,
at den tilbagevarende flade pa& dazkket har en struktur, som er

velegnet til anbringelisen af en ny slidbane.

Dette opnas ifelge opfindelsen ved at mindst en af de to del-
yderkanter har en anden udskaring, hvis bagkant set i rota-
tionsretningen for den tilherende primare skarekant, danner en
opruningskant med mindre positiv haldning end den primare

sk&rekant og den dermed sammenhgrende sekundare skarekant.

Ved anbringelse af bladet ifeolge opfindelsen i en maskine til
fjernelse af slidbaner pa& dak, bliver gummiet pa slidbanen
afskaret af skarekanterne og saledes bearbejdet af oprunings-
kanterne, at der fremkommer en struktur, hvorpad den nye slid-
bane, som skal pavulkaniseres hafter sarlig godt. P& grund af
den specielle indstilling af opruningskantens h&ldningsvinkel
udgver denne snarere den gnskede slibning- og oprunings- el-
ler poleringsvirkning end en skarevirkning. Bladet ifeolge op-
findelsen udger sdledes grundlaget for fremstillingen af ser-

ligt sikre dek med fornyet slidbane.

Opfindeisen forklares narmere nedenfor under henvisningen til

tegningen, hvor

fig. 1 viser en del af en raspemaskine med blade ifelge opfindel-

sen set fra siden,

fig. 2 et snit igennem et nav med blade i to parallelle planer,
fig. 3 en del af et blad set fra siden,

fig. 4 det samme som fig. 3 set i perspektiv,

fig. 5 et snit efter linien 5-5 i fig. 3,

fig. 6 det samme som fig. 5 for en sndret udferelsesforn,
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fig. 7 det samme som fig. 5 for endnu en endret udferelsesform,

fig. 8 en arbejdskant af et blad ifglge opfindelsen svarende til
fig. 3 og 4 og i sterre mélestok,

fig.

fig.
kant

fig.

fig.

fig.

fig.

fig.

9-14 det samme som fig. 4 for forskellige udferelsesformer,

OA-14A geometrisk fremstilling af forsstningen af den ydre

af

15

16

17

18

19

set fra

fig.

fig.

fig.

fig.

fig.

fig.

20

21

22

23

24

25

tenderne svarende til figurerne 9-14,

det samme som fig. 3 for en zndret udferelsesfornm,

det samme som fig. 3 for endnu en @&ndret udferelsesform,
det samme som fig. 3 for endnu en ®&ndret udferelsesform,
det samme som fig. 4 for udferelsesformen ifelge fig. 17,

et blad ifglge opfindelsen med to konvekse arbejdskanter
siden,

et blad ifglge opfindelsen set fra siden,

det samme som fig. 20 for en @ndret udferelsesform,

det samme som fig. 3 for en @ndret udferelsesform,

det samme som fig. 4 for udferelsesformen ifglge fig. 22,
det samme som fig. 3 for en andret udferelsesform,

et skiveformet nav for en dezkafraspningsmaskine med blade

ifelge fig. 24,

fig. 26 en bladenhed og afstandsorganer i et nav ifelge fig. 25,

fig. 27 og 28 blademner set i perspektiv,
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fig. 29 en bladenhed med blade ifglge fig. 27 og 28,

fig. 30 et snit efter linien 30-30 i fig. 29,

fig. 31 et blad ifelge opfindelsen set fra siden,

fig. 32 et snit efter linien 32-32 i fig. 31,

fig. 33 et snit efter linien 33-33 i fig. 34,

fig. 34 en del af et raspehjul ifelge opfindelsen set fra siden,
fig. 35 et blad ifglge opfindelsen set fra siden,

fig. 36 et snit efter linien 36-36 i fig. 35,

fig. 37 et snit igennem et nav med blade ifplge fig. 35 0g

fig. 38 en del af navet ifslge fig. 37 set forfra.

Fig. 1 viser en del af en maskine, som anvendes i dekfornyelses-
industrien og kaldes en dmkraspemaskine, idet den bruges til at
fjerne den gamle slidbane og/eller tilstpdende skuldre

fra dzkket, som p& fig. 1 er vist med punkterede linier betegnet
med T, inden dzkket skal have pdlagt nyt gummi. En sidan maskine
har en raspeskive R med en yderplade RT og en bagplade RP. Begge
plader har en central &bning til optagelse af en aksel S til en
drivmotor M. Pladerne har samme cirkulzre form og sterrelse. Bag-
pladen RP barer nogle aksiale tappe P, fig. 2, som fastholder af-
tagelige ringformede blade B, der er koncentriske omkring aksen
X-X og har deres ydre arbejdskanter liggende i hovedsagen i en
tenkt cylinder, som trykkes imod dakket T under afraspeoperatio-

nen.

Som vist i fig. 3 er blade B udstanset eller pa anden mide udfor-
met af et metalpladeemne til et segment af en ring. 20. Ringen 20 strzk-
ker sig over ca. 72° af en hel cirkel, og fem blade vil derfor
kunne danne en lukket cirkelformet ring. Hvert segment 20 har en
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2, der har to 1 hovedsagen plane parallelle overflader.
gsegmentet 20 danner en arbejds-

5 i hovedsagen ligger i kropdelen

kropdel 2
Den ydre konvekse kant af rin

kant 24, der som vist 1 fig.

22's plan. I andre former for opfindelsen, som vil blive beskrevet
i det folgende, kan arbejdskanten vere skrétstillet i forhold til
kropdelen. Kropdelen 22 er desuden forsynet med &bninger 26 og

28 og er indrettet til at optage tappene P,ved hjelp af hvilke
ringsegmenterne 20 bliver monteret imellem pladerne RP og RT.

De aksialt ragende tappe P i bagpladen RP er anbragt parvis eller
tre og tre svarende til antallet af blade, som danner en ring, og top- '
pladen RT har lignende &bninger PO til optagelse af de ydre ender
af tappene P. Afstanden mellem centrene i hvert par af tappe P

og 4bningerne PO svarer til afstanden imellem centrene af dbnin-
gerne 26 og 28 i bladet 20 eller &bningerne 26, 27, 28, nar der
anvendes tre tappe P. Som vist er dbningen 26 cirkulzr og med en
diameter, der er netop stor nok til,at tappen P kan passere der-
igennem. Abninger 27 og 28 kan vere af lignende sterrelse og form,
men fortrinsvis er &bningen 28 og ogsi &bningen 27, hvis en sddan
bruges, noget aflang i retning af buen, som bladet strzkker sig

i, hvilket letter samlingen af bladene pad tappene. Den mindre dia-
meter af de ovalt formede &bninger 28 og 27 svarer  til diamete-
ren af den cirkulzre &bning 26, hvorfor bevaegelse af bladene, nir
de er korrekt monteret i navet, er forhindret.

Bladene 20 er konventionelt anbragt i forskellige rekker som vist
ved figuren 1, idet bladene i hver rmkke er adskilt fra ved siden
af beliggende rzkker af blade ved hjzlp af afstandsorganer sp.
Disse afstandsorganer kan bestd af skiver med passende tykkelse
og med en central &bning. De kan bestd af segmenter af en ring og
have en konveks-konkav form og en vinkeludstrszkning, der svarer
til bladenes, og gennemgéende &bninger med en afstand fra center-
til-center og en diameter svarende til tappene P. I fig. 1 er
bladene og afstandsorganerne vist arrangeret siledes, at de dan-
ner parallelle rzkker af blade. Bladene kan imidlertid ogséd vere
arrangeret p& anden méde. F.eks. kan de vare arrangeret i diskon-
tinuerlige rzkker eller rakker, som er arrangeret i form af en
skruelinie, der strakker sig omkring aksen x-x. Nogle brugere
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foretrskker, at hvert andet blad i en rzkke er modsat forsat under

en vinkel til aksen x-x for at tilveJjebringe en rystevirkning, nér
navet roterer. Nir. bladene er arrangeret pd anden madde end i cir-
kulzre rekker, har de mod hinanden vendende overflader af pladerne
RP og RT passende formede fladesektioner og skuldre til at til-
vejebringe denne enskede relation. En sadan er velkendt og f.eks.
beskrevet i U. S. A. patentskrift nr. 3.082.506. Som det er szd-
vanligt,er navet R og bladene og afstandsorganerne monteret pé
enden af akselen S for motoren M som beskrevet i det foregdende

og holdt tet an imod skulderen S' ved hJjzlp af en metrik M, sd-
ledes at navet og bladene roterer med motorakselen omkring aksen
x-x. T antyder et dxk,f.eks. til en bil eller en flyvemaskine,mon-
teret p& en ikke vist monteringsenhed for rotation omkring en

akse i den retning, der er vist med pilen K. Endvidere findes der
ikke viste organer, som er indrettet til at bevazge enten den navnte
monteringsenhed for dmkket T eller navet med dets blade henimod
hinanden eller bort fra hinanden til indstilling af skaredybden,
d.v.s. tykkelsen af materialet, som fjernes fra dszkkets slidbane
ved hjelp af skerekanterne pa bladene. Dzkket er drevet af en mo-
tor, men langsommere end raspeskiven, Der kan ogsd anvendes ikke
viste organer til at bevzge en af de to enheder henimod og bort
fra hinanden, sdledes at bearbejdningen fremstiller et bestemt
menster. Konstruktionen af de to enheder og selve navet er af
kendt art.

Ifelge nzrvaerende opfindelse forbedres den kendte maskine vasent-
lig ved en ny konstruktion af tenderne pd bladene, som er fast-
gjort pd maskinens nav, sdledes som det vil blive beskrevet i det
felgende.

Som vist i fig. 3 har arbejdskanten 24 af bladsegmentet 20 regel-
messige afbrydelser frembragt af store eller primmre udskzringer
30 og mindre eller sekundere udskmringer 32, som er anbragt imel-
lem de store eller primere udskeringer. Hver udskaring er i den
viste udferelsesform cirkulsr og danner en stor bue, der er storre
end 180° og fortrinsvis i nmrheden af 300°. I den foretrukne form,
som er vist pd fig. 3, er de primere udskeringer 30 alle af sam-
me steorrelse, og deres centre 31 er anbragt pd en linie b-b med



10

15

20

25

30

35

DK 154996 B

8

konstant afstand fra den ydre kant af bladet og med ensartet af-
stand mellem centrene, der hévedsagelig svarer til to gange dia-
meteren. Som det er vist i fig. 8, deler de primere udskaringer

30 den ydre kant 24 1 stykker, der danner tznder 34, som har sam-
me sterrelse og samme afstand fra hinanden. Hver af disse tznder
er adskilt fra de ved siden af anbragte tender ved udsksringen 30,
der har en munding 35, hvis vinkeludstrekning er vesentlig mindre
end diameteren af udskzringen 30 og fortrinsvis strzkker sig over
60° eller mindre. Hver af tenderne 3L har en konkav forreste kant
36, som er dannet af den buede form af en af de primere udskerin-
ger 30, og en lignende, men modsat rettet konkav formet bageste kant
%8 dannet af den buede form af den nmstfelgende primere udske-
ring 30. Over centerlinien b-b for centrene 31 for de primere ud-
skeringer 30 divergerer den konkavt formede forreste

kant 36 og den konkavt formede bageste kant 38 af hver tand udad
gennem en vinkel pd ca. 60° eller i hovedsagen vinkeludstrekningen
af mundingen af udskzringen,0g derved dannes der buede skarpe krog-
ender eller fremspring 40 og 42 med den ydre tandkant 44, som dan-
ner den ydre kant 24 af bladet. Som vist har hver tand 34 en smal
midterdel 46, der strakker sig langs med aksen b-b, og som i ho-
vedsagen svarer til diametrene af udsksringerne 30. Som vist i
fig. 8 har de dele af de konkave primzre sksrekanter 4O og 42, som
divergerer udad fra aksen b-b en vinkel, som i hovedsagen svarer

ti1 mundingen 35 eller 60°, og danner derved buede skarpe
krogender med den ydre kant 44, hvorved der p& grund af skare-
kanternes konkave form ved deres skaring med den ydre kant 44
afgranses en vinkel, der er vasentlig spidsere end de 60°, som
korden a-a over vinkeludstrakningen af navnte primzre skare-
kant danner med den ydre kant 44. Som vist i fig. 8 er denne
indesluttende vinkel mere i steorrelsesordenen 30°. S&ledes er
den krogformede primare skazrekant 40 pd hver tand 34 i stand
ti1 at trange dybt ind i materialet i det dak, hvormed bladet
bringes 1 indgreb, og en tilsvarende vinkeludstraekning af
mundingen 35 imellem denne krogformede ende og den forudgéende
tand danner tilstrazkkelig plads til at optage en stor strim-
mel, som krogenden er i stand til at adskille fra gummidakket.
Under centerlinien b-b divergerer den forreste og den bageste
side 47, 48 af tanderne indad efter buer pa ca. 90°, hvorved
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opnas, at tenderne far en bred basis, som giver styrke og fo-
regger modstandsdygtigheden mod brud. De beskrevne forreste og
bageste sidekanter af tanderne giver disse en karakteristisk

timeglasform.

De sekundmre udsksringer 32, som afbryder tandens ydre kant L,
fortrinsvis midt imellem den forreste og den bageste kant af tan-
den, har ligeledes deres centre 33 anbragt i afstand indad fra

den ydre kant med en konstant afstand derfra for at tilvejebringe
en munding 50, der har en vinkelform, der ogsé& er n®r ved 60° og
derved har udad divergerende forreste og bageste sidekanter 52, 53,
der ogsd strazkker sig over en lignende vinkeldel. Disse diverge-
rende forreste og bageste sidekanter 52, 53 af de sekundzre ud-
skaringer 32 danner derfor ogsd skarpe krogender ved deres ske-
ring med den ydre tandkant 44 og ved en vinkel, der er betydelig
spidsere end 60° (n@mrmere 300). Som det er vist har de sekundzre
udskeringer 32 en diameter, der er mindre end diameteren af de
primere udskeringer 30 og séledes, at de sekundzre udskzringer
ligger udenfor den snevre midterdel 46 af tmnderne og over cen-
terlinien b-b. I en foretrukken udferelsesform for opfindelsen har
blade til et nav R med en diameter pd 290 mm . en arbejdskant,
der indbefatter elleve hele og to halve primere udskzringer med
deres centre anbragt med en ensartet afstand pd 6°. Bladet har
s&ledes en total vinkeludstrekning p& ca. 72°,0g fem blade dan-
ner en fuld cirkel. De primere udskezringer i dette blad har en
diameter p& 7,9 mm og en afstand mellem centrene pd 15,9 mm, og

de sekundmre udskeringer i den ydre kant af tenderne mellem hvert
par af primsre udskeringer har en diameter pé 2,4 mm. S&ledes har
i den illustrerede udferelsesform de sekundsre udskzringer en dia-
meter, der er lig med i hovedsagen 3/10 af diameteren af de pri-
mere udskeringer.

Det vil ses, at den krogformede ende 56, som er dannet af den ba-
geste side 53 af de sekundmre udsksringer 32 regnet i den ret-
ning, bladet drejer sig (pilen c), ligesom den fsrende krogende
40 af tenderne pa lignende made er i stand til at skere sig ind
i materialet af dakket. Da imidlertid de sekundsre uaskaringer 32

er mindre dybe end de primazre udskaringer vil de tilherende
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krogformede ender 56 tage mindre strimler og tjene til at give
den fardige perifere overflade af dakket en mere ensartet
struktur. I henhold til opfindelisen traznger den krogformede
del af den forreste kant af hver tand dybt ind i dakkets peri-
feri og er derfor i stand til at fjerne dakmateriale i lange
strimler, og den krogformede kant 56 af de sekundzre udska-
ringer folger efter til fardigbehandling af overfladen til den

krevede struktur.

Til yderligere at formindske strukturen af den behandlede over-
flade, sdledes at det nye gummimateriale kan hefte effektivt péd
den behandlede overflade,meddeles der en raspepdvirkning ved at
anvende en eller to tertimre overflader, som afbryder den ydre
tandkant 44 ved den ene eller ved begge sider af de sekundmre ud-
sksringer. Som vist i fig. 8 er disse tertizre raspekanter dannet
af de bageste sider 64, 63 af et par snmvre slidser 58, 60, som
er anbragt indad divergerende og parallelt med korderne a-a, som
begranser vinkeludstrzkningen af kanterne 40, 42 af den primere
udskering. I det mindste den bageste sidekant 63, 64 af disse
slidser og fortrinsvis begge sidekanterne af slidserne 58, 60 er
rette og indbyrdes parallelle. Som vist i fig. 8 er den bageste
kant 64 af slidsen 58, som fores imod dmkkets overflade ved rota-
tion af navet,anbragt efter en positiv hzldningsvinkel pé 60° med
den ydre tandkant 44. Selv om den nzvnte kant er parallel

med korden a-a, som begranser vinkeludstrakningen af den forreste
primzre kant, er den vasentlig mere stump end den primzre kant

40 og den sekundmre kant 56. Den anden tertimre raspekant 63 har
+il forskel fra den forste tertimre kant 64, som er i stand til
at udfgre nogen skarevirkning, en udpreget negativ heldning, som
er ca. 120° med den folgende sektion af den ydre tandkant 44. De
bageste kanter 63, 64 af slidserne 58, 60 danner sdledes ter-
timre kanter eller raspekanter, som er effektive til at ferdig-
gore dzkkets overflade til en raspet struktur, men som ikke ra-
dikalt forandrer formen af dekkets periferi, som er réskiret af
den forreste primere kant af tanden, og den fine skerekant af
den sekundzre udsksring.

Da hoveddelen af raspeaktionen tilvejebringes ved hjalp af den

del af de tertiare kanter 63, 64, som befinder sig umiddelbart
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ved siden af skaringen mellem navnte kanter og den ydre tand-
kant 44, vil slidserne 58, 60 fordelagtigt ende kort foran
centerlinien b-b. Til maksimal tandstyrke og minimal opvarm-
ning pad grund af friktionskontakten er slidserne 58, 60 an-
bragt, s& at de afbryder den ydre tandkant 44 hovedsagelig
midt imellem den sekundzre udskeringsmunding 50 og den narlig-
gende af de to primare udskeringers sidekanter 40 eller 42.
Med samme formdl er disse slidser skratstillet i hovedsagen
parallelt med den generelle stilling af de navnte sidekanter
40 eller 42 (illustreret ved linierne a-a), og hvorfor bredden
af bladene og iser de dele deraf, som kommer i kontakt med
dekket under skare- og raspeoperationen af nevnte kanter, er
delt ligeligt af den sekundezre udskaring 32 og slidserne 58,
60 pé& modsatte sider deraf til dannelse af arealer 66 med ens
storrelse og form. Det vil forstds, at langden af slidserne
58, 60 derfor vil vare tilstrakkelig til at optage snhoning af
dele af den ydre tandkant pd begge sider af den sekundare ud-
skring 32 for at tillade &bning af en del af de tertizre ra-
spekanter 63 og 64 og den forreste skarekant af tanden ved 40
og den sekundare skarekant 56. Sadvanligvis kan disse slidser

derfor ende kort fra taljen 46 af tanderne.

Som vist i fig. 4 kan dele 66 af den ydre tandkant 44 mellem af-
brydelsen af slidserne 58, 60 og den sekundzre udskzring 32 for-
sxttes til siden for tandens plan, sdledes at der dannes et lille
plan, som danner en vinkel pd mindre end 90° med tenderne og bla-
dets plan. I dette tilfmlde kan dele 68 af den ydre tandkant 44,
som ligger mellem slidserne 58, 60 og de ved siden af beliggende
primere sidekanter 36 og 38 af tanden og derfor indeholder krog-
enden af nevnte tender,holdes i planen af tanden eller v®re an-
bragt efter en noget forskellig vinkel eller i den modsatte ret-
ning til stillingen af de ydre tandkantdele 66. En omvendt for-
setning kan ogsd anvendes, hvor dele 66 af den ydre tandkant 44
holdes i planet for tanden og dele 68 er stillet under en vinkel
med nsvnte plan. Formdlet med nmvnte forsmtning er at &bne de
primere og sekundmre skmrekanter og ogsd de to tertisre kanter,

s8ledes at deres pa&virkning af dskket bliver lettet og fremmet.
Fig. 4 viser en sarlig nyttig forsmtning af delene af den ydre
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tandkant 44, i hvilken kantdelene 66 af hver anden tand begranser
et 1lille plan, der danner en vinkel med det lille plan, som inde=-
holder delen 66 i de folgende og foregdende tanddele 68 af hver

tand, som er efterladt i hovedplanet for tmnderne. Figurerne 9 og

9A viser de ydre tandkantdele 66 liggende i tvargdende paral-
lelle planer. Fig. 10 og 10A viser navnte tandkantdele 66
fortsat til samme side for tanden og dannende en hovedsagelig
v-form, nar den ses fra enden af bladet. I fig. 10 og 10A er
navhte V-formede forsatning af kantdelene 66 alle anbragt til
samme side af tanderne, medens i fig. 11 og 11A denne anbrin-
gelse er til den modsatte side i hver anden tand. I fig. 10A
og 11A savel som i fig. 9 og 10 ligger kantdele 68 af alle
tander i tandernes hovedplan, dvs. uden nogen forsatning. Fi-
gurerne 12 og 12A viser en forsatning svarende til den, der er
vist i fig. 10, men med kantdelene 68 forsat til samme side
af hovedplanet som de ydre kantdele 66, men under en mindre
vinkel til1 hovedplanet. Figurerne 13 og 13A viser de ydre
tandkantdele 68 forsat til siden af tanderne modsat den side,
hvor kantdelene 66 er anbragt, men under en lignende vinkel.
Fig. 14 og 14A viser en anden indstilling, hvor de ydre tand-
kantdele 66 er forsat i konvergerende forhold til den ene side
af tezndernes hovedplan, og de andre tandkantdele 68 er vredet
pa tvers af navnte plan og i divergerende forhold. Den vinkel,
under hvilken navnte dele 66, 68 er forsat, kan varieres in-
denfor et betydeligt omrdde, selv om det i praksis har vist
sig, at en sarlig anvendelig forsatning er af sterrelsesorde-

nen 30-35° imod hovedplanet.

Selv om der hidtil har vsret opndet de bedste resultater, hvor der
har veret anvendt to tertimre overflader eller kanter pd modsatte
sider af den sekundzre kant og forsat som beskrevet i det fore-
gdende, kan en af slidserne 58, 60 udelades. Hvor en af de to ter-
tizre kanter er udeladt, kan den sekundzre udskering 32 og den
valgte slids 58 eller 60 vare anbragt sdledes, at de deler den
ydre tandkant 44 ensartet.

Det foretrazkkes ogs&, at mindst slidsernes bageste kant repra-

senteret ved 63 og 64 er rette. P& grund af at de navnte ter-
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tieare Kkanter 63 og 64 1ligger 4&bne for eller indgriber med
dekket, der skal behandles, ved en given forsatning af kant-
delene 66, 68 af den ydre kant, er det 1ikke ngdvendigt, at
slidserne har nogen va&sentlig bredde. Under nogle omstendighe-
der kan imidlertid navnte kanter af slidserne indbefattende
deres operative kant 63, 64 vare en smule konkav, f.eks. som
vist i fig. 15. Sadvanligvis er disse kanter ikke anbragt ra-
dialt pad grund af en ijagttaget forgget varmefaktor. Som vist i
fig. 17 kan slidserne 58, 60 vare halvcirkulare noter 260. I
den foretrukne form for opfindelsen afbryder disse halvcirku-
lere noter 260 den ydre tandkant 44 i hovedsagen midt imellem
den sekundazre udskaring 32 og den ved siden af beliggende pri-
mere Kant 36 eller 38 af tanden. Disse noter 260 er nodvendig-
vis Tave (en dybde pad ca. halvdelen af deres bredde). Derfor
kan det vare nedvendigt at bryde bundkanten af noterne ved ind-
ad konvergerende slidser 266 for at kunne opnad forsatning af
delene 66 eller 68 af tandens ydre kant og derved indstille
deres bageste kant 264 til frembringelse af dens raspefunk-

tion.

Den beskrevne cirkulazre form af bade de primare og de sekun-
dere udskaringer er efter frit valg. Andre former kan anvendes
i henhold til den foreliggende opfindelse. F.eks. kan bade de
primere og de sekundare udskaringer 30, 32 have forskellige
polygonale former, f.eks. som vist i fig. 15 og 16. Karakteri-
stisk for tanderne er imidlertid, at den forreste krogende af
hver tand er stillet med en positiv haldning og med en til-
strekkelig spids vinkel i forhold til den ydre tandkant 44 ti]
at give den beskrevne krogform, som letter indtrangning af de
primere skarekanter 36 dybt og positivt ind i materialet i
dekket til1 réskaring og i tilfelde af den sekundare skarekant
53 til at fardiggere den raskarede overflade i fardig fornm.
Til dette formdl har de navnte primere og sekundare forreste
kanter en spids vinkel med den vydre bladkant, som er mindre
end 60°. En af eller begge de sekundzre og primare skarekanter
kan derfor vare cirkulare inden for denne begranshing eller en
af eller begge kan vare polygonale i form. Som vist i fig. 16

er den primere skarekant 136 p& de illustrerede tander ret,
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selv om den er skrd i forhold til den ydre tandkant 44 for at
danne en vinkel dermed p& mindre end 60°. For at undgd svak-
kelse af tanden fortsaztter de udad divergerende sidekanter 136
og 138 ikke forbi centerlinien b-b som vist ved punkterede 1i-
nier 136a og 138a, fig. 12. Ved denne centerlinie b-b antager
navnte kanter en mere radial stilling som vist ved 136b og
138b. En mere tilfredsstillende form er vist i fig. 15, hvori
de navnte dele 136b og 138b af de primare kanter befinder sig
i indad divergerende stilling, s&ledes at de g¢gor tandbasisen
bredere. Lignende variationer i formen af den sekundare ud-
skaring 32 kan ogsad anvendes. Nogle af disse er vist i figu-
rerne 15 og 16. Det vil forstas, at sterrelsesforholdet mellem
de sekundazre udskaringer og de primere udskaringer skal bibe-
holdes, Tigesom det er tilfeldet med forholdet melliem de den
tertizre kant formende slidser 58, 60. Det vil ogsa forstas,
at mundingen af navnte udskaringer har en vinkeludstrakning
eller bredde, der er vasentlig mindre end bredden af de pri-
mere udskaringer og f.eks. svarer til langden af de skratstil-
lede eller udad divergerende dele 136, 138 af de primare kan-
ter af tanden imellem den ydre kant af tenderne og centerlini-
en, der er betegnet med b-b. Under nogle omstandigheder kan
det vere muligt yderligere at begrense mundingen af de primare
udskaringer, hvad enten de er af cirkular form eller polygonal
form som vist i figurerne 15 og 16, og dette disar hvis den
forreste krogformede ende 40 af navnte tender er vredet eller
forsat en tilstrekkelig vinkel i forhold til resten af tandens

plan.

Som beskrevet er tanderne 34, der danner delene af den ydre
arbejdskant 24 imellem de primare udskaringer 30, anbragt i
hovedsagen i samme plan som kropdelen 22 af bladet 20. Det vil
imidlertid forstds, at opfindelsen kan ogsd anvendes til bla-
de, der har en ydre arbejdskant 24, der er skratstillet en vis
vinkel med kropdelen, f.eks. som vist i figur 6 og 7. I fig.
6 er tandernes 34 plan indbefattende den ydre arbejdskant af
bladet skrédtstillet i hovedsagen 30° med hovedkropdelens plan,
og i fig. 7 er tandernes 34 plan anbragt under en vinkel pa

90° med bladkroppens plan. Som det er mere detaljeret beskre-
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vet i det amerikanske patentskrift nr. 3.618.187 er en sadan
skrasstilling af arbejdskanten af bladene sa&rlig nyttig, nar
navet ogsd er sdledes anbragt, at de skra eller aksialt an-
bragte tender idindgriber med dazkket T umiddelbart foran det
plan, som er betegnet med y-y, og som indbefatter aksen,
hvorpéd dakket er centreret. I dette tilfalde er anbringelsen
af tenderne sarlig effektive til afskaring af materiale fra
periferien af et dak i Tlange strimler i modsatning til den
mere almindelige afslibning, skrabning eller afrivning, som er
karakteristisk for virkningeh af radialt anbragte tander. I
fig. 1 har den forste razkke B' af blade pd venstre side og
l&ngst fra motoren M t®nderne 34 forsat en vinkel pa&d ca. 30°
som vist i fig. 6. De gvrige rakker af blade, som feglger navn-
te forste r®kke regnet i rotationsretningen for d®kket som
vist ved pilen K, har deres tander generelt i samme plan som
hovedkropdelen 22 og derfor ragende generel radialt i forhold
ti1l navet R og ogsd en smule forbi den radiale udstrakning af
tenderne i den forste rakke. Saledes skarer tanderne i den
forste rakke af bladene effektivt gummi fra dakket i store
flager og strimler, medens de folgende razkker af blade effek-
tivt rasper eller sliber den efterladte overflade til yderli-
gere reduktion af denne og til frembringelse af den kravede
slibestruktur, som er beskrevet i det amerikanske patentskrift
nr. 3.618.187. I tilfaelde af at bladene har deres tander for-
sat under en vinkel, saledes at de er aksiale i forhold til
navet vist i fig. 6 og 7, er det blevet fundet sarlig nyttigt
at anbringe dele 66 af tandens ydre kant som vist i fig. 10.
Den viste indstilling af tandernes ydre kant er fundet s®rlig
effektiv til at lette skareaktionen af de primare skarekanter

af bladtenderne, som tranger dybt ind i dazkkets overflade.

Hidti1l har arbejdskanten 24 af de beskrevne blade varet anta-
get at indeholde den konvekse ydre kant af ringformede segmen-
ter, der har en generel konveks-konkav form som vist 1 fig. 3.
Fig. 19 viser imidlertid en variation deraf, hvori bladene har
to konvekse ydre arbejdskanter, som begge kan have tander, der
har primere eller réskarende kanter 36, sekundare eller fin-

skarende kanter 53 og tertiare eller raspende kanter 53 eller
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64, som det er tilfaldet i de i det foregdende beskrevne udfe-
relsesformer for opfindelsen. Kun en af de navnte arbejdskan-
er er imidlertid fremme foran periferien af navet ad gangen,
og den anden arbejdskant er anbragt inden i navet. Nar tan-
derne af arbejdskanten 24 indbefattende deres primazre skare-
kanter og finskaringskanterne og de terti®zre skarekanter eller
raspekanterne er blevet slidt, kan bladene tages ud og ind-
szttes pany med deres anden arbejdskant 124 i den virksomme
stilling, hvorved bladets Tlevetid bliver vasentligt forgget.
Det vil ogsd forstads, at i de beskrevne blade enten i den
form, der er vist i fig. 3, eller i den form, der er vist i
fig. 19, har hver tand bade en forreste og en bageste primar
skarekant, en sekundar udskaring og en eller flere slidser som
danner en tertiar raspekant eller -kanter. Under normal brug
af bladene er det imidlertid kun én af de primzre skarekanter,
de sekundare finskaringskanter og de tertiazre raspekanter ved
de primzre og sekundare udskaringer og slidser, som indgriber
med dazkket og derfor er underkastet slid. De andre kanter ud-
gor en levetidsforlangelse for bladet. Disse andre kanter er
derfor formet p& samme made som arbejdskanterne, og néar den
forste gruppe af kanter slides, kan bladene vendes, s&ledes at
den anden gruppe indtager plads som arbejdskanter. Saledes
bliver den primere forreste kant af hver tand den forreste
primere tandkant, den forreste kant af den sekundare kant nu
bliver den sekundare finskaringskant, og de forreste kanter af
slidserne 58 og 60 bliver de effektive raspekanter. Derfor er
bladets levetid forlanget og dets generelle anvendelighed for-

gget.

I det foreglende er det blevet forudsat, at alle tmznderne pd bla-
dene har samme form og karakteristik som t®nderne 34 enten dannet
ved hjzlp af polygonale eller cirkulzrt formede primzre og se-
kundere udskszringer, men det kan ogsd tznkes, at alle tenderne

pé bladet eller bladene, som er monteret pd et raspenav, kan have
tznder af en anden form eller andre former til udferelse af sear-
lige virkninger. F.eks. viser figurerne 22 og 23 en yderligere
udferelsesform for opfindelsen, hvori de fleste, men ikke alle

tenderne 340 har en primar forreste skzrekant svarende til 36 0g
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dannende en buet skarp krogende 40 anbragt med en positiv held-
ning eller dannende en vinkel pd& mindre end 60° med den ydre kant
L& af nmvnte tender. Den ydre kant 44 af t®nderne 340 har bade

en sekunder udskaring 32, der danner en sekundzr skarekant ved 53
med en lignende buet skarp krogende 56 som tidligere beskrevet.

Nevnte ydre kant 44 har desuden en tertisr raspekant 63 dannet af
en fremad heldet slids 60, som er anbragt imellem den primzre kant
36 og den sekundmre udsksring 32. Den bageste primmre kant 70 af
tznderne 340 er imidlertid ikke krogformet, men snarere radial. Bla
det ifelge fig. 22 og 23 er derfor ikke reversibelt. T@nderne 340

i dette blad har ikke en sekundmr slids 58 med en tilsvarende ter-
tizr raspekant 64 med negativ hmldning. Imidlertid er der mellem
tenderne 340 anbragt andre tznder 140, som har udad konvergerende
kanter 142, som frembringer en omvendt V-form, og disse tender er
forsat i sideretningen fra tznderne 340's plan, som det ses i fig.

23, og det til den modsatte side set i forhold til kantdelen 66 af tanden

340. P4 grund af V-formen af navnte tznder 140 har deres forende
kant 142 en negativ hazldning, og tenderne 140 er i det mindste i

en vis udstrekning i stand til at yde en raspefunktion svarende til
den, der ydes af den tertizre kant 64 af tanderne 34. I udferelses-
formen ifelge fig. 22 og 23 er den primere udskering 130, som ad-
skiller tenderne 134 fra de umiddelbart foran liggende tznder,
cirkulere i det mindste den del &eraf, der befinder sig pé den
bageste side, og som danner den forreste kant af tanden 340. Selv

om nmvnte udskering 130 ikke er fuldstendig cirkul®r, som det er
tilfeldet med udferelsesformen ifelge fig. 3,eller polygonale, som
det er tilfmldet med udferelsesformen ifslge fig. 15 og 16, er dis-
se primsre udsksringer 130 forholdsvis store og har en forholds-
vis bred munding 350, som letter en dyb indtrengning af tenderne

i dekket, ndr raspen bringes i indgreb dermed. Derfor er bladene
ifplge fig. 22 og 23 anvendelige i henhold til opfindelsen, selv

om de ferst beskrevne blade ifglge fig. 8 foretrzkkes.

Figurerne 20 og 21 viser vyderligere former for blade ifslge
opfindelsen, hvor bladene ikke er segmenter af cirkler, men
fulde cirkler enten i form af en skive 200 som vist i fig. 20
eller en ring 200a som vist i fig. 21. Disse skiver og ringe

har taznder 34, der er dannet af primare udskaringer i henhold
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til naervarende opfindelse, og disse tender strazkker sig gennem
360° af en cirkelperiferi. Hver tand har ogsa den ydre kant 44
afbrudt af en cirkular udskaring 32 og har mellemliggende kon-
vergerende slidser 58 og 60. Dele 66 og 68 i hvilke en vydre
kant af tanderne er delt, har en forsatning som beskrevet i
det foregaende i forbindelse med fig. 4 for at bringe den bage-
ste kant af navnte slidser frem til udfgrelse af en
raspefunktion. De kan ogsa vere forsat som vist i fig. 9-14.
Skiverne 200 ifelge fig. 20 er forsynet med en central &bning
202 med en diameter, der kan optage akselen S, nar de er saml-
et imellem monteringspladerne til et nav s&ledes som vist i
fig. 1. Ringene 200a har 1ifelge deres natur en meget storre
abning. Ringen 200a er ogsé& vist forsynet med 3bninger 226 til
optagelse af monteringstappe pa passende udstyrede nav. Skiver
200 som vist har imidlertid ikke s&danne &bninger og klemmes

fast imellem taplgse navplader svarende til pladerne RP og RT.

Pa fig. 24 er der vist en yderligere udferelsesform for et blad
320, hvor bladet har en i hovedsagen plan kropdel 322 med en ar-
beidskant 324 pd den ene eller pé begge de langsgdende kanter, som
svarer i hovedsagen til arbejdskanten 24 pd de tidligere beskrevne
blade. I dette tilfzlde er arbejdskanten 324 imidlertid ikke buet,
men ret. Arbejdskanten 324 er vist i fig. 24 og har tznder 34 , der
er adskilt fra hinanden ved hj®lp af store primsre udsksringer 30,
som er anbragt i hovedsagen som vist og beskrevet i forbindelse med
de tidligere udfgrelsesformer. Den ydre kant 44 af hver af disse
tznder har sekundszre udskeringer 32 imellemde tenderne dannende pri- .
mere udskzringer 30. Den ydre kant 44 af tmnderne har endvidere
slidser 58, 60 til hver side af de sekundsre udsksringer 3202
imellem.disse og det forreste og det bageste fremspring 40, 42 af ten-

derne. Som tidligere angivet danner de bageste kanter af slidserne
tertizre raspekanter 63, 64, som samvirker med den primmre skere-
kant 36 og den sekund®re fine skzrekant 53 til reducering af dek-
kets perifere overflade til den krevede form, sterrelse og struk-

tur.

Bladet ifelge fig. 24 er- iszr anvendeligt til montering i et nav

ifglge fig. 25. Til dette formdl har bladene &bninger 326 i deres
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kropdel 322, hvoraf en er vist i fig. 24. Disse &bninger 326 er
anbragt med en konstant afstand fra bladets arbejdskant 324 og til-
vejebringer organer, ved hj®lp af hvilke bladene monteres P&
tappe P' p& en monteringsenhed H, der er vist i fig. 26. Ved SP!
er afstandselementer ogsé forsynet med &bninger for montering pé
tappe P!, og disse er anbragt imellem bladene for at adskille dem
i rekker af ensket form. Som vist i fig. 25 er flere sédanne enhe-
der H hver med en samling af sé&danne blade og afstandsorganer an-
bragt pd den ydre side af en med central 8bning forsynet skive R'.
Denne skive har en perifer fremstdende kam R'', der er forsynet
med 3bninger PO'!', som optager enderne af tappene P' af enhederne
H,og drejeligt monterede kamldse CL tjener til at lé&se hver af en-
hederne H p& plads. Nér de er samlet, har tznderne arbejdskanten
324 ragende opad over kammen R'! aksialt i forhold til navet R' og i
hovedsagen tangentielt til navets akse. I denne'form for nav vil det for-

stds, at aksen x-x, pd hvilken navet R' og derfor arbejdskanten
324 af bladene roterer,i hovedsagen falder sammen med aksen y-y

i stedet for at st& vinkelret derpd som vist i fig. 1.

Figurerne 27 og 28 viser yderligere udformninger af bladene. S&-
danne blade er indrettet til at blive samlet i et skivenav ifglge
fig. 29 og 30. I disse figurer bestar skivenavet af et forste skive
organ D, der har en centralt anbragt akselemoptagende &bning og
en anden skive DD, som monteres over og fastggres til den ydre
periferi af den ferste skive D ved hjzlp af skruer DS. Som vist i
fig. 30 har skiveorganet D en ved periferien anbragt ringformet
fordybning Dx, hvori er optaget en ring DR. Denne ring har en
forste perifert anbragt, ringformet, bladoptagende fordybning D'
og en koncentrisk, sekundzr, ringformet, bladmodtagende fordybning
D'', Fordybningen D! tilvejebringer et organ, i hvilket kropdelen
af bladene ifeslge fig. 27 kan samles, og fordybningen D'' til-
vejebringer et organ, i hvilket kropdelen af bladene ifelge fig.
28 er samlet. I fig. 29 og 30 vil det ses, at den ydre skive DD

er forsynet med et antal slidser DT. I fig. 29 er slidserne an-
bragt i grupper p& elleve og er anbragt tangentielt til den cen-
trale 8bning i skivenavet.

Bladene, som er vist i fig. 28, har en kropdel 422 og opadragende
ydre arbejdskanter 424, som er anbragt vinkelret p& kropdelen 422
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og i afstand fra hinanden. Bladene i fig. 27 har ogsé& en krop-

del 522, som er i hovedsagen plan og med parallelle flader. Sidst-

navnte har 1imidlertid flere indbyrdes adskilte opretstdende

arbejdskanter 524. Der findes seks sadanne kanter.

Arbejdskanten 424 pd bladet ifelge fig. 28 og arbejdskanten
524 pd bladet ifelge fig. 27 er anbragt vinkelret pa deres
kropdel 422 og 522 og i afstand fra hinanden. Arbejdskanterne
524 og 424 har tander 34, som er dannet af primzre udskaringer
30 og sekundere udskaringer 32 og skratstillede slidser 58, 60
i deres ydre kant som forklaret i forbindelse med fig. 24. Til
forskel fra udfsrelsesformen ifolge fig. 28 er arbejdskanterne
524 af bladet ifeslge fig. 27 ikke den ydre kant af bladets
kropdel, men kanter, der er udskaret fra og bojet opad af ma-
terjalet i hovedkropdelen i indadgdende afstand fra deres mod-
satte sidekanter. Som vist i fig. 30 er de to blade samlet
sammen og samlet i en ring DR med kropdelen 522 lejret i en
fordybning D', og dens opadragende arbejdskanter 524 strakker
sig dgennem slidser DT i den ydre skive DD. Fordybningen D'’
danner et sazde for kropdelen 422 af bladet 420 under kropdelen
522, og dens to opadstdende arbejdskanter 424 strakker sig
opad gennem tomme mellemrum i kropdelen 522 af bladene 520 og
ud gennem slidser DT i den ydre skive DD. Som tidligere be-
skrevet er skiven DD fastgjort til skiven D ved hj®lp af skru-
er DS til ferdiggerelse af enheden. Navet ifelge fig. 29 vir-
ker, nar det er samlet med blade ifslge fig. 27 og 28, pa& sam-

me madde som navet ifslge fig. 20.

Fig. 31 og 32 viser endnu en udfgrelsesform for et blad ifglge
opfindeisen. Dette blad 620 har en i hovedsagen rektangular
kropdel 622 med en arbejdskant 624 Tlangs hver af de to mod-
satte ender. Hver af arbejdskanterne 624 bestar af en enkelt
tand, der har en forreste halvcirkular primar skarekant 36 og
en bageste primar kant 38 ogsd af halvcirkular form. Den ydre
kaht 44 af hver tand p& hver arbejdskant 624 har en sekundar
udskaering 32 og et par indad konvergerende slidser 60 og 58
anbragt midt imellem udskaringen 32 og de krogformede ender 40

og 42 som de to primzre skarekanter danner med den ydre kant
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44, Slidserne 58 og 60 er skré&tstillede indad konvergerende
mod hinanden, og slidserne og udsk&ringerne 32 strakker sig
til en dybde, der er mindre end centerlinien b-b, Tangs hvil-
ken centrene af de cirkulare primere forreste og bageste skare-
kanter 36 og 38 er anbragt. Saledes har den enkelte tand 34,
som indbefatter hver af de ydre arbejdskanter 624 af bladet,
en konstruktion, der i hovedsagen er den samme som ta&nderne
34 i fig. 8. Ved udforelsesformen ifolge fig. 31 er delene 66
af den ydre kant af navnte tander imellem slidserne 58, 60 og
den cirkulere udskaring 32 forsat siledes, at de danner en
vinkel med delene 68's plan, som er opretholdt i tandens plan.
Den vydre kantdel af tenderne kan imidlertid have en anden
stilling, sd&ledes at deres raspekanter og sekundare skarekan-
ter bringes frem, dvs. f.eks. en indstilling, som er beskrevet
i forbindelse med fig. 4 og 9-14. Den forreste primare skare-
kant og den bageste primere skarekant af navnte tander kan

ogsd have en form, som den der er vist i fig. 15, 16 og 17.

Som vist i fig. 33 arrangeres bladene 620 med perifer afstand
fra hinanden dimellem et par navplader RP'' og RT'', saledes
at en af deres to arbejdskanter er fremstaende uden for naven-
heden, og den anden arbejdskant er anbragt imellem navnte pla-
der. Som vist i fig. 31 er hoveddelen 622 af bladene 620 bgjet
i Tangderetningen ved 623, f.eks., 60°, sadledes at, nar bladene
er samlet imellem pladerne RT'' og RP'', vil deres arbejds-
kanter sammen danne en keglestub med centerakse x-x, fig. 34,
omkring hvilken navenheden roterer, og hvilken keglestub ind-
befatter et flertal af med ens afstand anbragte tander, som er
adskilt af forholdsvis store i hovedsagen cirkulare &bninger
300. For at Tlette samlingen af bladene har kropdelen 622 af
hvert blad en aflang slids eller &bning 626, som optager en
tap P, der er monteret i navpladen RP'' med passende afstande.
Langden af &bningen 626 er sadledes, at hver arbejdskant kan
anbringes uden for den perifere kant af navet, nar den er
samlet dermed og tappen P indgribende med den bageste og in-
derste kant af &bningen eller slidsen 26, Som vist i fig. 33
er bade navpladen RP'' og navpladen RT'' forsynet med fordyb-
ninger 624a og 624b til at optage forsatningen af den ydre
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tandkant af arbejdskanten af bladet, som er anbragt imellem de

to navplader.

Figurerne 35 og 36 viser en variation af bladet ifslge fig.
31, men hvor bladet ikke er bgjet, men er ret. I andre hense-
ender er bladet 720 +ifeglge fig. 35 udformet som bladet 620
ifelge fig. 31. Som vist i fig. 37 og 38 er monteringspladen
RP''' forsynet med et par tappe Pa, Pb, hvoraf den forste har
storre diameter end den anden. Af fig. 35 fremgar det, at
kropdelen 722 af bladet 720 har en &bning 726, der er dimen-
sioneret til at optage tappen Pb. Tappene Pa af storre diame-
ter er som vist i fig. 38 forsat fra arrangementet af tappene
Pb, og hver er dimensioneret og anbragt saledes, at den kan
indgribe med den forreste primere kant 36 og den bageste pri-
mare kant 38 p& tanderne, som danner arbejdskanten pa efter
hinanden beliggende blade, nar de er samlet imellem navpla-
derne RP''' og RT''', P& grund af deres placering tjener navn-
te tappe til at modstd sdvel sidegédende som langsgdende beva-
gelse af bladene, og saledes at de opretholder placeringen,
som er vist p& tegningen, og samtidig er uden virkning pa
stillingen af tanderne. De to navplader er desuden forsynet
med fordybninger ved 724a og 724b, der tilvejebringer et spil-
lerum for anbringelse af den indenfor anbragte arbejdskant af
bladene. '

Som beskrevet vil det ses, at opfindelsen er i stand til at fore
til alle de formdl, fordele og trzk, som er angivet for den og
pd en meget praktisk og gkonomisk méde. Det vil endvidere ses, at
opfindelsen skaber mulighed for en stor variation af blade séavel
sddanne, der er beregnet til at blive monteret i et cylindrisk nav
som flade til montering i nav af skivetypen. Et eksempel pd ferst-
nevnte er vist i fig. 3-20 og sidstnmvnte i fig. 6, 7, 31 og 35.

I alle tilfelde er bladene karakteristiske ved, at de bestér af
integrale organer, der er udstanset af plademetal, s8ledes at de
har en i hovedsagen plan kropdel med en eller flere arbejdskan-
ter, som kan indbefatte en eller*fletf tender, de ligger i sam-
me plan som kropdelen eller er skratstillet i forhold dertil.

Alle disse blade har, ndr de er korrekt monteret i navet, hvor-



DK 154996 B

23

til de er beregnet, en arbejdskant, der er i stand til at blive

bragt i indgreb med periferien af et dxk med rotation af navet

og trenge dybt ind i og rat afskere periferien af dekket til et
krevet menster og form og samtidig finskere og raspe den rétskirne
overflade til en struktur, hvortil gummi eller en slidbane eller
et andet materiale vil kunne hzfte sterkt ved vulkanisering.

Patentkrayv.

1. Udskifteligt blad til det roterbare nav pé& en dzkafrasp-
ningsmaskine til fjernelse af slidbaner, hvilket blad har en
hoveddel (22) til brug ved fastgorelsen pa& navet, og en ar-
bejdskant (24, 424, 524, 624), som omfatter mindst én tand
(34, 340), som har en fgrste, forreste, dyb primar skarekant
(36) med positiv haldning i rotationsretningen, en bageste
kant (38) og en herimellem varende yderkant (44), som er delt
i to delkanter af en forste udskazring (32), hvis bagkant (53)
danner en mindre dyb, sekundar skarekant, som har positiv
heldning i rotationsretningen og folger efter den primare ska-
rekant (36), hvor fortrinsvis tandens (34, 340) set i rota-
tionsretningen bageste kant (38) danner en anden primar skare-
kant (38), som har en positiv haldning i den modsatte rota-
tionsretning, og hvor den fegrste udskaring (32) i begge rota-
tionsretninger danner en mindre dyb, sekunder skarekant (52,
53), som er sideforskudt i forhold til det plan, som indehol-
der den primere skarekant, ke ndetegnet ved, at
mindst én af de to delyderkanter har en anden udskaring (58,
60, 260), hvis bagkant (63, 64, 264) set i rotationsretningen
for den tilhorende primazre skarekant (36) danner en oprunings-
kant med mindre positiv haldning end den primere skarekant
(36) og den dermed sammenhgrende sekundzre skarekant (53).

2. Blad ifelge krav 1, ke ndetegnet ved, at den
anden udskarings (58) opruningskant (63) har negativ haldning
set i rotationsretningen for den tilherende primare skarekant
(36).
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3. Blad ifglge krav 1 eller 2, Kk endetegnet ved, at
den anden udskarding (260) har form som en halvcirkel.

4. Blad ifolge krav 1 eller 2, kendetegnet ved, at
den anden udskaring er dannet af en slids (58, 60).

5. Blad ifelge krav 2 eller 3, kendetegnet ved, at
en yderligere udskaring (58, 60, 260) afbryder hver af de to
delyderkanter.

6. Blad ifglge krav 5, ke ndeteghnet ved, at de
yderligere udskaringer danner indad konvergerende slidser (58,

60).

7. Blad ifelge krav 1, Kk endetegneHt ved, at den
anden udskaring (58, 60, 260) er beliggende imellem den forste
udskaring (32) og den primere skarekant (36) set i rotations-

retningen.

8. Blad ifelge krav 2, ke ndetegnet ved, at den
anden udskaring (58, 260) er beliggende efter den fgrste ud-

skering (32) i rotationsretningen.

9. Blad ifelge krav 2 eller 8, k ende tegnet ved, at
opruningskanten (63), som er beliggende efter den sekundare
skarekant (53) ligger i et plan, der indeholder tandernes pri-

mere skerekant.

10. Blad ifelge krav 1 og 3-7, Kk ende tegnet ved, at
opruningskanten (64) er sideforskudt fra den primare skarekant

(36).

11. Blad ifglge krav 1, 2, 5, 8 og 9, ke ndetegne:t
ved, at den sekundazre skarekant (53) og den bageste oprunings-
kant (64) ligger i et sideplan, som danner en vinkel i forhold
ti1l et hovedplan indeholdende den primazre skarekant (36), og

den forreste opruningskant (63).
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12. Blad ifelge krav 11, k ende tegnet ved, at hver
tands sideplan har modsat indstilling i forhold til den nast-

folgende tands sideplan.

13. Blad ifelge krav 1, kendetegnet ved, at den
forreste opruningskant (64) og den sekundzre skarekant (53) er

beliggende i et felles plan.

14. Blad ifolge krav 1-8, kende tegnet ved, at de
primezre og sekundare skarekanter (henholdsvis 36 og 53) og
opruningskanterne (63, 64) er anbragt fritliggende i afstand

fra hinanden.
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