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1
RIDEAU D'ISOLATION PHONIQUE EN FEUILLE FLEXIBLE A BASE DE PVC
PLASTIFIE ' ' ‘ '
L'invéntion concérne un nouveau type dé rideau flexible,
d'isolation phonique en feuille'dé polymére thermoplastique.
Par rideau, on d&signe un élémént_généralément vertical,

- &ventuellement coulissant qu'on tire pour couvrir, cacher ou
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conserver quelque chose,

Il est bien connu que 1é phénoméne d'isolation phonigque
est essentiellement basé sur un effet de masse. En effet, celle-
ci atténue les sons par éffét de réflexion et/ou d'absorbtion.
De la sorte, le matériau utilis& pour la confection de rideaux
doit &tre assez dense. En outre, il est indispensable qu'il soit
souple et il doit présentér dés propriétés mécaniques suffi-
santes, notammént de résistance 3 la traction, 3 la déchirure,
aux plis répé&tés et aux basség et hautes températures, afin de
pouvoir &tre commodément tiré&, plié, entaills, déroulé et dé-
formé plusieurs fois sans subir de dédomagement notable.

Par ailleurs, il est indispénsahle également que ce maté-
riau pré&sente une bonne résistance au feu, notamment si 1l'on
désire 1l'utiliser dans des batiments destin&s 3 recevoir du pu-
blic ou dans des ateliérs ol existent des risques d'incendie
ou d'explosion.

Pour la confection de tels matériaux, on a déji proposé
de ies réaliser 3 partir d'une feuille de PVC plastifié ou en
&lastom@re contenant une forte proportion de charges minérales
afin d'obtenir un poids de feuille compris entre 3 et 5 kilo~-
grammes par métre carré, comme on a pu le déterminer en prati-~
que.

On a tout d'abord suggéré& d'utiliser comme charges des
sulfates de baryum (densité 4,5). Néanmoins, cette technique
quoiqu'utilisée présente de nombreux inconvénients gui rendent
son emploi délicat et limitent considérablement les applica-
tions. En effet, pour obtenir une densité appréciable, il faut
mettre en oeuvre de grandes quantités de sulfate de baryum, de
sorte que le produit fini, d'une part a des propriétés physiques
et mécaniques fortement diminuées, et d'autre part manque de
cohésion et est fragile au pliage et 3 la déchirure et manque
de souplesse. Si la substitution d'un €lastomére au PVC plas-
tifié améliore ses propriétés mécaniques, en revanche, le ma-
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2
tériau ainsi obtenu présente une mauvaise résistance au feu.

On a alors suggéré d'incorporer de la poudre de plomb.
(densité 11,3) au PVC plastifié, On obtient ainsi un produit
ayant des propriétés mécaniques acceptables, une densité satis-
faisante, mais qui malhéuréusément a une mauvaise ré&sistance
au feu (classement M4 voire M5 selon les normes fréngaises
AFNOR ¢+ NF - P 92 - 503 et P 92 - 507), par suite du bas point
de fusion du plomb qui entraine des chutes de gouttes enflam-—-
mées,

L'invention pallie ces inconvénients. Elle concerne un ri-
deau d'isolation phonique r&alisé& en un matériau flexible, trés
dense, ayant une masse comprise entre 3 et 5 kilogrammes par
métre carré, d’excéllentes propriétés physiques et mécéniques,
notamment & la traction, 38 la déchirure et aux plis répétés et
présentant une bonné résistance au feu,

Ce rideau d'isolation phonique perfectionné formé& par une
feuille flexible, tré&s dense, en un matériau thermoplastique
d base de PVC plastifié préséntant une forte proportion de
charges minérales sous forme de poudre se caractérise en ce que
lesdites charges minérales sont des poudres métalliques choi-
sies dans le groupe formé par le fer et ses alliages, le cuivre
et ses alliages.

On a déterminé& que l'on obtenait éés meilleurs résultats
si :

~ le matériau thermoplastique est un homo et/ou un copoly-
mére de PVC plastifié,rafin'd'améliorerrla souplesse de la
feuille,

- la charge poudreuse est en fonte, en cuivre ou en fer,

- la granulométrie de larpoudre est comprise entre 10 et
3007¢ et, de préférence entre 30 et 200{* ; en effet, en dessous
de 10 le matériau obtenu a une ré&sistance au feu nettement
dégradée et, au-deli de 3OOFA le mélange sera difficile & ho-
mogénéiser, de sorte gue les propriétés physiques ou mécaniques
de la feuille finie seront hé&térogénes, _

- la proportion en charges métalliques selon l'invention
est comprise entre 100 et 600 parties en poids pour 100 parties
de résine (pcr) ; en effet, en decgd de 100 pcr, la densité de
la feuille sera insuffisante ét donnera donc uné mauvaise iso-

lation ou conduira & des matériaux épais, donc peu souples,
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3
alors qu'’au dela de 600 pcr, le mélange sera difficile & homo-
géné!ser; ce qui conduira 3 ‘des propriétés hétérégénes.

‘Le choix des constituants du mélange sera essentiellement
dicté par des raisons d'ordre économique, Il va de soi que ce
mélange pourra contenir les ingrédients usuels pour ce type de
transformation.

Si on a déterminé qué‘les poudres de fonte, de fer ou de
cuivre conduisaient aux meilleurs ré&sultats, l'utilisation
d'autres alliages de fer tel que l'acier inox, de cuivre tel
que le laiton ne sont nullement éxclus bien que 1'intéré&t éco-
nomique de ce dernier semble moindre. On pense gue l'incorpo-
ration de poudres de fer ou de cuivre pur a8 du PVC plastifié
est facilitée si ces poudres présentent une certaine oxydation
de surface.

Les compositions de l'invention sont préparées, transfor-
mées et mises én oeuvre par les techniques usuelles, L3 aussi,
le choix de la téchnique'est essentiellement dicté par le ma-
tériel dont on dispose et les résultats que l'on cherche a ob-
tenir. Un technicien pourra aisément déterminer ces conditions,
sans faire oeuvre inventive., Comme technique d'E&laborationm,
on peut citer le calandrage, l'extrusion, l'enduction permet-
tant d'obtenir des films ou des feuilles d'épaisseur réguliére
ou non, que l'on peut doubler, laminer, coller entre elles ou
sur des supports variés usuels, tels que des tissus, grilles
textiles, du moins si 1l'on désire obtenir des matériaux plus
&laborés. Enfin, si on le désire, on peut appliquer a la sur-
face de ce produit, une autre feuille fine, souple, décorative,
destinée 3 améliorer 1l'aspect esthétique de 1'ensemble.

La maniére dont l'invention peut &tre réalisée et les
avantages qui en découlent ressortiront mieux des exemples
de ré&alisation qui suivent, donnés & titre indicatif et non
limitatif,

" EXEMPLE 1 :

D'une manidre classique, on prépare 3 température ambiante

au méléngeur une composition de PVC plastifié& contenant en

poids :
- homopolymére de PVC poudre du type
"suspension” . : 100 parties,
- phtalate de dioctyle plastifiant :. 30 parties,
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- phosphate de diphényl-octyle plasti~-
* fiant anti-feu s o ¢ 30 parties,
- stabilisants thermiques ' : 3 parties,
- acide stéarique'(lubrifiant) : 0,2partie,
5 - trioxyde d'antimoine (anti-feu) ‘ : 3 parties,

- poudre de cuivre de granulométrie

comprise entre 30 et 130 -micrcns : 400 ©parties,

- pigments de noir de carboné »

(colorant) o _ _ : 1 partie, .,
10 Par calandrage 3 170°C, on réalise une feuille continue
d’'épaisseur constante 0,87 millimétres, de densité 2,6.

Par thermodoublage de cette feuille sur elle?mémé} on ob-
tient un matériau souple en feuille, d'épaisseur 1,74 millimeé-
tre, de masse au métre carré de 4500 grammes, de coloris noir

15 trés souple, pré&sentant une classification M2 de résistance au
feu suivant les normes AFNOR NF P 92-503 et P 92-507.

Cette feuille peut &tre utilisée comme rideau d'isolation
phonique, souple, amovible, pour les postes de travail dans les
ateliers, » '

20 EXEMPLE 2 : 7

Dans les mémes conditions, & temp@rature ambiante, on pré-
pare au mélangeur une composition contenant en poids :

- un homopolymé&re de PVC poudré

type-"masse“ 80 parties,

”e

25 - un copolymére de PVC et d'acétate
de vinyle & 10 pourcent d'acétate

de vinyle

20 parties,
- un plastifiant & base de phosphate
d'alkyl-aryl

30 - un plastifiant & base de phosphate

45 parties,

de diisodécyle : 15 parties,

-~

- un plastifiant & base de paraffines

chlorées & 45 pourcent de chlore ¢ 15 parties,
- des stabilisants thermiques : 3 parties,
35 - du trioxyde d'antimoine _ : 7 parties,
' - du sulfate de baryum (charges) : 20 parties,
- de la poudre de fonte de granulomé-
trie 30 & 180 microns ' ' : 300 parties.

=

Par extrusion & 180°C de cette composition, on obtient une
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5
feuille continue de densité 2,52 et 4° épaisseur 1, 85 millimétre,

Sur chacune des faces de cette feuille, on appllque par
complexage une feuille mince de PVC plastiflé ignifugé décora-
tive, d'épaisseur 120 microns,

On obtient ainsi un matérlap fini, dé&coré sur ses deux fa-
ces, d'épaisséur'Z,l'millimétres, de masse au métre carré voi-
sine dé'S kilogrammes ayant une grande souplesse et un tré&s bon
aspect esthétique.’

Aux normes AFNOR sus—visées, ce matériau présente une
réaction au feu le faisant référencer en M2.

Ce matériau peut étré utilisé comme store insonorisant
amovible dans les b&timents d'habitation situés dans des zones
bruyantes.

§
(o)
w

On préparé une pate d'enduction 3 base de PVC plastifié
contenant en poids e
= un copolymére de polychlorure de vinyle
et de polyacétate de vinyle du type
"€mulsion"

100 parties,
- plastifiant 3 base de phosphate

40 parties,
- plastifiant phtalate de dioctyl : 15 parties,
- plastifiant 3 base de paraffines chlo-

rées contenant 45 pourcent de chlore 20 nparties,

~ stabilisant thermique : 2 parties,
- poudre de fonte de 30 & 160 microns : 350 parties,
= trihydrate d'alumine : 15 parties.

Cette pdte est ensuite enduite sur un papier siliconné en
une couche de 0,77 millimétre.

Ensuite, aprés cette enduction, par transfert on dépose
sur la p8te un tissu coton teint de 80 grammes au métre carré.
Le complexe ainsi obtenu "couche-enduit/tissu" est passé alors
dans un four & 160°C durant 4 minutes de manidre 3 gélifier la
pite. Enfin, on sépare la pate gélifiée du papier.

On obtient ainsi un tissu enduit de 0,85 millimétre
d'épaisseur pesant environ 2000 grammes au métre carré.

Ce tissu enduit est alors thermodoublé sur lui-méme, de
manidre 3 obtenir un maté&riau complexe présentant une face tex-

tile sur ses deux faces. Le matériau fini a une &paisseur de

1,7 millimdtre, une masse au m&tre carré de 4 kilogrammes et
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6
d'excellentes propriétés méééniques, une grande souplesse, et
un classement M2 en réaction au feu,
' Ce matériau insonorisant 3 aspect textile décoratif permet
de réaliser des cloisons amoviles, insonorisantes pour salles
. EXEMPLE 4 : _
De manidre connue, on prépare une composition contenant
en poids :
~ homopolymé&re de PVC du type "suspension" : 100 parties,
- plastifiant phosphaté _ : 30 parties,

- plastifiant phtalate - 30 parties,

- stabilisants thermigues 3 parties,

- trioxyde d'antimoine A 9 parties,

- poudre de fer de granulométrié de

60 & 200 microns - : 500 parties,

Par calandrage 3 180°C, on:obtient une feuille d'épaisseur.
de 0,6 millimétre et de densité 3. '

Cette feuille est ensuite laminée de part et d'autre d'une
grille textile non tissé&e en fil de polyester de contexture 3
fils en chafne, 3 coups en tfame, pesant environ 50 grammes au
m&tre carré. ' '

Le matériau obtenu a une masse de 3,7 kilogrammes au métre
carré pour une épaisseur de 1,2 millimétre. Selon les ndrmes
susvisées, il pré&sente une référence au feu M2, Sa grande sou-
plesse et sa grande résiéfanqe au déchirement, &8 la perforation
et aux plis répétés, permette de l'utiliser avec succés pour
le capotage des machines bruyantes dans les ateliers ou sur les
chantiers., o

Les matériaux selon l'invention présentent de nombreux
avantages par rapport aux feuilles connues d& ce jour, notamment
celles qui ont &té chargées au sulfate de baryum ou & la poudre
de plomb, On peut citer :

- forte densité (généralement comprise en 2 et 3),

- matériau souple et flexible,

~ excellentes propriétés mécaniques pour un matériau de
ce poids, notamment en ce qui concerne la résistance a la dé-
chirure, aux perforations et aux plis répétés, ce qui améliore
donc considérablement la durabilité,

- et surtout une excellente résistance au feu, puisque,
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7
selon les normes frangaises”précitées, il peut &tre classé en
M2, ce que 1'on ne savait pas faire jusqu 'alors dans ce domaine
d'application.

Si par ailleurs, il &tait possible d'obtenir 1'une ou
1'autre de ces propriétés, ou méme plusieurs de celles-ci, en
révanché, on ne savait pas encore les réunir sur un seul et mé-
me matériau,

On peut donc utiliser avec succ@s ce matériau pour la fa-
brication de rideaux d'isolation phonique. A titre d'exemple
d'application, on peut citer :

- les cloisons amovibles pour salles de conférences et de
spectacles,

- les cloisons d'isolation pour postes de travail dans les
ateliers,

- le capotage temporaire ou permanent d'engins ou de ma-
chines de chantiers,

- les stores ou rideaux dans le batlment, notamment pour
les immeubles situés dans des endroits bruyants,

-~ 1l'isolation de cabines d'engins, de véhicules, de trac-
teurs, de cockpits de biteaux.
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REVENDICATIONS

. i Gy . 0 02 ——

1/ Rideau d'isolation .phonique .du.type constitué par une

feuille'flekible; trés dense, en un matériau thermoplastique

3 base de résine de PVC plastifié prégéntant une forte propor-
tion,de’charges'minéralés sous formé dé poudré,'bﬁf&dtérisé

en ce que lesdités chdarges minérales sont des poudres métalli-
ques choisies dans 1e'groqpé comprénant lé'fer et ses alliages,
le cuivre et ses alliagés. -

2/ Rideau selon revéndication'l, caractérisé en ce que la
résine thermoplastiquéfest en homo ou en copolymére de PVC
plastifié,

3/ Rideau selon l'une'dés revendications 1 et 2, caracté-
risé& en ce que la chargérést de la poﬁdre de fonte, de cuivre.
ou de fer.

4/ Rideau selon l'une des revendications 1 & 3, caractérisé@
en ce que la granulométrié desdites poudres est comprise entre
10 et 300 V o 7 \

5/ Rideau selon la revendication 4, caractérisé en ce que
la granulométrie desdites poudres ést comprise entre 30 et
200 }- .

6/ Rideau selon 1l'une des revendications 1 & 4 caractérisé
en ce que la proportion desdites poudres est comprise entre
100 et 600 parties pour 100 partiés de résine thermoplastique.
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