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Sposéb eksploatacji z16z solnych
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b eksploatacji
z16z solnych, w ktéorym zastosowano regularnie
rozmieszczone i odpowiednio uksztaltowane filary
dzieki czemu moze on znaleZé¢ zastosowanie row-
niez w Kkopalniach gtebinowych.

Podstawowym warunkiem eksploatacji z16z sol-
nych jest utrzymanie warstw nadkladowych bez
spekan i zalaman a to celem niedopuszczenia wody
do kopalni. W tym celu prowadzi sie eksploatacje
z16z znanym systemem komér prostopadlo$cien-
nych poziomych z pozostawieniem filar6w pomie-
dzy tymi komorami oraz poélek pomiedzy poszcze-
gblnymi poziomami. Zazwyczaj do Srednich glebo-
koSci nieprzekraczajacych 400 m szeroko$¢ fila-
row jest rowna szeroko$ci komoér, grubos$¢ zas po-
tek réwna sie wysoko$ci komér. Tym sposobem
wybiera sie na $rednich glebokosciach co najwy-
zej 250 zloza, praktycznie jednak wydobycie nie
przekracza 20%, a to ze wzgledu na konieczno$é
zabezpieczenia kopaln. Natomiast na duzych gte-
boko$ciach, ponizej 400 m stopien wykorzystania
z16z jest jeszcze mniejszy i wynosi 7—10" a to
dlatego, ze szeroko$¢ pozostawionych filaréw mu-
si byé wieksza od szeroko$ci komoér. Powoduje to
uwiezienie bardzo duzej ilo$ci mineralu uzytecz-
nego, ktérego' nie mozna wyeksploatowaé znanymi
dotychczas sposobami.

Znany jest réwniez spos6b eksploatacji z16z za
pomocg komér cylindrycznych, usytuowanych w
okreslonych uktadach, z dostosowaniem ich do me-
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chanicznego urabiania za pomocg zerdzi zamoco-
wanej w spagu i stropie. Ten sposéb pozwala je-
dynie na wykonanie matych $rednic komér, rzedu
5—6 m o wysoko$ci nie przekraczajacej 10—12 m
ze wzgledu na gabaryty i wlasno$ci wytrzymalos-
ciowe zerdzi i urzgdzen urabiajgcych. Ponadto ten
sposOb wymaga rowniez zabezpieczenia kopalni
przez pozostawianie filaré6w o takiej samej szero-
kosci jak $rednica komoér oraz gruboSci péiek réow-
nej wysokosSci komoér, ktérych wymiary znacznie
powiekszajg sie przy duzych glebokosciach. Z tego
wzgledu uzysk urabianego zloza nie przekracza
15"0, reszta za§ zwigzana w filarach i pétkach nie
moze byé wyeksploatowana ze wzgledu na bez-
pieczenstwo kopalni.

Tych wad nie ma spos6b eksploatacji z16z sol-
nych wedlug wynalazku, ktéry polega na zastoso-
waniu okres$lonego ukladu (systemu) filaré6w wielo-
bocznych, o$miokatnych i (lub) sze$ciokatnych,
o osiach pionowych w ich $rodkach geometrycz-
nych, rozmieszczonych regularnie.

Spos6b wedlug wynalazku jest przedstawiony
w przykladowym rozwigzaniu na rysunku, na kto-
rym fig. 1 przedstawia uklad filar6w o$miokgtnych
a fig. 2 — uklad filaré6w sze§ciokatnych.

Sposéb eksploatacji wedlug wynalazku przepro-
wadza sie przez regularne zalozenie w zlozu fila-
row wielobocznych o ksztalcie osSmiokgtu lub sze-
Sciokgtu o lukowych bokach i odcinkach prostych
ulozonych naprzemian, to znaczy luk i odcinek
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prosty, ktére tworza szereg ciagly wzdiuz i wszerz
zloza. Osie O filar6w lezg w dwoéch ukladach pta-
szczyzn pionowych polozonych w réwnych od-
stepach od siebie.

W przypadku filaré6w oémiokgtnych ich boki AB
i EF oraz CD i HG sa parami do siebie prosto-
padte i oddalone od siebie na okreSlong odleglos¢
(fig. 1). Dlugoéci tych bok6w sg sobie réwne a ich
§rodki lezag w dwoch. plaszczyznach a i b wzajem-
nie dp siebie prostopadiych i przechodzacych przez
osie pionowe O filar6w. Pozostale cztery boki BC,
DE, FG i HA:filar6w stanowia luki zwrécone swa
wypukloécig *do osi pionowych O filaré6w. Tak
uksztaltowane filary, przylegajac Sci§le do siebie
vwzdluz odcinkéw prostoliniowych tworza komory
1, 2, 3... 0o ksztalcie kolowym, z ktérych eksploatu-
je sie mineral uzyteczny.

W przypadku filar6w szeSciokatnych ich trzy réw-
ne boki KL, MN i PR tworzg tréjkat réwnobocz-
n;v po przediuzeniu tych bokéw a osie pionowe O
tych filar6w .leza w plaszczyznach pionowych a
i b w $§ciSle okreS§lonych odstepach (fig. 2). Trzy
pozostale boki LM, NP i RK filara sg tukami
zwréconymi wypuklo§cia w strone osi poszczeg6l-
nych filaréw. Filary, przylegajac. §ci§le do siebie

wzdiuz prostoliniowych odcinkéw tworzg komory

1, 2, 3... o ksztalcie kolowym, z ktérych eksploatu-
je sie zloze. :

Tak usytuowane filary znacznie zwiekszajg wy-
trzymalo$¢ calego goérotworu przez co stwarzajg
lepsze i bezpieczniejsze warunki eksploatacji. Eks-
ploatacja mineralu uzytecznego z komoér moze na-
stepowaé kolejno jedna po drugiej lub w dowol-
nej kolejnosci $ciSle jednak  wedlug przyjetego
ukladu filaréw, przy czym eksploatacje mozna
przeprowadzaé dowolng znang metodg zaréwno
mechaniczng, mokra, jak i przy pomocy materia-
16w - wybuchowych 1lub inng.

. W przypadku eksploatacji z16z sposobem wedlug
wynalazku w kilku lub kilkunastu poziomach osie
filar6w ‘O a tym samym osie X powstajacych ko-
mér na rézinych poziomach powinny lezeé na jed-
nej prostej pionowej, biegnacej przez wszystkie
poziomy co wynika z warunku wytrzymalosci fila-
réw. W zwigzku z tym grubosé pélek oddzielajg-
cych poziomy od siebie moze byé ustalona w zalez-
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nosci od wysokosci komory. Stosunek grubosci po-
lek do wysokos$ci komory moze si¢ mieé w przy-
blizeniu jak 1:5 lub nawet wiecej, co ma miejsce
gléwnie w zlozach o $redniej czystosci ze wzgledu
na przerosty ilowe. Na przyklad dla komér o wy-
sokos$ci 50—100 m grubos$é pélki moze wynosié 10—
20 m. W przypadku natomiast zl6z o duzej czy-
stosci czyli bez przerostéw ilowych lub o nieznacz-
nej ilosci przerostdw grubosé pédlek oddzielajgcych
poziomy od siebie mozna ustalaé w zalezno$ci od
S§rednicy komor.

Takie usytuowanie filar6w oraz zmniejszenie
gruboSci podtek pozwala na znacznie lepsze i wiek-
sze wyeksploatowanie zloza w ilo$ci o okolo 100"
i wiecej w poréwnaniu ze znanymi sposobami. Po-
nadto wykonanie robét przygotowawczych dla do-
prowadzenia podsadzki celem wypemhmienia komoér
w przypadkach w Kktérych to jest konieczne, jest
znacznie latwiejsze ze wzgledu na regularny uklad
i ksztalt filaré6w. Latwe jest ré6wniez wprowadzenie
samoczynnego ladowania urobku na woézki z ko-
moér i dostawiania go do szybu wzglednie odsta-
wiania go za pomoca transporter6w bezposrednio
z komér do szybow.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb eksploatacji zl6z soli, znamienny tym,
ze zaklada sie w regularnym ukladzie filary
w postaci wielobokéw jako osmiokgtne i (lub)
sze§ciokatne, przy czym w filarach o$miokat-
nych ich cztery przeciwlegle boki (BC, DE, FG
i HA) majg ksztalt tuku a w filarach sze$cio-
katnych naprzemianlegle trzy boki (LM, NP
i RK) majag ‘ksztalt tuku, ktére to luki zakre-
§laja komory eksploatacyjne (1, 2, 3..) o prze-
kroju kolowym.

2. Spos6b eksploatacji, wedtug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze komory eksploatacyjne (1, 2, 3..)
rozmieszcza sie w znany sposéb w ukladzie
pionowym, przy czym wysoko$§¢ tych komér do
grubo$ci pélek ma sie¢ w przyblizeniu jak pieé
do jednego lub nawet wiecej.

3. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 2, znamienna
tym, ze dla z16z o duzej czystosci grubosé pé-
tek ustala sie w zalezno$ci od $rednicy komér.
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