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Znany jest oddawna sposéb wytwarzania
mréwczanéw potasowcoéw przez dzialanie
tlenkiem wegla przy podwyzszonem cisnie-
niu i w wyzszych temperaturach na miesza-
niny siarczanu potasowca i wapna w wod-
nem srodowisku.

Sposéb ten stosuje si¢ oddawna do wy-
twarzania technicznego mréwczanu sodu.
Okazalo sie jednak, ze nie udaje si¢ w ana-
logiczny sposéb wytwarzaé mréwczan po-
tasu, gdyz przy wykonywaniu tego sposobu
z zastosowamem siarczanu potasu powsta-
ja zbyt powazne straty tego drogiego mate-
rjalu wyjsciowego.

Doswiadczenia wykazatly, ze przy dzia-
faniu tlenku wegla na mieszaning réwnowaz-

nych ilosci siarczanu potasu i wapna w $ro-
dowisku wodnem przy podwyzszonem ci-
$nieniu i w wyzszych temperaturach po-
wstaja, préocz mréwczanu potasu i mrow-
czanu wapnia, ciala, zawierajace potas w
postaci trudno rozpuszczalnej i prawie nie-
zdolnej do reakc;ji.

Ciala te, jak stwierdzono, zawieraja, w
zaleznosci od warunkéw pracy, mniejsze lub
wigksze ilosci soli podwéjnej, zlozonej z
pieciu czasteczek siarczanu wapnia i jednej
siarczanu potasu {CaSO,), . K,SO, . H,O.
Wskutek tworzenia si¢ tej soli podwdijnej
straty potasu moga wyniesé do 20%. Otéz
niespodziewanie okazalo sig, ze przy odpo-
wiednio celowej pracy mozna przebieg two-



rzenia si¢ mréwczanu przeprowagdzi¢ przy
duzych szybkosciach reakcyjnych i bezpo-

srednio otrzymywaé roztwory o wysokiej

zawartosci mréwczanu potasu, praktycznie
wolne od mréwczanu wapnia. Poza tem
stwierdzono, ze jest rzecza mozliwa odzyski-
waé potas przez dalsza przerobke otrzyma-
nej poczatkowo soli podwodjnej, t. j.
(CaSO,),K,SO,. :

Wedlug wynalazku stosuje sie siarczan
potasu w takich ilosciach, ze wystarczaijg o-
ne do utworzenia i mréwezanu potasu i wy-
mienionej soli podwéjnej.

Jesli dzialaé tlenkiem wegla na miesza-
nine siarczanu potasu z wapnem w stosunku
np. 6 K,S0, i 5 CafOH ), w roztworze wod-
nym, to otrzymuje si¢ wysokowartosciowy
roztwér mréwczanu potasu i sé6l podwéjna
w mysl réwnania:

6 K,SO, + 5 CafOH), + 10 CO + H,0 —
— 10 HCOOK + (CaS0,), . K,SO, . H,0.

Przyktad I. 209 g K,SO, i 56,2 g wa-
pna traktuje sie tlenkiem wegla w 600 cm?®
wody w temperaturze 170°C i przy cisnie-
niu 13,6 atm. Otrzymuje sie okoto 600 cm3
28%-ego roztworu mréwczanu potasu,
praktycznie wolnego od mréwczanu wapnia,
i 170 g osadu podwéjnej soli potasowo-wa-
pniowej.

Przy wykonywaniu sposobu nalezalo
zwalczaé trudnosci, polegajace na tem, ze
przy mieszamiu wapna zracego i siarczanu
potasu powstaja, juz przy stosunkowo sta-
bem stezeniu, masy lepkie, a nawet ciasto-
wate. Ta niezwykla lepkosé nietylko utrud-
nia prace pomp, ale wplywa réwniez ujem-
nie na zdolnosé pochtaniania tlenku wegla.

Stwierdzono, ze mozna te trudnosci u-
sunaé, stosujac bardzo plynne mieszaniny
wapna zracego z siarczanem potasu, otrzy-
mywane przez dodawanie do tych mieszanin
w czasie ich tworzenia lub po ich otrzyma-
niu elektrolitow. Jako elektrolity moga byé
stosowane np. chlorek potasu, siarczan so-

-podczas przeprowadzania procesu,

du, chlorek wapnia, mréwczan wapnia,
mréwczan sodu, wodorotlenki potasowcow

“lub tez mréwczan potasu. Stosowanie mrow-

czanu potasu daje specjalne korzysci, gdyz
roztwory 'mréwczanu potasu, powstajace
nie sa
zanieczyszczone cialami obcemi. Ilosé doda-
wanych elektrolitéw, niezbedna do uzyska-

nia dostatecznej plynnosci mieszaniny wyj-

§ciowej, zalezy z jednej strony od rodzaju
elektrolity, z drugiej zas strony — od ste-
zenia mieszaniny. Zamiast dodatku obcych
elektrolitéw mozna réwniez zastosowaé siar-
czan potasu, W tym przypadku jednak, po-
niewaz siarczan potasu nie rozpuszcza sie
w zwyklej temperaturze w dostatecznym
stopniu w wodzie, nalezy pracowaé¢ w tem-
peraturze co najmniej 50°C, aby ilosci siar-
czanu potasu, niezbedne do wytworzenia
dzialania elektrolitycznego, przeszty do
roztworu i pozostaly w tym stanie.

Przyklad II. 14 kg palonego wapna ga-
si si¢ 70 1 wody i miesza z roztworem 30 kg
mréwczanu wapnia (lub mréwczanu potasu)
w 180 1 wody oraz wprowadza, wolno mie-
szajac, 52 kg zmielonego siarczanu potasu.
Otrzymana dostatecznie plynng mase pod-
daje si¢ traktowaniu tlenkiem wegla, jak w
przykladzie I.

Przyklad III. 14 kg palonego wapna
gasi si¢ woda i rozciericza do ilosci 250 1.
Takie mleko wapienne ogrzewa sie do 80°C
i wprowadza don stopniowo 52 kg zmielone-
go siarczanu potasu, zwracajac uwage, aby
w czasie tej czynnoséci temperatura nie spa-
dta ponizej 80°C. Réwniez i w tym przy-
padku otrzymuje sie dobrze ptynna mase,
latwo przelewajaca sie, ktéra przerabia sie
dalej tak, jak w przyktadzie I.

S6l podwéjna, otrzymywana jako pro-
dukt uboczny przy dzialaniu tlenku wegla
na plynna mieszanine wapna i siarczanu po-
tasu wedlug przykladu I, moze byé uzyta
do dalszej przerébki w celu odzyskania po-
tasu.

W celu przerébki .tej soli eddziela sig ja



cd roztworu mréwczanu potasu i miesza z
woda w nieco podwyzszonej temperaturze.
Nastepuje wtedy rozklad wedlug réwnania

(CaSO,), . K,SO, . H, O + 9 H,0 =
— 5CaS0, . 2 H,0 + K,SO,.

Roztwér siarczanu potasu, oddzielony
od straconego gipsu, moze byé uzyty do wy-
twarzania mréwczanu potasu.

Mozna réwniez bezposrednio przerabiaé
podwoéijng s6l zapomoca nadmiaru mrowcza-
nu wapnia na mréwczan potasu i gips we-
dtug rownania:

(CaSO,); . K,SO, . H,0 + CA(HCO0), +
+ 11 H,0 = 6 CaSO, . 2 H,0 + 2 HCOOK.

Mozna tez postepowaé w ten sposéb, ze
podwoéijng sé6l poddaje sig¢, mieszajac, w o-
becnosci siarczanu potasu i wapna dziataniu
tlenku wegla w podwyzszonej temperaturze
przy podwyzszonem cis$nieniu. Powstaja
wtedy mieszaniny, ktére obok mréwczanu
potasu i mréwczanu wapnia zawieraja prak-
tycznie wiecej siarczanu wapnia.

Przyktad IV. Osad soli podwéjnej, o-
trzymany wedlug przykladu I, po dodaniu
doni 44,4 g K,SO, i 35 ¢ wapna oraz 600 cm?
wody poddaje si¢ w temperaturze 170°C
ponownie dzialaniu tlenku wegla. Otrzymu-
je sie roztwér, zawierajacy 12,5% mrowcza-
nu potasu i okoto 4% mréwczanu wapnia,
ktéry po oddzieleniu od osadu moze by¢ u-
zyty zamiast wody do przygotowywania
mieszaniny siarczanu potasu z wapnem Zra-
cem wedlug przykladu I, przyczem, oczy-
wiscie, ilo§¢é obecnego mréwczanu wapnia
musi byé uwzgledniona przy odmierzaniu
iloéci wapna zracego. Uzyskuje si¢ w ten
spos6b wzbogacenie roztworé6w w mréwczan
potasu do 40%. Osad, oddzielony od ptynu
reakcyjnego, zawiera wtedy tylko nieznacz-
ne ilosci siarczanu potasu.

Zastrzesenia patentowsé.

1. Sposéb wytwarzania mréwczanu po-
tasu przez dzialanie tlenkiem wegla na siar-
czan potasu i wapno w wodnem srodowisku
przy podwyzszonem ciénieniu i podwyzszo-
nej temperaturze, znamienny tem, ze stosu-
je sie taka ilosé siarczanu potasu, aby otrzy-
maé z jednej strony roztwér, zawierajacy
tylko mréwczan potasu, z drugiej za$ osad
soli podwéjnej o wzorze (CaSO,); . K,SO, .
. H,0, ktéry nastepnie oddziela si¢ od roz-
tworu mréwczanu potasu i rozklada na siar-
czan wapnia i siarczan potasu.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze w celu zwigkszenia plynnosci wod-
nych mieszanin wapna zracego z siarczanem
potasu przestrzega sig, aby w mieszaninach
tych w czasie ich wytwarzania lub po ich u-
tworzeniu byly obecne elektrolity.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, Zze utrzymuje si¢ temperature
co najmniej 50°C, dzigki czemu przechodza
do rotworu lub powstaja w nim dostateczne
ilosci siarczanu potasu, wystarczajace do
dzialania w charakterze elektrolitu.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tem, Ze w celu spowodowania obec-
nosci elektrolitéw do mieszaniny dodaje sig
soli takich, jak chlorek potasu, siarczan so-
du, chlorek wapnia, mréwczan potasowy
lub wodorotlenki potasowcow.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1 = 4, zna-
mienny tem, Ze s61 podwéjna, oddzielong od
roztworu mréwczanu potasu, poddaje si¢
dziataniu tlenku wegla w obecnosci siarcza-
nu potasu i wapna w §rodowisku wodnem w
podwyzszonej temperaturze i przy podwyz-
szonem ci$nieniu.
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